Ing. H. EICHELBAUM

DiplLunilw. WL STOLZENBURE™ Einige Ergebnisse einer Schlegelerntervergleichsprifung

Tm Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim wurde im Jahre 1962 cine Vergleichs-
priifung von Schlegelerntern aus den Mitgliedslindern des RGW durchgefithrt. Sie
diente der Erarbeitung von Hinweisen fiir die Weiterentwicklung der Maschinen
unter dem Gesichtspunkt einer Spezialisierung der Produktion im Rahmen des

RGW.

Von den angelicferten Maschinen wueden die Schlegelernter SPCZ-138 aus dex
CSSR (Bild 1), Orkan-1,5 aus der VR Ungarn (Bild 2) und [ 068 aus der DDR
(Bild 3) gepriift.

Die Ergebnisse dicser Vergleichspriifung sind auch fiir unsere Landwirtschalt von
Interesse. So lassen sich die Arbeitsergebnisse des Schlegelernters E 068 weitgehend
anf die 1963 zur Ausliefcrung kommende Weiterentwicklung (E 069) iibertragen.
Weiterhin sind aus den Werten fiir den Schlegelernter Orkan-1,5 SchluBfolgerungen
fiir die im Bezirk Potsdam gebaute ,,Luchihexe méglich, da sich heide Maschinen
in Hinsicht auf Konstruktion und Arbeitsweise wenig unterscheiden.

Beschreibung der Maschinen

Im Aufbau besteht zwischen den Schlegelernten SPCZ-138, Orkan-1,5 und IS 068
kein wesentlicher Unterschied. Alle Schlegelernter sind als Anhiingemaschinen mit
einachsigem, luftbercifllemn Profilrahmenfahrgestell und seitlicher Zugvorrichtung
konstruiert. Die Arbeitshéheneinstellung erfolgt beim Orkan-15 und E 068 von
Hand tber einc Spindel, beim SPCZ-138 wahlweisc mechanisch iiber eine Spindel
oder hiydraulisch, Die Transportbreite der Maschinen kann durelh Schwenken der
Zugvorrichtung verringert werden. Der Eingangsquerschnitt des Auswurfschachtes
ist bei allen Schlegelerntern rechteckig, der Ausgangsquerschnitt beim SPCZ-138 und
Orkan-1,5 kreisformig, beim IL 068 ebenfalls rechteckig. Das Erntegut wird beim
Finsatz der Maschinen von einer Schlegelirommel mit beweglich angeordneten
Schlagwerkzeugen abgeschlagen oder aus dem Schwad aufgenominen, in Zusam-
menwirkung mit ciner Gegenschneide zerkleinert und durch den Auswurfschacht
aul den angehingten Wagen gefsrdert. Die Drehrichtung der Schlegelwelle verlduft
entgegengesctzt zur Drehrichtung der Fahrriider.

Bild 1. Schlegelernler SPCZ-138 (CSSR)

Der Antrich der Schlegeltronmel erfolgt vom Schlepper iiber Gelenkwellen, Winkel-
getriebe und Keilricmen. Beim 15068 ist die Drehzahl der Schlegeltrommel — zur
besseren Anpassung an die verschicdenen Erntegiiter — durch Auswechscln der  gjg 2. ,0Orkan®-1,5 (VR Ungarn)
Keilriemenscheibe, dic auf der Getriebewelle belestigt ist, in zwei Stufen verstellbar.
Um eine gleichmiBige Beladung des Anhéngers zu erreichen, kann die Auswurf-
klappe beim E 068 vertikal und horizontal, beim SPCZ-138 und Orkan-1,5 vertikal
und der Auswurfbogen horizontal geschwenkt werden.

AuBer dem Traktoristen ist fiir dic Maschinen keine weitere Bedienungsperson vor-
gesehen.

Die wichtigsten tecdhnischien Daten der Schlegelernter gehen aus Tafel 4 hervor.

Einsatzbedingungen

Die Ermiltlung von Arbeitsqualitit, Tlichen- und Mengenleistung  sowie des
Antriebsleistungsbedarfs der Schlegelernter erfolgte unter gleichen Arbeitsbedin-
gungen. Dazu wurden nach der im IfL erarbeiteten und im Rahimen des RGW ab-
gestimmten Priifmethodik .[eldhicksler” Schlige mit in sich gleichen Bestands-
und Bodenverhiltnissen ansgewiihlt.

Dic Hanglauglichkeit der Maschinen wurde wihrend der Heubergung aufl einer
Griinland(liche mit Hangneigungen bis zu 28 % crmittelt.

Bild 3. # Schicgelernter I 068 (DDR)

Arbeitsergebnisse

Die Eignung der Schlegclernter zur Ernte der verschiedenen
Fruchtarten ist unterschiedlich.

Kleegras und Kartoffelkraut zusammengestellt. Sonnenblumen,
Markstammkohl und Mais werden als starkstengliges Griin-
[utter bezeichnet.

Bei der Schwadaufnahme sind unter halbtrockenem Gut an-
gewelktes Gras und Halbheu, unler trockenem Erntegut
Stroh- und Wiesenheu zu verstchen.

Die Arbcitsergehbnisse sind von den Einsatzbedingungen, wie
Zustand und Art des Erntegutes, dem Ertrag, der Bestands-
bzw. Schwadausbildung und von der konstruktiven Auslegung
der cinzelnen Baugruppen der Maschinen abhiingig. Aus den

Tafeln 2 und 3 gehen dic wichtigsten Arbeilsergebnisse hervor.

Die Werte fiir jeweils spezifisch dhnliche Fruchiarten werden Arbelisqualitat bei der Grinfutierernte

zusammengefafit angegeben. Unter dem Begiiff schwach-
stengliges Grinfatter” sind Futterroggen, Futtergemenge, Gras,

Bei der Ernte aus dem Bestand wird das Erntegut nicht ab-
geschnitten, sondern von den Arbeilswerkzeugen der Maschine

abgeschlagen. Die Stoppelenden sind daher zerfasert.
* Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Akademie der
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Da dic Vorderwand des Schlegelgehiiuses dic Halme vor der
Mahd umdyriickt, sind dic Stoppelhhen groBer als die ein-
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gestellten Schnitthéhen. ' Bei der Ernte schwachsteng]jgef
Fruchtarten weichen diese jedoch nur geringfiigig ab. Werden
starkstenglige und langhalmige Xulturen geerntet, so entstehen
lange Stoppeln, da das. Erntegut in niedergedriickter Stellung
abgeschlagen wird. Die kiirzesten Stoppeln erreichte hier der
Schlegelernter E 068. Bei dieser Maschine ist die Vorderwand
des Schlegelgehiuses als Klappe ausgebildet, so da die Halme

Tafel 1. Technische Daten der Schlegclernter

Maschine

Raraiicter SPCZ-138 Orkan—1,5  E 068

Gesamtlinge [min} 3020 --3850 3700-.-4280 4620---5200
Gesamthoéhe [mm)] 2500 | 2720 2950
Gesamtbreite [mm] 3120- - -2800 3650---3610 3200---2900
Arbeitsbreite [mm] 1380 1500 1500
Arbeitghohe einstellbar [mm] 50...300 50--.250 50---270
Bodenfreiheit in Trans-

portstellung [mm)] 300 190 215
Masse der Maschine [kg} 720 1090 870
Wirksamer Durchmesser

der Sehlegeltrommel [mm] 550 600 590
Drehzahl der Schlegel-

trommelbei n_, fw

= 540 min-! [min-1] 1440 1440 1000 u. 4405
Umfangsgeschwindigkeit N

der Schlegeltrommel [m/s) - 41,5 45,0 31,2 43,4
Anzahl der Arbeitswerk- :

zeuge [St.] 28 28 26

Neigung des Forder-
schachtes zur Hori-
zontalen (in Arbeits-

stellung) & 78. - .62 70- .62 52...36
" Spurweite [mm] 2000 1540- - 2600 1900- - -2400
Bereifung der Fahrrader 6,50-15 6,00-16 6,00-16

Transportbreite der
Masehine einschl. Zetor

50 Super [mm] 2620 ’ 2720 2630

Tafel 2. Arbeitsqualitit der Schlegelernter beim Einsatz zur Griin-
futterernte g .

Maschine )
SPCZ -138 Crkan-1,5 E 068
(%] %] [%]

Parameter

Durchschnittliche Stoppel-

héhenabweichungen vom ein-

gestellten Wert -
bei der Ernte schwachsten- :
geliger Kulturen 35,8 10,7 8,6
bei der Ernte starkstenge- .
liger Kulturen 127,6 102,5 16,3

VolumenmiéBige Auslastung
eines 19 m3 Hickselgut fas- .
senden Anhiingers 65,0--.75,0 50,0---60,0 80,0.---95,0
(50,0 --70,0)!
Verluste bei der Ernte von
Futterroggen, -hafcr,
-wcizen, 2,
‘Wiekroggen usw.
Gras ) 1
Silomais aus dem Bestand 30,
Silomais umgeschleppt v 7,
Sonnenblumen 5.
Markstammkohl [

Verschmutzung des Erntegute
durch die Maschine . 0.-- 8,0 0---16,5 0--- 8,1

y

1 bei kleiner Trommeldrehzahl.

Tafel 3. Arbeitsergebnisse beim Einsatz der Schlegelernter zur Schwad-

aufnahme
I Maschine
Parameter SPCZ - 138 Orkan-1,5 E 068
%] (%] [%]
Volumenmiiflige  Auslastung
eines 38 m? fassenden Anhiin-
gers bei Férderung von
halbtrockenem Erntegut 40--.60 40---60 85...90
- . (50- - -60)1
trockenem Erntegut 45.--60 60-..70 85.-.90
(50- - -60)!
Verluste bei Ernte von
angewelktem Gras 1,1..- 4,4 1,3-.-5,8 0,5---1,6
Wiesenhalbheu 10,3---12,7  0,2---4,4 1,5-.-4,9
Blatthalbheu 4,5... 8,3 0,3---0,5 0,8-.-1,4
Wiesenheu 35,3...42,4 0,3..:0,7 0,2---0,5
Roggenstroh 8,5.--11,4 1,4---2,9 0,6---1,7

bei kleiner Trommeldrehzall.
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bei geblfneter Klappe nicht so stark umgedriickt werden. Die
Stoppelhéhen nehmen .bei der Griinfutterernte mit’steigender
Fahrgeschwindigkeit zu.

Erntegut mit einem Wassergehalt von 85 9/, wie Futterrétbsen,
Futterraps, junges Kleegras, Leguminosdhigemenge und Zucker-
riibenblatt, wird von den Arbeitswerkzeugen der Schlegel-
ernter E 068 und Orkan-1,5 stark zerschlagen, so daB Saftflufl
eintritt, der zu Néahrstoffverlusten fiihrt. Beim Einsatz des
SPCZ-138 und des E 068 mit kleiner Trommeldrehzahl (950
Ins 1000 min—") ist eine bhessere Hickselqualitit crzielbar,
* jedoch reicht dann beim E 068 die Forderweite nicht immer
aus, um den angehiingten Wagen gleichmiBig und vollstéandig
zu beladen. Durch Verwendung eines Antricbsschleppers, der
mit erhohter Zapfwellendrehzahl arbeiten kann (Zetor 50
Super), ist eine Erhéhung der Drehzahl der Schlegeltrommel
auf =~ 1100 bis 1200 min—1 moglich. Diese MaBnahme fiihrt zu
einem I{ompromifl zwischen Hacksellinge und Forderweite.

Beim Einsatz der Maschinen fillt langes, in den Hicksellangen
stark streuendes Erntegut an. Die Hacksellangen sind abhingig
von Trommeldrehzahl, Arbeitsgeschwindigkeit sowie Art und
Zustand des Erntegutes. Die mittlere Hicksellinge nimmt bei
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Bild 4. Hiicksellingenverteilung beim I 068 in der IFuttcrroggenernte.
Fahrgeschwindigkeit a) 4,3 km/h, b) 6,5 km/h

der Ernte Vvom Halm mit steigender Arbeitsgeschwindigkeit
"zu. Die einzelnen Hickselstiicke sind zerfasert. Da sich die
Hidkselqualitit der einzelnen Maschinen im allgemeinen kaum
untetscheidet, wird die Hécksellingenverteilung in Bild 4 am
Beispiel des E 068 dargestellt.

Das von den Schlegelerntern zur Frischiverfiitterung geborgene
Gut ist fiir eine Vorratswirtschalt ungeeignet, da es sich bei
Zwischenlagerung erwirmt und Nahrstoffverluste entstehen.
Das Futter ist deshalb jeweils kurz vor der Fiitterung frisch
vom Feld zu holen. Wenn trotzdem eine kurzzeitige Zwischen-
lagerung unumginglich wird, ist der Hicksel auszubreiten, vor
Sonneneinstrahlung zu schiitzen und kiihl zu lagern.

Bei der Silierung ist wegen der groen Hacksellingen auf eine
besonders gute Verdichtung des Silostocks zu achten:

Um Verluste hauptsichlich bei Windeinwirkung und Kurven-
fahrten zu vermeiden und gute Anhingerauslastung zu er-
zielen, sind die Schlegelernter mit allseitig geschlossenen und
~ 19 m? groBen Hackselaufbauten einzusetzen. Derartige An-
hinger werden vom E 068 am besten ausgeblasen. Die Férder-
weite der ungarischen Maschine ist bei der Griinfutterernte zu
.gering. Durch die steile Schachtneigung wird das Erntegut be-
reits gegen den vorderen Bereich der Auswurfklappe geworfen
und von dieser stark gebremst. Der Férderstrom bricht, beson-
ders bei der Férderung sehr wasserhaltiger Friichte, nach etwa
3 bis 3,5m ab und das Erntegut fillt senkrecht nach unten
auf den Wagen.

Die Schlegeltrommel des Orkan-1,5 wirft bei der Ernte sehr
feuchter Masse Hackselgut nach hinten auf den Boden ab:
Durch eine zweckmiiligere Ausbildung der Riickwand des
Schlegelgehiuses kinnte dieser Mangel bchoben werden. Wird
regen- oder taunasses Gras mit dem E 068 geborgen, verstopft
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der Auswurfschacht. Die Séhadxtneioung ist fiir diese ArBeit Zu
gering, so dafB"sich auf der Ruckwand des Schachtes Hacksel-
gut festsetzt.

Durch die starre Aufhingung des Schlegelgehiduses miissen bei
allen Maschinen gréere Schnitthohen, die auch héhere Schnitt-
verluste bedeuten, eingestellt werden, um gine Verschmutzung
des Futters zu vermeiden.

Die beim Einsatz der Maschinen entstehenden Verluste setzen
sich aus Schnittverlusten und aus Foérderverlusten, die zwi-
schen Auswurfbogen und Anhiinger auftreten, zusammen. Die
Verluste liegen bei der Ernte schwachstengliger Kulturen
unter normalen Einsatzbedingungen bei allen Schlegelerntern
"in vertretbaren Grenzen. Bei der Ernte von Klee und Luzerne
sind sie etwas hoher. Durch die Bestandsausbildung betragen
die Schnittverluste bis zu 6 9, da die Stengel besonders bei
ilteren Bestdnden erst eine Strecke in Bodennihe wachsen,

ehe sie sich aufrichten.

Die Silomaisernte mit den Schlegelerntern in Standardausfiih-
rung ist abzulehnen, da mit Verlusten bis zu 40 9/, gerechnet
werden muf}, Durch den kleinen Knickwinkel von Mais bre-
chen Stengel und Kolben leicht um bzw. ab, fallen auf den
Boden und werden von den Maschinen nicht mehr aufgenom-
men. Die Verluste lassen sich senken, wenn vor der Ernte der
Maisbestand umgebrochen oder umgeschleppt und dann in
entgegengesetzter Fahrtrichtung aufgenommen wird. Die
Arbeitswerkzeuge unterfahren hier das Erntegut und ziehen es
besser in die Schlegeltrommel ein. Dieses Ernteverfahren hat
jedoch wegen des erhghten Arbeitsaufwandes nur eine Bedeu-
tung fiir die Ernte von wild- oder unwettergeschidigten Be-
stinden, die mit herkémmlichen Erntemaschinen nicht mehr
geborgen werden kénnen.

Die Maschinen sind auch zur Markstammkohlernte geeignet.
Die dabei entstehenden Verluste sind nicht hoher als bei Stan-
dardernteverfahren (Mihlader E 062, von Hand).

Zum Kopfen von Zuckerriiben mit gleichzeitiger Verladung
des Blattes auf angehiingte Wagen sind die Schlegelernter
SPCZ-138 und E 068 verwendbar. Der E 068 ist jedoch mit

¢ der kleinen Trommeldrehzahl einzuselzen, um eine zufrieden-
stellende Hickselqualitdt zu erreichen. Die Képfqualitat bei
Bestinden mit gleichm#Bigen Riibenkopfhshen ist bei beiden
Schlegelernten zufriedenstellend. Der Schlegelernter Orkan-1,5
ist wegen der zu geringen Férderweite, des Riickwurfs von
Erntegut durch die Schlegeltrommel und der unbefriedigenden
Hackselqualitit (Erntegut wird zu stark zerschlagen), nicht fiir
diese Arbeit geeignet.

Zum Kaﬂ.offelkraulsc}ﬂagen wurden die Schlegelemter im Ver-
gleich zu einem Anbaukrautschliger E 615 eingesetzt. Der
Vernichtungserfolg betrug dabei 84 9/,, gegeniiber 69 9/, beim
E 615. Da das Kraut von den Arbeitswerkzeugen der Schlegel-
ernter stark zerschlagen wird, kann unmittelbar nach dem
Krautschlagen mit der Rodung begonnen werden. Das zer-
kleinerte Erntegut behindert die Rodung nicht mehr. Beim
Krautschligereinsatz ist dagegen mit acht bis zehn Tagen
zwischen Krautschlagen und Rodung zum Abtrocknen des
geschlagenen Krautes zu rechnen. Nachteilig ist bei den Schle-
gelerntern, daB sie ,nur zwei Dimme bearbeiten und die
Flachenleistung deshalb geringer ist als beim Krautschliger.
Der Schlegelernter SPCZ-138 besitzt keine Spur- und An-
hingerzugverstellung und eignet sich daher nur zum Einsatz
in Dammkulturen mit einem Dammabstand von 70 cm. Bei
der Ernte von Kartoffelkraut miissen die Maschinen héher
eingestellt werden, um ein Verschmutzen des Futters zu ver-
meiden. Das Arbeitsbild gleicht dann dem des Krautschlagers.
Der tatsachliche Vernichtungserfolg ist trotzdem héher, da die
bearbeiteten Pflanzenteile vom Feld geriumt werden.

Arbeitsqualitidt bei der Schwadaufnahme

Bei der Schwadaufnahme unterfahren die Arbeitswerkzeuge
der Maschinen das Erntegut. Bei zu hoher Maschineneinstellung
bleiben Halme, die von den Schlegelkérpern nicht mehr erfaf3t
werden, auf dem Boden liegen, wihrend bei normaler und zu
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' tiefer Maschineneinstellung zwar das Schwad einwandfrei auf-

genommen wird, jedoch die Stoppeln nachgemiht werden.
Besonders nachteilig wirkt sich das bei der Bergung von Heu
und von Stroh auf Flichen mit Untersaaten aus. In beiden
Fallen gelangt Griinbesatz in das trockene Erntegut und fiihrt
zu Lagerungsschwierigkeiten.

Die Schwadaufnahme mit den SPCZ-138 und Orkan-1,5 be-
reitet wegen der geringen Durchgangshéhen der Vorderwand
des Schlegelgehiuses Schwierigkeiten. Grofie Schwaden werden
vor den Maschinen zusammengeschoben, so dal Arbeitsunter-
brechungen,zur Beseitigung der Verstopfungen unumginglich
werden, AuBerdem wirft die Schlégeltrommel des SPCZ-138°
bei héheren Durchsiitzen Erntegut haufenweise nach hinten
auf den Boden zuriick.

Bei der Forderung von langem, halbtrockencm Gut verstopft
beim SPCZ-138 und Orkan-1,5 der Auswurfschacht am Uber-
gang auf den kreisférmigen Schachtquerschnitt. Mit dem E 068
kann dagegen halbtrockenes und trockenes Erntegut, auch bei
einer groflen Sch\\admasse, einwandfrei aufgenommen und
verarbeitet werden.

Zur Ernte von Blatthalbheu-ist der Einsatz der Maschinen
nicht zu empfehlen, da der groBte Teil dcr Bitter von den .
Stengeln abgeschlagen wird und bei Windeinwirkung verloren
geht. Diese Verluste sind in den Werten der Tafel 3 nicht
enthalten. Bei der Arbeit des E 068 mit der kleinen Trommel-
drehzahl wird eine bessere Arbeitsqualitat erzielt, jedoch ist
die Forderweite dabei unzureichend. Sie ist auch beim SPCZ-
138 und Orkan-1,5 zu gering, um 38 m3 groBe Hickselaufbau-
ten zu fiillen. Bei Seiten- und Riickenwind iiber 3 m/s Wind-
geschwindigkeit ist auch mit dem E 068 bei Verwendung der
groflen Trommeldrehzahl keine befriedigende Anhingeraus-
lastung moglich.

Bei allen Maschinen fillt langes Hackselgut an, die mm!eren
Hicksellangen betragen 150 bis 200 mm. Eine Tendenz der
Hackselldngen in Abhangigkeit von der Drehzahl der Schle-
geltrommel und der Fahrgeschwindigkeit ist wegen der wirren
Lage der Halme im Schwad nicht feststellbar.

Mit den Schlegelerntern gehickseltes Stroh eignet sich nicht
zur Beschickung von Schwemmentmistungsanlagen.

Antriebsleistungsbedarf

Der Antriebsleistungsbedarf der Schlegelernter ist abhéngig
von der Drehzahl der Schlegeltrommel,” vom Durchsatz, von
der Art des zu verarbeitenden Erntegutes, von der Fahr-
geschwindigkeit, der Nutzlast des Anhiingers und von den
Fahrbahnverhaltnissen.

Bereits im Leerlaufdrehleistungsbedarf smd zwischen den
Maschinen groBe Differenzen zu erkennen. Einige Werte der
energetischen Messungen sind in Tafel 4 zusammengestellt.

Beim Einsatz der Schlegelernter Orkan-1,5 und E 068 ist mit
Drehleistungsspitzen von 50 bis 60 PS, bei der Arbeit mit dem
SPCZ-138 von 40 bis 50 PS zu rechnen.

Der Zugleistungsbedarf fiir die Schlegelernter betrégt je nach .
Bodenart und Zustand 1 bis 4 PS. Der Zugleistungsbedarf fiir
den Anhinger ist von dessen Nutzlast abhingig und betrigt *
bei:Nutzlast von 4 bis 5 t Griingut auf normal feuchten Fahr-

bédhnen 10 bis 14 PS. Aus den vorgenannnten Werten geht -

Tafel 4. Drehleistungsbedarf der Schlegelernter [PS]
Maschine
Parameter SPCZ -138 Orkan-1,5 E 068 *
(%} [%] %]
Leerlaufdrehleistungsbedarf v
bei Biapfw = 540 min-1 6,3 13,0 8,2 u. 3,5
Drehleistungsbedarf bei einer
Maschinenleistung von 18t 2
Griingut/h ¢ 29,5 36,5 32,0
Gesamtleistungsbedarf 41,5 48,5 44,0
- 1 kleine Trommeldrehzahl.
-
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hervor, da zum Antrieb aller Maschinen ein Schlepper der
50-PS-Leistungsklasse erforderlich ist, daB jedoch bei der
Arbeit mit dem SPCZ-138 die groBten Leistungsreserven vor-
handen sind. Besonders bei der Arbeit in Bestinden mit
geringen und mittleren Ertrigen, bei denen eine optimale
Maschinenleistung nur durch eine Steigerung der Arbeits-
geschwindigkeit herbeigefiihrt werden kann, ist der geringe
Antriebsleistungsbedarf des SPCZ-138 vorteilhaft.

Mit dieser Maschine konnten dadurch, trotz der geringeren
Arbeitsbreite, teilweise hohere Maschinenleistungen als mit
den E 068 und Orkan-1,5 erzielt werden.

]
Mengenleisfunge/n »
Die mit den Schlegelerntern wihrend der Priifung erreichten
Mengenleistungen sind in Tafel 5 zusammengestellt.
Der Schlegelernter Orkan-1,5 erreichte wegen des hohen An-

triebsleistungsbedarfs nicht die Flidchen- und Mengenleistungen
der Maschinen SPCZ-138 und E 068.

Bei der Ernte von Griinfutter mit Ertrigen unter 200 dt/ha sind
die Maschinenleistungen der drei Schlegelernter annidhernd
gleich. Optimale Durchsitze sind jedoch nicht méglich, da die
:Arbeitsgeschwindigkeit nicht beliebig gesteigert werden kann.

Tafel 5. Mengenleistung beim Einsatz der Schlegelernter

’ Mengenleislung [dt]
Fruchtart

in der Grundzeit in der Durchfiihrungszeit
SPCZ-138 Orkan-1,5 E 068 SPCZ-138 Orkan-1,5 E 068

Futterroggen 18,9 16,0 17,5 16,0 13,3 14,7
Klee 23,9 17,0 24,2 20,3 14,3 20,3
Gras 23,7 19,0 25,1 19,9 15,9 24,3
Sonnenblumen 19,3 17,1 17,4 16,0 14,2 14,6
Markstammkohl 19,3 13,0 17,0 15,8 10,6 13,9
Kartoffelkraut! 4,7 4,5 4,4 4,0 3,9 3,8
Wiesenhalbheu 7,0 5,7 15,0 5,3 4,5 12,9
Blatthalbheu 15,5 12,1 17,4 12,4 9,8 14,6
Wiesenheut ‘2,6 2,4 2,6 24 1,9 24
Roggenstroh 4,0 4,2 6,1 2,9 3,3 5,4

1 da geringer Ertrag, hohere Maschinenleistung nicht erreichbar.

Die Getriebeabstufungen der z.Z. zur Verfiigung stehenden
Schlepper (Zetor 50 Super und Belarus MTS-5) gestatten,
besonders im mittleren Geschwindigkeitsbereich, nicht immer
die Wabl der giinstigsten Arbeitsgeschwindigkeit. Dies wirkt
sich sehr ungiinstig bei der Arbeit in Damm- und Reihen-

kulturen aus, da hier die Arbeitsbreite nur bedingt variiert

werden kann.

Da mit den Schlegelerntern SPCZ-138 und Orkan-1,5 nur flach
ausgebildete Schwaden verarbeitet werden kénnen, sind nwr
geringe Maschinenleistungen erreichbar. Die in Tafel 5 fiir
Stroh genannten Leistungen des SPCZ-138 und Orkan-1,5
stellen die maximale Maschinenleistung dar. Beim E 068 kann
unter optimalen Bedingungen mit 8t/h gerechnet werden.
Dieser Durchsatz wird nicht immer erreicht, da die Arbeits-
breite vom Mihdrescher vorgegeben ist und die Arbeits-
geschwindigkeit kaum iiber 8 km/h gesteigert werden kann.
Im Durchschnitt ist mit 6 bis 6,5 t/h zu rechnen.

-Bei der Ernte von Heu mit einem Wassergehalt von 18 9%,
sind mit dem E 068 Maschinenleistungen von 8 bis 10 t/h und
mit dem SPCZ-138 und Orkan-1,5 von 4 bis 4,5 t/h erreichbar.

Der Wartungsanspruch ist bei allen Maschinen gering.

l-iangfauglichkeii

Am Hang wurden die Schlegelernter auf verschiedenen Fahr-
bahnen mit unterschiedlichen Hangneigungen eingesetzt. Als
Einsatzgrenze wurden 18 %, Hangneigung ermittelt. Begren-
zende Faktoren sind der Abtrieb des Anhingers sowie Feuch-
tigkeit, Zustand und Art des Bodens und des Bewuchses. Der
Abtrieb h#ngt weiterhin wesentlich von der Nutzlast und
konstruktiven Auslegung des Anhingers ab.

)
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Haltbarkeit .

Zur Ermittlung der Haltbarkeit und des Verschleies wurden
die Maschinen in verschiedenen LPG und MTS der DDR ein-
gesetzt. Auf steinigen Béden unterlagen die Arbeitswerkzeuge
einem holen Verschlei. Ein Einsatz auf derartigen Flachen
ist deshalb nicht zu empfehlen. :
Die iibrigen Baugruppen wiesen bei den einzelnen Maschinen
unterschiedlichen Verschlei auf. Er war am geringsten beim
Schlegelernter SPCZ-138. Am schlechtesten war die Haltbar-
keit des Schlegelernters E 068. Die mechanischen Stérungen
an dieser Maschine waren zum groBten Teil auf konstruktive
Mingel am Fahrgestell und an der Héhenverstellung zuriick-
zufithren. Bereits wihrend der Priifung wurden in Auswertung
der ersten Ergebnisse MafBnahmen zur Uberarbeitung des
Schlegelernters E 068 eingeleitet, so daB bei der weiterentwik-
kelten Maschine Typ E 069 derartige mechaniSche Stérungen
nicht mehr zu erwarten sind.

SchluBfolgerungen

Ein Vergleich der Priifungsergebnisse mit den im Rahmen des
RGW abgestimmten agrotechnischen Forderungen zeigt, dal
keine der gepriiften Maschinen allen Anforderungen gerecht
wird. Die Maschinen sollten deshalb in folgenden Punktien

iiberarbeitet werden:

1. Zur Senkung der Verluste und der Verschmutzung des Futters ist
eine Bodenfithrung des Schlegelgehiuses anzustreben.

2. Um eine ausreichen8e Forderweite zu erzielen und Verstopfungen im
Auswurfschacht zu vermeiden, sind Schachtform, Schachtneigung,
Form der Arbeitswerkzeuge und Trommeldrehzahl aufeinander abzu-
stimmen. Dabei darf sich die Arbeitsqualitit der Maschine nicht in
anderer Hinsicht verschlechtern. Zur Verbesserung der Férderweite
kann ‘evtl. ein Zusatzgeblise vorteilhaft sein.

3. Damit bei der Ernte von Griinfutter mit einem Wassergehalt iiber
85 9%, das Erntegut nicht gemust wird, ist zur Anpassung an die ver-
schiedenen Fruchtarten eine stufenlos verstellbare Trommeldrehzahl
im Bereich 1000 bis 1500 min -! anzustreben.

4. Um die Schlegelernter zur Bergung von Heu und von Stroh auch bei
Untersaaten einsetzen zu kénnen, sind sie mit einer Aufnahmetrommel
auszuriisten. . -

. Fir den Einsatz in Reihen- und Dammkulturen ist eine stufenlose
Spurverstellung und Verstellmoglichkeit fiir die Anhiingekupplung
erforderlich.

6. Zur Verbesserung der Einstellung und Bedienbarkeit der Schlegel-
ernter sind die Bedienungsélemente so auszubilden, daB sie im
Griffbereich des Traktoristen liegen und schnell und leicht bedienbar
sind. Die Arbeitshohe sollte hydraulisch vom Schlepper aus verstellbar
sein. )

. Um héhere Durchsatzleistungen zu erreichen, ist der Antriebsleistungs-
bedarf zu senken.

ot

~

Zusammenfassung

Die internationale Schlegelerntervergleichspriifung diente der
(vegeniiberstellung von Schlegelerntern aus den Mitglieds-
lindern des RGW. Die Maschinen wurden entsprechend der
Priifmethodik des Instituts fiir Landtechnik auf Arbeits-
qualitit, Flachen- und Mengenleistung, Skonomische Kenn-
ziffern, Energiebedarf und die Einsatzmoglichkeit beurteilt.
Es folgen Hinweise auf einige Fragen, die fir die Weiterent-
wicklung von Bedeutung sind. '
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. DAL (unverdffentlicht). A 5230
ZIu ,Agrotechnische Forderungen an die Traktoren ~ *
eines einheitlichen Traktorensystems fiir die DDR" (Heft 2/1963)
- Diese Forderungen wurden in enger Z beit der Sozialistischen

Arbeitsgemeinschaft ,Einheitliches Traktorensystem® mit Vertretern der
‘Abt. Schleppertechnik des Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
abgestimmt. Seit AbschluB des Manuskriptes dieser Veriffentlichung und
dem Zeitpunkt ihres Abdrucks ergaben sich folgende Anderungen:
Unter 2:4 wird gefordert, daB die Zapfwellen-Normdrehzahl auch unter-
halb der “Motoren-Nenndrehzahl im Teillasthercich erzeugt werden
muB. — In den Absprachen wurde festgelegt, da3 die Zapfwellen-Norm-
drehzahl bhei der Motoren-Nenndrehzahl erzeugt wird.

Unter 3.2 wird eine wegegebundene Zapfwelle gefordert, die bis zu
einer Fahrgeschwindigkeit von 12 km/h eingesetzt werden kann. — In
der ‘gemeinsamen Absprache wurde festgelegt, da8 die neucn Traktoren
des Einheitlichen Traktorensystems nicht mit wegegebundenen Zapf-
wellen ausgeriistet werden.

In der Tafel 4 wird fiir die Zugkraftklasse 0,9 Mp eine Tricbrad-Normal-
bereifung von 11—38 AS und fiir Pllegearbeiten von 9—42 AS gefordert. —
In der gemeinsamen Festlegung sind als Normalbereifung die GrofSe
11—28 AS- und fiir Pflegearbeiten in Rcilienkulturen bis zum Zeitpunkt
der Einfiihrung der neuen Spurweiten die Reifengréfle 9—32 AS be-
schlossen worden. AK 5229
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