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KiD Neue Impulse fiir die freiwillige technische
Gemeinschaftsarbeit in der Landtechnik

FV ,,Land- und Forsttechnik®™ der Kammer der Technik feierte 10 jiihriges Bestehen

Wihrend der 11. Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg gedachte der FV
.Land- und Torsttechnik” der IXDT der zehnjihrigen Wiedcrkehr seines Griin-
dungstages in einer festlichen 6ffentlichen Veranstaltung seines Vorstandes. Es ist
symbolisch fiir die enge Verbindung zu allen Arbeits- und Wirkungsgebieten der
Landtechnik, dafl der FV sein Jubilium am Treffpunkt aller Landtechniker und
aller landtechnisch Interessierten feierte; dort, wo er scit Jahren in stindig
wachsendem Umfange und mit steigender Wirksamkeit landtechnische Erkenut-
nisse und Erfahrungen propagiert und publiziert, an der Stitte groBer Erfolge in
der frciwilligen technischen Gemeinschaftsarbeit: der Landwirtschaltsausstellung
in Marlkleeberg. Und es kennzeichnet das beharrliche Streben dieses groBen
landtechnischen IKollektivs nach engen und fruchtbaren Kontakten mit allen
landtechnischen Disziplinen in Forschung und Entwicklung, Lehre und Ausbildung,
Fertigung und landwirtschaftlicher Praxis, daf3 auf dieser Festsitzung, ebenso wic
sonst in der praktischen KDT-Arbeit, der Teilnelimerkreis eincrn Querschnitt dieser
vielfiltigen Verzahnung des ¥V mit Wissenschaft, Industrie und Praxis entsprach
und dal} vor allem der Anteil der jungen Landtechniker so erfreulich stark war.
So lag denn auch iiber dieser festlichen Tagung die Atmosphirc eines vorwirts-
drangenden Optimismus, der neue Impulse fiir die weilere aktive Mitarbeit des
FV bei der Loésung landtechnischer Probleme schuf und seine gesellschaftliche
Kraft auf die Schwerpunktaufgaben konzentriert, wie sie vom VI. Parteitag der
SED fiir das Gebiet der Landtechnik festgelegt wurden.

Obering. H. KRAUSE vom ILT konnte unter den mehr als 200 Anwesenden auch
den Prisidenten der KDT, Prof. Dr.-Ing. II. PESCHEL begriilen, der es sich nicht
hatte nehmen lassen, an diesem Tage unter den Landtechnikern zu sein und einige

Bild 1. Préasident Prof,

10. Juni 1963

Dr.-Ing. PESCIIEL wihrend seiner Ansprache in der Destsilzung um

Heft 8 + August 1963

Unser Kowntinentar

Auch in diesem Jahr stellten WALTER
ULBRICHT wdhrend seines Rundgangs
durch die Landwirtschaftsausstellung in
Maérkkleeberg Genossenschaftsbiuerinnen
und Genossenschaftsbauern die wverschie-
densten Fragen. In seinen Antworten ging
er auch auf das lindliche Bauwesen und
insbesondere auf den Neubau von Stdllen
ausfithrlich ein und sagte wértlich: ,In
diesem  Zusammenhang gewinnt die
Innenmechanisierung der Stille sowohl
vom Standpunkt der Erhohung der Ar-
beitsproduktivitit als auch vom Stand-
punkt der Arbeitserleichterung vor allem
fiir die Frauen immer gréflere Bedeu-
tung.” Wenn wir diese Auflerung hier
hervorheben, dann nicht, weil wir die
anderen angesprochenen Iragen [iir we-
niger sichtig halten, sondern weil nach
unserer Meinung gerade auf dem Gebiet
der Innenmechanisierung und der Quali-
fizierung der Frauen [iir den Umgang mit
ihr bisher besonders viel versidumt wurde.
Zur Erreichung des von WALTER UL-
BRICHT kurz umrissenen Zieles, Steige-
rung der Arbeitsproduktivitit und ver-
starkter Einsatz der Frauen in der Innen-
wirtschaft, sind also noch betrdichtlicle
Anstrengungen notwendig. Was ist vor-
rangig zu tun? Nach unserer Meinung
zweierlei:

1. Schnellstmégliche Neuorganisation der
gesamten Betreuung der LPG auf dem
Gebiet der Innenmechanisierung,

2. breiteste Anwendung der guten Er-
falirungen einzelner Betriebe bei der
Gewinnung und Qualifizierung der
Frauen [ur die Arbeit in der Vieh-
wirtschaft und den Umgang mit der
Technik,

Zum ersten Punkt ist bereits vorgesehen,
in jedem Kreis eine MTS/RTS zum Spe-
zialbetrieb fir die Innenmechanisierung
zu entwickeln. Wir haben frither bereits
cinmal an dieser Stelle zum Ausdruck
gebracht, dafs wir diesen Schritt fiir not-
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wendig und dringlich halten. Damit st
das Problem aber noch nicht geldst. Wenn
diese Spezialbetriebe die Komplettierung
und Anpassung der Anlagen entsprechend
den ortlichen Bedingungen sowie den Lin-
bau ausfiihren sollen, setzt das voraus,
daf3 sie dafiir von der Industrie einzelne
Maschinen, Baugruppen, Antriebsaggre-
gate ussw. in ausreichender Menge, guter
Qualitit und kurzfristig erhalten. Grund-
sitzlich erscheint das auf den Gebieten
Milchwirtschaft, Trocknung und Speicher-
wirtschaft gesichert, entscheidende Mingel
bestehen aber z.Z. noch auf den vom
VEB Fortschritt betreuten Gebieten Iiitte-
rung und Entmistung. Der wom Vertreter
des Werlees auf der Beratung des FA
LHnnenmechanisierung und lindliche Bau-
ten” der KDT wihrend der Ausstellung
gegebene Uberblick war alles andere als
ermutigend. Als dabei der VIB Fortschritt
z. B. den wiederholt zugesagten, geplan-
ten und wieder gestrichenen Futterver-
teilungswagen nun erneut fir das Jahr
1966 (!) ankiindigte, konnte man sich des
Gefiihls nicht erwehren, dafs in Neustadt
die Fragen der Innenmechanisierung nur
als Anhingsel behandelt werden. Wir
meinen, daf sich hier schnellstens einiges

dndern mufs.

Wenn dann in absehbarer Zeit die Stille
hinreichend mechanisiert sein werden, ist
schon das eine, heute hiufig noch gegen
den verstirkten Einsatz der Frauen in der
Viehsvirtschajt vorgebrachte Argument,
die Arbeit sei zu schwer [ir sie, zerschla-
gen. Das sweite Argument, Frauen hiitten
kein Interesse fiir die Technik und wiir-
den ihre Bedienung nicht erlernen, ist
noch leichter zu widerlegen. Ad absurdum
sind diese Zweifler schon gefiihrt, swenn
man ihnen die grofartige technische Pio-
nierleistung der sowjetischen Kosmonau-
tin VALENTINA TERESCHKOWA mit
dem Wostol VI wor Augen hilt. Aber
auch in unserer Landswirtschaft gibt es
Beispicle dafiir, daf$ Frauen die modernc
Technik wvollkommen meistern. Erinnert
sei hier nur an das ebenjalls auf der Land-
wirtschaftsausstellung dargestellte Beispiel
der LPG Badingen. llier ist nicht der
Platz, um ausfiihrlich auf die aktive Ar-
beit der Genossenschaftsbiuerinnen in
dieser LPG einzugehen (von 14 Vorstands-
mitgliedern sind sieben Frauen, 12 Frauen
arbeiten in Kommissionen mit), sondern
es sei nur erwdihnt, daf} sich in Badingen
18 Frauen zum Facharbeiter fiir Feldwirt-
schaft, wier Frauen sum Meister der Ield-
wirtschaft (mit Berechitigungsschein fir
Grofimaschinen), zwei Frauen fiir die Be-
dienung des Fischgritenmellistandes und
eine Frau fiir die Stallarbeitsmaschine
RS 09 qualifisiert haben. Sie wurden da-
bei, und das sei zum Abschluf3 hervor-
gehoben und zur Nachahmung empjohlen,
planmiifig won den leitenden Kadern der
LPG unterstiitzt. A 3321
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von ihnen fiir besondere Verdienste durch Auszeichnungen zu ehren s. H. 7,
S. 338). Mit Bedauern horte die Versammlung von der Krankheit des Vorsitzenden
des Fachverbandes, Prof. Dr. K. RIEDEL, der dadurch nicht anwesend sein konnte.
In einem GruBitelegramm wurde ihm von der Tagung berichtet und fiir baldige
Gesundung das Beste gewiinscht. Obering. KRAUSE als sein Stellvertreter umrif}
die Bedeutung dieser I'eierstunde im Hinblick auf die bisher erzielten Erfolge,
die ncuen Ansporn geben fiir weitere sozialistische Gemeinschaftsarbeit im Dienste
der fortschrittlichen Landiechnik. Das Vorstandsmitglied Ing. M. KOSWIG vom
Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim, ein langjihriger und verdienter Mit-
arbeiter des FV vor allem bei der Vermittlung seiner langjihrigen umfassenden
landtechnischen Erfahrungen, sprach dann iiber ,,Zchn Jahre freiwillige techuische
Gemeinschaftsarbeit des FV Land- und Forsttechnik®*. Reich mit persénlichen
“rinnerungen ausgeschmiickt, gab sein Vortrag cin’ lebensechtes Bild der land-
technischen Entwicklung in der DDR wiihrend der letzten 18 Jahre und damit
verbunden einen Querschnitt durch die KDT-Arbeit auf landtechnischem Gebiet,
in Sonderheit seit der Griindung unseres I'achverbandes im Jahre 1953. In seinem
Ausblick auf die weitere Entwicklung und die kiinftigen Aufgaben des IV appel-
lierte er an die Mitglieder, sich besonders der Jugend anzunchmen, um sie fiir
die Arbeit an und mit der Landtechnik zu gewinnenl.

I'iir den stellvertr. Vorsitzenden des Landwirtschaftsrates Dr. SEEMANN hatte es
Dipl.-Landw. ¥. DEWITZ, Mitarbeiter des Landwirtschaftsrates und Vorstands-
mitglied des FV, iibernommen, die Aufgaben der Landtechnik nach dem VIL Partei-

Bild 2. Prof. PESCHEL zeichnet Ing. KOSWISG mit der Goldenen Ehrennadel der KDT aus

tag zu erliutern. Mit dem Dank des Landwirtschaftsrates an den FV fiir die von
seinen Mitgliedern und Arbeitsgremien geleistete Gemeinschaftsarbeit verband
er eine Wiirdigung der Verdienste des FV in der Vergangenheit und eine Prizi-
sierung der kiinftigen Aufgaben, die es notwendig machen, den Fachverband zum
wissenschaftlich-technischen  Zentrum der landtechnischen Intelligenz werden
zu lassen?.

Der Prisident der KDT, Prof. PESCHEL, begliickwiinschte den FV im Namen des
Priisidiums und sprach ihm Dank und Anerkennung fiir die bisherigen Leistungen
aus. Wenngleich auch der FV ,Land- und Forsttechnik” zahlenmiBig zu den
kleinsten IV der grofien Ingenicurorganisation KDT gehort, kommt ihm doch vom
Fach her mit die grofite Bedeutung zu. Der Priisident unterstrich in diesem Zu-
sammenhang die Wichtigkeit der komplexen Arbeit mit den anderen Fachver-
biinden, um so unserer sozialistischen Landwirtschaft bei der schnellen Einfithrung
industriemiiBiger Produktionsmecthoden alle hierfiir niitzlichen wissenschaftlich-
technischen Erkenntnisse zugiingig zu machen. In gleicher Weise niitzlich sei auch
die weitere Zusammenarbeit mit der DAG, weil gerade die gemecinsame Arbeit
beider Organisationen auf allen Kbenen optimale Ergebnisse fiir unsere Land-
wirtschaft verbiirge. Wir mochten diese Hinweise des Priisidenten noch besonders
unterstreichen mit der Feststellung, dafl unsere Ingenicurorganisation mit ihren
mehr als 120 000 Mitgliedern einen wissenschaftlich-technischen Fundus darstellt,
der den staatlichen Organen cbenso wie anderen Organisationen beachtliche und
vielfialtige Moglichkeiten bietet (Landtechnik, Wasserwirtschaft, Bauwesen, Elck-
trotechnik usw.), ihre Titigkeit fiir unsere Landwirtschaft noch wirkungsvoller zu
gestalten.

Den festlichen Abschlulb des Tages bildete ein Treffen der Landtechniker in der
Parkgaststitte der Landwirtschaftsausstellung.
2 in diesem [Heft, S. 242

!5, H. 61963, S. 241
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Eine erfolgreiche landtechnische Veranstaltungsreihe

Wie bereits eingangs vermerkt, beteiligt sich der FV , Land-
und Forsttechnik” seit seinem Bestehen mit einem eigenen
Vortragsprogramm an den jihrlichen Landwirtschaftsausstel-
lungen in Markkleeberg, um unseren landtechnischen Kadern
in allen Fachdisziplinen und Bildungsstufen die neuesten
landtechnischen Erkenntnisse zu vermitteln oder in Erfah-
rungsaustauschen zwischen Wissenschaftlern, Technikern und
I'raktikern eine breite Streuung und Popularisierung neuer
Technik und Technologie zu foérdern. Auch die diesjihrige
Landwirtschaftsaustellung wurde vom FV mit einem land-
technischen Vortragsprogramm unterstiitzt, das an Umfang
und Dauer seine Vorginger weit tibertraf. Auf Grund der
guten gemeinsamen YVorbereitung mit der Ausstellungsleitung
war die Vortragsthematik auf die Ausstellungsthematik ab-
gestimmt und aufBlerdem die Verbindung mit den Neuerern
der Landtechnik besonders eng gestaltet. Insgesamt wurden
in der Zeit vom 10. bis 19. Jun1i 1963 13 Fachveranstaltungen
durchgcfuhrt auf denen etwa 60 Referenten sprachen. Mit rd.
5400 Teilnehmern wurden die bisher erreichten Besucher-
zahlen weit tbertroffen, und da das Niveau der Vortrige
allgemein ansprechend war, ist das Ergebuis auch fir die
Teilnehmer vorteilhaft gewesen. Kinftige Ausstellungen soll-
ten jedoch auf ihrem Gelinde wieder spezielle Vortragshallen
besitzen, da die Zeiteinbullen vom Vortragsraum zur Aus-
stellung grof3 sind und deshalb manchen Besucher abschrecken.
Die anschlieffende Einzeliibersicht kann nur sehr knapp ge-
halten werden, sie vermittelt aber trotzdem ein eindrucks-
volles Bild von der erfolgreichen Titigkeit unseres FV in
Markkleeberg.
Forum des Kartoffelanbaues (10. Juni 1963)
Zunichst wurde auf dem Ausstellungsgelinde ,,Feld- und Fut-
terbau® unter Leitung von Prof. Dr. SCHICK die neue Technik
und Technologie im Kartoffelanbau besichtigt. Dabei gab Prof.
SCHICK in grundsitzlichen Ausfihrungen einen Uberblick
iiber die derzeitige Situation und bezeichnete es als Haupt-
aufgabe in den nichsten Jahren, die Kartoffelproduktion
industriemiBig zu betreiben. Als wichtigste Voraussetzung
fiir eine rationelle Ausnutzung der Technik nannte er die
Bildung von Spezialistengruppen in den LPG. Die Kartoffel-
spezialisten aus Krusenfelde und Teutschenthal ergiinzten die
zahlreichen Hinweise von Prof. SCHICK. Dr. GALL referierte
iiber Sortenwahl, Unkrautbekimpfung und Pflege bei der
Vollmechanisierung, Dipl-Landw. RUHLEMANN iiber die
gebietliche und betriebliche Spezialisierung; Dr. BAGANZ
berichtete iiber Maschinensysteme fiir den spezialisierten
Kartoffelanbau, Chefkonstrukteur VOIGT vom Mihdrescher-
werk Weimar iiber Einsatzerfahrungen mit der E 675/1 und
dem E 649 sowie iiber Sorticranlagen. Dr. POTKE gab Hin-
weise zur Kartoffellagerung fiir Grofbetriebe.?
Erhéhung der Bodenfruchtbarkeit (11. Juni 1963)
Obering. KRAUSE orientierte iiber das Produktions- und
Entwicklungsprogramm fiir Maschinen und Geriite zur Steige-
rung der Bodenfruchtbarkeit’. Dr. ERMICH behandelte acker-
bauliche Gesichtspunkte und Dr. CARTELLIERI die Sand-
bodenmelioration. Koll. DOMSCH ging auf die grifere Be-
reifung ein, die jetzt in die Produktion kommt.
Hiickselwirtschaft in der Getreideernte (11. Juni)
Dieser Erfahrungsaustausch wurde mit cinem Vortrag von
Dr. HERRMANN iiber die Ziele der \Iechamslerung der
Getreideernte erdffnet. Ing. OSTERMAIER forderte von der
Industrie ein M:xschinensystcm fiic die Hiickselverfahren, um
die unwirtschaftliche bezirkliche Eigenfertigung zu iiber-
winden®. Neuerer und Spezialisten verfiigen hier tiber gute
Erfahrungen.
Aviochemischer Dienst (12. Juni)
Aviohauptagronom BRITT erliuterte die kiinftigen Vorhaben
beim verstirkten Einsatz von Flugzeugen in der Landwirt-
schaft; iiber die Forderungen an den Speziallandwirtschafts-
flug und die zu erwartenden neuen Flugzeugtypen berichtete
Dipl.-Ing. WUNDERLICH. Ing. WISCHNEWSKI informierte
iiber die Spezialgeriite fiir Flugzeuge zum Ausbringen von
fliissigen und festen Stoffen. Dipl.-Landw. VOIGT schilderte
die Einfliisse der Bodenorganisation auf die rationelle Aus-
nutzung der Flugzeugkapazitit und sprach iiber die Gebiets-
planung in Ubereinstimmung mit den Belangen des Wirt-
schaftsfluges. Direktor SCHIMMER formulierte die Forde-
rungen der Landwirtschaft an den aviochemischen Dienst.

3 Aufsatzreihe in II. 7/1963 (Kartoffelanbau)
4 Wird in einem der niichsten Hefte auszugsweise wiedergegeben
5. I.5/1963, S.224 und H. 6/1963, S.260 und 265
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Wissenschaftlich-technischer Fortschritt im Riibenbau (13. Juni)
Dr. FRITZSCH behandelte die Technik der Saatbettvorberei-
tung, Aussaat und Pflege, Ing. MUBIUS berichtete iiber die
Lrfolge der LPG Teutschenthal in der Zuckerriibenernte 1962
und Dipl.-Landw. UHLMANN sprach iiber Einsatzerfahrungen
mit dem Mehrmaschinensystem und dem E 710/4. Abschlie-
ffend wurde der Film .Industrieller Zuckerriitbenbau nach

SWETLITSCHNY* gezeigt.

Forum tiber Ministerratsbeschluf} vom 15. Mdrz 1963 (14. Juni)
Das grofie Interesse der landwirtschaftlichen Praxis an dicsem
Thema zeigte der iiberfiillte Saal sowie die iiberaus lebhafie
Diskussion. Dipl.-Landw. DEWITZ ging zunichst auf die
Bedeutung dieses Beschlusses ein und behandelte dann
Fragen, die bei der Unterstellung und dem Verlauf der
Technik aufgetreten sind. Ing. LAUFF ergiinzte diese Ausfiih-
rungen und ging auf die Verantwortung der Produktions-
leitungen fiir die Organisierung der Produktion ein.

Erfahrungsaustausch Instandhaltungswesen (14. Juni)

ing. WEISE erérterte aktuelle Tragcn der Instandhaltung
(Bildung der VVB Landtechnische Instandsetzung, Einrich-
tung von Versorgungskontoren fiir Ersatzteile in den Kreisen,
Einfithrung des Schlepperpriifdicnstes?), Ing. HEICK berich-
tete iiber Instandhaltung in der LPG Kroppenstedt und Dipl.-
Ing. PENTZOLDT iiber die Einfithrung von Festpreisen bei
der Instandsetzung®.

Erfahrungsaustausch Forsttechnile (14. Juni)

Hier trafen sich Neuerer und SAG aus der Forstwirtschaft
und erdrterten dic Frage, wie eine bessere Beriicksichtigung
der Neucrervorschlige erreicht werden kann. Dipl.-Forstw.
ROBEL referierte iiber die Entwicklung und Priifung von
Geriiten fiir die Forstwirtschaft, Ofm. BAHLER sprach iiber
Fragen der Standardisierung.

Mechanisierung am Hang (15. Juni)

Leider war diese Veranstaltung nur schwach besucht. Dipl.-
Landw. BECKER sprach iiber Moglichkeiten und Probleme
der Hangmechanisicrung, in der Diskussion wurde die bessere
Beriicksichtigung der Hangtauglichkeit in den Konstruktionen
gefordert.

Erfahrungsaustausch Innenmechanisierung (17. Juni)
Dipl.-Ing. KLUG sprach iiber die Mechanisierung bei der
Fiitterung’, Ing. BARTMANN gab eine Emschatzunu der
Melktechnik, Dipl.-Ing. TSCHIERSCHKE berichtete iiber
Technik bei der Verteilung flielifihigen Futters®®, Ing.
SCHINDELA orienticrte iber den Stand der Produktion von
Gerdten fiir die TPutter- und Dungwirtschaft (s. Kommentar
S..339).

Technik in der Griinland- und Weidesvirtschaft (18. Juni)
Uber Grassilage und Heutrocknung referierte Dipl.-Landw.
VISCIIV\’[FZ“ SERETZKE-Kremmen ergiinzte das Thema
durch eigene prakhsche Erfahrungen. Dipl.- -Landw. STOLZEN-
BURG Vcrgh(h die verschlodcncn Heuernteverfahren, Dr.
MUHREL behandelte Transport- und Entladeprobleme bei
Heu und Silogras, Dr. KREIL sprach iiber Weidewirtschaft-
‘Weidekombinat, Dr. GORALCSYK (Polen) berichtete eben-
falls dariiber sowie iiber Elektrozaunanwendung in der VIR
Polen und Dr. FRANZKE iiber unsere Weidezauntechnik.

Organisation und Technik im Meliorationswesen (19. Juni)
Auf diesem Erfahrungsaustausch berichtete Dr. HOFFMANN
iiber dic neuen Aufgaben in der Meclioration und Ing. SEIDEL
iiber die ,I'riedlinder Grofie Wiese®. Dr. HEESE sprach iiber
die B 750, Ing. SPOHRS iiber den Einsatz von Beregnungs-
anlagen. *

Wie aus den Hinweisen in Fulnoten hervorgeht, sind zahl-
reiche Referate bereits in fritheren Heften enthalten bzw.
lassen sich durch entsprechende Beitriige ergiinzen. Dariiber
hinaus ist beabsichtigt, weitere Referate von diesen Tagungen
im Laufe der niichsten Monate zu verdffentlichen. Soweit
Tagungsteilnehmer noch Referate oder Diskussionsbeitriige im
Manuskript zur Verfiigung stellen konnen, wird eine Ver-
oifentlichung, evtl. in gekiirzter Form, in Erwiigung gezogen.
Wir wollen damit erreichen, dafl dieses wertvolle Material
nicht ungenutzt bleibt, sondern moglichst breit popularisiert
wird. A 5330

6 Aufsatzreihe in T1. 7/1963 (Zuckerriibenanbau)

7 s. H. 2/1963, S.85; H. 9/1963 beachten!

85, H.4/1963, S.471; H. 9/1963 beachten!

9 in diesem Heft, S. 368 bis 372

10 in diesem Heft, S.373. 1 I, 5/1963, S. 195 und 197
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Dipl.-Landw, F. DEWITZ, Leiter der Abteilung Mechanisierung und Bav im Landwirtschaftsrat beim Ministerrat der DDR,
Vorstandsmitglied des FV ,,.Land- und Forsttechnik'’ der Kammer der Technik

Zu den Aufgaben der Landtechnik nach dem VI. Parteitag der SED?

Der Fachiverband ,,Land- und Forsttechnik® der Kammer der
Technik hat in den vergangenen zehn Jahren wesentlich bei
der Losung vieler wichtiger Aufgaben der Landtechnik ge-
holfen und eincn beachtlichen Beitrag bei der Einfilhrung
der modernen Technik in die sozialistische Landwirtschaft
geleistet. Er hat sich dabei als aktive gesellschaltliche Kraft
erfolgreich bewiihrt. Deshalb sollen hier auch die neuen Auf-
gaben, die vom VI Parteitag der SED fiir die weitere Mecha-
nisierung der sozialistischen Landwirtschaft gestellt wurden,
in enge Verbindung mit der kiinfligen Arbeit der Ingenieur-
Organisation in der DDR, der Kainmer der Technik und ilires
" Fachverbandes ,Land- und Forsttechnik®, gebracht werden.
Im Programm der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands
wird das IHauptziel des umfassenden Aulbaues des Sozialismus
in der Landwirtschalt dargelegt. Iis bestcht darin, unsere Be-
volkerung besser mit Nahrungsmitteln und die Industrie mit
Rohstoffen aus der eigenen Lundwirtschaft zu versorgen. Ent-
sprechend dieser Zielsetzung ist vorgesehen, bis zum Jahrc
1970 bei steigendem Verbrauch die Versorgung unserer Be-
volkerung mit Fleisch, Milch, Milchprodukten und Eiern ans
der eigenen Landwirtschalt zu erhhen.

Diese Aufgabenstellung crfordert cine hervorragende Arbeit

in allen sozialistischen Landwirtschaltsbetrieben, um die plan-
miflige Steigerung der Arbeitsproduktivitit durchzuselzen.
Dabei wird die Erzeugungsleistung fiir jeden in der landwirt-
schaftlichen DProduktion Beschiftigten einen Anstieg bel
Schlachtvieh auf etwa 180 %, bei Mileh auf etwa 190 9/, und
bei Zuckerrithen auf 165 %, crfordern.

Die neucen Produktionsverhiltnisse in der Landwirtschaft
bilden die Ausgangsbasis [iir den ticfgreifenden komplizierten
und langwierigen Prozel einer iinmer stirkeren Durchdrin-
gung der Agrarproduktion mit industricllen Produktionsme-
thoden. Die Intensivicrung und der allmihliche Ubergang zu
industriem#Bigen Produktionsmethoden wird an cine stand-
origerechte Konzentration und schrittweise Spezialisicrung der
landwirtschaftlichen Produktion gebunden, die eine stindige
LErhéhung der Brutto- und Marktproduktion und der Arbeits-
produktivitit sichern.

Es ist notwendig, den Zusammenhang zwischen der gesell-
schaftlichen Entwicklung in der Landwirtschaft, der u.a. be-
simmt ist von der Anzahl und dem Entwicklungsstand der
sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe sowie den technisch-
konstruktiven Maégitchkeiten, und den technologischen Veriin-
derungen des Produktionsprozesse in vollem Umfang zu Dbe-
riicksichtigen.

Ohne Zweifel werden die Mitglieder des FV  Land- und
Forsttechnik” als Fachleute bei der Einliihrung der ncuen
Technik in der Landwirtschalt mit an der Spitze warschicren
und die Wissenschalt zur Produktivkraft werden lassen. Dabei
wird ihnen der Grundzug aller KDT-Arbeit, dic [reiwillige
technische Gemeinschaftsarbeit, erméglidien. unter Ausnutzung
aller Erfahrungen die vom VL Parteitag der SED gestellten
grofien Aufgaben verwirklichen zu helfen.

Die MaBnahmen zur
Mechanisierung der sozialistischen Landwirtschaft
bis zum VI. Parteitag der SED

Fir dic planmifige Mechanisicrung der sozialistischen Land-
wirtschalt in der DDR wurden in den letzten Jahren nmfang-
reiche Programme verwirklicht und bedeutende Mittel einge-
setzt. Bis zum Ende des Jahres 1962 beliefen sich dic In-
vestitionen fir dic Technik in den sozialistischen Landwirt-
schaftsbetrieben auf etwa 7,5 Md. DM.

Die bedeutende Steigerung der Arbeitsproduktivitit, die da-
durch mit Hilfe der Technik indglich wurde, beweisen folgende
Kenziffern:

In der Landwirtschalt waren iin Jahre 1950 je 100 ha LN
28,1 Vollarbeitskriifte beschiiftigt. Im Jahre 1960 dagegen nur
noch 19,6, d. h. die Erhéhung des Aufwandes an Produktions-
mitteln ermoglichite diese betrachtliche Verminderung' der
Anzalil der landwirtschaftlichen Arbeitskriilte aul 69,8 ¥/, des
Standes von 1950. Dic Bruttoproduktion stieg dagegen je Be-

! Aus cinem Festvortraz zum zehnjihrigen Bestehen des FV ,Land- und
IForsttechnik® am 10, JJuni 1963 in Markklecherg
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schiftiglen von 4600 DM im Jahre 1950 auf 10700 DM im
Jahre 1960, d. h. auf 232,6 9),. Die intensive Mechanisierung
der Landwirtschaft in der DDR ermdglichte, von 1950 bis
1960 mehr als 600000 Beschiftigte aus der Landwirtschaft
fir andere Wirtschaltszweige freizubekommen.

Dic Entwicklung der -politisch-6konomischen Bedingungen
sowie der maleriell-technischen Voraussetzungen fiihrten in
den sozialistischen Landwirtschaltsbetrieben dazu, dall ein
hoher Nutzellekt der getiitigien Investitionen erreicht wurde.
Auf dem VI. Parteitag der SED wurde darauf orientiert, dall
¢s in der vor uns liegenden LEtappe der Entwicklung nicht
linger vertretbar ist, aul dem Gebiet der Technik durch um-
fassende staatliche Subventionen die 6konomischen Gesetze
und ihre Wirksamkeit zu verdecken oder abzuschwiichen.
Dic Genosssenschaftsbauern wiesen darauf hin, dal nynmehr
dic Bedingungen herangereilt sind, bei der Leitung des Pro-
dukuonsprozesses weitgehend eine Vereinigung des Bodens
mit der Technik herbeizufithren. Entsprechend diesen Vor-
schldgen sollte kiinftig die Technik an dic LPG in verstirktem
Umfang verkauft und ein ncuer kostendeckender MTS-Tarif
cingefiihrt werden.

Als Zwischenlosung fiir das Jahr 1963 sollte bis zum endgiilti-
gen Verkaul der Technik den LPG des Typs 111 die Grund-
technik vorerst unterstellt werden. Dem cntspricht auch der
Beschlufl des Prisidiums des Ministerrates von 15. Mirz 1963
iiber die schrittweise Herstellung einheitlicher Leitung fiir Trak-
toristen und IFeldbaubrigaden in allen LPG.

Unter den Genossenschaltsbaucrn gab es grofic Zustimmung
zu dem Beschlufl, und die ersten, Anfang Mai vorlicgenden
Ergebnisse — also scchs Wochen nach der BeschluBifassung —
zeigen, dal} bereits ein groBer Teil der Traktoristen als Mit-
glicder oder Spezialisten die Arbeit in den LPG aufge-
nommen hat.

Bis zum 30. April 1963 sind insgesamt 5913 Traktoristen
Miglieder in LPG geworden (22 %, des planmiilligen Bestandes
der MTS/RTS im Jahre 1963) 6625 Traktoristen (259, des
Bestandes der MTS/RLS) hiaben eine Titigkeit als Spezialisten
in den LPG aulgenommen, so dafl also bis zu diesem Zeit-
punkt insgesamt 47 %, der Traktoristen der MTS/RTS in die
LPG gegangen sind.

An LPG TypIll wurden 11304 Traktoren unterstellt bzw.
verkauft und an LPG Typ I und 1I 8125 Traktoren verkauft,
also insgesamt 19 429 Traktoren, das sind 519, des plan-
mifBigen Bestandes der MTS/RTS im Jahre 1963. Daritber
hinaus wurden 1015 Mihdrescher, 528 Kartoffelvollernte-
maschinen, 253 Riibenvollerntemaschinen und 927 Mah-
hiicksler unterstellt bzw. verkault.

Bei der Durchfihrung des Beschlusses vom 15, Mirz 1963
Liat sich besonders positiv dic enge Zusammenarbeit zwischen
den LPG und den Brigaden der MTS/RTS ausgewirkt, so dafy
in vielen Gcebieten die Friibjahrsbestellung in wesentlich kiir-
zeren Zeitrdumen als in den Vorjahren abgeschlossen werden
kounte. An der schnellen Verwirklichung des Beschlusses
wird dic enge Ubereinstimmung der Politik von Partei und
Regierung mit den Wiinschen der Bauern deutlich.

Die Vereinigung des Bodens mit der Technik stellt unseren
Ingenieuren im FV ,Land- und Torsttechnik® viele neue Auf-
gaben. Dicse Aufgaben liegen nicht nur im Landmaschinen-
bau, bei den wissenschaftlichen Einrichtungen der Landwirt-
schalt und des Maschinenbaues oder in den M'TS/R'TS, sondern
sie liegen zu cinem groBen Teil auch in den LPG. Friher
waren Ingenicure nur in der Industrie oder im Handel ver-
treten, fast gar nicht in der Landwirtschalt. Das Biindnis
zwischen den Arbeitern und Bauern hat jedoch bewirkt, dal3
cin Durchbruch auf diesem Gebiet erzielt wurde und Inge-
nicure in den MTS/RRTS eingesctzt worden sind.

Jetzt stellt die Herausbildung groBer sozialistischer Landwirt-
schaftsbetriebe, ,dic selbst iiber die modernsie Technik ver-
figen, auch an die kadermiflige Entwicklung der leitenden
IPunktionire in den LPG hohe Anforderungen. Der Ingenieur
in der LPG ist einer der verantwortlichen Kader, der den
Einsatz der modernen Technik in cinheitlichen Feldban-Trak-
torenbrigaden der LPG organisicrt und schrittweise diec Vor-
aussetzungen schallt fir die Einfihrung industrieméBiger Pro-
duktionsmelhioden. Viele Widerspriiche, die sich in den letzten
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Jahren immer mehr durch die gesellschaftliche Entwicklung
der LPG und den Einsatz der Technik durch die MTS/RTS
entwickelt haben, wurden mit dem BeschluB vom 15. Mirz
1963 gelsst. Damit ist auch fiir viele ingenieur-technische Kader
der Weg freigemacht worden, ihre Erkenntnisse und TFihig-
keiten in vollem Umfang zu nuizen und in den LPG die An-
wendung des wisscnschaftlich-technischen Fortschritts zu orga-
nisieren.

Neben weiteren MaBnahmen, die sich aus der schrittweisen
Ilerstellung der cinheitlichen Leitung ergeben, kommt ecs
darauf an, in den niichisten Jaliren intensiver mit der Uko-
nomik zu leiten und verstirkt die Mechanisierung der hand-
arbeitsaufwendigen Produktionsprozesse voranzutreiben. Dazu
miissen die Tarife und Subventionen so gestaltet werden,
daB eine hohe Auslastung der vorhandenen Technik gesichert
ist und die Kosten fiir den EFinsatz der Technik sinken, wiih-
rend andererseits durch die IXreditierung sowie das Preissystem
die Einfiihrung der modernen Technik gelenkt wird. Diese
MaBnahmen erfordern eine enge Zusammenarbeit zwischen der
Industrie und der Landwirtschaft bei der Festlegung der
Investitionen, der Vorbereitung der Neuentwicklungen sowie
der Nutzung der Technik in den landwirtschaftlichen Be-
trieben. WALTER ULBRICHT wies auf diese Znsammenhiinge
auf dem VI. Parteitag hin:

.Unserc Genossenschaflsbauern fordern eine hohe Qualitit der Land-
maschinen, die sie aus cigenen Mitteln kaufen. Die Landmaschinen-
industrie muf® deshalb die neugeschaffenen 8konomischen Bedingungen

des Verkaufs der Technik an die LPG beriicksichtig:n. Sie muB schritt- |

weise dazu iibergehen, in Ubereinstimmung mit Angebot und Nachfraze
das zu produzieren, was unsere Bauern zu den giiltigen Maschinenpreisen
zu kaufen wiinschen. Wer schlechte Maschinen produziert, bleibt auf
seinen Maschinen sitzen, das ist das &6konomische Geselz, das gilt.
Damit miissen die Maschinenbauer jetzt rechnen und kein Minister und
niemand sonst kann sie vor diesem Geselz bewahren. Auch hier wird,
ausgehend von der wirksamen Anwendung der Skonomischen Gesetze,
cin Umdenken bei einigen Funktiondren des Landmaschinenbaues not-
wendig sein. Ls werden auch ernste SchluBfolgerungen fiir die Produk-
tionsstruktur des Landmaschinenbaues entsprechend dem Bedarf und
héchsten Nutzelfekt erforderlich sein.“

Die Aufgaben zur
Mechanisierung der sozialistischen Landwirtschaft
nach dem VL. Parteitag der SED

Unserer Landwirtschaft steht in den Jahren von 1964 bis
1970 die beachtliche Summe von etwa 19 Md. DM fiir Investi-
tionen zur Verfiigung. Ein bedeutender Teil dieser Investi-
tionen wird fiir den Ankauf ncuer Traktoren, Landmaschinen
und Geriite verwendet.

Betrug das Investitionsvolumen fiir die Technik im Zeitraum
von 1956 bis 1960 etwa 3,8 Md. DM, so steigt cs in der Zeit
von 1961 bis 1965 auf etwa 4,4 Md. DM an. In der Zeit von
1966 bis 1970 sollen etwa 65 Md. DM fiir die Einfithrung
der modernen Technik verwendet werden. Diese Entwicklung
zeigl, daB in immer groBerem Ausmal} die Technik an die
Stelle der I1andarbeit tritt und im Rahmen der Volkswirtschaft
in stindig steigendem Malle Investitionen fiir die schnelle
Steigerung der Arbeitsproduktivitit in der Landwirtschaft
bereitgestellt werden.

WALTER ULBRICHT erklarte dazu auf dem VI Parteitag:

.Die Investitionen nach dem héchsten Nulzeffckt zu verwenden heifit,
ihre Verteilung so vorzunehmen, daB in jedem sozialistischen Land-
wirtschafltsbetrieb Technologien aufgebaut werden, die ¢s den verfiig-
baren Arbeitkriiften in allen Produktionszweigen gestatten, die Erfah-
tungen der besten Bauern und die Erkenntnisse der Wissenschaft so
anzuwenden, daBl die natiirlichen Produklionsmoglichkeiten optimal
ausgenutzt werden.

Weiterhin kommt es darauf an, unter Beriieksichtigung der jeweiligen
dkonomischen Bedingungen die Tnvestitionen so durchzufithren, daB vor-
rangig Aufgaben gelést werden, die die Steigerung der Pro:duktion der
Betriehe am stirksten beeinflussen.”

Es gilt deshalb, vor Entwicklung, Produktion und Einsatz
neuer Traktoren, Maschinen und Gerite griindlich zu priifen,
mit welchen technischen Einrichtungen der hichste Nutzen
erziell wird.

Im Programm der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands,
das auf dem VI. Parteitag angenommen worden ist, wurden
diese Schwerpunkte besonders hervorgehoben:

.Bei der weileren Mechanisierung der Landwirtsehaft werden vornehm-
lich die energetische Basis sowie die Maschinensysteme und Transport-
mittel entsprechend dem wissenschaftlich-technisehen Ilschststand sténdig
vervollkommnet. In der Feldwirtsehalt sind dabei die wichtigsten Krite-
rien: hohe Arbeitsgeschwindigkeit, groBe Arbeitsbreitc und uinfangreiche
Geritekopplung sowic grofiere Arbeitstiefe beim Pfliigen. In der Siall-,
Hof- und Fulterwirtschalt sind die Schwerpunktaufgaben: mechanisierte
Futterbereitung und -verteilung, mechanisierte Entmistung und maschi-
neltes Melken. Die Trocknungskapazititen werden wesentlich erweitert.”

Die fir die Entwicklung der Landtechnik im Prograinm der
SED festgeleglen MaBnahmen umfassen einen lingeren Zeit-
raum, der bis iiber das Jahr 1970 hinausgeht. Daraus ergibt
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sich, dafB3 fiir die Mechanisierung der Landwirtschaft in den

cinzelnen Etappen festgelegt werden muf, welche Aufgaben

vordringlich zu lésen sind: :

1. MaBnahmen in den Jahren 1963/64 zur besseren Ausnut-
zung der vorhandenen Maschinensysteme;

2. Erginzung der vorhandenen Maschinensysteme bis etwa
zum Jahre 1968;

3. Entwicklung und Einfiihrung des ncuen Maschinensystems,
das in der Zeit von 1968 bis 1975 investicrt wird.

Im einzelnen ergeben sich dazu folgende Probleme fiir die
Landtechnik

in der 1. Etappe: .

Volle Ausnutzung des vorliandenen Maschinensystems durch
sinnvolle Erginzung oder Rekonstruktion mit cinfachen tech-

niSchen Einrichtungen, die bercits ermaglichen, cine FlieBarbeit

bei einer Reihe Arbeitsprozesse einzufiiliren. Als Beispiel gilt

dafiir das bereits 1962 angelaufene Programm des Bezirks

Ialle zur Ergéinzung des vorhandenen Maschinensystems hin-

sichitlich

— der Produktion von Verladebindern zur gleichzeitigen
Aufnahme von mehreren Reihen auf Vorrat gerodeter Kar-
toffeln,

— der Produktiont von Blatiférderern fiir Kopfeinrichtungen
zur Riibenernte,

— der Produktion von Nachldufern fiir die volle Auslastung
der Riibenerntemaschinen. ‘

in der 2. Etappe:

Die vorhandenen Maschinensysteme durch Neuzufiihren lei-

stungsfiihiger Maschinen und Geréite im Zeitraum von 1963

bis 1968 zu verbessern und zu vervollstindigen. Sie liosen

bestimmte Gruppen bisher eingesetzter technischer Einrich-

tungen ab und schlieBen bei wenig oder noch nicht mecha-

nisierten Arbeiten die Liicken. Als Beispiele dafiir gelten die

Linfithrung

— leistungsfiihiger schwerer Schlepper und Transportfalir-
zeuge mit hoher Produktivitit zur Evgénzung des vor-
handenen Traktorenparks,

— der Kompaktierung des Riibenblattes und der Riiben-
rodung in FlieBarbeit mit Naf- und Trockenschar,

— vollmechanisierter Ketten mit volumingsen Transportein-
richtungen fiir Hacksel und zum schnellen Massengiiter-
umschlag oline Handarbeit, '

— leistungsfahiger Kartoffelsortiercinrichtungen mit mechani-
sierter Be- und Entladung im kontinuierlichen Firder-
prozell bis zur Konservierung oder Lagerung,

— technischer Linrichtungen fiir das mechanisierte IFutter-
verteilen in der Scheinemast,

— leistungsfahiger technischer Einrichtungen und Mittel zur
Chemisierung der landwirtschaftlichen Produktion, wie
Spritz- und Stdubegerile, Konservierungsmittel . .

in der 3. Etappe:

Entwicklung des neuen Maschinensystems fiir die industrielle

Produktionsweise in der Landwirtschaft, das im Zeitraum von

1968 bis 1975 investiert wird. Grundlage dafiir bildet das auf-

gestellte Programm fiir die landtechnische Forschung und Ent-

wicklung im Plan Neue Technik, das die Voraussetzungen fiir
den Anlauf der Serienproduktion des neuen Maschinensystems

bis etwa 1968 schafft. Dieses Maschinensysiem kommt im

wesenltlichen in der Etappe von 1970 bis 1980 auf der Grund-

lage der Vollmcechanisierung simtlicher Arbeitsprozesse zur

Anwendung und ist gekennzeichnet durch

— Erhshung der Leistung der Maschinen auf Grund der Ver-
groflerung der Arbeitsgeschwindigkeiten, der Arbeitsbreite
und Ausnutzung der optimalen Einsatzzeiten,

— Einmann- bzw. Mehrmaschinenbedienung bei Anwendung
der Steuer- und Regeltechnik,

— vollmechanisierte Férderung und Transport séimtlicher Gii-
ter unter teilweiser Zugrundelegung der zweiten I'érder-
stufe beim Umschlag von 2 t/min und vollstindiger Ein-
mannbedienung oder teilweiser Automatisierung,

— Erhshung des energetischen Wirkungsgrades bei allen Heiz-
und Wirmeprozessen und -Einfilhrung automatischer,
selbstregelnder Einrichtungen (z. B. bei Trocknungsanlagen
fiir Griinfutter mit Ulheizung und Grofanlagen fiir Heu-
beliiftung),

— Teilautomatisierung der Aufbereitungs- und Trocknungs-
vorginge (7. B. Kartoffelsorticrung).

— vollmechanisierte Konservierungsmethoden fiir Saftfutter,

— vollmechanisierte automatisch arbeitende Anlagen (z. B. fiir
die Schweinemast),

343



Die in den drei Etappen angefiihrten Mabnahmen stellen nur
einen Ausschnitt der notwendigen Arbeiten zur planméiBigen
Entwicklung des Maschinensystems fiir die Produktion mit
industriemiBigen Methoden dar. Die weitere Spezialisierung
der Betriebe in dieser Etappe und die sich daraus ergebenden
Konzentrationsmallnahmen erschliefen neue Anwendungs-
gebiete der Technik, die auf Grund der Wirkung bestimmter
okonomischer Faktoren (Auslastungsnormen, Einsatzkosten,
Konstruktionsaufwand), der technologischen Werte (Arbeits-
geschwindigkeiten, Futterkonsistenz, Lagerfiihigkeit) oder von
technischen Konzeptionen (hohe Driicke bei Hydraulik, An-
wendung von Plasten in grofitem Ausmall, Einsatz neuer
Werkstoffe und Konstruktionsprinzipien, Verwendung ncuer
Reifendimensionen) in der derzeitigen Etappe bis etwa 1968
noch nicht eingesetzt werden kénnen, aber 6konomisch-techno-
logisch bemessen und technisch-konstruktiv bereits jetzt in
Forschung und Intwicklung vorbereitet werden miissen.

Die unmittelbaren Aufgaben zur weiteren Mecha-
nisierung der Landwirtschaft und die Arbeit des
FV ,,Land- und Forsttechnik‘‘ der Kammer der
Technik

Im Vordergrund der weiteren Arbeit des Fachverbandes steht
die Aufgabe, besonders unsere ingenieur-technischen Kader in
den LPG zu unlerstiitzen. Auf diesen Kadern lastet z. Z. eine
grofle Verantwortung, der sie auf Grund der bisher geringen
Anzahl von Ingenieuren in den LPG nur mit groBer Kraft-
anstrengung gerecht werden konnen. Diese Kader sind ver-
antwortlich fiir die Einfiihrung der neuen Pllege- und War-
tungssysteme fiir die Technik in den LPG, fiir die stindige
Einsatzbereitschaft der gesamten Technik und deren hohe Aus-
lastung. Sie sind meist die Schrittmacher fiir die Einfithrung
der ncuen Technik und des wissenschaftlich-technischen Fort-
schritts und bei der Anwendung der modernsten Technologie.
Solche Beispiele haben Ingenicur MOEBIUS in der LPG Teut-
schenthal. Ingenieur HEICK in der LPG Kroppenstedt, In-
genieur DREISSIG von der LPG Elster und Schlossermeister
THUMLER, Technischer Leiter der LPG Burgwerben, ge-
schaffen.

Fiir die weitere Arbeit im Fachverband miissen die Worte von
GERHARD GRUNEBERG als Richtschnur genommen werden,
die er zur 11. Landwirtschaftsausstellung 1963 iiber die Arbeit
der Biuerinnen sagte. Bisher wurden trotz vieler Hinweise
nicht geniigend Voraussetzungen geschaffen, um dic Arbeit der
Genossenschaftshiiuerinnen zu erleichtern. Jede Betriebssektion
in den Betrieben des Landmaschinenbaues sollte griindlich
priifen, wie sie selbst an diese Frage herangegangen ist und
welche MaBnahmen bisher in der Entwicklung und in der
Produktion eingeleitet worden sind. Auf diesem Gebiet miissen
Landmaschinenindustrie und Landwirtschaft eng zusammen-
arbeiten, wobel vielfiiltige Probleme zu lésen sind. Dabei ist
nicht nur die technisch-konstruktive Seite der Entwicklung
ciner neuen Technik fiir die Frauen zu bearbeiten, sondern
auch die vordringliche Mechanisierung der korperlich schweren
Arbeilen der Genossenschaftsbiuerinnen und ihre Qualifikation
fiir die Technik durchzusetzen. Aullerdem sind von der Land-
wirtschaft die Voraussetzungen fiir die Organisation der land-
wirtschaftlichen Betriebe zu schaffen, damit die Genossen-
schaftsbiiucrinnen mit der Technik im Schichtbetrieb eingesetzt
werden konnen.

Tiir die weitere Entwicklung der Technik und ihre maximale
Auslastung hat die Arbeit der Neucrer grofie Bedeutung. Die
Analyse der bisher eingebrachten Vorschlige zeigt, daf} sich
die Arbeit der Neucrer zu einem grollen Anteil auf eine Kritik
an der vorhandenen Technik richtet. Die Arbeit der Betriebs-
sektionen und des Fachverbandes sollte darauf orientiert
werden, die Neuerer aufl die Entwicklung des modernen
Maschinensystems zu lenken und sie mit der entsprechenden
fachlichen Beratung zu unterstiitzen. Der Fachverband sollte
seine Krifte mehr auf die Gewinnung der technisch interessier-
ten Jugendlichen und ihre Qualifizierung in der Landwirtschaft
richten und alle Kraft dafiir einsetzen, daf} die Verantwortung
der Techniker in der Landwirtschaft deutlich gemacht wird.
Mancher Jugendliche zeigt heute noch eine Abneigung gegen-
iiber der Arbeit in der Landwirtschaft, wobei ithm die Per-
spektive der Entwicklung der Technik und der weiteren Mecha-
nisierung der sozialistischen Landwirtschalt meist nicht klar ist.
Jedes Mitglied unseres Fachverbandes mufi dazu beitragen,
auf der Grundlage des Programms der Partei den Jugendlichen
dicse Perspektive der Landwirtschaft im Sozialismus zu er-
liutern.
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Weiter kommt es vordringlich daraufl an, in allen Bereichen
der Landtechnik die Arbeitsproduktivitiit zu steigern. Das gilt
hier fiir die weitere Spezialisierung der Instandsctzungsmal-
nahmen, die sinnvoller und mit entsprechenden 6konomischen
Ergebnissen durchgesetzt werden miissen. Es betrifft aulerdem
die instandhaltungsgerechte Konstruktion und Fertigung der
modernen Technik. Schlieflich mufl auch die Arbeit der In-
dustrie hinsichtlich der Marktanalyse, der Beratung der land-
wirtschaftlichen Betriebe, des Aufbaues des Kundendienstes.
des Vertragsdienstes und dhnlicher Probleme darauf ausge-
richtet sein.

In den vergangenen Jahren wurde bereils ein riesiger Schritt
beim Aufbau der Landmaschinenindustrie gemacht und der
Ubergang von der Schmiede zur modernen Fertigung voll-
zogen. Im Landmaschinenbau mul} der FV vor allem den
Betrieben groBe Aufmerksamkeit widmen, die als Schritt-
macher fiir diec Anwendung der Steuer- und Regeltechnik auf-
treten, wie z. B. die Fertigungsbetriebe stationiirer Anlagen fiir
die Viehwirtschaft und die Innenwirtschaft.

Die Arbeit des Fachverbandes muf} sich auch auf die weilere
‘ntwicklung der MTS/RTS richten. Die MTS RTS haben mit
dem Beschlufl vom 15. Miirz 1963 eine neue Aufgabenstellung
erhalten. Ihnen obliegt es, die volle Einsatzfihigkeit der Tech-
nik zu sichern, die LPG stiindig mit Ersatzteilen zu versorgen
und die noch verbleibende Technik in den MTS/RTS maximal
auszulasten.

Viele neue Aufgaben werden dabei an unsere ingenieur-techni-
schen Kader herangetragen, wie z. B. die Einfiihrung der pro-
gressiven Pflegeordnung und des Schlepperpriifdienstes. der
Aufbau der RTS fiir die Innenmechanisierung und die wir-
kungsvolle Arbeit der AuBenstellen in den MTS/RTS.

Die Mitglieder des Fachverbandes in den Staatsorgancn kin-
nen entscheidend dazu beitragen, die vom Parteitag beschlos-
senen Verdnderungen fiir die neue Leitung der Landwirtschaft
in vollem Umfang durchzusetzen. Zu diesen MafBnahmen ge-
hort die Bildung der Landwirtschaftsrite und ihrer Produk-
tionsleitungen, in denen Hauptingenieure fiir die Technik. das
Bauwesen und die Instandhaltung eingesetzt worden sind. Tm
zentralen MaBstab wurde bereits als erster Schritt zur Bildung
eines Komitees fiir Landtechnik und materiell-technische Ver-
sorgung ein Zentrales Handelskontor fiir die materielle Ver-
sorgung der Landwirtschaft geschaffen. AuBlerdem ist die
Bildung der VVB Landtechnische Instandsetzungswerke vor-
bereitet?.

In diesen Ausfithrungen kénnen nur die wichtigsten Aufgaben
erwihnt werden. Sie lassen erkennen, daf} dem FV ,Land- und
Forsttechnik” als Organisation der Landtechniker eine grofie
Verantwortung zufillt. Seine annihernd 4000 Mitglieder stellen
eine grofe schiopferische Potenz der Landtechnik dar. Der FV
ist die Organisation, in der die jiingeren ingenieur-technischen
Kader sich mit den erfahrenen Landtechnikern zusammen-
finden, in der die Wissenschaftler mit den Praktikern in
den Betrieben engen Kontakt erhalten.

Dariiber hinaus muf} kiinftig noch mehr als bisher stiindige
Verbindung zu den anderen Fachverbinden und Industrie-
zweigen, wie z. B. dem Bauwesen, der Elektrotechnik, dem
Maschinenbau u. a. gehalten werden.

Die Aufgabe der Leitungen im Fachverband besteht darin, die
in ihm vereinten Kriifte stirker zur Wirkung zu bringen und
alle Mdiglichkeiten der freiwilligen technischen Gemeinschafts-
arbeit optimal zu nutzen. Dabei sind die personlichen Inter-
essen des einzelnen mit den beruflichen Aufgaben und den
volkswirtschaftlichen Erfordernissen in Einklang zu bringen.
Der Fachverband muf} aullerdem die gesellschaftliche Arbeit
zur Losung der Hauptaufgaben des VI. Parteitages noch mehr
betonen, ehrenamtliche Konstruktionsbiiros einrichten, diec
chrenamtliche-wissenschaftlich-technische Beratung férdern und
den rationellen Einsatz aller Kriifte auf dem Gebiet der Land-
technik straff Jenken.

['nsere Ingenieur-Organisation in der DDR, die Kammer der
Technik, trigt in der niichsten Etappe beim umfassenden Auf-
bau des Sozialismus eine grofie Verantwortung. Die ersten
zehn Jahre der Arbeit unseres Fachverbandes haben den
Beweis erbracht, welche grofic Kraft die Ingenieure und Land-
techniker bei der Entwicklung der sozialistischen Landwirt-
schaft darstellen. Sie miissen auch in den néchsten zehn Jahren
alles daransetzen, um in gemeinsamer Arbeit von Landmaschi-
nenbauer, Landwirtschaftsingenicur und Genossenschaftsbauer
die grofien Aufgaben, die der VI. Parteitag der SED im histo-
rischen Programm gestellt hat, losen zu helfen. A 5329

? Trfolgte inzwischen am !. Juli 1063 (Red.)
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VI. Internationale Trocknungstagung der KDT

Neben der elfektiven Irhohung der Lirtviige aus eld- vnd
Viehwirtschalt kommt der Senkung dee Verluste bei der
Lrentebergung besondere Bedeutung zu. Dieser Aufgabe hat
sich dev Arbeitsausschufd | Landwirtschaltliche Trocknung™ der
KDT ganz besonders angenommen. Die von ihim im April d. J.
in Bevlin veranstaltete V09 Internationale Trocknungstagung
diente ebenlalls dicsem Ziel. Weit iiber 300 Teilnchmer aus
Zuckerfabriken, landwirtschaflthchen Vrocknungsbhetrieben und
VEAB dee DDR sowie Delegationen aus den belecundeten
sozialistischen Lindern sind ein Beweis [iie das rege fntevesse
an diesen Problemen und die stindig wachsende jnternatio-
nale Bedeutung der jithelichen Trocknungstagung dee KD'T.
Aus der bisherigen verdienstvollen Gemenschaftsarheit des
FA LLandwirtschaltliche Trocknung™ ragen dic malgebliche
Beteiligung bet der Durchsctzung der Beliltungstrocknung
von lleu sowice die Initiative far cine verstivkte Nulzang der
Trocknungsanlagen in den Zuckerfabriken besonders hervor.
Sie standen auch aufl der Tagesordnung dicser Veranstallung,
iiber die hicer kurz bervichtet werden soll, nachdem Ausziige
aus einigen Vortedgen bereits in unserem Heft 5/1963 ent-
halten waren,

Grinfuttertrocknung

Das einleitende Grundsatzreferat hiclt Prol. Dr. NEIRING,
Direktor des  Oskav-Kellner-Instituts  fiic Ticrernihrung
Rostock. Er unterstrich noch einmal die Bedeutung der Grin-
futtertrocknung, indem c¢r durch Zahlenmaterial nachwies,
dal bet den heute im allgemeinen noch  Gblichen Ernte-
metboden bis zu 40 9% wnd mchr der urspriinglich vorhande-
nen Nahrstoffe verloren gehen, Amoweitesten lassen sich diese
Verluste bei der Futterernte durch die TeiBlulttrocknung
senken, in Durchschnitt der untersuchten Trockengutproban
lag dev Futterwert um 50 9% @ber dem des iiblichen Heues.
Gletchzeitig ergaben die Untersuchungen am Oskac-Kcllner-
Institut, dafl dem aul den Trocknungsanlagen der Zucker-
fabriken hergestelllen Trockengut die Qualititsstule ,schw
gul® zuerkannt werden kann.
Prol. Dr. NEHURING belafite sich ferner it einem Problem,
das im Verlauf der spateren Diskussion noch mchremals zuar
Sprache kam, ob nimlich dem Tromineltrockner oder dem
Schnellumlauftrockner der Vorzug zn geben ist. Im allge-
meinen vertritt man die Ansicht, daly der Umlaultrockner
mit sciner kurzen Trocknungsdauer ym besonderen fiie dic
Produktion von hochwertigem  ciweilbreichen  Trockengriin-
futter zur Mischluttecherstellung gecignet ist, withrend der
Trommeltrockner als Allestrockner auch KartolTeln nnd Zucker-
rilben trocknen kann. Prol. NEIIRING brachte sein Befrem-
den dariiber zunt Ausdruck, dafl die Weiterentwicklong des
Scmellumlaualtrockners in den letzten Jahren stagnierte. Nach
seiner Meinang miissen in kuvzfristig dnvehzulihrenden Ver-
gleichspritfungen die Vorteile der cinzelnen Systeme und An-
lagen noch tiefgriindiger erforscht werden, win dann jeweils
die Anlage wiihlen zu kénnen, die cinea optimalen Ilinsalz
der Investitionsmittel entspricht. Der Referent lorderte nach-
driicklich, bet der Auswalhl der Betricbe [ie neu zu eevichtende
‘Trocknungswerke nnbedingt die Verkehrslage zn beriicksichti-
gen, Insbesondere bei fehlendem Gleisanschlufl miiBten Mig-
lichkeiten fiir dic Installation eciner Olheizanlage geschaflen
werden, wie diberhiaupt aus arbeitsskonomischen Griinden die
generelle Umstellung aul Ulheizung wiinschenswert wiire, da
der hierbei 2n befordernde, umzuladende und zu lagernde
Brennstolf nur ctwa ein Drittel des Traunsportaufwandes fir
Braunkohlenbriketts ausinachen wiirde.
Nach dem Vortrag von Dipl.-Landw. SCIINEIDER (1T. 5/1963,
S. 205 bis 208) brachte Tng. TIORNMANYN i seinem Diskus-
sionsbeitrag cinmige interessante Ilakten. Duvch verbesserte
Nutzung der jetet vorhandenen Trocknungskapazitit von
100 000 t licBe sich diese ohine Neubauten in abschibarer Zeit
aul 170 000 t echihen, Zur Erreichung dieses erstrebenswerten
Zicles nannte er dret Hauptaulgaben:
i. Anlagen durch VertragsabschluB und kontinnierliche An-
fuhv auslasten
2. Ausrichtung des Feldfotterbaves aul die Trocknung
3. Bildung von Ernte- und Transportbrigaden.
Als niichster Relferent sprach Dipl-lng. DETRE  (Ungarn)
iitber die Errichitung von Trocknungsanlagen in Ungarn {siche
Seite 349). Stirksten  Beilall fand  die cnorme  Teistung
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der ungarvischen Industric, die in der karzen Zeit von nur
sechs Monaten 12 Anlagen crvichtete. Tnder Diskussion hier-
zu wurde die leichte wnd moderne Noslihrung der Bauten
fiir die ungarischen Trocknungshetriche sowie die kurze Biu-
zeit liwe die Anlagen besonders Tobend hervovgehoben. Wie
schon cewithnt, gingen im Vevlauf der Diskussion mchrere
tedner sulb die Irage Schoellumbanltrockner oder Tronunel-
trodknee cin. Dipl-Landw. SCHUNELDER begrindete die zeit-
weilige Hintansetzung der Sehncllamlaulivockner damit, dald
die Mchrheit dev in niichster Zeit zu ervichlenden Anlagen aul
Crund der jahezehntelangen Zuritekselzung in Mechlenburg
stationiert sein werden und dort Trommeltrockner infolge der
moglichenr Mehrzwedknutzung griBere Bedeutung haben, Dem
stimuen wir zwar zu, sehen aber darin keine Begrindung [iie
die bis vor kurzem unterbrochene Weiterentwicklung  des
Schnellumlaufirockners. Auch der Leiter der Sozialistischen
Arbeitsgemetnschalt Sandau, Ing. LANGLE (IL 5, S. 209 bis
212) iibte daran scharle Krilik; cr forderte
1. Weiterentwicklung und Verbilligung  der Trommeltrock-
ner,
2. schnelle Aufnahme dev Scrienproduktion von  Schuell-
umlauftrocknern.
Ing. HURMANN sagle die weitere  Entwicklung  beider
Systeme zu und erwithnte den Aufltrag an dic [ndustrie, bis
zunt Jahr 1965 dem tecdlmischen [Tochsistand entsprechende
Anlagen herauszubringen.
Der Vorsitzende der LPG Zilly, Koll, KLEMENTA, schilderte,
wie sich enlgegen den Absichten des Geselzgebers i iheer
PG die Brennstoflversorgung nach Linflithrung der Knoten-
punkte fir den Kohlenumschlag verteuert hat. Von den ért-
lichen staatlichen Organen sind deravtige Ilirtefille zu pri-
len und gegebenenlalls zu bereinigen. Ebenso wiissen sie dar-
aul achten, daBl mit der Linrichtung der Knotenpunkte die
Mechanisicrung der Entladearbeiten verbessert und nicht wie
bet der LPG Zilly verschlechtert wird.
Zum AbschluB des Komplexes Heifilulttrocknung von Griin-
gul sprach Dr. LAUBE, Oskav-Kellner-Tnstitut fiie Tiererniih-
rung Rostock, iber dic Lagerung und des Einsatz von Trok-
kengriingut. Dabei waren die Versuchsergebnisse tiber die
Verminderung der bei Trockengut in Abhiingigkeit vom Was-
sergchalt aultretenden Lagerungsverluste an Karotin beson-
ders interessant. Aus ithnen crgab sich, dafl die Grenzen des
Feuchtigkeitsgehaltes bet dev Tvocknung des Gritnfutlers enyg
begrenzt sind und nobedingt eingchalten werden miissen:
1294Wasser diirfen aul keinen TFall dberschritten und 87
chensowenig unterschritten werden. Dicser notwendige enge
Spiclraum fiir den optimalen Endwassergehalt des Trocken-
gutls verlangt angesichts der grolien Unterschiede im Wasser-
gelialt und m der sonstigen Beschaffenheit des Gritnguts mit
aliem Nachdruck nach der Einfithrung der Steuer- nnd Hegel-
techniic im Trocknungsheteieb.
Als  zweiter  auslindischer  Referent
VAMOSI iiber die Fortschritte bet der
von IMeu in Ungarn (s. S. 330).

bertcliete  Dipl.-Ing.
Jeliflungstrocknung

Getreidetrocknung

Dicser zweite Schwerpunkt dee VI Trocknungstagung wurde
durch das Referat von Dr. MALTRY (L1 5/1963, S. 213 his
215) eingeleiter. Neben dem gegebenen Uberblick vermittelte
scin Bericht wber dic Verwendang der Axialliifter SK-8 zur
Beliiftung von Geteeide aul selbstgebauten Anlagen den Kon-
ferenzicilinehmern wertvolle Anvegungen zur Mehezwecknul-
sung dieser in grofier Zahl in der Praxis vorhandenen Anla-
gen. :

Dr. GEY, lostitut Tir  Jandwivtschafthiche  Betriebs-  und
Arbeitsskonomik Gundorf, beschiftigte sich in seinem Rele-
rat mit dee Einrvichtung und dem Beteieh vou Getreidebeliif-
tungsspeichern in LPG und VEG. Er wies nach, dafi vor Neu-
hau ecwmer  Speicheranlage eine  genaue  Kapzitilsplanung
unter Beachtung der Perspekuve des Betriehes bzw, des Ein-
zugsbereichs unerfifilich ist. An den Disher wondesten Pankt
der Speicher, die Forderanlagen, stellte De, GEY folgende For-
acrungen: Leistungen der ecimzelnen Fordercinvichinngen miis-
sen aufcnander abgestimmt sein, sie mifissen funktionssicher
und beschiidigungsarm arbeiten, ¢ine gevinge Masse haben.
billig sein sowie ecine horizontale und vervtikale Fovderung
crmiglichen, Die vorhandenen Anlagen cutsprechen dicsen
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Anforderungen nicht bzw. vur bedingl. Die in Entwidkluny
belindlichen Mitteldruckgebliise werden diesen Forderungen
am besten gerecht. 1benso wie aveh in der Diskassion wurde
von Dr. GEY dic ungentigende Joiastung der Vorrcinigungs-
andage Vibrant bemingelt. Lie gab weiterhin wertvolle Hin-
weise fir die Getreidebeliifftung in Zentralyohe-Silos. U ge-
sonderte Bauten fiar die Auflstellung der Silos cinzusparen,
wird cine Umhiillung der Silos aus Alunanium und ein Ala-
minniumdach gefordert. Der Refeeent pliidierte weiterhin i
die Schalfung von Flachsilos aus Wellaluminium.

In der Diskussion zu diesem Komplex warde die Tndustrie
aulgefordert, dic Reinigungsmoghchkeiten der Zentralvohr-
Silos zu verbessern.

Dipl.-Ing. 1. DETRE, Budapest *

Vor zwei Jahren gab es in der gesiunten ungarischen Tand-
wirtschalt nur cinen cinzigen moderner Trommeltrockner,
unid zwar einen hollindischen nach dem System van den
DROEK. dev in seinem ersten Betriebsjahr insgesamt 600
Gritumehl erzeugte.

im Jahre 1962 konnten wiv in unscren Staatsgiitern — miit
Hilleeder ungarischen Landmaschineninduastric — 14 Trommel-
trockner aulbauen (Bild I und 2) und unsere Griitnmehlpro-
duktion aul 13900 t erhghen.

Alit der Konstruktion wurde i Juli 1961, mit der Projek-
ticrung dev Gebdude und maschinellen Einrichiang der An-
lagen gleich danach begonunen. [ Januar 1962 wurden bereits
die ersten zwei Betrieche montiert, und am 2. Mai 1962 konate
dic Ubernahme von 14 Anlagen heginnen.

Me Tnbetricbnahme verzogerte sich bis Anlang Juli 1962, Die
Montage crfolgte niimlich nicht vollkommen storungslrei. Die
Aulgabe der Industrie war — um objekliv zu sein — wirklich
grol3: nach den ersten zwei, im Janoar fertizeestellten Anlagen
muBten im Laufe der Monate Mirz/Apeil 12 montiert werden,
wobei noch nicht diberall geniigend crlaherene Techoiker zur
Verligong standen.

3idd L. Uneawvische Taizerneschacllteockmungsanntace i Staglsenl Misko's
Ldoks sehtivtie sieh ol owerbwdbe Tie das Feask sl an wlo
Liro MALTIYY

Diese IFehler Hiefien sich aber — dank guter Zusaum

von Industrie und Landwirtsehalt — Teiiler oder spi

seitgen, und achen dem holliindischen Trockner stellten fiind
ungarische Anlagen meelic als je 12004 Griinmebl hor, nnd
auch dic Ghrigen neuen ungurtschen Beteiche hannten eie
Produktion vou je 600 bis 700 t anlwesen.

Die zur Trocknung benitigten Feaergise werden in der une
rischen Anlage mit zwei avtomatisdle gesteuerten und v
Fotozellen iiberwachten Olbresinern crzeugl Thie Wi -
leistong beteiigt 3 bis 5 Mille keal/le Bei uns wendon o
Anlagen z. 7. nur mit Ol betrichen, die Benutzune von el
st geplant. Kohle ist in Ungarn wenig vorliandon vonl o
des hoheren Bedienungsaufwands und der von oo
Anlagen bekamnten geringeren Qualitiic des Gutes
auch nicht vorgeschen.

it ey

Dic Wasserverdnmplungskapazitit der Anlage wurde ol
2000 ke'h bemessen, Die Trockengutleistung bendiet — |
t -7 e Lol T
cinem Ansgangsfeuditigheitsgehalt ven 70 0 und Trocko et

* Alinisterinm fir Tandwirtsehalt der ugarischen Nolksrepnblik, Elapt-
verwaltung  Staalsgiiler
19.0.3

Tl & Nagust

Die Referenten Ing. POTSCHKE (11 5/1963, S. 221 und 222},
Dipl-Ing. KEINER (IL.5/1963, S.218) und Dipl.-Landw.
Koel behandelten Qualititslorderungen an die Getreidelrock-
nung, Dr. PABIS (5. S. 358) und Dipl.-Ing. LYSAK (s. S. 360)
aus Polen sprachen diber die Frlahrungen mit dev Geireide-
irocknung und -belitftung in der Volksrepuablik Polen, Dipl.-
Ing. CERMANK berichtete zum selben Thema aus der Sicht der
CSSIR.

In scinem SchluBwort faflte der Vorsitzende des FA [ Landwirt-
schaltliche Trocknung™, Dr. POTKI, die wesentlichsten Auf-
gaben iy die Zukunft noch cinmal zusammen und wiinschie
alen Trockmungshetviehen fir die Kampagne 1963 vollen
Iilolg. A 3315

Bau, Betrieb und Weiterentwicklung
der Schnelltrocknungsanlagen in Ungarn

wassergehalt von 10 %, — 1,51 Geitncht je h. Der spezifische
Wiirmeverbrauch liegt bei 1000 keol/kg Wasser. Zur Trock-
nung der in der vergangenen Kampagne hergestellten 13 900 t
Ceinmebl  wurden im Durchschnite 21,23 kg Gasil und
14,81 kKWh clekuische Encergie je di Trockengut verbraucht.
Diese  Werte  beinhalten  selbstverstindlich  cine  gewisse
Streuung, sind aber als authentisch anzusehen. Auf 1 du
Grinmeht entficlen im Durchschnitt 1,89 AKh, wobei auch
der Arbeitsaulwand der Griingulernle und -aulbereitung in-
begriffen ist.

Die dirckten Energic- und Lohnkosten der Grimguterzeugung
hetrugen 43 %, dev Wert des Griinguts 40 %, die resulichen
17 0/5 des Selbstkostenpreises fiie das Trockengut verblichen
also fir Verpackung, Gemeinkosten und Abschreibung.

Die Qualitit des Grinmichls war im allgemeinen zufvieden-
stellend, bet Luzerne, Rotklee und anderen Leguminosen
konnte cin durchsclmitticher Roliproteipgehalt vone 20,7 0
und cin Kavotingehalt von 180 bis 200 mg/kg erreicht werden,
8000 L= 60 %5 des hergestellten Griinmehts erhielt die Mis
futterindustrie, 5900 t verteilten die Staatsgiiter nnter sicl,
woliet die sich mit intensiver Gefligel- und Schweinehaltung
Lelias=oden Betriche bevorzugl wieden,

Vs Gordinent fie die Trocknung licferten ausschliclilich die
Stontschtor, in denen die Anlagen crrichtet worden sind.
Aut Lis o hoe Credinfutter-Anbantliche, vornelimlich Luzerne.
st s Nsbstung eines Trockners notwendig. Von diesen
[achen windo nicht nue Grinmeh! hergestellt, sondern ein
Fe dos crzoneton Trockenguls war auch fie die divekte Ver-
fotrung vedbuchoe Ungefiihe 70 9% der Fulterschliige sind

T dieeca Sinntsadern mit Bewidtssecungsanlagen ausgerisioet,
arctcro ol ien anter unseren klimatischen Vechiiltnissen
ol eedtie Fiidhen five die Trodknung v Anpsrach ge-
g werden, ohne dabet die Kontinuitiv der Gritnguat-
verseisnne auseeichend sichern 2z kénnen,

(S hufi auf Seite 330)
Bivd 2o Trommelende mit Selileaderventititor, Rohrlritang, Hauplzyklon

ischen Tronmmellrocknungsanlage
MRVt

Uammermihion dec ongs
loto Dr.

undk
im Staatsgnt Miskole
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Dipl. agr. Ing. J. YAMOSI *

Neue Versuchsergebnisse
bei der Beliiftungstrocknung von Heu

Die stindig steigenden Anforderungen an die Versorgung der

Tierbestinde mit pllanzlichem Eiwcili lassen dic fortschritt-
lichen Griinfutter-Trocknungsverfahren, die eine mechani-

sierte und verlustarme Bergung erméglichen, immer mchr -

Bedeutung gewinnen.
In den letzten Jahren verbreitete sich in Ungarn das System
der im Freien durchgefithrten Schoberbeliftung und auch
die Heiblufttrocknung wurde eingeliihrt.
Uber die im Freien durchgefithrte Schoberbeliiftung wurde
lhier bereits berichtet.!
Unter den sehr giinstigen Witterungsverhiltnissen fiir die
Beliiftung in Jahr 1962 konnten bei Luzerneheu — durch
Abkiirzung der Vorwelkperiode — auf 100 %, Trockensubstanz
gerechnet, folgende Futterwerte bei Beliltungstrocknung
erreicht werden:

Rohprotein 23,9 9/,

Karotingehalt 129 mg/kg.

Tafel 1 zeigt die Ergebnisse von Analysen zallreicher Belif-
tungsheu- und Griinmehlproben, umgerechnet auf 100 %
Trockensubstanz.

Tafel 1. Nihrstoff- und Karotingehalt von Luzerncheu bzw. -griinmehl

Beliiftungs- Heifluft-
trocknung trocknung
Rohprotein [°] 14,7 --- 23,9 16,2 - .. 26,4
Stirkewert (kg/dt) 28,7 --- 40,0 30,2 - 44,4
Karotin [mg/kg] 20 --. 129 123 ... 325
Tafel 2 )
Rohprotein-Gehalt Proben Proben
von Luzerncheu und ~ von von
-grilnmehl Beliiftungsheu Griinmehl
(%] [St] (%] [St] (%}
2,1 .- 26,4 - - 8 13,8
22,0 -+« 24,0 6 15,4 14 24,4
20,0 .- 24,9 12 31 16 27,6 .
18,0 --. 19,9 12 30 ~ 15 25,9
17,0 .- - 17,9 4 10 4 6,8
Unter 17,0 6 14 1 1,5
40 100 58 100

Die auf Grund des Rohproteingehalts vorgenommene prozen-
tuale Einstufung der Proben gibt Tafel 2 wieder.

Da bei uns mit Hilfe der Beliftungstrocknung so hervorra-
gende Ergebnisse erreichbar sind, méchte ich einen kurzen
Uberblick iiber unsere letzten Versuche geben.

Eine wichtige Voraussetzung fiir die erfolgreiche Beliiftungs-
trocknung ist ein schnelles und gleichmiiBig erfolgendes Vor-
welken des gemihten Grinfutters. Da bekanntlich bei Blatt-
heu die Trockenzeit von Bliittern und Stengeln stark differiert,
fihrten wir, in einem Arbeitsgang it dem Mihen, eine

* Forschungsinslitut fiir Landwirlschafllliche Belriebsorganisation,
Budapest

ts. H.5 (1962), S. 231 ’

(Schlufi von Seite 349)

Dic von der ungarischen Landmaschinenindustrie hergestell-
ten Anlagen sind Spezialtrockner fir Griinfutter. In den
Anlagen lassen sich auch Heil- und Gewiirzpflanzen trocknen,
fir die Trocknung von Hackfriichten'— die bei uns keine
besondere Bedeutung hat — sind sie wegen [ehlender Wasch-
vorrichtungen jedoch nicht geeignet. Von unserer Landwirt-
schaft werden Anlagen gefordert, in denen man neben Griin-
futter auch Kérner, vor allem Futtermais, trocknen kanun.

Aus diesem Grunde wurde eine der neuen ungarischen Griin-
futtertrocknungsanlagen im Laufe des Winters nach Plincn
von Ing. FALUSSY wmngedndert. Der Probebetrieb verlief
auch unter sehr schwierigen Witterungsverhiltnissen erfolg-
reich, unsere Industrie bekam deshalb den Auftrag, weitere
finf Anlagen im Herbst des Jahres 1963 fiir die Maistrock-
nung wnzubauen. A 5243
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Bild I. Axiallifter AV'SZ—140

Halmquectschung mit der Maschine MPZ-140 aus der CSSR
durch. Die Lrgebnisse waren recht zufriedenstellend. Die
Trocknung war viel gleichmiliger und das vorgewelkte Heu
konnte cinen Tag [riiher eingefaliren werden. Dagegen ist die
I{ombination des Halmquetschens mit einemn Trommelzetter
nicht gutzuheilen.

Die niichste Arbeitsphase ist das Einschwaden. Die in der
DDR durchgefithrten Vergleichsversudie mit verschiedenen
Sternradrechwendern brachten keine gutca Ergebnisse. Nach
unscren Erfahrungen dagegen ist es mdoglich, mit dem pol-
nischen Sternradrechwender PZB-7 luftige, gut trocknende
Schwaden herzustellen, wegen der federnden Aufhingung der
einzelnen Sternrader paft sich das Geriit gut den Uneb®nhei-
ten des Bodens an.

Tm Jahre 1962 entwickelten wir in Ungarn zwel neue, auf
Schlittenkufen ruhende, leicht umsetzbare Geblisetypen, die
durch ein kurzes, elastisches Rohr aus Planenstoff mit der
Beliiftungsanlage verbunden sind. Das Rohr dient gleichzeitig
auch als Schwingungsdidmpfer. Der statische Druck der Geblise
betrigt 35 mm WS, so dafl man damit auch hohe Heuschich-
ten, Getreide und Mais trocknen kann. Ihre Luftfsrderleistung
ist 65 000 m3/h, sie werden von cinem auf der Welle aufge-
flanschten: Elektromotor angetrieben. Der Durchmesser des
Liifters AX-65/35 ist 1100 mm, die Drehzahl 1440 min—1. In
Bild 1 ist das Axialgeblise AVSZ-140 zu sehen. Beide Liifter
konnen auch von einem Schlepper angetrieben werden. Dies
ist sehr vorteilhaft, wenn Stromunterbrechungen eintreten
oder der Elektromotor nicht betriebsfiahig ist. Die sich auf
Grund unserer Kontrollmessungen ergebenden Kennlinien
und Wirkungsgradkurven kénnen in Bild 2 abgelesen werden.

Iin Laufe unserer Untersuchungen im Jahre 1962 wollten wir
durch Versuche feststellen, wie hoch die auf einmal aufge-
brachte Schichthohe bei der mit Stopseln erfolgenden Scho-
berbeliftung sein konnte. Das gréfite Problem bei der im
Freien durchgefiihrten Beliiftung liegt darin, daf§ der Schober
unbedingt so lange mit einer Plane bedeckt sein muB, bis die
letzte Schicht aufgebracht, der Schober vollstindig gesetzt und
mit einer Strohhaube bedeckt worden ist. Deswegen brachten
wir auf eine kleinere Beliiftungsgrundfliche von 115 m?
jeweils eine 10 m hohe Schicht vorgewelkten Heues auf. Die
Versuche wurden unter sebr giinstigen Witterungsverhiltnis-
sen durchgefiihrt. Die Beliiftungsanlage hatte zwei Stopsel-
reihen.
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Temperaturen der stromenden Luflt in der Nihe der Luftkanile

Bild 3.

Dic Temperaturschwankungen der einstrémenden Luft wur-
denim Heustapel mit 52 Thermistoren gemessen nnd auch die
Temperaturen sowie Laftfeuchtigkeitswerte der cingesaugten
Luft vor dem Geblise wurden {estgehalten,

In der unteren Schicht des ITeustapels war cine stacke Ver-
dichtung festzustellen. Bild 3 zeigt den Verlauf der Isother-
men in 40 em und in 4 m Ishe iiber der Bodenfliche um dic
durch Hochzichen dev Stépsel entstandenen Luftkandile,

Die in der linken Ticke des Bildes 3 sichtbare Kurve zeigt dice
Tagesschwankungen des Wasseraufnahmevermégens dee Lult.
Zur Zeit der Messungen a errcichte das Wasseranfnahimever-
mégen der Luft im Falle ciner adiabalischen Trocknung hei
80 9, Siittigung beinahe 4 g/kg.

Die in den Heustapel ciustrémende Luft hatte eine Tempera-
tur von 31,2°C, ihre relative Laftfeuchtigkeit war 42 . In
den unteren Teilen des Schobers, wo das Gut dicht zusammen-
gepreBt lag, kiihlte die Luft bis 26 °C ab, dann erhihte sich
dic Temperatur wiceder aufl 30°C. Dic cinstréomende Luft
kithlie in der Héhe vou 4m bis 22 °C ab, dann crwirmle sic
sich wieder — bis sie denw Rand des 1Teustapels erreichte —
graduell bis 26 °C.

In Bild 4 kann aus dem i, x-Diagramm festgetsellt weeden (1-3),
daf} bei einer Abkithlung auf 22 °C die Lult maximal gesitligt
wurde. Die vollkommen gesittigle Tult konnte nicht nchy
abkiillen und erwiirmte sich — durch Respiration — bis 26 °C
(3—3/a). Withrend dieser Zeit war dic Trocknung sehr inten-
siv. An cinigen Stellen — zwischen den Stopseln — konnte
iibergangsmiiblig geringe Sclbsterwiirmung beobachiet werden.
Die Versuche zeiglen, dall in den im Freien beliificten Scho-
bern zwei Stépsclrethen nicht ausrvcichend sind. Das sich set-
zende Ileu verbreitert den Schober. Dabei entlernen sich auch
dic Luftkanile voneinander und die Mitte d& oberen Scho-
herteile wird nur ungeniigend bheliiftet.

T diesen Talen entstand so cine Selbsterhitzung. In zahlrel-
chen Messungen ermittelien wiv die Kalorienverluste, dic an
den erhitzten, braun gewordenen Stellen als Tolge der Respi-
rationswiirme entstanden. Der Heizwert von Luzerncheu be-
triigt ungefihr 2200 keal/kg. An den MeBwerten und Kalo-
rienverlusten konnten wir leststellen, dafi an den erwirmiten
Stellen die Verluste an Trockensubstanz 32 bis 35 % hetrugen.

Dal diese Verluste tatsiichlich Trockensubstanzverluste waren
2

Bild 4. Wasseraufnahme  withrend der Trocknung

Wassergehall der Luft

MMeft 8 - Angust 1963

Bild 5.

Beliftungsanfage mil drei Stopselrcihen

crgab sich aus den Resultaten der Protein- und IKarotin-
Avalysen. Der Rohproteingehaly (19,9 9) des  erwirmten,
braun gewordenen Tleues war ctwa der gleiche wie der Roh-
proteingchalt des auf schéne gritne Farbe getrockneten, ohne
Selbsterwiirmnng hiergestellten Teues (19,4 %;). Der Stirke-
wert des braunen 1leues (38 bis 38,5 %) war etwas héher als
der des griim getrockneten Heues (37,7 ) und sein Geschmack
war infolge ciner Karamelisation ebenfalls hesser. Diese Werte
sind aber nur velativ, weil inzwischen 32 bis 35 %, der Trok-
kensubstanz zur Wirmeproduktion verbraucht wurden. Line
schir grofic Differenz konnte hingegen heirn Kavotingehalt fest-
zestellt werden, nachdem dieser in der Nihe der Stépsel, wo
das Heu griin blieb, 100 bLis 120 mg/kg beteug, im Gegensatz
zu dem im Inneren des lleustockes festgestellten 25 mg/kg
Karotingechalt des gebriunten Heues. .

Bei Tinbau von drei Stipselreihen (Bild 53) und Schichtdicken
von jeweils nicht mehr als 4 bis 5,5 m gab es bei der Trock-
ning der gleichen Futtermenge keine Selbsterhitzung. Dic
Trocknung erfolgle beinahe adiabatisch. Mit schichtweise
durchgefiitheter Trocknung und Anwendung von Stépseln
lassen sich 10 bis 14 m hohe Schober mit Erfolg trocknen.
Lild 6 zcigt einen solchen Schober, aul dem 310 t Luzerncheu
getrocknet wurden. —

In derart groBen Schobern ergaben sich folgende Dichien:

zwischen 1 bis 2 m 193 kg/m?
zwischen 2.4 bis 3,Am 168 kg/in®
zwischen 5 bis 6 m 123 kg/m?3

Der Kavotingehalt verringert sich bekanntlich withrend der
Lagcrung. Tn den groflen Beliiftungsschobern konnten wic
jedoch trolz der starken Sctzung des Ifutters keine bedeu-
tenden Verluste feststellen. Ende Tebruar lag der Karotin-
gehalt — faut unserer Untersuchungen — noch immer bet
92 bis 95 mg/ig.
In fritheren Jahrew haben wir den Heustapel mit einer 80 cm
hohen Ziegelwand umbaut. Sic evwies sich aber als iiberfliissig,
nach unseren letzten Erfabvungen kann sich der Schober in-
folge dee Wand nicht geniigend absetzen und die Luft konnte
entweichen.
Jm Jahre 1962 waren in Ungarn rd. 400 Beliiftungsanlagen
in Betrieb. In diesem Jahre wird die ITeubeliiftung nach den
(Schiuf3 auf Seite 353)

Bild 6. Beliiftungsmicte mil Stipscln  gelrocknet




Uber die Griinfuttertrocknung in Frankreich

Das ungarische Ministerium fiir Landwirtschaflt ovganisicrte
im Jahre 1962 einc Studienreisc nach Frankreich, weil dort
seit langercr Zeit die mit Griinfuttertrocknung verbundcene
Maistrocknung betrieben wird.

Hier sollen nur kurz dic Eindriick: iiber den Stand der Griin-
futtertrocknung in Frankreich dargelegt werden, da ja die
Maistrocknung fiir die Verhiltnisse der DDR weniger interes-
siert.

Zur Zeit sind hauptsiachlich in den West- und Nordgebieten
FFrankreichs 120 bis 130 moderne Tremmeltrockner in Betrieb.
Dic Anlagen gchéren zumeist Verwerlungsgenossenschalten,
die nicht nur [iir ihre Mitglieder trocknen, sondern auch von
AuBlenstchenden Griingut kaufen oder fiir sic im Lohnverfah-
ren Trockengriinfutter erzcugen.

Die im Jahre 1962 in den Handel gekommene Produktion
wurde aul 150 000 t Trockengut geschiitzt. Der betriebscigene
Verbrauch der Landwirtschaft war nicht genau bekannt. Die
Produktion hat sich in Frankreich seit 1959 ungefilir verdrei-
facht.

Trockengriinfutter wird nicht nur in den landwirtschaftlichen
Betricben verfiittert oder von der Misch(utterindustrie ver-
arbeitet, sondern es ist in letzter Zeit auch ein begehrtes Roh-
material der Lebensmittel-, pharmazeutischen- und kosineti-
schen Industric Frankreichs geworden. Die Lebensmittelindu-
sirie bendtigt in erster Linie Xantophvll und Karotin zur Far-
bung von verschicdenen Produkten, die pharmazeutische
Tudustrie stellt aus dem vom Grilamehl extrahierten Phytol
synthetisches Vitamin I und K her und in der Kosmetik wird
vor allem das Chlorophyll als Firbemittel von groBein bio-
logischem Wert benutzt.

Eine dt Griinmehl kostete iin vergangenen Sommer 32 bis 35
NF, das sind 6,5 bis 7 USA-Dollars.

Man trocknet in Frankreich fast ausschlicBlich Luzerne, die
dort iiblichen Sorten sind hochwiichsiz und blattreich —
jedoch nicht winterfest. Bei viernaligem Schnitt liegen dic
Ertriige etwa bei 100 bis 120 dt Heu bzw. Griinmehl/ha. Aller-
dings sind in dicsen Gebicten jihrlich 1000 mm Niederschlag
in gleichmiBiger Verteilung zu verzeichnen.

Dic Griinguternte und Aufbereitung crfolgt entweder in einem
Arbeitsgang mit dem Feldhécksler (Bild 1) oder in zwei Pha-

Dipl.-Ing. . DETRE, Budapest

sen (Bild 2); Schneiden mit Frontmiher und Ablegen in
Schwaden nach ciner kurzen Vorwelkperiode mit dem Sam-
melhicksler aufnchmen. Das gleicluniBig kurz gehiickselte Gut
wird in cinachsige, it hohen Leichtbauscitenwiinden aus
Stahl verseliecne Anhinger geblasen. Diese werden im Betrieb
hydropneumatisch in eine Fordervorrichtung  abgekippt
(Bild 3), deren Aufnahmevermégen cincin Vorrat an Griingut
fiir ungefdhr 1,5 Betricbsstunden entspricht.

Die Feuergasc werden durch Verbrennung von schwerem und
mittelschwerem Heizsl erzeugt. Kohlenbelieizte Anlagen haben
wir niclit geschen, sie sind nnr noch in ilteren Betrieben vor-
handen.

Dic Anlagen werden gréBtenteils nach dem amerikanischen
Patent Lousville von der franzésiscdien Firma Promill gebaut.
Dic Trommeln sind dreiziigig. Der Weg des Gutes a3t sich -
also in einer 10 m langen Tromel auf 30 m verlingern. Dicse
Yinrichtung ist vor allem bei der Kornertrocknung vorteilhaft,
hat aber auch wegen schonender und encrgiesparender Trock-
nung bei Griinfutter eine Bedcutung. Die Promill-Werke
garantiercn z. B. einen bleibenden spezifischen Wirmever-
brauch unter 900 keal/kg Wasser bei Griinfutter und unter
1200 keal bei FFutiermais. Dadnrch ist aber der Stromver-
brauch um ungefiithr 25 bis 30 9%, hsler als allgemein iiblich,
cs werden insgesamt 16 bis 18 kWh/dt Griinmehl benéligt.
Dic in den lctzten zwei Jahren gebanten Trockner sind alle
mit Trockengulpressen versehen, win das feingehidcksclte oder
grobgemahlene Trockengut in PreBlinge zu verarbeiten und
damit nicht nur eine vollmechanisierte lose Abgabe, sondern
auch die Erhaltung des Karotingebalts bei bester Ausnulzung
des Lagerrauns weilgehend zu sichern. Die neuen Betvicbe
sind praktisch vollautomatisch und werden je Schicht von
zwei Arbeitskriften bedient, wobei der zweite Mann mehr
wegen des Arbeitsschutzes als wegen des Arbeitsanfalls he-
schiiltigt wird (Bild 4). '

Die in Frankreich gesammelten Erlahrungzn werden sichierlich
die Weitcrentwicklung unserer 'Trockner [ordern. Wir hol-
fen dadurch aufl dic Maglichkeit, die vielen Anregangen und
guten Ratschlige, dic wir den Wissenschaltlern und Prakti-
kern der DD in letzter Zeit auf dem Gebiet der Trocknung
zuw verdanken haben, cinmal mit unseren Freebnissen und
cigenen guten Xefahrungen wettraachen zin konnen. A 5242

Bild t. Selbstfahrender knezhiickselnder Feldliichsler mit eiuer Arbeils-
breite von 3,1 mound ciner AMotorleistung von 90 PS

Bild 3.7 Abkippen des cinachsizen Aunhiingers mit Leichtbauseitenwanden
in die Favdervorrichtung

Iikd 2. Selbstfahrender Frontschwadmiither mit 3,1 m Arbzitsbreite und
13 PS Mototleistung

Rild 4. Promill-Trockner mil Trockengulpresse und automaiischer Waage
{Alle Fotos: SOMIYO)
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Die Trocknung landwirtschaltlicher Produkte, inshesondere
von Grinfutter und Riiben, hat in den letzten Juhren wesent-
lich zugenowmmen. Heute sind fast alle Tiie die Trocdknung ge-
cigneten Anlagen jihrlich liingere Zeit in Betrieb, und Spit-
zenanlagen errcichen iiber 3000 Betrichsstunden. In vielen
Zuckerfabriken werden zwei und melir Trommeltrocknungs-
anlagen auch f{iv die Grianfunertrockunung betrieben. Die
trolzdem noch unzurcichende Auslastung der Trocknungs-
kapazitat ist heute weniger auf den technischen Zustand der
Anlagen, sondern mehr aul die zeidich und mengenmaibig
ungeniigende  Griingutanlieferung  durch die landwirtschalt-
lichen Betriche zuviickzafithven. Die Bedeatnng der Trock-
nung [in- die Steigerang des Futteraufkommens und fiir die
Industrialisierung der Jandwirtschaltlichen Produktion wurde
inshesondere von NEHRING (1}, SCITICK {9] und GEY {3}
liecrvorgehoben. Der Staatsapparat hat der Trocknung nnd
threr weiteren Ausdehnung durch die Gesetze diber den Griim-
mehlaufkauf [4] und die Evrichtung der Zzntralen Beralungs
stelle Tir dic ‘Trocknung landwictschaluicher Produkic (5] in
Durgwerben. Nrs. Weillenfels, dee cine Ansbhildungsstitie an-
weschlossen ist, wesentliche Hille gegeben. Besonders aber der
fiir 1963 geplante Neubau von 13 Anlagen und dic geplante
Lrrichtung von tnsgesamt 265 Anlagen bis 1970, die auf dem
VI. Parteitag der SED gefordert wurde [6], zcigen deutlich,
welcher Wertschitzung sich die landwirtschiaftliche Trocknung
licute bei uns erfyeut.

FFiir dje Gritnlutter- und Hackfruchtteocknung sind eine Viel-
7zahl von Svstemen als mechanisierte Darren, pneumatische
und Frommeltrockner bekannt. Flinsichtlich der Leistungs-
fahigkeit und Betriehssicherheit hat sich dee Trommelteockner
als iiberlegen cvwiesen. or st fiie die bei uns gegebenen Ver-
hiltndsse als der derzeitig geeignelste lrockner zu hetrachten.
Uber den zu eewarltenden Encrgichedarl und die Verarbel-
tungsleistungen eines  ANMala““Tronuncltrockners mit 2,4 m
Durchmesser gibt Tafel U nitheeen Aufschlufy. Tafel 2 zeigt,
welche Grimgutmengen [ie die Aoslastung ciner Anlage De-
notigt werden und  welcher Trockongutanfall hei anittleren
Eintrocknungsverhiiftnissen fie die  verschiedenea Trucht-
arten zu crwarlen ist. Trommeltockner sind sele langlebige
Anlagen, wic w. a. CRONENMEYER [7] feststellte: .Die Nut-
zungsdauer einer Trocknungsanloge ist bei sachgemifier Pflege
sche grofi. Trusere drei Bitttner-Trockner, die vor mehreren

* Institut fiir Pllanzeoziichtung Grof-Litsewitz der DAL (Diveklor: Prof.
Dr. R SCHICK)

(Schiufp vore Scite 331}

Staalsgitern nun auch in LPC eingefiihet. Wir organisierten
deshalb dreitagige Kurse [iie dicjenigen Pachkollegen, die den
LPG bei der Inbetrichnalume helfen sollen. T Jahee 1963
sollen bei uns ctwa 800 Anlagen arbeiten,

Wir stellten aullerdent Versuche an, Ileu mit angewiirmter
Lalt zu teockuen. Dazu benntzien wir ein ungarisches und
cin englisches 1eizaggregat. T Firgehnis zeigle sich, dafi mit
angewiirmler Luft kein besseres Ilen gewonnen werden kann,
als mit Beliiftung, dev Karvotingehalt war allerdings ein wenmyg
hoher. Aufierden ist die Trocknung mit angewiirmter Lult
unter unseren Verhillinissen zu kostspiclig.

Dic Kosten der Beliiftungstrocknung  betragen bei uns in
Ungarn. aul [ dt Trockenhen herechnet 6 bis 7 Ft, also unge-
Gihe 1,50 DAL In diesem Betrag ist auch die Abschreibung
enthalten. Bei der Trocknung mit angewiirmter Luft lagen
allein dic Encrgickosten (Gasiol und clekirische Energic) —
ohme Abschreibung — hei 35,20 e (815 D).

Dic Trocknung mit angewiirmter Lult hat sich nur hei der
Kornertrocknung als wirtschaltlich erwiesen. Thater unseren
etinstigen klimatischen Verhiillinissen jedoch — hauptsiichlich
seit wir zur Getreideernte in'zwei Arbeilsgiingen zuriickgeiehrt
sind — hat die Geteeidetrocknung keine hesondere Bedeutung,
Bei uns ist dic Trocknung von Futtermais ein groBes Pro-
blem, das aber hier kaum interessicren dirflte und deshalb
aveh nicht hehandelt werden soll. A 2241

Heft 8 « Nugust 1903

Die Ausweitung der Griinfutter- und Hackfruchttrocknung

und ihre energetischen Folgerungen

Jaliren cinen modernen Finbau erhalien haben, sind nach
25 bis 38jiihviger Benmtzung noch so gut erhalten, dal} sie vor-
aussichtlich noch jahrzehnielang mit gleichem Erfolg henutzt
werden kénnen. Die in unseren Zuckerfabriken und anderen
Trocknungsbetrichen vorhandenen Trommeltrockner sind in
der Mehrzabl ebenfalls iiher zwet Jabrzehnte alt und mche als
/3 dieser Anlageu arbeilen beveits linger als drei Jahrzehnte,
wie SCIINEIDER u. a. [8] feststellien. Die heute von uns zum
Neubun vorgeschenen Anlagen kéunen demnach noch im
Jahre 2000 benutzt werden. is heiflt, sie werden noch zu chier
Zeit arbeiten, in der unsere abbauwiirdigen I ohlevorrite hel

Tafel 1. Anniithernder Bedarl ciner Trommeltrocknungsanlage  (her-
kémmlicher Bauart) fiie Grinfutier und Tlackfriichte mit 2,4 m
Trommeldurchmesser an Energic, Wasser und Avsriistung

Griin- Riihen- Zucker-
futter blatu ritben
[/h] [t/h] ft/h]

NuBgutleistung H4 9,2 10

Kintrocknungsverhiiltnis 51 6L 4 : 1

Wasserverdampfungsleistung 4.3 7,7 7,5

Brennstoffhedarf

(100 Keal/kg Wasser]

bei Verwendung von

Brikett

(1T, 4500 keal/kg) 0,95 1,70 1,65
tohkohle

(2250 keal/kg) 1,9 34 3,3
Heizol

(11, 10000 keal/kg) 0.43 77 0,75

W4
N /b N m?*/h N m¥/h

Stadigas

(1, 3600 keal/N m?) 1195 2140 2080
Fordeas

(FL, 7500 keal/N m?) 570 1030 10000

Frischwasser

(1 bis 1,5 m3/t NaBguy) - min. 10 min. 10

Ausricstungsanlagen Anschlufvert [K1V)
Stapelvorrichtung mit mechanischer
Kontinuierlicher Gutabgabe fiir Nali-
aut 15 15 15
Wische far Hackfriichte und
Abpretd ichtunyg = 25 25
Zevre
Schneidmasechine fiie Rithen und
Kartoffeln - 75 10
Trockentrommel einsehl. Dosicrung,
Ventilator und Trockengutaustragung 70 70 70
Kiithltrommel &= 10 10
Tlammermiihle, kompl. 40 al 40
Trockengutpresse, Kompl,
mit Kiihieinriehtung 50 50
Transporteinrichtungen 20 20 20
F'eucrnng einschl. Bekohlung ,
und LEntaschung 20 20 20
215 325 260

Elektroenergic KRWh/Tag 3500 6500 5000

Griinfutterernte und Transport

Feldhiickster unter 2 em 1L, 2 Stick

Anhiinger mit Aufbauten 8 Stuiick (bis 10 km Anfubrentfernung bei
Schlepper mit 40 PS J Stick } JSschichtigem Einsatzy

Tafel 2. Anniihernder NuBgulbedarl [iir eine gut ausgelastete
Trocknungsanlage | Trommeltrockner 2,4 m )

Trocknunes- NaB-  Trocken-
Monat v \“}] s Fulterart gut gut
tage stunden ‘
[t (]
Mai 20
Juni 25
Juli 20 Griinfutter 11700 2350
August 15
Scptember 10
90 2 160
r
August 4 } Getreide 1200 1030
September 3
10 240
Seplember 10 -
Oktober i<l Karioifeln
November 20 Y Ribenblaty 16000 3 000
Dezember 52 J Zuckerriiben
70 L 6RO
Insgesamt 170 4 080 28 900 6 400
353



schlechte Ausfiihrung, betrug 849 beim Trockner K 844,
82,59%, beim Trockner SFZ —6, 77,80, beim Trockner
SZPB — 2 und 63 % beim Trockner SO — 58,

Hinsichtlich der Ausfithrung erzielte der Trockner K 844 die
beste Note, ihm folgt der Trockner SI'Z — 6. Hinsichtlich der
Einfachheit bei der Montage stelit der Trockner SZPB — 2 an
erster Stelle, dann folgen SI'Z — 6. K 844 und SO — 58. Nur
der Trockner K844 besaB eine Schutzhiille entsprechender
Qualitit. Die Qualitdt der Verpackung zum Transport war
beim Trockner X 844 am besten, dann folgen SZPB — 2,
SFZ — 6 und schlieBlich SO — 58.

Im allgemeinen kann die Ausfiihrung sdmtlicher Trockner als
geniigend gut angesehen werden.

Einige Bemerkungen zu den polnischen Untersuchungen

der Getreidetrocknung und Lagerung

Im Zentrallaboratorium der getrcideverarbeitenden Industrie
sind mehrjihrige Untersuchungen iiber die Bedingungen der
Getreidelagerung bei Anwendung der technischen Beliiftung
durchgefiihrt worden. Sie dienten dazu, einige Daten dieser
Beliiftung tatséichlich festzustellen und um diese wirtschaft-
liche Methode, die bis jetzt in Polen nicht genug verbreitet ist,
zu popularisicren,

Die Untersuchungen erstreckten sich auf die Lagerung von
Weizen, Gerste und Mais im Herbst, Winter und Friihling in
Gebieten mit einer ziemlich hohen relativen Luftfeuchtigkeit.
Das Getreide wurde beliiftet: in Bodenspeichern bei ciner
Schiitthéhe von 0,35 bis 1,1 m, in Betonsilozellen bei einer

« Bild1
Gelreidesilo PP-1
aus [lolzlaser-
platlen mit
Beliiflungsanlage

_oaa

Bild 2

Neuer
Getreidespeicher
mit acht Zellen

Bild 3 (unten rechts)
flohr-Schiittel-
transporteure

unter Zellenausléaufen

5. SchluBfolgerungen

5.4. Durch Vergleich der verschicdenen Priifungsergebnisse
wurde der Trockner K 844 als der bestc crmittelt, nach ihm
rangieren die Trockner SFZ — 6, SZOB — 2 und SO — 58.

5.2. Auller am KK 844 sind an allen Trocknern noch konstruk-
tive Verdnderungen notwendig.

5.3. Interesse verdiencn die Trockner SZPB — 2 und SFZ — 6.
Frsterer wegen der Vorziige, die ein fahrbarer Trockner be-
sitzt, der zweite mit Riicksicht auf dic Vorziige der Wirbel-
schichttrocknung. :

5.4. Der Trockner SO — 58 ist in seiner Konstruktion veraltet,

“und es wiirc zweckmiiBig, ihn durch eincn anderen Typ glei-

cher oder dhnlicher Leistung zu ersetzen. A 5183

Dipl.-Ing. J. LYSAK*

Schiitthéhe bis 12 m und in Silozellen aus Holzfaserplatten
bei einer Schiitthéhe bis zu 6 1n (Tafel 1). Die Luft wurde von
unten zugefithrt und dabei die ganze Getreideschicht nach
oben durchdrungen. Angewendct wurde Kaltluft und auch
auf ==8 °C erwiirmte Luft. Die Ausgangsfeuchtigkeit des Getrei-
des lag zwischen 19,3 und 30,9 %,. Die Menge der zugefiihrten
Luft variierte von 43,6 bis 611 m3/h-t wihvend 105 bis 509 h.
In allen Fallen konnte eine Qualititsverbecsserung beobachtet
werden. Als Nebenergebnis der Anwendung dieser Beliiftung
erzielte man auch eine Trocknung des Getreides von 0,6 bis
4,6 %. Die Fcuchtigkeitsverminderung im Getreide in 9,-h
withrend der Beliiftung lag zwischen 0,002 bis 0,044. Dic
Trocknungskosten je 1t %, betrugen == 2zl bei Anwendung
der Rohluft und == 4zt bei Anwendung erwirmter Luft
{Koksofen) ; siche auch Tafel 1.

Die Untersuchungen zeigten, daB die Getreidebeliftung in
Silozellen mit von unten nach oben zugefiihrter Luft vorteil-
haft angewendet werden kann, obwoll sich mit der Beliif-
tungszeit der Unterschied zwischen der Feuchtigkeit der obe-
ren und untercn Kornschicht vergréfiert (bei einer Héhe von
8,5 m betrug der festgestellte Untersclied 5,5 9/, Wassergechalt).
Die durch eine héhere (einige Meter) Getreideschicht gefiihrte
Luft kann besser ausgenutzt werden. Die IFeuchtigkeitsunter-
schiede sind lcicht zu beseitigen, indem man das Getreide in
die niichstlicgende Silozelle umlagert.

Ahgesehen von Temperaturunterschicden des Getreides und
der Luft und nur in Ansehung der relativen Luftfeuchtigkeit
wurde statistisch festgestellt, daBl sogar in den besonders
feuchten Gebieten Polens die technische Beliiftung wihrend
einer ziemlich langen Zeitperiode anzuwenden ist (Tafel 2).

In Polen ist der Bau von Silos PP-1 mit 46 m® Fassung auf-
genommen worden. Die Winkelstahlkonstruktion wird mit in
01 gchirteten Holzfaserplatten umbaut. Diese Holzfaserplat-
ten entsprechen allen Anforderungen vomn Standpunkt der

* Zentrallaboratorium fiir Technologie der Getreidelagerung und -ver-
arbeitung Warschau
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Tafel 1. Ergebnisse von Unlersuchungen der Getreidebeliftung
Getreidearten Mais Weizen Gerste
Art der Anlage Bodenanlage Zellenanlage
Luficharakteristik IeichL erwirmt . Kaltlaft
Relative Lultfeuchtigkeit [%)* 41 40 76 73 83 86 70
Lufttemperatur Leeyn 10,6 18,2 5,4 13,3 14,5 1,4 0,6
Erwdrmung der
Lufttemperatur [°C} 87 103 - - — = -
Ccetreideschitthihe [m] 1,1 0,35--.0,32 0,8 14 0,7 12,2 10,5
Luftdurchflufl (in%/h-t Korn] 179,2 309,4 6L 204 89,5 43,6 63,2
LuftdurchfluB [m3/h-1n? Korn} 143,4 247,6 4938 148,9 63,5 30,1 44,4
Anfangsfeuchtigkeit % 20,3 20,0 20,5 19,6 30,9 19,6 19,3
Feuchligkeitsentzug %] 6,65 5,5 5,93 3,7 9,6 0.6 3,2
Feuchligkcitsentzug B
je Beliiftungsstunde U 0,028 0,044 0,035 0,044 0,016 - =
Ieuchtigkeitsentzug in #
der unteren Schicht )
je Beliiftungsstunde ()2 0,030 — 0,043 - - - =
Beobachtungstage 22 19 26 100 L} 144 25
Beliftungsstunden insgesamt 250 144 169,7 105 443 197,5 509
Getreidequalitit
vor der Beliftung? —+ 4 —+ + — i + =+

nach der Beliftung ++ ++ ++ —++ + + +
Berechneler Feuchtigkeitsentzug in 9% B B
nach 100 h Dclﬂ{lung ° 1,56 1,43 0,58 2,15 1,74 0,46 0,95

mil 100 m3/h-t Korn

¢ Za den Beobachtungen mit erwirmter Luft sind Pavameter nach der Erwdrmung angegeben worden
2 Bei den Beobachtungscergebnissen fiir Zellenanlagen ist der Feuchtigkeitsentzug nicht berechnet wovden
3 Getreide guter (4) und sehlechter (—) Qualitit in bezug aufl Geruch und Schinunclbildung

4 Bessere (4 ) und schleehtere (—) Qualitit

Tafel 2. Feuchtigheitsiibersicht

Relalive Verteilung in den Quartalen [%]
Lufllleuchtligkeit 1 1 I 1v
Dis 759 14,3 23,2 18,8 8,6
73 bis 85 9%, 21,3 51,5 37,7 15,0
Tafel 3. Vergleich der Lagerungskoslen
Arbeitsstunden Kosten

je dit Korn [z1/h) fa/an
Bodenspeicher 1,661, ..1,79 6,20t . . . 5,14 10,441, . . 10,88
Zellenspeicher 0,70 8,41 6,00
! Nach Z. KIFRUL vom Lehrstuhl der landwirlschaltlizhen OUkonomic

der Ilochschule fiir Landwirtschalt in Warschau

mechanischen  Testigkeitsindexe und der hygroskopischen
Ligenschaften. Lin PP-L-Silo ist billig und cntspricht auch
funktionell den Anforderungen (Bild 1),

Die Meinungen hiufen sich, daB Getreidehodenspeicher im
Vergleich mit Silos (Zellenspeicher) technisch iiberholt sind.
Entsprechend dicser Festlegung ist cin Entwurf cines typi-

schen und voll mechanisierten Getreidespeichers ausgearbeitet
worden (Bild 2).

Das Getrcide ist in batterieartig gestalteten Beliiltungssilos
PP-1 gelagert. Dic Anlage ist mit cinem leichten Handprobe-
slecher ausgestattet und in ihrem Fassungsvermégen auf dic
Bediirfnisse der Landwirtschalt ausgerichiet. Die Beladung
und Enuadung erfolgt durch originelle Rohr-Sehiitteltranspor-
teure (Bild 3). Die Silos sind mit einem Dach von leichter
Konstruklion gedeckt. Der Lager- und Aufbereitungsraun ist
in_cinem ncbenstchenden  dreigeschossigen Gebiinde uanter-
gebracht. Aulfier Reinigungsmaschinen, Féorder- und Liiltungs-
einvichtungen ist auch cine Wirbelschicht-Trockenanlage STZ-6
vorhanden. Die. Priifungen des Baumusters ciner Anlage mit
Achtzellen-Batterie (darunter zwei Petkussilos) ergaben seine
volle techmologische Brauchbarkeit.

Die Anwendung dieses Speichers in der Landwirtschalt ver-
bessert die Okonomic der Getreidewirtsehaft, was in Zusarmn-
menhang mit dem breiten Einsatz von Mihdreschern und mit
der Steigerung des Nihr-, Futter- und Saatwertes des Korns
von besonderer Bedeutung ist. Der Botrieh  eines solchen
Lagers st wesentlich billiger als beim jetzt verbreiteten
Bodenspeicher (Tafel 3). A 5202

Heft 8 - Augnst 1963

Hebegerdt fir den Lifter SK 8

Die Heukaltbeliiftung gewinnt in unserer Landwirtschaft immer mechr
an Bedeutung. fn allen Betrichen werden zu diesem Zweck die SK 8-
Liifter angewendel. Da sie bei der Ieukaltbeliftung nicht ausgelaslet
werden, verwendel man diese Lifter in Karloffelscheunen sowie zur
Getreidetrocknung. Dieser Umstand bringt es mit sich, daf die SK 8-
Liifter des ofteren transportiert werden miissen. Da diese Liifter sehr
schwer sind, werden mindestens 4 AK benotligt, um diese Arbeit durch-
zufithren.

Fir den miihelosen und gefahrlosen Transport schlage ich vor, ein
Ilcbegerit nach beigefliigler Skizze (Bild 1) anzufertigen. Aus der
Zeichnung ist zu ecrsehen, dal man dieses Hebegeridt neit wenigen
ITandgriffen an den Lader T 130 (am RS 09) montieren kann. Um den
Hydraulikzylinder zum Bewcgen des  Ilebegerites anschlieien  zu
konnen ist es nolwendig, dafl unterhalb der Gabel vine MHalterung

elektrisch angeschweiit wird. Dieser Arbeilszylinder soll daza dicnen,

dem Traktoristen das AnschlieBen an den Lifter zu erlzichiern. Das
ebegerit kann auch seitlich von lland geschwenkt werden. Man

braucht nur den dafiic vorgeschenen laken herauszunchmen und der
vordere Teil des llebegerites LBt sich seitwiirts schwenken. Mit Schnell-
verschlufl wird der Liifter dann in den IHalteving cingeklernml. Diesc
Arbeit kann nun von 2 AK leicht durchgefiitt werden.
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tebegerit fiie den Lifter SKS zum T (50

Dariiber hinaus ermoglicht es dieses Tlebegeriit, den Liifter auch unter-
halb der Jrdoberfliche in den  dafiie vorgeschenen Rahmen  einzu-
hiingen, wie c¢s bei der Raminbeliiftung nache dem ungavischen System
erforderlich ist. Werden die SK 8-Liifter nachzinander benéligt, so kann
man sie mit dem RS 09 an Ort und Stelle bringen. Will man dagegen
mchrere Liifter aul cinmal wansporticren, daan ist es vorteilhafl, cinen
Transportbock far vier bis finf Liifter anzuferligen.

Das Hebegeriit kann in jeder Werkstatt hergestellt weeden, Mit jhm
Jassen sich die Transporizeiten wesentlich verringern. Ganz besondars

hervorzuheben ist, dath man die Arbeit jetzt <o gut wie unfallfrei
durchliheen kion, Ing, 1 MOLLER, Kavow A 5292
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Literaturzusammenstellung ,,Landtechnische Trocknung‘

Der ArbeitsausschuB |, Trocknung® im TV | Land- und Forsttechnik® der
Kammer der Technik hat uns cine Ubersicht von Verdffentlichungen
auf dem Gebiet der Trocknung landwirtschaftlicher Erzeugnisse iiber-
mitlelt, aus der Interessenten wertvolle Lileratwrangaben erhalten. Wir
haben diese Answahl noch crweitert und bringen anschlieBend ein
ausfihrliches Quellenverzeichnis, das wir hinsichtlich der Verdffent-
lichungen aus der DDR nach Publikationsorgancn untergliederten, wiih-
rend fremde Literaturquellen, soweil wir sic ausfindig machen konuten,
in der alphabelischen Reibenfolge der Autoren angeordaet sind.

Deutsche Agrartechnik, Berlin (1958) H. 5:
POTKE, E: Zum
der Landwirtschaft
HLAWITSCHKA, E.: Theorctische Grundlagen und praktische Durch-
fithrung der Beliiftungstrocknung von Ileu, Gotreide und 1lacklriichten
R[[))R‘\'L-\NN, F.: Einsatz von Trocknungs- und Beliftungsanlagen in der
JIOHLFELD, L.:
beliiftungsanlage
REUMSCHUSSEL, G.: Probleme der
aul dem Schrigrostirockner
GERDOAM, W.: Kalt- und Warmlufitrocknungsanlagen  Petkus
FISCHER, W.: Erfahrungen mit dem Schrigrost-Allestrockner

TRAPP, H.: Betrachtungen iiber die Heilluftirockaung

GORNER, H.: Konstruktion und Arbeitsweise nwodernr Trommeltrockner

wirtschafdichen Tinsatz von Trocknungsanlagen in

Luzerneheuwerbung  mit  Sammelpresse  und  Ieu-

kiinstlichen  Griinfuttertrocknung

WARSINSKY, JJ/JGRUTZNTR, If.:  Rentabilitit und  Wirtschaltlichkeit
der technischen Griinfutlcrirocknung

. 7/8:

FEIFFER, P.: Getreidcetrocknung im Mihdrescher

112

RIEUMSCHUSSEL, G.: Getreidetrocknung in der Praxis
GUIRNER, A.: Allestrockner und pneumatischer Umlauftrockner

Deutsche Agrartechnik, Berlin (1959) H.1, S. 11:

HURMANN, F.: Beliiftung und Trocknung von Ileu, Getrzide und Griin-
zut

H. §5:

PUHLS, E.: Die Bedeutung der Heu- und Griinfuttertrocknung im Sieben-
jahrplan der Landwirtschaft

POTKE, E.: Probleme der kiinstlichen Griinfultertrocknung
POHLS/HLAWITSCHKA/SCUNEIDER: Unterdachtrocknung von Ileu in
landwirtschafullichen Grof3betrieben

I'RANKE, E.-R.: Verlustquellen der Heillufttrocknung

MALTRY, W.: Zuldssige Temperaturen der Warmluft-Kérnertrocknung
GRIESEL, A.: Die Hoplentrocknung
TROITZSCH, R.: Die Trocknung von Arznei-
AMARELL, I1.: Uber die Trocknung des Tabaks
TRAPP, I1.: Versuche an cinem pncumatischen Mehrzwecktrockner nach
einem necuen Verfahren

TISCHER, W.: Der Spiral-Kegel-Allestrockner

DECKER, W.: Disk.-Beitrag zu ,Belifftung und Trocknung von Getreide,
Heu und Griingut®

H. 12:

PUTKE, E.: Erfalirungen und Beobachtungen wiahrend der Griinfutter-
trocknung im Vorsommer 1959

SIBLOV.A, D.: Linc neue Technologie der Heuernte in der CSSR
LANGE. M.: Griinfuttertrocknungsanlagen — eine Braadursache?
I'OTKE, E.: Der Jahrestrocknungsvertrag — ein Iilfsmittel zur plan-
miilligen Trocknung

und Gewiirzpflanzen

Deutsche Agrartechnik, Berlin (1960) H. 5:

SCHRUMM/SCHREMMTR: Vorlaufige Ergebnisse der kinstlichen Griin-
fultertrocknung in der Zuckerfabrik Bernburg

POTKE, E.: Verfahren und Bedeutung der Kartoffeltrocknung
(+ROSSWIG, 11.: Muldenrostfeucrung cin  wichtiges  Hilfsmiticl 2
wirtschaftlichen Trocknung von Grinfulter

fFRAl\'KE, T.-R.: Getreidetrocknung durch Feuergase im In- und Ausland
H. 6:

POTKE, E.: Ein Beitrag zur zweckmiBigen Technologie fir dic Trock-
nung von Granfutter, Ribenblatt und Kartoffeln

RAPELIUS, V. K.: Anwendungsmaglichkeiten der Ul- und Gashcheizung
fiir die Griinfuttertrocknung

BURGER, K.: Landwirtschaftliche Trocknung

.10

SCHULGIN, I. A.: Die Mechanisicrung der Heutrockanng und die Be-
reitung von TFulterprefilingen

Devutsche Agrartechnik, Berlin (1961) H. 4:

PUINLS, E.: Die Trocknung landwirtschaltlicher Erntegiter im Blickpunkt
von Forschung und Entwicklung

POTKE, E.: Irgebnisse und Erfahrungere aus der Grimfultertrocknungs-
kampagne 1960

RINKE, W.: Erprobung des fahrbaren Kérnertrockners

ILAWITSCHKA, E.: Bewlihrt sich die Getreidetrocknung in Kartoffel-

lagerhausern?

GONDA, B.: Trocknung von llyvbridmaissamen und Iulterlegumninosen
TROITZSCH, R.: Bau und Bewichb von Beliftungsaniagen fiir Kraul-
drogen

DUBIEL, E.: Erfalhwvungen und praktische Hinweise zur Heil- und Ge-
wiirzpflanzentrocknung

MIKULIK, J.: Uher den Stand der kiinstlichen Trochnung von Sonder-
kulturen in der (SSR

DOLZMANY, IL.: Der internationale Stand der Hopfentrocknung

1. 5:

PUTKF, E.: Umfang und
Grinfuttertrocknung
HLAWITSCHKA, E.:
Mittelgebirge
MIKULIK, J.: Erfahrungen niit der Nachtrocknung von [leuw Aareh Kalt-
beliiflung in der CSSRR
PERLEBERG, H.:  Erfahrungen
trocknung in Trommeltrocknern
TLAUBE, W.: Untersuchungen mil Trockenkarloffeln,
trocknern gewonnen wurden

Organisation der Transportarbeiten fur dic
Erfahrungen mit der IHeubeliftungsirocknung im
Kartoffel-

der Zudkerfabriken mit der

die in Trommel-

362

11. 6: ;

\](E[I\’ER, [.: Die Energiekosten der Getreidetrocknung in der DDR

H. 12:

WINTER, R.: Grundlagen und Erfahrungen iiber den Einsalz von Zen-
tralrohesilos fir die Kornertrocknung
KALINA/KNOB/ZARUBA: Neue Technologie in der
von Getreide im landwirtschafulichen Betrieb (CSSR)

Devtsche Agrartechnik, Berlin (1962) H. 3:

SCHICK, R.: Uber den Weg unscrer Landwirtsehaft zum Kommuanismus
H. 4:

HLAWITSCITRA, E.: Die Anwendung des Mollier-i,x-Diagramms in der
Trocknungstechnik

PABIS, ST.: Kiinstliche Trocknung von Grinfutter (Polen)

DETRE, I.: Heilufitrocknung in den ungarischen Staatsgiitern
REUMSCHUSSEL, G.: FEinige Hinweise fiir die Steigerung der Wirl-
schaftlichkeil der kiinstichen Grinfuttertrocknung

. 5:

MALTRY, W.: Wirlschaftlicher Gebliiseeinsatz fiir die neuzcitliche Heu-
beliiftung

HLAWITSCHKA, E.: Belifltungstrocknung  von
Verhiiltnissen

MALZAHN, H.: Wie wirkte sich die Einfilhrung der Hcukaltbeliiftung
in einem VEG aus?

WOHLFFARTH, J.: Hecubeliiftung in einer crzgebirgischen LPG
PUTTNER, K.: Erfahrungen mit der Beliftungstrocknung bei Heu und
Samenluzerne in Thiiringen

GONDA, B.: Organisationsmethoden der TFuttertrocknung in Ungarn
VAMOSI, J.: Lrgebnisse der Griinfutice- und Heutrocknungsversuche in
Ungarn

POTKE, E.: Bericht diber dic Tleutrocknungskampagne 1961

MALTRY, W.: Lrgebnisse der Vergleichspriifung verschiedener Griin-
futtertrocknungsanlagen in der

SCHNEIDER, B.: Dic Aufgaben der Beratungsstelle fiir Trocknung land-
wirtschaftlicher Erzeugnisse

. 6:

FITELGORGE, 0.: Ukonomie
technischen Grinfuttertrocknung
BALKIN, W.: Probleme der Tuttergrassamentrocknung
FOLTINEK, H.: Landwirtschaltlliche Trocknung in Usterreich

Nachbehandlung

Heu unter schwicrigen

und Technik bei der Anwendung der

Devutsche Agrartechnik, Berlin (1963) H. 5:

SCHMIDT, FR. Das Projekt ,Grunfuller-
anlage“ fiir die Landwirtschaft der DDR
SCHNEIDER/NIERLICII/BAUNACK: Dic landwirtschaftliche Trocknungs-
kampagne 1962 in Zuckerfabriken und sonstigen Trocknern

LANGE, Ti.: Ergebnisse und Ecrfahrungen einer sozialistischen Arbeits-
gemcinschaflt mit cinein  NAGEMA-Schnellumlauftrockner

MALTRY. W.: Unsere Kérnertrockner heute und in Zukunft
BRENDLIJER. W.: Praktische Erfahrungen mit Zentralrohrsilos im VEG
Saatzucht Walter Schneider® Eisleben

MEYER, E.: Betrieh von Zentralrohrsiloanlagen mit Ileidenia-Ufen
KEINER, )& : Direkte Trocknung von Weizen milt Rauchgascen
PUTSCHKE, I..: TForderungen der getreideverarbeitenden  Industric an
dic Getreidetrocknung

und Hacklrnehttrocknungs-

Die Devutsche Landwirtschaft, Berlin

POTKE, E.: Trocknung von [leu auf Beliiftungsanlagen (H. 10/1957)
MALTRY, W.: Richtwerte fiir praktische Beliiftungstrocknung (11 6, 1958)
BARUBER / POTKL: Klimatische Voraussclzungen und technische Durch-
filhrung der Belifftungstrocknung in Mitteleuropa (11, 6/1958)

MALTRY, W.: Ein Beliiftunzsautomat (11, 1/1959)

I AWITSCUKA, To.: Ieubeliftung mit Warmluft (F. 8/1759)
MARLOW, II.: Trocknung von Kornern und Simercien (1L 9/1959)
POTKE / RATLUBER: Belifftungsklimagebiete in der DDR (1. 12/1959)
MUILPFORTE, 11.: Die Trocknung in Trommeltrocknern (I, 10/1950)
PUILIS, T.: Unterdachtrocknung von Heu (L1 6/196§)

HOLZMANN. H.: Mchrzwecknutzung der Hoplendarre (I1. 8/1951)
MUTLPFORTE, H.: Getreidetrocknung in Trommeltrocknern (M. &/1961)
MUHLPFORTE. 11: Lagerung von getrocknetem Griiafulter (1. 11/1961)
LAUBI / WEISSBACH : Futterwert von Grianfuttertrockengut aus Trom-
meltrocknern der Zuckerfabriken (1. 1/1962)

MALTRY, W.: Heuwerbung durch Beliiftangstrocknung (11 5371962)
POTKE, E.: Organisation der Griinguttrockn. in Zuckerfabr. (11 671952)
PUHLS, E.: Erfahrangen mit Kalthelifftungsanlagen ([T, 6/1962
MEHLBORN, R.: Heu- und Strohernte im VEG .T.ewitz® JIL 6 1962)
BUHL. K. / SAUER: Trocknung von Mihdreschersprew (1. 6/1962)
SCHUNEIDER, B.: Besscre Auslastung der Trocknungsanlagen (IT. 61962)

Die Zuckererzeugung, Berlin:

[LORENZ. W.: Trocknung landwirtschaftlicher Prodnkte (I1. 4'1960)
ADANM, W.: Griinfutter-, Riibenblatt- und Kartoffeltrocknung, eine Zu-
satzproduktion in den Zuckerfabriken (H. 7/1960)

HELKE, O.: Getreidetrocknung in der Zuckerindustrie (H. 5/19G1)
GLEICH, F.: Sommerbetrieb der Trocknung (FI. 7/19G1)

SINGE, K. 1I.: Funkenfanger fiir Trocknungsanlagen (H. 7/1961)
BOLEMANYN, W.: Loser Griinfulter- und Schnitzeltransport (1l  1961)
BONACKER, F.: Necues im Zuckermaschinen- und Apparat-han

(I 10/1961}

SCILEGEL, H.: Breitcre Fullerbasis durdy Zuckerribenbau (11 12'1961)
PUOTKE, E.: Grinfuttertrocknung in Zuckerfabriken (I1. 371952)

IKNOTH. K.: Trocknung von Futter- und Speisemahren (10 4/1962)
LLORENZ, W.: Trockenblatt aus ungewaschenem BRlatgzut (H. 4/1962)
ACKMANN. S.: Neuer Grinfotter-Zufithrungstransporteur (H. 6/1962)
NEICKE, W.: Wege zur rentablen Griinfultertrocknung (H. 6/1962)

Markkleeberger Schriftenreihe, H. 5:

SCHNEIDER, B./NIERICH, H.: Mit Trockengriinfutier hihere TLeistun-
gen und gesiinderes Vich

Sozialistisches Dorf, Berlin, Sonderausgabe 1961

[JICKSTEIN, F.: Durch Griinfuttertracknung hihere Leistungen. gesundes
Vieh, geringste Verlusie (Sehiufs anf Seite 367)
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6. Steigerung der Arbeitsproduktivitdt

Das Rinderkombinat und besonders der Milchvichstall hahen
sich arbeitswirtschaftlich hervorragend bewiihrt. Dic Arbeits-
produlklivitit liegt heute bei 30 Kiithen je AK bei strikter Ein-
haltung des Acht-Stunden-Tages. Die Vichplleger haben ket-
nerlel schwere kérperliche Arbeiten zu verrichion und gehen
mit Freude und Begeisterung are die Arbeit, was sich dann
auch in der guten Milehleistung von 10 I Stalldurchschnitt aus-
driekt.

Nach Vervollstandigung der Mechanisierung kann die Avheits-
produktivitit in der Perspektive auf 40 bis 45 Kiilie gesteigert
werden.

Bisher crrcichten wir im Durchschnitt cine Arbeitsprodukti-
vilit von 20 Kiithen je AK. So kénnen allein im Geroflkuhstall
Heuckewalde 3 AK und somit == 24 000 DN Lohnkosten jihr-
lich eingesparl werden.

7. SchluBBbetrachtungen

Tince der grofiten Schwerpunkte in der Landwirtschaft st zur
Zeit die Milchproduktion, wie auf demn VI, Parteitag hervor-
gehoben wurde. Neben der Verbesserung der Tutterwirtschaft
konnen wir die Produktion ganz entscheidend durch moderne
Neubauten und Umbanten beeinflussen. So solien von 1964
bis 1970 fast 1 Million Kuhpliitze geschallen werden. Unser
Betspiel zeigt, dal man aunch in Verbindung mit der vorhan-
denen Altbausubstanz moderne Stallanlagen schaflen kann
and dafB nicht nur bei vollkommen neuwen Kombinaten die
modernste Technologie méglich ist.

Wir verfiigen in der gesamten Republik iiber viele gut erhal-
tene Aligebiinde, die sich in @halicher Form nutzen lassen und
da neben den enormen Kosleneinsparungen auch die modern-
ste Technik eingesetzl werden kann, sollten die Genossen-
schaften in Zukunft von der Alltbaunutzung vicl inehe
(iehrauch machen. A 3296

Kurzstandaufstallung ohne jegliche Einstreu,
mit Kotkanal und Frischluftzufihrung unter dem Futtergang im Anbindestall

Der allmiihliche Ubergang zu industriemiligen Produkiions-
methoden in der Landwirtschalt zur Senkung der Sclbstkosten
und Steigerung der Avbeitsproduktivitiit ist cine Forderung des
V1. Parteilages und gleichzeitig ¢in wichtiger Faktor des Volks-
wirtschaftsplans.

In der Feldwirtschaft wurden in der Mechanisierung durch
Linfithvung neucr Arbeitsmethoden beachtliche Erfolge erziell.
In der Grofiviehwirtschalt dagegen bendtigt man immer nocli
einen erheblichen TTandarbeitsaufwand je Kuh und Jahr. Ver-
schicdenc  LPG haben  Schwierigkeiten bet der ordnungs-
gemiilien Bewirtschaftung der Anhindestiille, so z. B. auch die
L.PG Lauterbach. Krs. Maricnberg, Bezirk Karl-Marx-Stadt.
Der wissenschaftliche Mitarbeiter des Tnstituts fiie landwirt-

schafliliches  Versuchs-  und  Untersuchungswesen  Lelpzig,
1L REICINGL, 16ste das Problem.

Gemiill seinen Vorschlidgen entstand cin Anbindestall mit
Kurzstandau(lstallung ohne jegliche Einstreuw (Bild 1). Der
IKurzstand ist entsprechend der Grofie der Tiere in scinen
Abmessungen zu halten. 1ir mul} == 20 em héher als der Lauf-
gang liegen, um ein Zuriicktreten der Tiere auf den Gitterrost
des Kotkanals zu vermeiden. Auf belestigtem Untergrund wird
ein Stocklolzpllaster 10 cm hoch gesetzt und 2/3 mit Sand und
/s mit eincr phenollrcien Bitumenmasse vergossen, Die wiir-
mende Figenschalt des Stockholzpflasters erselzt die Linstreu.
Der Kotkanal grenzt vumittelbar an den Kurzstand an. Er
wird ctwa 60 em tief und 70 bis 80 em breit gehalten und
durch Kanalisation mil entsprechendem Gelille mit der Dung-
grube verbunden.

Der Kanal ist mit einem einfachen Rithrwerk ausgeriistet, das
die Durchmischung vornimmt und das Absetzen der festen
Kotbestandieile verhindert. Der Kotkanal st mit einem aus

Bild 1.
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Rundeisen bestchenden Gitterrost abgedeckt und wird durch
Wasserspitlung dreimal wéchentlich entlecrt. Beim  Einbau
ciner derartigen Entmistung sind die érilichen Wasserverhiilt-
nisse zu beriicksichtigen. Durch cin eingebautes Kanalsystem
unter dem crhéhten Futtergang erfolgt die Frischluliznfithrung,
die sich in diescr Art duBerst positiv anf den Gesundheits-
zustand der Tieve auswirkt. Die Frischluft wird von den Ticren
aufgenommen, noch bevor sic sich mit Ammoniak vermischt
hat.

In dem drehbar gelagerten, doppelseitig aufklappbaren ITals-
rahmen besitzen die Tiere groBBe Bewegungsfreiheit. Die dop-
pelseitig aus Rundstahl bestechenden Ralimen sind it einer
Schraube an einer == 20 em langen im Kurzstand verankerten
Kette befestigt. An den beiden Schiencen, die zum Offnen und
SchlicBen des Halsrahmens dienen, ist er beweglich auge-
flanscht. Die Gesamtaufhiingung crlolgt durch eine aus Flach-
und Rundstahl gefertigte Fihrung, sie ist am Ilanptrahmen
gefedert befestigt. Die Drahtseile an den betden Schienen sind
durch cine Rollenkette — die iiber einen Zahnkranz linft —
verbunden. Der Zahnkranz kann mit cinem Hebel nach links
bzw. nach rechts gedreht und dadurch der Talsrahmen geiffnet
bzw. geschlossen werden. Mit einer Drchung lassen sich 15
Kiihe gleichzeitig arretieren bzw. abhiingen.

Aus brandschutztechnischen Griinden sollte man automatische
Anhiinge- bzw. Fangvorrichtungen so ausbilden, dafl hichstens
sichen bis zehn Tiere gleichzeilig reigelassen werden.

Bet diesem Verbesserungsvorschlag ist vor allem der Wegfall
decv Einstreu vorteilhaft. Das sonst crforderliche Streustroh
kann fiic andere Zwecke verwendet werden. Besonders [iir
Gebiete mit hohem Griinlandanteil ist dic Kurzstandaufstal-
lung mit otkanal empfehlenswert. So konnte man dort den

Sand, d olzstéckelpflaster,
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¢ phenolfreie Bitumeninasse,
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Roggenanbau (meist wegen seiner Ergiebigkeit an Stroh be-
trieben) zugunsten anderer nihrstoffreicherer Pflanzen ver-
mindern.

Die Vorteile des Stalles driicken sich eindeutig in seinen Bau-
kosten aus. Sie betragen je Stallplatz 2670 DM einschlieBlich
aller Neuerungen (Melkanlage, Silo, Giillegruben). Einstreuen
und Entmisten entfallt!

Unseren LPG ist zu_emplehlen, daf sie in Vorbereitung der
Planung fiir 1964 den Stall in der LPG Lauterbach besich-
tgen. Lin Anbindestall dieser Art, in dem die anfallenden
Arbeiten vortrelllich mechanisiert wurden, darf bel uns nicht
der einzige bleiben.

Umbau der Siloschnecke als transportable Kot-
schnecke zur mechanischen Entleerung von Dung-
gruben (Schweinestdlle)

Neuererkollektiv: GERHARD MANN, MARTIN KORNER,
WIERNER MULLER, MAX ZEITLER

Betrieb: VEB fiir Mast von Schlachtvich Leipzig,
Betriebsteil Lindenthal

In den vergangenen Jahren wurde der dickbreiige Schweinckot
in den meisten Betrieben manuell auf die Hinger geschaufelt.
Diese Arbeit war kérperlich anstrengend und sehr unbeliebt.
Hinzu kam das Verschmutzen der Hénger von auBlen, was zu
cinem erhéhten Verschleil an Lichtanlage und anderen Tcilen
fithrte.

Das Neuererkollektiv schlug deshalb vor, die in den meisten
Betrieben vorhandene Siloschnecke fiir den dickfliissigen, sich
in den Dunggruben befindlichen Schiwcinekot zu verwenden.
Da in den gréicren Betrieben mehrere Dunggruben vorhanden
sind, wurde die Schnecke auf 4 m verlingert und auf ein Iuft-
bereiftes Fahrgestell montiert. Bei Anwendung der Xotschnecke
(Siloschnecke) waren nur noch 3 AKh/Tag notwendig, um den

gesamten anfallenden Dung von 4500 Schweinen mechanisch
zu laden.

Die Kotschnecke wird mit dem Schlepper zu der Dunggrube
gefahren. Der Traktorist braucht die Kotschnecke dann nur
noch ein- bzw. auszuschalten.

Die Einfiilhrung dieses Verbesserungsvorschlages wird ganz
besonders den Schweinemastanstalten empfohlen, aber auch
die LPG sollten iiberpriifen, ob sie den Verbesserungsvorschlag
nichit auch in ihren Betrieben anwenden kénnen.

Stalldecke mit Piathermflockenbelag

Neuerer: WALTER FLEMMING; Betrieb: LPG. Bad Siilze,
Bez. Rostock

Um der Forderung nach zusitzlichem Stallraum gerecht zu
werden, wurde wiederholt auf den Aus- und Umbau zwcck-
entsprechender Althauten hingewiesen. Dabei zeigt sich jedoch
ganz besondcers in den kalten Jahreszeiten, dal} in diesen um-
gebauten Stillen die aus zecmentgebundenen Leichtbauplatten
hestehendc Stalldecke nichit die Gewiihr fiir eine einwandfreie
Temperierung hietet. Beim Zusammentrc{fen der warmen Stall-
Tuft mit der kalten Stalldecke kommt es zu verstirkter Feuch-
tigkeitsbildung. Der Stall wird dadurch #duBlerst nal und kalt.
Dicses wirkt sich schidlich aul die Schweine und die Dach-
konstruktion aus. Der Kollege FLEMMING isolierte deshalb
eine Stalldecke mit einer 8 cm dicken Piathermflockenschicht
(ein Abfallprodukt aus der Industrie). Piatherm isolicrt nicht
nur gut, sondern ist auch sehr leicht und deshalb gut fiir die
Deckenisolierung geeignet.
Versuche ergaben, dal} die Isolierung mit Piathermflocken sich
selbst bei strenger IKilte gut bewiihrte. Der Piathermbelag hilt
auf der einen Seite die kalte Auflenluft zuriick und ist anderer-
seits porés genug, um die warme Stallult durchzulassen. Da-
durch wird ein gesundes Stallklima erzielt.
Kiinftig sollte bei Aus- und Umbauten die Isolicrung der Stall-
decke mit Piathermflocken in Erwiigung gezogen werden.

A 5151 Ing. H.JABS

LPG Miincheberg baute modernen Kuhstall

Ner im Bild gezeigte Stall der LPG ,,Prof. Dr. RUBESAM® in Miinche-
herg, nach Yorschligen des LPG-Vorsitzenden OTTO KREY vom Architek-
ten BAUMERT entwickelt und im Jahr 1962 crbaut, bestcht aus sechs in
Montagebauwecise zusammengeliigten Gliedern in der duB2ren Abmessung
von 42X65 m, Auf die bei Stalibauten iiblichen Fenster hat man hier

verzichtet und slattdessen bei dem gew#hlten Sheddach alle nach
Siiden gerichteten sleileren Flichen verglast. Die in dicsen Ilichen
eingelassencn Fenster lassen sich $ffnen und garantieren gemeinsam it
den eingebauten sechs Liftern ein einwandfreics Slallklitna. Der Stall
bictet mit seinen 1t Lingsreihen (Kurzstand) Plalz fiir 374 Kiihe. Die
eingebaute Rohrmelkanlage setzt sich aus sechs Schleifen zusammen,

366

j= drei der dazu gehorigen Aggregale sind in den beiden Milchriumen
an der Nord- und Siidseite des Stalles untergebracht. Die Entmistung
wird mit RS 09 und T 150 ausgefiithrt, die Fiitterung erfolgt ebenfalls
mit RS 09 und Anhéinger. An der Westseite ist ein 7,5 m breiter Futter-
bereitstellungsraum, an der Ostseite sind drei Jauchegruben und eine
vertieft liegende Dungstitte angeordnet. Die Gesamtkosten einschlieBlich
aller Nebenanlagen betragen 208,— DM je Kuhplatz. Die Arbeitsproduk-
tivitait des Stallpersonals hat sich im Vergleich zum Einsatz in Alt-
bauten betriichtlich erhéht, heute betreut 1 AK 30 Kithe und 21 Féarsen
(z. Z. noch im Stall untergebracht). Sie wird sich durch den vorgesehenen
Umbau des Futlerganges in einen ,Futtertisch noch weiter verbessern,
wie entsprechende Zeiunessungen zeigten. (Zentralbild) A 5301
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Zwischenauswertung des Neuvererwettbewerbs zu Ehren des VI. Parteitages der SED

Die Anwendung der fortgeschrittenen Wissenschalt und Tech-
nik im Kampf um cine hohe Arbeitsproduklivitit ist eine der
wichtigsten [orderungen des VI. Parteitages der SED. Um
den Jlochststand der Technik auch in der Landwirtschaft zu
erreichen und stindig milzubestimmen, ist es notwendig, die
schoplerische Initiative und guten Ideen der Genossenschafts-
biuerinnen und -bauern, der Traktoristen, Techniker und Wis-
senschaltler fiir die Praxis nulzbar zo machen.

Aus diesem Grunde evfolgle auch ein Aulruf an alle Werk-
litigen, in Vorbereitung und zu Lhren des VI Parteitages
der SED ber der Lésung von wichtigen Problemen in der
Landwirtschaft mitznhelfen.

Zur Aulgabenstellung ,Rinderhaliung” sind zahlreiche Vor-
schlage eingegangen, die bei der ¢rsten Zwischenauswertung
von der Wettbewerbskommission begutachtet wurden.

ZweckmadaBige Nutzung von Altbauten
durch Ergdnzungsbauten

Neuerer: Ing. 5. VINZELBERG

Betrieb: RTS Geubnitz/Krs. Zcitz

Der Hanptgrund der noch geringen Nutzung der Altbauten
licgt darin, dal} bei [ast allen Ausbauten die modernsien
‘T'echnologien nicht angewendet werden kounten. Die Stille
waren meist zu klein und die Futter- und Kotginge zu
schmal gehalten.

Der Vorschlag des Kollegen VINZELBERG zu dicsem Pro-
blem wird von ilim selbst in diesem Heft auf S. 363 ausfithr-
lich erliutert so dall hier Einzelheiten nicht notwendig sind,
Von der Wetthewerbskommission wucde der Vorschlag ais
gut befunden. Auf Antrag der Kommission wurde cin Modell
des Vorschlages auf der 1l. Landwirtschaltsausstellung in
Leipzig-Mavkkleeberg gezeigt, so dafi alle Genossenschalts-
baucrinnen und -bauern die Moglichkeit hatten, sich den in
der Praxis bereits bewiilirten Stall 1in Modell anzusehen.

Futterverteilungswagen

Neuererkollektiv: Dipl.-Landw. E. MEIER, Koll. BLUME
Betrieb: VEG Walbedk

Mit dem vomi Neuererkollekliv entwickelten Futterverteilungs-
wagen wird der teilweise noch enorme Zeitaufwand fic das
Beschicken der Irippen mit Ilntter erheblich reduziert.
Gegeniiber der TFiitterung mit der IKarre in den alten An-
bindestillen bedeutet die Maglichkeit, in modernen Stillen
mit dem Traktor und Anhinger auf dem Futtergang durch-
fahren zu konnen, schon cinen grofien Fortschritt. Trotzdem
ist mit dieser Methode noch nicht der volle Mechanisierungs-
grad errcicht, da em bis zwei Arbeitskriflte das Futter von
dem vom Traktor gezogenen Anhiinger manuell in die Krip-
pen werfen miissen. Durch den Einsatz des vom Neuerer-
kollektiv vorgeschlagenen und bereits im VEG Walbeck
arbertenden Futterverteilungswagens kionnen 128 Kiihe mit
einer Ratiou von 20 kg Silage je Ticer in 2,31 mnin geliittert
werden. Mit dem Futterwagen lassen sich Riibenblatt-Silage,
Mais-Silage sowie gehiickseltes Heu, Griinfutter und Futter-
strol gleichmiiBig verteilen. Neben der Einsparung von 2 AK
ist die Verteilung gleichmifiiger als bei Handarbeit. Der
Antrieb der Verteilung erfolgt iiber die Zapfwelle.

Als Zubringer dient ein Rollboden, der das Iuttergut dem
angebauten Stalldungstreuer zulithrt. Ein' unterhalb des

Stalldungstreuers licgendes Férderband verteilt das Futter
gut in die Krippen (Bild1). Das Fassungsvermdgen des
Hiingers lift sich durch Aufbauten vergrifern.
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in der Technologie ,,Rinderhaltung*‘

Von der Wetthewerbskommission wurde vorgeschlagen, den-
l'utterverteilungswagen im Institut fiie Landtechnik in Pots-
dam-Bornim zu prifen. Bet positivem Gutachten wied der
Nachbau empfohlen. Das Gerit war auf der 11. Landwirt-
schaftsausstellung in Leipzig-Markkleeberg zu sehen.

Elektrisch gesteuerter Pulsator fir Melkanlagen

Neuererkollektiv: Paul BURKHARDT, Peter BURKHARDT
Betrieb: LPG Ocsterbehringen, Bez. Lrfurt

Bei den vom VEB ,ELFA“ Llsterwerda geflertigten Impulsa-
Melkanlagen sind Membranpulsatoren nach TGL 8610 ver-
wendet. Diese werden vielfach den Anforderungen der Praxis
nicht gerecht. Auf Grund ihrer Storanfilligkeit muli der
Melker die Pulszahl iberwachen und durch Verstellen der
Linstellschraube korrigieren. Von der richtigen Pulszall, dic
international mit 45 Impulsen je min angegeben wird, hiingt
im wesentlichen der Erfolg des Maschinenmelkens ab. Die
genaue Linstellung des Pulsators in der Praxis ist mit einigen
Schwierigkeiten verbunden. Eine Instandhaltung bzw. Reini-
gung kann nur in Vertragswerkstitten vorgenommen werden.
Zur Vermeidung dieser Nacbhteile wird vorgeschlagen, den
durch Vakuum gesteucrten Membranpulsator nach TGL 8610
durch einen elektrisch gesteuerten Pulsator zu ersctzen.
Funktionsweise:

Der Pulsator (entspricht den wesentlichsten AuBlenmafBen des
Membranpulsators nach T'GL8610) wird auf dem Melk-
kannendeckel nach TGL 8611 befestigt. Die Befestigung sollte
jedoch nicht auf dem Meclkkannendeckel, sondern an der
Ifauptvakuumleitung erfolgen. Die Verbindung zwischen
dieser und dem Pulsator erfolgt durch Aulstecken eines Ver-
bindungsschlauches. Nachdem die Verbindung zwischen Pul-
sator und dem Abteiler an der Zentrale durch das Aufstecken
der zwei Schlduche erfolgt und cin entsprechender Anschlufy
zur Stromzufihrung hergestellt ist, wird der Geber einge-
schaltet. Die durch den Wechsel der Stromrichtung erzeugten
Impulse bewirken, daB sich der Steuerscineber zwischen den
Spulen hin und her bewegt. Durch dieses Bewegen werden,
bedingt durch die Aussparung im Steunerschieber, dic jewei-
ligen Kaniile und Bohrungen freigegeben bzw. geschlossen.
Von der Wetthewerbskommission wurde vorgeschlagen, das
Funktionsmuster des elcktrisch gesteuerten Pulsators im In-
stitut fiie Milchforschung Orvanienburg in Verbindung mit
LElfa-Elsterwerda zu priilen. Der Pulsator war ebenfalls auf
der 11.Landwirtschaftsausstellung in  Leipzig-Markkleeberg
zu schen. A 5223
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Dipl-Ing. A. KLUG *
Priifungsergebnisse mit einer

kontinuierlichen Steintrenneinrichtung
der kontinuvierlichen Ddmpfanlage F 404

Pild 1. Konlinuicrliche Dimpfanlage I' 404 mil Steinleennanlage  des
ViEB Déampferban Lommatzsch

Tafel 1. Trennschiirfe (bezogen auf dic Nellomasse der Kartoffeln) der
Trenneinrichtung der Dimpfanlage T 404 bei einer Démpf-
leistung von 2,5 Uh

Dic Trenneinrichtung der kontinuierlichen Dampfanlage I 404
des VIEB Diimpferbau Lommatzsch (Bild 1) bestcht aus ciner
rotierenden Trockenreinigungstrommel, dem Waschbehilter,

< . i Tt i N {ar- inbe z b sehi + Vi emmunge
;\Iel:]d Spiralelevator mit Flutscheibe und dem Steinaustrage- ng?l‘rel S‘C"‘]’CSGZl: (’;]rsl'_‘c"h%';;"éfein. /}’“011?111 dFe«'ljrdinr-l-chlutl; gen
and. menge Kar- band mit aus- ken- band scheibe
Das  Kartoffel-Stein-Klutengemiseh  gelangt  zuerst in  dic toffeln getragene “‘0{“'
Trockenreinigungstrommel, wo der lose Schmutz abgesiebt Jearigtleln) me
wird. Danach wird das Gemisch von Uberwurfschaufeln in die ke) [l ‘[’}\l]asse el g};l]asse
Nallwiische geworlen. In diesem Waschbehiilter erfolgt die ’
Trennung der Kartoffeln von den Steinen und Kluten durch 3130 450 14,4 52,5 1,7 7
cine horizontale Rotationsflut. Die spezifisch schwereren Be- 2510 800 31,8 51,0 2,0 9 1
standteile wie Kluten und Steine sinken im Wasser schneller, 2730 1350 49,5 50,0 1,8 17 2({min)! 1(10min)!

fallen vor bzw. dirckl auf das Anstrageband und werden aus
dem Waschbehiilter gefordert. Die Kartoffeln werden durch
die relativ geringero Sinkgeschwindigkeit gegeniiber den

1 Zeit zum Beseitigen der Stérungen

Steinen und Iluten von der Flut mitgenommen, iber die
Lingangsoffnung des Austragebandes gefithrt und dann
weiter von der [Flut durch den spiralférmigen Wascheinsatz

Von der Trenneinrichtung bzw. von dem Austrageband kénnte
ein noch groBerer Anteil von Steinen ausgetragen werden.
Jedoch steigen mit erhshtem Steinbesatz die Anzahl der Ver-

dem Elevator zugeliihrt und dabei gewaschen. Ein Teil der  klemmungen besonders an der Trockenreinigungstrommel.

Kartoffeln fordert die Flut infolge gegenseitiger Behinderung
der Kartoffeln und Steine nicht iiber das Austrageband, so
daf} sie mit den Steinen aus dem Waschbehilter gelangen.

Die Trockenreinigungstromniel kapn nur dann cingesetzl
werden, wenn der Schmulz trocken ist. Die Trommel ver-
schmiert sonst und verstopft. Das Forderband und die Flut-
scheibe sind so zu verkleiden, daB ecinc Verklemmung von
Steinen nichit moglich ist.

Die bei einer durchschnittlichen Dampfleistung von 2.5 t/h
crmittelten Werte enthiilt Tafel 1.

Die Trennschirfe der Trenncinrichtung b-=[riedigt noch nicht

fied ¢ ifungsergebnisse boi der Trennanlage
vollsindie, Der Amteil der Karioffeln in den. Steinen sollis o0 2ul Grand der Petfungsergebnisse: bot der Tretirmin)ige

. 0 : des Diimplers F 404 dic Anzahl der Verklemmungen verrin-
kleiner als 4 ./" der aulgegebenen Kartoffelmenge sein. Zm gert, ist die Trennung eines Kartoffel-Stein-Klutengemisches
diesem Zweck ist es notwendig, die Flut den unterschiedlichen 7 o700 "4 v Von Kluten und Steinen bis zu 60 Masse®,
Anteilen an Kartoffeln und Steinen anzupassen, um zu verhin- méglich. Die Steine diirfen dabei nicht groBer sein als die
dern, dafl Kartoffeln auf das Austragband fallen. Eventuell -2 et ° X 5976
ist noch eine zusitzliche Einrichtung (Pumpe oder Geblise) )
notwendig, um die Kartolfeln an der Eingangséffnung zum
Austragcband vorbeizulithren.

* Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Dipl.-Ing. Dr. E. KNOLL,

Budapest Transporttechnische Probleme bei Verteilung von breiigem Futter

Fin wichtiges Problem bei der Stallmechanisierung ist die Fiitterung. Gut bewiihrt
haben sich hierfiir die schon seit langem bekannten Selbsttrinken und Selbst-
futtertrége. In den letzten Jahren beschiiftigen wir uns nin aber mit technischen
Anlagen, die das Futier.nicht nur beférdern, sondern auch verteilen, um fiir diesen
Arbeitsvorgang nicht nur die wenigste Handarbeit (Arbeitsstunden), sondern auch
den geringsten matieriellen Aulwand zu benétigen.

Die Mechanisicrung der Futterverteilung hangt davon ab, welche Art Futter die
Tiere erbalten. Nach dem heutigen Stand der Technik konnen wir trockenes,
feuchtes und flieBfiliges Futter mechanisch zufiithren. Im vorliegenden Aufsatz
soll nur die Beférderung und: Verteilung flieBfihigen Futters behandelt werden.
Neben den allgemcinen Ausfiihrungen wird dabei auch auf Anlagen eingegangen,
die in Ungam schon im Betrieb sind. :
Die Mechanisierung hat hier zwei verschiedene Aufgaben: zuniichst mufl man die
verschiedenen Stoffe in einem zentralen Riihrbehilter (Bild 1) mischen, sodann
gelangt das Fuiter = durch ein Verteilungssystem — zu den Tieren. Bei der
LLésung dicser Aufgaben crgaben sich mehrere transporttechnische Iragen:
a) der Mischbchilter ist mit verschiedenen Futter- und Wirkstoffen zu fillen;
b) das zusammengemischle breiige Material ist in verschbiedene Richtungen zu
den Stillen gefordert und dort verteilt worden.
Dic einfachste und rationelle Losung des Mischens ist chenlalls eine Mechani-
sierungsfrage, davon soll hier aber nicht die Rede seun.

Bild 1. Zenwralbehiiller zum Mischen von breiigem {futler
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Kundendienst-Organisation fir IMPULSA-Melkanlagen

GemilB den Fordernngen des VI Partcitages der SED zur
weiteren Entwidklung unscrer sozialistischen Landwirtschalt
ist es die verpllichtende Aufgabe unserer Landmaschinen-
und Traktorenbauer, Landmaschinen in hoher Qualitat her-
znstellen und dadurch zu threm Teil die Steigerung der land-
wirtschaltlichen Produktion und die Erhéhung der Arbeits-
produktivitit in unseren VEG und LP(G: zu unterstiitzen.
Hieraus ergeben sich fir den VEB Elfa Elsterwerda niclit nur
wichitige Aufgaben bei der Produktion und rechtzeitigen De-
reitstellung von IMPULSA-Melkanlogeu, sondern auch bei
der weiteren Betreuung dieser 1Srzeugnisse durch den IKun-
dendicnst. Thm obliegt insbesondere, die Melkanlagen auch
withrend der praktischen Arbeit anf iheem hohen technischen
Stand zu erhalten, die richtige Bedienung, dic sinuvolle
Benutzung und dic stindige Pflege und Wartung in den Land-
wirtschaftsbetrichen zw errveichen nnd stindig zu gewihe-
leisten. Um diesen Aultrag umlassend crfilllen zu konnen,
wurde ein stralf organisierter l{undendienst enlwidkelt.

1. Struktur des Kundendienstes fiir Melkanlagen

1.1. Im Werk Elfa wurde die Abteilung” Kundendicnst cin-
gerichtet, die fiir alle Fragen der Betreunng der Melkanlagen
in der Landwirtschaft verantwortlich ist. Zn dieser Abtcilung
gehoren Instruktenre fir Werksaufgaben, {iir Arbeiten im
Bezirk und fiir den Auslandsdienst sowie Monteure fiir den
In- und Auslandsdienst. Weiter sind Fachleute auf dem
Gebict der Ticrzucht im J{undendienst beschiftigt, die sich
in den biologischen Fragen im Zusammenhang mit der Milch-
gewinnung auskennen. Dies ist unbedingt erfordelllch weil
ja die Melkmaschinen unmittelbar am Ichenden Tier arbeiten.
So sind in dicser Abteilung Mecister, Ingenieure und wissen-
schaftlich gebildete Landwirte vereinigt, die das gemeinsame
Ziel anstreben, durch stindige Anleitung und Unterstiitzung
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der mil den Melkanlagen arbeitenden Praktiker hohe Leistun-
gen und eine lange Nutzungsdauer der Aggregate zu cr-
reichen.

In den Bezirken unserer Republik sind je nach Bezirksgrofe
zwei bis vier Mitarbeiter eingesetzt, fiir deren Titigkeit der
Bezirksinstrukteur voll verantwortlich und dem Kunden-
dienstleiter rechenschaftspflichtig ist. Die fachliche Anlcitung
der Monteure obliegt dem Montageingenicur.

1.2, Als Vertragswerkstiitien hat der VEB Elfa Elsterwerda
205 MTS/RTS gewonnen, in ihnen sind 450 Spezial-Monteunre
stationiert, deren Aufgaben regional aulgegliedert sind:

In allen 205 MTS/RTS Pflege, Wartung, Instandsclzung,
zusiilzlich in

134 MTS/RTS Montage vou Kannenmelkanlagen und in
52 MTS/RTS Montage aller Melkanlagen.

Auswahl und Vertragsabschlufl dicser Werkstitten erfolgte
im Einvernehmen mit den Réten der Bezirke nach folgenden
Gesichtspunkten:

Anzahl der Melkanlagen im Betreunngsbereich,

je Kreis cine Vertragswerkstalt,

zenlrale Lage im Avbeitshereich,

Vorausselzung [ar gute KKundendienstarbeit.

2. Wie fohren Instrukteure und Monteure ihre Auf-
gaben durch?

2.1. Diec Abt. Kundendienst im Werk hiilt engen Kontakt
mit den Belrichsabteilungen Forschung und Entwicklung,
Absatz und Giitekontrolle sowie mit den Handelspartnern im
In- nnd Ausland, den Vertragswerkstitten und den Kunden
sclbst. Dadurch "elangen Witnsche und Forderungen aus der
Praxis nicht nur direkt zum Kundendienst, sondern sofort
an die entsprechenden Fachabteilungen, wodurch die Weiter-
entwicklung der IMPULSA-Meclkanlagen stindig giinstig be-
cnlluBt wird.

2.2. Die Kundendienst-Instruklcure stimnien ihre Aufgaben
mit den staatlichen Institationen und Dienststellen alb:

Mit dem Rat des Bezirkes Absprache iiber Vertragswerk-
stitten und deren Einvichtung sowie Verteilung von Grof3-
melkanlagen;

Mit der Uuukslentslc]lc werden die IMPULSA-Meclkan-
lagen verteilt;

Beratung init den Riten der Kreise;
Laulende Zusammenarbeit mit den Kreisbauiimtern;

Festlegung der Winterschulung gemeinsam mit der Gruppe
Kundendienst beim Bezirkskontor,

2.3. Die Abt. Kundendiecust wird unmilLelbdr vom Iaufmiin-
nischen Leiter des Werkes laufend in [ragen des Absatzes,
der Ersatzteilversorgung und des Iixports anwclenc

Jiihrliclh wird eine theorctische Konferenz mit allen Angehori-
gen des Kundendieustes durdwclulut Daran sind dle Fach-
ubtmlunbcn des Werkes ebenso wic wissenschaftliche und
staatliche Institutionen Dbeteiligt, um Grundsatzfragen zu
Kdren und-allen Mitarbeitern richtungweisende Anlcitung fiwe
das Arbeitsjahr zu geben.

Mit den Bezivksinsirukteuren werden monatliche Arbeits-
besprechungen abgehalten, wihrend dic Tnstrukteure und
Montcure vierteljihrlich zusammenkommen.

2.4. Zehn sozialistische Arbeitsgemeinschaften in viclscitiger
Zusammenselzung beschiifligen sich mit der Ausarbeitung von
Bedienungsanleitungen, Lrsatzteilkatalogen, Monta"eanknun-
gen, I\undcndlenswcntsdn1[ten usw. Eine dieser SAG ist fir
die Beschalfung  des  Schulungsimaterials fiir diec Winter-
schulung i siintlichen Bezicken verantwortlich.

2.5. Tir jedes Exportland sind zwel verantwortliche Mit-
arbeiter eingesctzt, die Struktur und technisches Niveau des
Landes griindlich kennen und guten Kontakt mit allen zu-
stindigen Dienststellen halten. Dic Auslandskader sind immer
cinsalzbereil, entsprechend ibreer vielseitigen Qualifikation
alle Aul'fraben erfiillen zu konnen. Sie sorgen daliir, daB dic
INMPULSA-) Melkanlagen durch geschultes Personal einwand-
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frei bedient, gewartet und gepflegt werden. Wic im Inland er-
folgt auch in den Exportlindern durch die Auslandskader des
Werkes die Einrichtung von Melkerschulen und Vertragswerk-
stitten mit systematiscliem Reparatur-, Wartungs- und Pllege-
dienst.

2.6. Die Abt. Kundendienst ist werksseitig fiir die Organi-
sation und Ausrichtung von Ausstellungen, Messen und Vor-
fithrungen verantwortlich. Der Aufbau der Exponate erfolgt
durch den Montageingenieur, das Standpersonal bestimmt der
Kundendienstleiter. Im Ausland betreut der zustindige In-
strukteur die Ausstellungen und Messcen.

2.7. Der sinnvolle Einsatz von Melkanlagen verschiedencr
Typen zur Gewinnung hygienisch einwandfreier Milch ist
abhingig von der Qualifikation des Bediennngspersonals. Da
kiin[tig cine gesetzliche Regelung von jedem Maschinenmelker
eine Qualifizierung mit Abschlufl verlangt, arbeitet der Kun-
dendienst Elfa in allen Bezirken eng init den Melkerschulen
zusammen und sorgt dafiir, daB dic dort stationierten Meclk-
anlagen dem neuesten technischen Stand entsprechen. Die
Instrukteure stimmen sich stindig mit den Dozenten ab und
nchmen an den AbschluBpriifungen der Maschineninelker teil.

2.8, Aufklirung und Beratung des Kundendienstes setzen
bereits bei der Bedarfscrmittlung ein. Sie orientieren auf dic
ortlich zweckmiiBigste Anlage und vertreten deren Einbau nur
dann, wenn dicser sofort erfolgen kann und héchstmégliche
Auslastung gewithrleistet ist. Die Speczialmonteure der Ver-
tragswerkstitten iibergeben die Anlagen, weisen das Bedie-
nungspersonal ein und sichern die stindige Einsatzbercit-
schalt. Eintigige Schulungen der Melker in den Kreisen,
-sowohl technisch als auch biologisch, iibernchmen die Instruk-
teure zusammen mit den Kundendienstgruppen der Bezirks-
kontore.

2.9. Neucingestellte VW-Monteure werden etne Woche lang
iin Werk grundausgebildet. Da die IMPULSA-Melkanlagen
crst am Standort zusammengesetzt werden, fiihrt das Werk
mit allen neuen Vertragswerkstitten Lehrimontagen durch. Tn
iihnlicher Weise werden auch auslindische Ingenieure, Tech-
niker, Meister und Monteure im Werk geschult. So erhielten
eine solche Spezialausbildung wihrend des letzten Jahres
scchs kubanische Techniker, drei polnische Ingenicure, ein
tschechoslowakischer Ingenieur sowie 30 Montcure und 'I'ech-
niker aus der CSSIt.

Inncnmechanisatoren und Monteure der Vertragswerkstitten

tng. W. FRANZ, KDT, MTS Sonneberg

Glasrohrschneider fiir die Montage von Rohrmelkanlagen

Bei der Mcchanisierung der Innenwirtschaft haben auch die
Vertragswerkstitten fiir IMPULSA-Melkanlagen wichtige Auf-
gaben zu erfiillen. Dabei kommt es in erster Linie auf die
zielstrebige Arbeit in bezug auf Qualitit und Quantitit an,
damit die mechanisierte Milchgewinnung inminer weiter ver-
bessert wird. Dabei ist die Steigerung der Arbeitsproduktivitiit
in den Vertragswerkstitten beim Liinbau von Melkanlagen
jeder Art ein wichtiger Faktor, damit unsere LPG dicse An-
lagen schnell und billig produktionsfertig erhalten.

Bei der Montage von Rohrmelkanlagen muf3 das Schneiden
der Glasrohr-Milchleitungen mit gréfiter Sorgfalt erfolgen.
Eine Nachbehandlung der Schnittfliichen ist dabei meist er-
forderlich, um Zwischenridume beim Zusammenfiigen der Glas-
leitung zu vermeiden. Das einwandfreie Aneinanderpassen
der Glasleitung ist nicht nur sine technische, sondern auch
eine arbeitshygienische Forderung. Das Verbleiben von Milch-
vesten in solchen Zwischenriumen wiirde einmal den Keim-
gehalt der Milch erhdhen und zum andern den guten Ruf der
‘Pipe-line in Frage stellen.

Die Kollegen HARTMANN und KLOSS, Monteure der Ver-
tragswerkstatt Sonneberg fiir IMPULSA-Melkanlagen, haben
diese Notwendigkeit erkannt und zur absoluten Gewihr-
leistung cines exakten Glasrohrschnittcs einen Glasrohr-
schneider entwickelt und gebaut, der eine wirklich einwand-
freie Arbeit leistet. Die Zcitersparnis bet seiner Anwendung
ist z. T. betriichtlich. So mufBten z. B. nach der alten Arbeits-
weise fiir einen Schnitt 3 his 4 min aufgewendet werden, wih-
rend mit dem Glasrohrschneider nur 3 bis 5 s notwendig sind.

Tleft 8 - August 1963

werden alljihrlich von den Kundendienst-Instrukteuren in
drei- bis seclistiigigen Lehrgingen geschult.

Im Jahre 1963 sollen auch in den letzten Bezirken noch alle
Mitarbeiter des IKundendicnstes in Melkerscliulen ausgebildet
werden.

RegelmiBige Erlahrungsaustausche in den Bezirken auf brei-
ter Ebene tragen dazu bei, die fachliche Leistung des gesamten
Kundendienstes immer weiter zu steigern.

3. Durchfithrung der Kundendienstaufgaben durch
die Vertragswerkstdtten

3.4. Die Vertragswerkstitten sind die Bindeglieder zwisclien
Industrie und Landwirtschaflt. Dieses dichte Netz gut einge-
richteter Werkstitten mit Spezialmonteurcn ist cinc der
Grundlagen fiir die erfolgreiche Kundendicnstarbeit. Zur
weiteren Verbesserung dieser Avbeit werden stindig neue
Wege beschritten. So sollen z. B. im Bezirk Dresden in allen
VW Inncnmechanisierungsbrigaden errichtet werden, die alle
Arbeiten im Komplex durchfihren.

3.2. Im iibrigen scll der Innenmechanisator in der VW alle
Aufgaben innerhalb seines Bereiches (Bedarfsermittlung, Ver-
teilung, Absprache an den DBaustcllen, Montagebcratung)
durchfithren und so den Einsatz seiner Spezialmonteure
stecuern, die Ersatzteilversorgung sichern und den Reparatur-
und Pflegedienst iiberwachen.

3.3. Zwischen VW und Kunden wird ein Wartungs- und
I'flegcvertrag abgeschlossen, der die VW zu regelmilligen
Wartungs- und Pflegearbeiten an den Melkanlagen verpflich-
tet. Dabei sind die Maschinenmelker hinzuzuzichen. Fast alle
VW verfiigen iiber Fahrzenge, so dall sie beweglich sind und
auch den Ersatztcildienst sofort erledigen konnen.

3.4. Um schnelle Reparaturcn zu gewihrleisten, sind bei
den VW Austauschaggregate cingelagert (Vakuumpumpen,
Pulsatoren, Zentralen, usw.).

1.5, Die Ubergabe der Melkanlage nach beendcter Montage
an den Kunden erfolgt mit einem entsprechenden Protokoll,
das beide Teile unterzeichnen.

*

Der VEB Kiihlanlagenbau Dresden hat fiir den kiilictech-
nischen Teil der Melkanlagen ebeufalls AuBcnstellen in der
DDR eingerichtet, so dal auch cinc gute Betreuung aller
Ing. M. KRALISCH A 5150

Milchkithlanlagen gewihrleistet ist.

Eild 1.

Der Elektro-Glasrohrschneider aus Sonucherg

Aufbau und Arbeitsweise des Glasrohrschneider sind einfach
und zuverlidssig. Erwiirmen und Abkiihlen der Schnittstellen
sind dabei die Haupterfordernisse. Als Stromqueclle dient einc
12 V/135 Ah-Batterie. Die Form des Schneidapparates gleicht

" ciner Rundzange, in deren Uffnung der Glithring (Schneid-

ring) befestigt ist (Bild 1). Dieser Gliihring ist an einer Stelle
geschlitzt, an den beiden Endcn sind zwei Stege angeschweil3t,
sie geben dem Glihring festen Halt. An den Stegverliange-
rungen sind die Plus- und Minus-IKabel hcfestigt.

Der Stromkreis wird iiber ein 32-mm?2IKabel geleitet und ist
dnrch cinen Druckschalter unterbrochen. Dic Form des Gliih-
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Ing. P. SIELAFF, KDT, Ing. K. TRABERT, KDT

»Ein-Mann-Speicher‘* fiir 750 t Saatgut

Nach dreijihriger Bauzeit ist zur Ernts 1962 im VEG Saat-
zucht Petkus, Kreis Luckenwalde, cin Saatgutspeicher fiir Ge-
treide und Hiilsenfriichte iibergeben worden (Bild 1). Unter
FFederfithrung der damaligen Abteilung Saatzuchtgiiter des
Ministeriums fiir Land- und Forstwirtschaft und in Zusam-
menarbeit mit der Leitung des VEG Saatzucht Petkus sowie
den Projektanten vom VEB Erfurter Milzerei- und Speicher-
bau begannen der VEB Lufttechnische Anlagen Berlin und
der VEB Hochbauprojektierung Potsdam, Brigade Mahlow,
im Jahre 1957 mit der Entwickluog.

Die Aufgabenstellung lautete, fiir die hochsten Anbaustufen
der im VEG Saatzucht Petkus zu ziichtenden und zu vermeh-
renden Getreidearten Trocknungs- und Lagerungsméglich-
keiten zu schalfen, wobei fiir groBere Partien die Silolagerung
und fiir kleinere Mengen die Sacklagerung in Frage kam. Es
entstand also ein sogenannter kombinierter Speicher. Gleich-
zeitig wurde die Aufgabe gestellt, den Trocknungs- und
Schwitzprozefl, den cingefahrenes Getreide in der Scheune
durchmacht, technisch nachzuahmen, also cine langsame,
gleichmiiflige Trocknung mit nur allmiihlicher Entzichung der
FFeuchtigkeit zu erreichen. Dabei sollte auch eine Trocknungs-
moglichkeit fiir Maiskolben geschaffen werden.

Als Hauptziel wurde gefordert, daf} fiir die Bedienung der
Gesamtanlage je Schicht nur 1 AK benétigt wird.

Dieses Ziel ist durch gute Abstimmung und Zusammenarbeit
der fiir Projektierung und Ausfiihrung eingesetzten Betriebe
erreicht worden. Die kollektive Arbeit von Fachkriiften
aus Landwirtschaft, Industrie und Staatsapparat war der
Schliissel zum Erfolg und die Analyse der Gesamtarbeit und
des Erreichten ist bedeutend fiir die Schaffung weiterer Spe-
zialspeicher zur Sicherung und Verbesserung der Saatgutqua-
litét.

: Im Nachfolgenden sei der technologische Ablauf im Speicher
kurz beschrieben. Die griindliche Auswertung des neuen
Trocknungsverfahrens wird sicherlich durch den VEB LTA
Berlin, dem diese Neuentwicklung gelang, in der Fachpresse
erfolgen. Das VEG Saatzucht Petkus wird iiber die einzelnen
speziellen Erfahrungen ebenfalls noch eingehend informieren.

1. Baubeschreibung

Die technologische Einrichtung und auch Teile der Lagerung
verteilen sich auf sechs Geschosse des Baukérpers, der im
wesentlichen in monolythischer Stahlbetonweise errichtet
wurde, wobei die Winde der Silozellen aus Fertigteilen
bestchen.

Im Kellergeschofl befinden sich die kiilte- und luftechnischen
Anlagen fiir die Trocknung.

(Schlufp won Seite 379)

rings gleicht einem Kegel, der an seinem kleinsten Durch-
messer von 32 mm eine Breite von 0,3 mm aufweist und am
42-mm-AuBendurchmesser 4 mm breit ist. Die beiden Zangen-
schenkel sind in ihrem Drehpunkt gegeneinander isoliert. Der
gesamte Apparat ist auf einer Holzplatte montiert. Um das
Glasrohr besser fithren zu konnen, ist gegeniiber vom
Schneidapparat ein Prisma angebracht, das eine bessere Auf-
lage bzw. einen genau rechtwinkligen Schnitt gewiihrleistet.
Gegen ein Verschieben in der Horizontale wird das Glasrohr
durch einen aufgeschobenen Gummiring gesichert. Dieser hat
seine Fiihrung am Prisma und verhindert dadurch das Ver-
schieben des Glasrohrs.

Beim Schneiden wird das Glasrohr in den Gliihring einge-
schoben und mit seinem langen Ende auf das Prisma aufge-
legt. Sodann wird der Stromkreis geschlossen und der Gliih-
ring aul Rotglut gebracht. Durch Begiclen der Schnittstelle
mit Wasser bricht das Rohr ab; damit ist der Schneidvorgang
beendet.

Praktische Versuche haben gezeigt, daB bei Aullentemperatur
von einigen Minusgraden die Rohrtrennung auch ohne Wasser
herbeigefiihrt werden kann.

Dieser neuartige Glasrohrschneider sollte schnellstens in allen

IMPULSA-Vertragswerkstiitten nachgenutzt werden.
A 5200
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Bild 1
Speicheransicht, im
Vordergrund die
am Giebel angeord-
neten Stahlsilos fiir
Reinigungsabgénge

Im Erdgeschof} sind der Schaltraura mit Schaltbild und alle
elektrischen Einrichtungen untergebracht (Bild 2). Hier enden
auch die Zellenausliufe, unter denen im Erdgeschofl (Ram-
penboden) die Beheizung und Absackung erfolgt.

Im 1. und 2. Obergeschof} befinden sich die Aufbereitungs-
maschinen und die Maiskolbentrocknung sowie Lagerraum
fur die gesackte Ware.

Im 3. Obergeschofl wurden die Einsteig- und Einfiillschichte
fir die Zellen, die dazu gehorenden Teleskoprohre und wei-
terer Sacklagerraum angeordnet.

Das 4. Obergeschof} liegt bereits im Dachraum des sehr hohen,
spitzen Satteldaches und birgt die Elevatorképfe, Rohrvertei-
ler und den Maschinenraum fiir den Aufzug.

Durch zwei Geschosse verlaufen an den beiden Gichelseiten
des Gebiudes die Silozellen, auf der rechten Seite die Trock-
nungszellen und auf der linken die Lagerungszellen. Die Zel-
len haben ein Fassungsvermdgen von je 15t (Roggen), zu
beiden Seiten stehen je 12 Zellen zur Verfiigung, 2)X12X15 =
360 t Silolagerraum. Im Mittelteil des Gebiudes sind die tech-
nischen Einrichtungen zur Aufbereitung des Saatgutes und
zur Steuerung der Anlage untergebracht, er dient ferner zur
Lagerung gesackter Ware.

2. Technologischer Ablauf

2.1. Getreide-Annahme

An der vorderen Lingsseite des Speichers (Rampenseite) be-
finden sich zwei Annahmen fiir die Rohware von Kippfahr-
zeugen. Die Entleerung der Fahrzeuge mit Kraftschaufel ist
chenfalls méglich. Gesackte Ware kann im Erdgeschofy den
Becherwerken zugefiihrt werden.

2.2. Vorreinigung und Wiegen

Uber Becherwerke (Elevatoren) geht die Rohware zu den
Aspirateuren. Hier werden alle groben Beimengungen, wie
Distelképfe, Ahren und Strohteile sowie Steine und Staub
entfernt, so gelangt eine verhiltnismiifig saubere Ware zu
den Trocknungszellen, Lagerungszellen oder Aufbereitungs-
maschinen.

Die Vorreinigungsabgiinge leitet man durch Fallrohre in das
Erdgeschof3 (Rampenboden) und sammelt sie dort in Siicken.

Nach der Vorreinigung durchlduft die Rohware diec automa-
tischen Durchlaufwaagen.

Ist die Rohware nicht lagerfihig, wird sie iiber Becherwerke
und Fallrohre in die Trocknungszellen im rechten Teil des
Speichers befordert.

2.3. Saatgutreinigung

Ist die Rohware trocken, so kann sie sofort iiber die Reini-
gungsmaschinen Gigant mit Trieur laufen oder wird gleich
den Lagerungszellen im linken Teil des Speichers zugefiihrt.

Auch an den Reinigungsmaschinen gibt es weder fiir die
Saatware noch fiir den Abgang eine unmittelbare Absackung.
Wihrend man die gereinigte Ware in die Lagerungszellen
leitet, gelangt der Reinigungsabgang iiber Elevatoren und
Schnecken in die sogenannten Fatterzellen (Stahlbehilter),
die sich auBerhalb des Gebiiudes an der rechten Seite des
Speichers befinden (Bild 1). Diese Lisung gestattet es, dal)
zwel Reinigungsanlagen ohne stindige Bewachung konti-
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Schmierpraxi‘s

Von THAMM/ULMS. VEIB VYerlag Technik,
117 Abb., 21 Tafeln, Plastikeinband, 14,— DAL

Berlin 1953, 236G Seilen,

Rund 1 Md. DM miissen jetzt alljihrlich [ir die Instandhaltung der
Landmaschinen, Traktoren und sonstigen technischen Einrichtungen
der Landwirtschaft aufgewendel werden. Allein an Ersalztzilen brauchen
wir im Jahvesdurchschnitt tiglich etwa 1 Mill, DM. Dieser Aufwand
hinnte erheblich gesenkl werden, wena iiberall durch gewissenhafte und
sorgldltige Pllege dic Abnutzung der Maschinen auf ein Mindestmafd
herabgesetzt und  durch sachkundige Bediznung cin groBier Teil der
Schiden verriieden wirde.

Die vorlicgende Neucrscheinung ist deshalb von groflem Interesse [iir
alle in der Landwirtschalt tiligen Ingenieure, Technik :r, Werkstattleiter,
Schlosser, Traktoristen und Maschinenbedizaer. Sie vermittelt in knapper
und leicht verstindliclier Jorm alle notwendigen Kanutnisse der moder-
ren Schmierungstechnik fiir den Prakliker, der [iir die Erhaltung von
Mcschinen oder Maschinenparks verantwortlich ist,

Einleitend werden kuwrz die Grundlagen der Schimierungstechnik, insbe-
sondere die Zusammnenhinge zwischen Reibung, Schmierang und Ver-
schilei3, behandell. I's folgt eine ausfithrliche Darsiallnng der Schmier-
stoffe und Schmierstoflzusiitze, die einen klaren Ub:rblick iiber die
groBe Zahl der Moglichikeiten, ihre Anwendung und Grenzen gibl, Von
besonderem Interesse ist die Behandlung der wichtigsten physikalischen
und chemischen Kennwerte der Schmierstoffe und der Verfahren zu
ibrer Bestimmung.

Das folgende iKapitel ,.Organisation der Schmieemittelwivtschaft® ent-
hiillt im wesentlichen Ausfithrungen iber die Aufst:llnng von Schmier-
plinen, Einkauf und Lagerung von Schmierstolfzn und Berufsimerkmale
von Schmiernngsfachkriften. Es ist vorwiegend auf die Verhiltnisse
von Industriebetricben zugeschnitten, wahrend 2. B. die Anwendung der
Schmierungslcchnik im Rahmen der Pflegeordnungen fiirr Landmaschinen
und Traktoren keine Erwdhnung findel.

Nach eiaem Uberblick iiber einen Teil der Mas-hinenelemente, dic einer
Schmierung  bediirfen, wie Wailzlager, Gleitlager, Getricbe, Keltlen,
Dichtungen usw., werden die Schmierunygsarten behandelt, Den Absching
bildet ein ausfiihrliches Literaturverzeichnis.

Das Buch entspricht insofern nicht vollig dem Stand der Technik, als
die bckannten Maoglichkeiten, den Pflegeaufwand durch VergréBerung
der Schmierintervalle oder durch Dauerschmierung herabzusetzen, fast
nicht behandeit werden. LEs sei hier nur aul die im auslindischen
Landmaschinenbau bereits weit verbreitcten wartuagsarmen und  war-
tungsfreien Wailz- nnd Gleitlager und aul die Anwendung von Kunst-
stoffen (z. B. Polyletrafluoriithylen) als Lagerwerkstoff hingewiesen. Ihre
zunehmende Anwendung im Landmaschinen- und Traktorenbau der
DDR, und nicht nur dort, ist von groflzr 6konomischer Bedeutung.

-—- hohe Bodenangleichung

— leichtes Mandvrieren

Traktoren Typ UTOS 45 E und Super E
mit 45- oder 52-PS-Dieselmotoren —

— zahlreiche Geschwindigkeitsstufen —

-— Ldngs- und Querstabilitat

SchilieBlich muB noch aul einige termiiologische Unstimmigkeiten hin-
gewiesen werden. Wenn die. Verfasser unter dem Begriff Verschleifl
auch die Kocrosion (als ,chemischen Verschlei*), Schiiden durch Werk-
sloff-, Bearbeitungs- und Montagefehler und sogar Ermiidungsbriiche
versichen, so entspricht das weder den einschldgig»n Standards noch
dem Sprachgebrauch im Bereich der Technik.
Dicse Mingel sind abec von unlergeordncter Bedeutung, Wenn alle im
Bereich der Laudtechnik Tiitigen iiber dic durch das Werk vermittellen
Kenntnisse verfiigen und sie in ihrer tiglichen Arbeil auch anwenden
wiirden, danun kdnnte eine Verbesserung auf dem Gebict der Pflege und
Wartung der Landtechnik erzielt werden. Es kann deshalb dem schon
genannten Personenkreis sowie den Biichereien von LPG, VEG, MTS,
RTS-Spezialwerkstitlen und Instandsetzungswerken der Landwirlschaft
zur Anschaliung cmpfohlen werden.

Dr. K. NIETSCHE. KDT AB 5254

Tabellenbuch fir die Kraftfahrzeugtechnik

Von HEINRICH REINHOLD.

VEB Verlag Technik, Berlin
18,— DM.

1961, 484 Seiten, 372 Bilder, Kunstleder,

Der Verfasser hat sich zur Aufgabe gestellt, fir alle im Kraftfahrwesen
Beschiftigten und am Fachgebicl lateressierten ein Nachschlagewerk
und eine f[nformationsquelle zu schaffen. Dafl ihm das gelungen ist,
kann durchaus bestiligt werden.

Nas Budh ist in 15 Abschnitte eingeteilt, beginnend mit zwei Abschnitlen
Mathematik und MaBeinheiten. Der Abschnitt Physik ist teilweise mit
praklischen Beispielen fir die Anwendung in der Kraltfahrzeugtechnik
erliiutert. Hervorzuheben ist dic straffe tabellarische Behandlung aller
Stoffkomplexe. Dic Buchseiten sind iiberwisgend spaltenmaBig aufgeteilt,
wobei linksseiliz Begrille, Abbildungen, DBenennungen und Beispicle
und rechisseitig dazu die Erlduterungen, Ableitungen nnd Lisungen an-
gegeben werden. In dieser IForm werden alle \Vissensgebiete, die in
irgendeiner Beziehung zum Kraftfahrzeug stehen, behandelt. Besonders
gut sind die Abschnitte Chemie, Kraftstoffe, Belriebstechnik und Ver-
brennuugsmotoren vom Inhalt her gestaltel.

Das Buch ist im Niveau so gehalten, daB es Informationsbuch fiir den
Facharbeiter, Lehrbuch [fiir den Studierenden und Nachschlagewerk fiir
den Ingenieur sein kann.

Da viele Probleme des Krafifahrwesens auch Giltigkeit fiir die Land-
technik und den Landmaschinenbau haben, ])eispicls‘u-ise die Instand-
haltung and der Leichtbau, ist dieses Werk durchaus als Informations-
und Nachschlagewerk und bedingt als Lehrbuch [ir die Landtechnik und
den Landmaschinenbau zu empflehlen.

Als Mangel in diesem Werk wird empfunden, daf im Abschnitt 3.43
(Arbeit, Drchmoment, Leistung, Wirkungsgrad) der DDR-Standard
TGL 8346 und das Ges. BlL. Sonderdruck Nr. 289 vom 3I. Okt. 1958 nicht

beriicksichtigt wurden.
H. SCHULZ AB 5273

RUMANISCHE TRAKTOREN TYP UTOS-UNIVERSALTRAKTOREN!

Entsprechen den héchsten Anspriichen als Mittel zur
MECHANISIERUNG DER LANDWIRTSCHAFT
und als STRASSENZUGMASCHINEN

ausgeristet mit:

Dreipunktkraftheber

Kraftzylinder, seitlich

— unabhdngige Zapfwelle

— Riemenscheibe mit 2 Drehzahlstufen
- horizontale und vertikale Pendelachse

Exporteur:

MASINE XPORT

BUKAREST — RUMANIEN
Bd. Magheru Nr. 7 - Fernschreiber: 216

Operative Informationen erteilt die
Wirtschaftsagentur Rumdniens:
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