Erfahrungen bei der Trocknung landwirtschaftlicher Erzeugnisse'
auf dem Schrdgrosttrockner im Jahre 1962

Dic Verfiitterung von Trockengriinmehl im Stall wird kinftig
einc grolere Rolle spielen. Ls ist dem Getreide gleichzusetzen
bzw. ihm tberlegen und hat sich besonders bei der Verfiitte-
vung im Gefligel- und Schweinestall gut bewiihrt. Leider
nutzt man die vorhandenen Trockenanlagen zu wenig und
verkennt vielerorts noch véllig deren Wert. Um die Anlage
maximal auszulasten, d. h. etwa 3000 Betriebsstunden damit
zu arbeiten, geniigt es nicht nur, Griinfutler zu trocknen, son-
dern man muf} auch andere landwirtschaftliche Produkte ein-
beziehen. In der LPG-Trocknungsgemcinschaft ,Roter Parti-
san®, Blankensee, die iiber einen Schriigrostirockner verfigt,
wurde dieser Weg beschritten; er fithrte zu einem vollen
Erfolg. Wiren die Vorbereitungen bereits im Jahre 1961 bes-
ser gewcsen, so hiitte ein noch groBerer Iirfolg errcicht wer-
den konnen. Man muf} sich von den alten Vorstellungen igsen,
dafl Schriigrositrockner nicht rentabel wiiren. Die Ursachen
fiir eine ungeniigende Auslastung der Anlagen sind mecisten-
teils auf ungeniigende Organisation der Griingutbereitstellung,
der Anfuhr oder der Trocknung selbst zuriickzufithren. Haufig
wird die Leistungs{ahigkeit nur zu 50 bis 60 Prozent ausge-
nultzt.

Was driickt die Leistung der Anlage herunter? Zuerst sind es
Miingel in der Griingutanfulir. Oft wird schr nall angeliefert,
Morgentau oder Regen. Damit ist einc lingere Tfocknungs-
dauer verbunden. Man kann dem begegnen, indem man dic
Trubren bei Regen mit Planen bedeckt.

Fin weiteres Hindernis hat sich bei uns dadurch ergeben, dali
das an der Austragschnecke angeschlossene Geblise infolge
des Riickstaues der Luft durch dic I{ammermiihle im Trichter
oft verstopfte. Wir mufBiten mehrmals in einer Stunde anhal-
ten, um die Verstopfung zu beseitligen. Dazu kommt noch,
daB das Geblise nur eine Leistung von 3 t/h hat und in einem
scharfen Bogen steil nach oben [ihrt, was sich bei der
Getreidetrocknung als noch nachteiliger erwies.

© A Bild 1

Das Hochbringen
des Getreides

sur Dosiermaschine

<« Bild 2

Die Veranderung am
Gebliise durch Hoher-
bringen des Molors, um
bei derStaubentwicklung
das Durchbrennen des
Motors zu verhindern

Bild 3

LEin Geriit zum Beladen
der Fahrzeuge. Aus dem
Fenster schaut die
Verladeschnecke heraus
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Eine weilere Storungsquelle war die Querkratzerkette im
Dosierapparat, die olt rl}, weil cr uberfillt wurde. Ursache
war der tagliche Wechsel der Ablader, die von den Betrieben
gestellt werden. Wir haben die Absicht, diese Storungsquelle
durch einc Signalanlage zu bescitigen. Unscre Steillgrderkette

“liuft bereits 2000 Betriebsstunden und wir werden sie noch

weiter verwenden. Abgeschen von einigen abgebrochencn
Harken hatten wiv an dicser Kette keine Reparaturen. Die
grofiten Scrgen  Dereiteten uns dic hiufigen Brinde. Als
Ursachen stellten wir fest, dall der Abstand der Zinkenwalzen
zur Matte oftmals bis zu 10 em betrug. Dort, wo dic Walzen
fast die Matte beriithren, kamen keine Brande vor. Leider
waren dic Roste rechts und links ecingemaucrt. Wir rissen
diese heraus, schweiliten abgekantete Bleche an und hiingten
die Roste auf. Um die Roste héher zu bringen, wurden
Distanzbleche untergelegt und damit dic Matte aufl die rich-
tige 116he gebracht. Das Auftreten der Briinde wurde dadurch
auf ein Mindestmall beschriinkl, da jetzt siimtliches Trocken-
gut bewegt wird.

Umn die Ausnuizung der Anlage weiter zu verbessern, began-
nen wir erfolgreich mit der Getreidetrocknung. Ein Geblise
férderte das Getreide von drauflen in den Dosierungsapparat
(Bild 1). Zu diesem Zweck wurde in die breite Wand des
Dosicrapparates cin Loch von 30 em Dmr. geschnitten und das
Gebliserohr eingefiihrt. Das Getreide hatte einen Feuchtigkeits-
gchalt bis zu 30 9%.Im Dosierapparat setzten aber dann die
Schwierigkeiten ein. Das Getreide wurde zwar gut dosiert,
aber inlolge der Feuchtigkecit kam es zu Schiiden an Kamm-
ridern, Ketten und Vorschub. Das grofic Zahnrad verzog sich
infolge der schwachen Wandung des Dosicrapparates, die
Kette fiel oft herunter, die Vorschubstange verbog sich und
das Vorschubzahnrad brach. Wir hatten dadurch mehrere
Ausfille. Die hoble Vorschubstange hat keine gentigende Festig-
keit. Wir haben sie abgesigt und durch Rundstahl ersetzt.
Es wurde mit 3 bis 5 Ziihnen Vorschub gefahren. Von den
gesamten Reparaturzeiten entfielen aul den Dosicrapparat
67 Prozent.

Dic Leistung in der Getreidetrocknung betrug 2,2 bis 24 t/h,
sic konnte aber auch je nach Feuchtigkeitsgehalt auf 3 t/h ge-
steigert werden. Wir crreichen diese Leistung aber nicht, da
das Geblise infolge der scharfen Kriitmmung des Rohrs das
Getreide nicht fortschaffte. Wir muBten die Schnecke oft
anhalten und das Gebliise lecrlaufen lassen.

Um die Stllstandszeiten zu verkiirzen, wurde in das Rohr
1 m hinter dem Geblise, kurz vor dem Bogen cin rechtwink-
liges Loch von 15X25 ein geschnitten und durch cinen Deckel

Tafel [, Trockentemperaturen beim Schriigrosttrockner

i Temperatur [°C]
Art 1. Zone 2. Zone 3. Zone
Brotgetreide abgestellt 125 -+ 130 125 .13
Fultergetreide abgestellt 125 - .- 130 125 130
Saatgelreide 40 - .. 50 40 ... 50 25 ... 35
Saaterbsen 30 .- 40 30 .- 40 30 ... 40
Futierbohnen 50 --. GO 6O . 80 40 ... 50
Klee 20 20 20
Scradella 20 20 20
Saatlupinen 20 -.. 30 30 --- 35 20 30
Futterlupinen 40 ... GO 50 -+ 70 30 50
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mit Iligelmuttern verschlossen. Dadurch lieBen sich Ver-
stoplungen schnell beseitigen und Steince oder Eisenteile ent-
fernen. Durch die starke Kriimmung und Steigung konnten
dicse Teile nicht it nach oben wandern, fielen zuriick und
lieBen sich bequem entlernen. Bei zu schrotenden Kulturen
kamen diese Dinge dadurch nicht in die Hammermiihle, was
bel einem Elevator unweigerlich der Fall gewesen wire. Fer-
ner brannte infolge der sehr groBen Staubentwicklung der
Motor des Gebldses wmehrmals durch. Diese Storungsursache
konnte durch Hohersctzen des Motors beseitigt werden
(Bild 2). Zum Verladen des getrockneten Getreides diente eine
Transportschnecke (Bild 3).

Die Getreidetrocknung wurde nur mit zwei Wirmezonen ge-
faliren. Die crste Zone lag still, trotzdem hielt sie eine gleich-
bleibende Tenperatur. Tafel 1 gibt Auskunft iiber die ange-
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Die technische Griinfuttertrocknung hillt uns bei der Steige-
rung der Ergcbnisse in der Viehwirtschaft. Leider wird sie
noch nicht geniigend angewendet. Die Ergebnisse hitten im
Trocknungsjahr 1962 in vielen Betrieben um das Doppeclte
bis Vierfache héher liegen konnen. Die Ursachen der ineist
geringen Auslastung der Trocknungsanlagen in landwirt-
wirtschafltlichen Betrieben sind darin zu suchen, dall die
Anlage nicht als selbstindiger Betriebszweig mit gesonderter
Buchhaltung gefiihrt wird. Bei der teilweise noch schwachen
Organisation mauncher Landwirtschaftsbetriebe vermag es das
Leitungskollektiv nicht, auch noch die Trocknungsanlage kon-
kret zu leiten. Die Trocknung wird also in ihrer Bedeutung
fiir den Betrieb unterschitzt. Die Organisation des Betriebes
ist deshalb nicht auf laufende Versorgung der Trocknungs-
anlage mit Griingut eingestellt.

Die kiinstliche Trocknung landwirtschaltlicher Produkte wird
aber immer mehr an Bedeutung gewinnen, da sie die Ver-
luste bei der Ernte senkt und ein hochwertiges Futter erzeugt.
Eine Griinfuttertrocknungsanlage rationcll zu betreiben, setzl
eine gute und alles umfassende Betriebsorganisation voraus,
um ein befriedigendes Ergebnis zu erreichen. Man mul} die
Trocknungsanlage aul eine hohe Intensititsstufe bringen,
damit sie ein Trockengriininchl herstellt, das alle Anforde-
rungen der Tierernghrung erfillt. Sie soll also nichit nur
schlechthin Griinmehl herstellen, sonderu ein eiwei- und
karotinreiches Griininehl produzieren.

Ein Weg zur winfassenden Auslastung und Rentabilitit der
Trocknungsanlage [fithrt iiber die Trocknungsgemecinschalt.
Damit wird dic Anlage einem groBcren Interessentenkreis
zugiinglich gemacht. Diesen Weg beschritt man im Kreis Neu-
strelitz mit der in Blankensec vorhandencn Schrigrosttrock-
nungsanlage. Am 29. Juni 1962 wurde die Tracknungsgemein-
schalt ,Roter Partisan“ Blankensee aus der Taufe gehoben.
Sie ist ein” juristisch selbstindiger Betrieb, dem [iinf LPG
angehoren, Fiir das Jahr 1963 kommen noch zwel weitcre
Betriebe hinzu. Die Trocknungsgemeinschaft verfiigt {iber eine
eigene Betriebsordnung und cin eigenes Statut. Der Vorstand
setzt sich aus je zwei Mitgliedern der betciligten LPG zusam-
men, cr hat fir den Arbeitsablauf cinen Betriebsleiter cin-
gesctzt, dem cin Brigadier zur Seite steht. Der Betriebsleiter
hat dic Aufgabe, den Arbeitsablauf zu organisieren (fachliche
Beratung iiber den Anbau von Griinfutter in den LPG, Ver-
tragsabschliisse, anfallender Sdiriftverkelir, Planung, Finanz-
und Lohnbuchhaltung). Er ist dem Vorstand gegeniiber voll
verantwortlich und hat monatlich Rechenschaft abzulegen.
Aus dem Vorstand werden der Vorsitzende und sein Stellver-
treter gewiihlt, sie kontrollieren die Arbeit der Trocknungs-
anlage und haben [iir alle grofleren Ausgaben Unterschrifts-
befugnis. Der Brigadicr [fithrt die Schichtbiicher, iiberwacht
Wartung und Pflege der gesamten Anlage einschlieflich Fuhr-
park, nimmt Reparaturen vor und ist fiir den Arbeitsablauf
in der Anlage und die Ersatzteilbeschaflung verantwortlich.
Er ist auBerdem Schichtleiter. Um den AK-Bedarf zu decken,
wurden von den Mitglieds-LPG Delcgierungen von ein oder
zwei Kollegen vorgenommen. Dic  delegierten Genossen-
schaltsbaucen blciben jedoch Mitglied ibrer LPG mit allen
Rechten und Pllichten. Der Gewinn der Trocknungsanlage
wird an die Mitglieder der Trocknungsgemeinschaft aufgeteilt.
Dic Anlage in Blankcnsee wurde 1957 erbaut und 1961 in
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wendcten Temperaturen. Saatgut wurde mit niedrigen Tem-
peraturen gctrocknet. Bei von uns getrockneten Felderbsen
stellte die DSG 92 Y, Keimfihigkeit fest. Lupinen hatten nach
der Trocknung eine Keimflihigkeit von 849, Am besten
trockneten sie sich, wenn sie gleich nach dem Mihdrusch
mit allen Beimengungen -aufgebracht wurden. Die Trocknung
einer Partie dauerte 1,5 bis 2 h, nach jeweils Y, h wurde cin-
mal gewendet. Futtergetreide und Futterhiilsenfriichte (meist
Lupinen) wurden anschlieBend geschrotet. In cinem Durch-
gang liel} sichh der Feuchtigkeitsgehalt von 28 %, auf 14 bis
16 % heruntertrocknen.

‘Wir hoffen, dall unsere Erfahrungen im Jahre 1962 anderen
Betreibern von Schrigrostirocknern einige Anregungen zur
besseren Auslastung und Erhéhung der Rentabilitit ihirer
Anlagen geben kiénnen. A 5279

Die Trockengemeinschaft —

ein Weg zur Auslastung und Rentabilitdt der Grinfuttertrockenanlagen

Betrieb genommen. 1961 wurden 143 Betriebsstunden erarbei-
tet. 1962 begann die Trocknung crst am 6. Juni zweischichtig,
tcilweise einschichtig und nur 17 Tage dreischichtig in der
Getreidetrocknung. Es kam auch zu Stillstandszeiten, dic aus
Mangel an Gringut und durch Erntehilfen bedingt waren.
Die zeitgerechte und mengenmiBige Auslastung der Anlage
bereitete uns groBe Schwierigkeiten, da von dem friiheren
Eigentiimer, der LPG ,Rotes Banner”, in dicser Hinsicht .
keine vorsorgliche Planung erfolgt war. Der Futteranbau
reichte nicht und war im Hinblick aufl die Sclittreife nicht
gestaffelt. Die Anlage wurde aber 1962 doch noch mit 2131
Betriebsstunden beansprucht. Aufler Griinfutter wurden noch
7500 dt Getreide, 200dt Saaterbsen (929, Keimfihigkeit)
72 dt Kartoffeln, 700 dt Lupinen (teilweise Saatgut mit 84 9/,
Keimfihigkeit) und 1500 dt Apfeltrester getrocknet. Trock-
nungsabschlul am 20. Dezember 1962, Wiederbeginn am
14. Januar 1963. Am 10. April wurde die Anlage erneut still-
gelegt, um die notwendigen Reparaturen vor Beginn der Friih-
jahrstrocknung auszufithren. In diesem Jahr sind bis Mitte
Mai schon wieder 450 Betriebsstunden zu verzeichnen. Zur
Trocknung kamen Getreide, Bohnen, Erbsen, Serradella, Klee
und Lupine. In Rundschreiben an 120 Betriebe sind dic Még-
lichkeiten der Trocknung von Getreide und Hiilsen(riichten zu
Saat- und Futierzwecken erklidrt, um das beim Ausdreschen
der Mieten anfallende feuchte Erntegut im Wert zu erhalten.
Auflerdem wurden 3t Fische getrocknet und mit gutem
LErfolg zu Fischmehl verarbeitet. Uber die Getreidetrocknung
auf Schrigrost bestanden keine Erfahrungen. Angeblich sollte
dabei aber zu viel Getreide unter dic Roste geraten. Nach
beendeter Getreidetrocknung wurden die IRoste aufgenommen
und ungefahr 50 kg Getreide vorgelunden, nachdem 750t
Getreide getrocknet worden waren. Das Getreide wurde iiber
den Dosierapparat mit Ililfc eincs Geblises auf die Matte
gebracht.
Zur Entlastung der Betriebe in arbeitsmiBiger Hinsicht erhielt
die Trocknungsgemeinschalt eine eigene Ernte- und Trans-
portbrigade zur Sicherung einer termingerechten Griingutan-
fuhr. Die Brigade besteht aus drei Traktoren, sechs Hiingern,
einem Mihlader, einem Mihhicksler (Mdhlader zur Rescrve)
und einem Traktor [iir Fahrten iibér 15 km/h.
IFiir die Trocknungsperiode 1963 liegen Trocknungsvertrige
iiber die flichen- und zeitgemiille Bercitstellung von Griingut
von 11 Betrieben vor. Es ist vorgeselien, 1963 dic dreifache
Menge von Griingut zu trocknen wic 1952, Um die Mitglieds-
LPG arbeitskriifteindBig zu cntlasten, wurde vom Mihlader
aul den Miihhiicksler iibergegangen. Mullte die LPG beim
Mihlader 3 AI{ stellen, so benétigten wir beim Mihhicksler
nur noch 1 AK der LLPG. AuBerdem ist dic LPG verpflichtet,
1 AI{ zum Abladen des auf 12 cm gehickselten Griingutes zu
stellen, das in der Trocknungsanlaze nachgehickselt wird. Fiir
Anfuhr und Miihen wurde ein Tarif erarbeitet, wobei sich die
Kosten fiir die Anfuhr nach der Auslastung der Fahrzeuge
richten. — Durch eine gute Betriecbsorganisation ist die Anlage
durchaus in der Lage, 4000 Betriebsstundcen jihrlich zu bewiil-
tigen. Ein gutes Kollektiv und das organisatorische Kénnen
des Leiters sind aussclilaggebend, kommt es doch darauf an,
durch gute Auslastung und Organisation die Erzeugungs-
kosten von 1t Grimmehl so niedrig wie moglich zu halten.
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