Mechanisierung der Fiitterungsarbeiten im Schweinemaststall

Entscheidend fiir die Form der Mechanisierung der Tiitte-
rungsarbeiten im Schweinestall sind dic vorwiegend zur Ver-
tiitterung gelangenden Futtermittel. In den kommenden Jah-
ren wird nach dem ,Plan Ncue Technilk® der weltaus iiber-
wiegende Anteil der Mastschweine in unserer Republik mit
Wirtschaftslultermitteln gefiittert.

Zubereitung und Verteilung der wirtschaftseigenen Futtermit-
tel beanspruchen z. Z. noch einen schr hohen Arbeitsaufwand,
der [iir 500 Mastschweine das Tagesarbeitsmall eines Vieh-
pllegers in Anspruch nimmt. Zur Steigerung der Arbeitspro-
duktivitdt ist daher die Senkung des Arbeitszeitaufwandes je
Tier neben der Erhohung der Mastleistung unerlédBlich, d. h.,
cs miissen unter erleichterten, awch ciner Frau zumutbaren
Arbeitsbedingungen wesentlich mehe Viere je Vichpfleger be-
treut werden konnen.

Nachstehend werden die von uns bisher crarbeiteten Grund-
lagen fiir die Mechanisicrung der I'utterzubereitung und -ver-

teilung wirtschaftseigener Futtermittel beschriehen und hier-

aus Folgerungen fir die Weiterentwicklung der einzelnen
Anlagenteile abgelcitet, die eine Steigerung der Arbeitspro-
dukuivitit gewihrleisten.

1. Wissenschaftlich-technischer Stand

Nachdem die Versuche mit versclieden stark angefeuchtcten
Futtermitteln gezeigt hahen, dafl es ohne Verschlechterung der
Mastzunahme und der Futterausnutzung moglich ist, das I'ut-
ter in fliefifahiger Form zu verabreichen [1] [2] [3], wurden
technische Einrichtungen zur Zubereitung und Verteilung die-
ses Futters geschaflen. So kann zum gegenwiirtigen Zeitpunkt
das Futter in feucht-kriimeliger bis suppiger I'orm verarbeitet
werden. Da bei den vorhandenen technischen Einrichtungen
it steigendem Wassergehalt des Futters giinstigere Verarbei-
tungsbedingungen vorliegen, wurde in der Praxis vielfach
dem TFutter zuviel Wasser zugesctzt. Hierdurch blieb der
gewiinschte Masterfolg aus.

Um bei Wirtschaftsfuttermitteln einen Trockensubstanzgehalt
von 18 %, (unterste Grenzc), bezogen aul dic Frischmasse zu
erreichen, ist ein Futter-Wasser-Verhiltnis von 1 :0,8 bei
einer Grund{uttermenge von 5 kg Kartoffeln und 1 kg Kraft-
futter einzuhalten [4].

Zur Zubereitung und Verteilung werden gegenwirtig folgende
Einrichtungen eingesetzt:

‘Das feuchtkrimeclige Futter wird im Kombimischer F 9286
(VEB Fortschritt Neustadt) [5] zubereitet und beim Vierrad-
wagen von Iland bzw. beim Futterverteilungswagen (in Ent-
wicklung im VEB Fortschritt) mechanisch vertcilt. Der Futter-
verteilungswagen ist cin lultbercifter Einachsanhiinger, dcr
vom RS 09 gezogen wird. Das Futter wird iiber Rollboden und
Frascinrichtung auf das Austrageband gebracht und von die-
sem in dic Trége gefiillt. Die gewiinschite Austragemenge kann
durch Schaltstufen eingestellt werden [6].

Zur Zubcereitung [lieBfihiger Futtermischungen werden Misch-
behilter und zur Verteilung Rohrleitungen und Fahrzeuge
niit Transportbehilltern eingesctzt. Iir die Zubereitung des
flieBfahigen Futters sind in der DDR industriell gefertigte

Anlagen in Erprobung [7], die siimtliches Wirtschaftsfutter ver-
arbeiten konnen. Sie bestchen aus Mischbehilter it Rihe-
werk, Kraftfutterlagerbehilter mit Kraltlutterdosierung, Zer-
kleinercr fitr Saftfutter und entsprechenden Zwischenforder-
elementen. Zur Verteilung der Futtermischungen werden Lin-
schneckenpumpen und Rohicleitungen cingesetzt.

In sowjetischen GroBmastanstalten wird aus Kiichenabfillen,
Kraftfutter und Wasser cine flicBfihige Futtermischung her-
gestellt und mit Druckluft durch Rohrleitungen in die an der

Giebelseite der Stille angeordneten Vorratsbehilter gefordert.
Von dort wird das [Futter mit 1llingebalinen in den Trogen
verteilt [8] [9].

Aus der CSSR sind sowohl Anlagen mit Rohrleitungen als
auch Stille, in dencn cin Futtermisch- und -verteilungswagen
eingesctzt wird, bekannt. Es wird Trockenmischfutter mit

Wasser in cinem Behiilter gemiseht und tiber Zahnradpum-
pen durch Glasrohrleitungen von 50 mm 1. W, in Vorrats-
behilter gedriickt, die in der Mitte des Stalles erhéht ange-
ordnet sind. Im freien Fall gelangt das Futter aus den Vor-
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ratsbehiiltern durch Glasrohrleitungen in Kipptrige, die dcn
Futterzuflufl automatisch regeln [10].

Der Futtermisch- und -verteilungswagen IXPMK 2000 \vud mit
verschiedenen Fultermitteln und Wasser beschickt. Das im
Wagen angcordncte Rithrwerk bewirkt dic Mischung der Fut-
termittel. Anschlieliend wird der Wagen aufl Schienen (elek-
trischer Antrieb) durch den Stall gefahren und die Fulter-
mischung mit Hilfe einer Austragevorrichtung in gewiinsch-
ter Menge verteilt [11].

2. Grundlagen zur Vollmechanisierung der
Fiitterungsarbeiten

Zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit im Schweinemasistall
und zur Kapazititserhdhung der Stille wurde in der DDR
die in der Sowjetunion und in der CSSIA bekannte GroBgrup-
penhaltung cingefiihrt [12]. Fiir diese Haltungsform ist die
Trennung der Stallfliche in Liegeplatz und Fref-Kotplatz
charakteristisch. Der Stall ist in GroBbuchten unterteilt, jede
Bucht ist mit 50 bis 100 Mastschweinen belegt. Die Anzahl der
in einer Bucht gehaltenen Tiere und damit die GréBe der
Buchten richtet sich nach der Bereitstellung von Absclzern
gleicher Masse. Die Tiere werden mit 40 bis 50 kg Masse cin-
gestallt und verbleiben bis zum Ende der Mast in der glei-
chen Gruppe. Als giinstig hat sich das gemcinsame Belegen
und Rilumen eines Stalles mit anschlieBender Desinfcktion
erwiesen.
Dem Liegeplatz schliefit sich unmittelbar der Fref-Kotplatz
n (Bild 1).
Der Fre-Kotplatz besteht aus dem FreB-Kotgang und dem
Trog. Dieser Gang, dessen DurchfahrtmaBe in den Empfch-
lungen zum Stallbau [13] angegeben sind, ist fiir den Linsatz
von Geriten und Maschinen zur Vollmechanisicrung der Fut-
lervertellungs- und Entmistungsarbeiten geeignet. Die Tierc
benutzen diesen Gang einmal als Kotplatz und zum anderen
als Standplatz bei der Futteraufnahme aus den Trégen bzw.
bei der Wasseraufnahme aus den Selbsttrinkebecken. Ein
Vorratstrog ist bei der Grofigruppenhaltung dann crforderlich,
wenn das Verhiiltnis von Troglinge zu Tierbesatz so bemessen
ist, daB mehrere Schweine den gleichen Frefiplatz nachein-
afider benulzen. Auch bei der Vorratsfiitterung ist es méglich,
die Tagesration anf zwei oder drei bestimmte Fiilterungszei-
ten zu verteilen. Gegeniiber Automaten fiir Wirtschaftsfutter
hat sich der Vorratstrog uls giinstigero Fitterungscinrichlung
crwicsen.
Den Hauptanteil des Wirtschaftsfutters sollen die im landwirt-
schaftlichen Betrichb erzeugten Futterharloffeln einnehinen.
Sie miissen vor der Verfiitlerung gewaschen, von Fremdkér-
pern befreit, geddmpft und gequetscht werden. Die Kartoifeln
kann man im frisch gedidmpften Zustand, als Kartolfelsilage
oder als Mischsilage verfiittern.
Will man den Kartoffeln Riiben oder Gritnfutter zugeben,
dann miissen diese [Futtermittel vorher fein gemust werden
— cince Zerkleinerung von Zuckerriiben im Riibenschneider
z. B. ist nicht ausreichend —, da das Sehiwein im wesentlichen
riur schluckt, aber nicht kaut. Neben Kartoffeln und Saftfutler
crhalten die Mastschweine Kraltfutier.
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Bild 1. Grundri8 und Schnitt eines Schweinemaststalles Eir 600 Ticre

in GroBgruppenhaltung
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Genaue Angaben iiber verschiedene Futterzusammensetzun-
gen findet man in der Literatur [14]. Zufolge cines Vergleiches
der Angaben verschiedener Autoren [15] [16] [17] bendtigt
man nach [18] im Mittel bei Kartoffclschnellmast die in
Tafel 1 angegebenen Futtermassen.

Tafel 4. Futiterbedarf der Mastschweine

Lebendimasse Fulteraufnahme [kg/Ticer- Tag)

der Tiere [kg] Kartoffeln Getreide Eiweil3- Gesamt-

mischfutler aufnahme
40 bis 50 3,8 0,7 0,3 4.8
50 bis G0 5,2 0,8 0, 6.3
60 bis 70 6,3 0,8 0,3 7.4
70 bis 80 7,4 0,9 0,3 8.6
80 bis 90 8,6 0.3 0,3 9,7
90 bis 100 9,2 0,8 0,3 10,3
100 bis 110 9,7 0,7 0,3 10,7
110 bis 120 92,8 0.7 0,3 10,8

3. Technische Losungswege

Bei der Verarbeitung und Verteilung des Futters kann man

vier Arbeitsabschnitte unterscheiden:

3.1. Aufbercitung der cinzelnen Futtermittel,

3.2. Entnahme der einzelnen Futtermittel aus Vorratslagern
und Transport zur Zubereitung,

3.3. Zubereitung der gewiinschten Futtermischung,

5.4. Transport und Verteilung des Futters.

Legt man zwei grundsitzliche technische Losungen zugrunde,

und zwar einerseits mobile (Fahrzeug oder Fahrzeugkombi-

nation) und andererseits stationiire, an ein elektrisches Netz

gebundene Geriite, so bieten sich verschiedene technische Mog-

lichkeiten (Tafel 2).

Tafel 2. Die méglichen Verfahren zur Ausfithrung der Arbeitsabschnitte
der Fiitterung
Arbeils- LEinsalz von
ab- Fahrzcugen netzgebundencn Gerilen
schnilte feuchl- flieBfihig leucht- flieBfihig
kriimelig kriimelig
Jids 'o— kontinuierliche Démpfmaschine,
Waschmaschinel, Futtermuser
3.2. RS09 mit T150 oder T157 Silageentnahmegeriit!, Schrap-
oder T 172, Schlepper il per, Férderbiinder, Schnecken
Anhiinger
3.3 Schlepper mit Fullermisch- IKombimischer Mischbehilter
wagen F 928 mit Hithrwerk
3.4, RS 09 mit Schlepper mechanische Pumpe mil
F 938! mit Forder- Rohrleitung
Behiilter- clemente
fahrzeng
Schlepper mit Fultermisch-
wagen

! noch nieht entwickell oder in Entwicklung

Varitert man fiir die tédglich vorkommenden Arbeitsabschnitte
Nr. 3.2 bis 3.4 die moglichen Verfahren bet Einsatz von mobi-
len oder stationdiren Einrichtungen, so ergeben sich dic in
Tafel 3 schematisch dargestellten acht Verfabrenskombinatio-
nen.

Tafel 3. Acht Mogliclikeiten der Verkniipfung von Fahrzcugen und netz-
gebundenen Geriten

Einsutz von

Kombination Fahrzeugen nelzgebundenen Geriiten
Nr. Arbeitsgang Arbeitsgang
3.2 3.3 3.4 3.2 3.3 3.4
L + + +
2 + + +
3 + + +
’ + + +
2 + + +
6 - + +
‘ + + o+
N + + +

Am giinstigsten ist effensichtlich die erste und letzte Kombi-
nation, weil hier nur Maschinen und Geriite mit jewcils der-
selben Antricbsart notwendig sind. Alle anderen Varianten
miissen dann hcrangczogen werden, wenn das Geriit fiir den
jewciligen Arbeitsabscnitt in der gewiinschten Antriebsart
nicht vorhanden ist oder sich durch die Wahl der anderen
Antricbsart wescntliche skonomische Vorteile ergeben. So ist
z. B. austelle der Kombination Nr. 8 die Kombination Nr. 2 zu
wiililen, solange es noch kein netzgebundenes Silageentnahme-
gerdt gibt und bei vorwicgendem Fabrzeugeinsatz anstelle Nr. 1
Nr. 5, solange noch kein Futtcrmischwagen fiir Schlepper-
antrieb zur Verfilgung steht. Diec I{ombinationen Nr. 4 und 6
scheiden aus, da der Futtermischiwagen auch zum Transport
cdes Futters in dic Stille eingesetzt wird. Anstelle von Kombi-
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nation Nr. 3 wird man zweckmiflig eine netzgebundene Ver-
teileinrichtung (Nr. 8) vorsehien. Kombination Nr. 7 schlieBlich
ist nur denkbar, wenn eine sehr billige und arbeitswirtschalt-
lich giinstige netzgebundene Silageentnahmevorrichtung ge-
schaffen werden sollte, ansonsten ist sie durch Kombination
Nr. 1 zu ersetzen.

Unter Beriicksichtigung des derzeitigen Standes der Entwick-
lung kommen z. Z. fiir die feucht-kriimelige Fiitterung die
Kombination Nr. 5 und fiir die flielifihige Fiitterung die
Kombination Nr. 2 in Frage mit der Perspektive, durch Ver-
volistindigung der technischen Einrichtung die Kombinatio-
nen Nr. 1 bzw. Nr. 8 za verwirklichen.!

Von diesen beiden aufgezeigten Wegen der Mechanisierung
wurden 1in [nstitut fiir Landtechnik die netzgebundenen
Geridte in Verbindung mit der flieBfihigen Fiitterung niher
untersucht, weil hierbei iiber die Vollmechanisierung hinaus
die Maoglichkeit einer Teil- und Vollautomatisierung des ge-
samten Fiitterungsvorganges besteht.

4. Beschreibung der technischen Lésung der Ver-
fahrens-Kombinationen Nr.2 und Nr. 8

Bei der Beschreibung der technischen Losung der flicBfihigen
Ifitterung soll in dic Entwicklungsstufen Vollmechanisierung,
Teilautomatisierung und Vollautomatisierung unterschieden
werden.

4.1. Vollmechanisierung

Diese Stufe stellt bei teilweisem Schleppereinsatz den gegen-
wirtigen Stand der Entwicklung von Aulagen zur Zuberei-
tung und Verteilung flicBfihiger Futtermischungen dav. Die
Maschinenkette zeigt Bild 2.

Das Saftfutter wird mit einemn Lader aus cinem Silo (Fahrsilo}
entnommen und der Beschickungsschnecke des Mischbehil-
ters zugefiihrt. Frisches Griingut und Riiben werden mit dem
Futtermuser zerkleinert. Eine Dosicrung erfolgt nicht, son-
dermn der Laderfahrer oder der Vichpfleger mul} anhand der
Anzahl und GréBe der einzelnen geladenen Portionen die
Saftluttermenge abschitzen. .

Das Trockenmischfutter wird in Lagerhbehiltern oder Sicken
aufbewahrt. Die Siicke werden in die Einschiittgosse des Ele-
vators entleert und iiber eine Schnecke dirckt dem Misch-
behilter zugeliilirt. Die Kraftfuttermenge wird durch die
Anzahl der Siicke bestimmt. Bei der Lagerung im Lagerbehiil-
ter erfolgt dessen Fiillung iiber Ilevator und Schnecke (in
Bild 2 nicht angegeben). Eine Entnalmeschnecke fordert das
Trockenluttér zum Elevator, von dem es iiber eine Zwischcn-
forderschnecke und einen Volumendosicrer mit Vorratsbehiil-
ter in den Mischbehilter gelangt.

Das Wasser wird dem Wasserversorgungsnctz entnommen
und iber cin Wasserdosierungsgerit dem Mischbehiilter zu-
gelihrt. Das Riihrwerk im Mischbehilter sorgt [iir eine
griindliche Durchinischung der einzelnen Fulterkomponenten.
Nacl1 Ablauf ciner bestimmten Mischzeit saugt die Pumpe das
Futter aus dem Mischbehilter ab und driickt ¢s durch die
Rohrleitung in dic Futtervorratstroge. Zum Fillen des Troges
sind in bestimmten Abstinden in die Futterleitung feste
Rohrabgiinge cingebaut, dic durch Schnellschluflschieber ab-
gesperrt sind. Das Offnen und Schlieen dieser Schieber
nimmt dic Bedicnungsperson vor, die auch die Futtermenge
nach Schiitzung [estlegt.

! Die in dicser Ablandlung nicht niiher beschriebene Enumistung muf
sich scibstversliindlich dee gewdhllen Antrichsart anpassen, d. h., es ist
z. B. in cinem TFall der RS09 mit T 150 und im anderen [Fall eine
Schleppschaulelanlage einzusctzen

Lagerung und Entrahme i Zubereitung i Transpor! und Verfeilung
1
sattuer |l ! ottitter, :
mSio fohrzeug o] rutter- Schnecke :
|| muser \
1 |
! |
| I |
— |
Trockenmisch- Mischbe: | .| |futter-
futer um Lager- {y/fhmh;ﬁ ! %"/’e’"l—hdlfermd LlJ Pumpe H [g%rr vorrals-
behélter Ll 9| | Rubowerk| | 9 || irag
I I
] 1
1
! I
I ; |
Wasser aus Ver- ! Doster | H
Sorqungsnelz | geraf \
' |
Bild 2. Maschinenkelle bei Mechanisicrung der flieBfihigen Fiullerung

mit Leilweisem Schleppereinsatz
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Anlagen der beschriebenen Avt wueden vonr VEB Tortschivitt
Neustadt/Sa. als Funktionsmuster gebaut und gemeinsam mit
ihm vom I[L erprobt. Die Erprobung ergab, dal z. Z. cinzelne
Maschinen und Geriite noch nicht den an sie gestellten Anfor-
gerungen geniigen, es jedoch bei zielstrebiger Vervollkomm-
nung und Weitereniwicklung moglich ist, daBf 1 AK das IFFut-
ter fiir 2000 Schweine mit dieser Anlage zubereitet und ver-
teilt. Insbesondere geniigen der bei Verliitterung von Riiben
~und Griingut notwendige I'utterinuser und das Wasserdosic-
rungsgerit nicht den Anforderungen. Auch dic Pumpe ist noch
sehr storanfillig.
Die bereits begonnene Weilerentwicklung der vollmechani-
sierten Anlage fiihrt zu cinem Saltfutterzerkleinerer mit Ein-
mannbedicnung und hoher Leistung (Grumbach u. Co., Frei-
berg), cinem W :sq(\rdosmrunvsneldt mit ausreichend glOBer
Chargenmenge und hoher Gunmgl\mt (VEB MeBgeritewerk
Treuenbriclzen), sowie einer Pumpe mit groBerer Lebensdauer
(VEB Pumpenwerk Karl-Marx-Stadt).
Der weitere Entwicklungsweg fithrt dann iber cine nelz-
gcbundene  Silagcentnahmecinrichtung  und  entsprechende
netzgebundene Fordercinrichtungen fiir Riitben und Griingut
zur Ausschaltung des FFalirzeuges und in Verbindung mit ciner
Dosicrungseinrichtung fiir Saftfutter zur Teilaulomatisicrung
und Vollautomatisierung der Anlage.

4.2. Automatisierung

et der Teilautomalisicrung werden alle Arheitsgiinge auto-
maltisiert, bei denen mit verhiiltnismiiBig geringem Aufwand
cine moglichst grofle Steigerung dex  Arbeitsproduktivilit
erzielt wird,

Zine entsprechende Analyse der Arbeitszeit der Bedienungs-
person an der verbesserten Anlage mit Einmannbedienung
ohne Beriicksichligung des Saftfuttertransports mit cinem
Lader enthalt Tafel 4.

Tafel 4. Arbeitszeitaufteilung
- Arbeits-
Arbeilsgang zeitanteil
1 Wasser einlassen und Trockenfutter in Vorratshehiitter
des Dosicrers cinlassen 12
2 Rithrwerk des Mischbehiliers cinschalten, Kraftfutter
zugeben 1
3 Nicht zu musendes Futter gleichmiiBig in Beschickungs-
schnecke einfiillen 20
4 Zu musendes Futler gleichmiifig in Futlermuser cin-
iillen .
5 Nachwmischen und Vorbereitung der Futterverteilung 17
6 IFutter im Stall verteilen 20
9, AbschluBarbeiten 7

Gesamt mn

iliernach kann der Arbeitsaulwand durch folgende Madnah-

men gesenkt werden: ?

L. Beschbleunigung des Wasserflusses und  Automatisicrung
der Fullunn des Dosicrer-Vorrat tsbehdlters,

2. 1\0anulc1]uhe mechanische  Entmalme des nicht zu
musenden Tutters (Silage) aus dem Silo und kontinuier-
liche mechanische Zulihrung zur Saftfutterschnecke,

3. Kontinuierliche mechanische Zalithrung des zu musenden
Fulters zum Futterinuser,

4. Automatischer Ablaul der Nachmischzeit,

5. Automalische Verteilung des Fatters im Stall nach Ablauf
der Nachmischzeit.

Durch die 1., 4. und 5. MaBnalime entfillt die Arbeit der
Bedienungsperson bei Arbeitsgang 1, 5 und 6 vollstindig. Sic
hat dann nur noch dic Aulgabe, dic i der 2. und 3. Ma8-
nahme erwihnten mechanischen Gerdte (\rbeitsgang 3 und 4)
zu bedicnen und dic Arbeitsgiinge 1 und 5 einzuleiten. Arbeils-
gang 2 liuft nach Beendigung von Arbeilsgang 1 und Arbeits-
gang 6 nach Beendigung von Arbeilsgang 5 automatisch an.
Dic Realisicrung ist dadurch moglich, daB die Intnahme-
und Firderorgane des Kraltfutterteils von Druckdosen gesteu-
ert werden, die in den Dosierer-Vorralsbehilier cingebaut
sind. Weilerhin kann bei Verwendung cines umgebauten
Wasscrdosierungsgeriiles, das austelle der gréfiten Charge von
0,16 m* cinc Charge von max. 10 m? zulilt, das gesamte Was-
ser mit cinem Male zndosiert werden, wobei sich nach Be-
endigung der Wasserzufuhr Ricthrwerk und Kraltlutterdosierer
automatsch cinschalten. Da sich der Dosierer nach Durchlauf
der vorher eingestellten Kraftfuttermenge sclbsttiitig  aus-
schaltet, ist auch Arbeilsgang 2 automatisiert.

IMir MaBnahme 2 uud 3 (Arbeitsgang 3 und 4) sind noch keine

Vorarbeiten geleistel worden. llier mull nachgepriift werden,
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ob sich dic von den Fulterverteilungswagen  bekannten
Arbeitsclemente verwenden lassen, oder ob \olhg neuc Wege
beschiritten werden iissen.

Zum sclbstiatigen Ablauf von Arbeitsgang 5 (Naclhmischen) ist
cin Zeitrelais zu verwenden, an dem die notwendige Nach-
nmischzeit cinmalig cmrrcsl:elll wird. Nach Ablaul der vorge-
gcbenen Zeit <Lhallr‘|, (llecs Relais celbstiiitig die Futterver-
le]lun" ein, dic automatisch ablduft, indem die Schieber eincs
Ro]us tranges von einem Gerdt geneinsam gedflnet werden
und nach Elrelchen des qe\vunschtcn TLnLtcrstandcs im Trog
am jeweiligen Schicher einzeln wieder geschlossen wcnd(_n
Dicses SchlieBen wird dadurch vorgenommen, daf3 der Futter-
stand durcle Llcktroden abgelastet wird und der erzeugle
Impuls cine Sperrklinke ausloSL wonach der Sehieber durch
die Entspannung ciner beim Offnen gespanuten Zugfeder
geschlossen. wird.

Nach Verwirklichung dieser Konzeption sind alle Arbeits-
ginge auller Arbeitsgang 3 und 4 automatisiert. Um die Voll-
automatisicrung  durch  selbsttitigen  Ablauf dieser beiden
Arbeitsgiinge zu verwirklichen, sind jedoch noch umlangreiche
Torschungsarbeiten nolwendig. Dicse Arbeiten bcbmncn bei
der Auswahl der fiir die Mechanisierung giinstigsten Siloform,
die gleiclizeilig cine gute Qualitit der gl'(k"(_‘ sicherstellt. Wei.
terhin sind Untcrsu(hungen tiber S]]agecntnahme— und Trans-
porteinrichtungen sowie fiir entsprechende Einrichtungen fiir
Riben und Griinfutter durchzufithren, SchlieBlich ist dic
gleichmiBige Zufiihrung zum Futtermuser und Mischbehilter
in Verbindung mit der Saftlutterdosicrung zu kliren

5. Zusammenfassung

Tne der Schweinemast ist eine Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitit durch zweckmiiBigen Einsatz der Futtermittel und der
technischen Binrichumgen notwendig. Jis wird deshalb cin
Uberblick iiber die Futterbercitstellung und den Stand der
technischen Entwicklung gegeben. Anschlleﬂcnd sind dic Mog-
lichkeiten zur L\Iedlamsxmunfr der Fiitterung systemallsch
zusammengestellt. Fine Beschre]bung der Anlagen zur Zube-
reitung und Verteilung flieBfihiger Futtermischungen zeigt
den Stand dicser Entwicklungseinrichtung und technische
Mbgliclikeiten zur Automatisicrung der Tiitterung. Die Voll-
automalisicrung ist bei Verfiatterung von Wirtschaltsfutter-
mitteln nur aul dem heschrichenen Wege zu erreichen.
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