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»Ein-Mann-Speicher‘* fiir 750 t Saatgut

Nach dreijihriger Bauzeit ist zur Ernts 1962 im VEG Saat-
zucht Petkus, Kreis Luckenwalde, cin Saatgutspeicher fiir Ge-
treide und Hiilsenfriichte iibergeben worden (Bild 1). Unter
FFederfithrung der damaligen Abteilung Saatzuchtgiiter des
Ministeriums fiir Land- und Forstwirtschaft und in Zusam-
menarbeit mit der Leitung des VEG Saatzucht Petkus sowie
den Projektanten vom VEB Erfurter Milzerei- und Speicher-
bau begannen der VEB Lufttechnische Anlagen Berlin und
der VEB Hochbauprojektierung Potsdam, Brigade Mahlow,
im Jahre 1957 mit der Entwickluog.

Die Aufgabenstellung lautete, fiir die hochsten Anbaustufen
der im VEG Saatzucht Petkus zu ziichtenden und zu vermeh-
renden Getreidearten Trocknungs- und Lagerungsméglich-
keiten zu schalfen, wobei fiir groBere Partien die Silolagerung
und fiir kleinere Mengen die Sacklagerung in Frage kam. Es
entstand also ein sogenannter kombinierter Speicher. Gleich-
zeitig wurde die Aufgabe gestellt, den Trocknungs- und
Schwitzprozefl, den cingefahrenes Getreide in der Scheune
durchmacht, technisch nachzuahmen, also cine langsame,
gleichmiiflige Trocknung mit nur allmiihlicher Entzichung der
FFeuchtigkeit zu erreichen. Dabei sollte auch eine Trocknungs-
moglichkeit fiir Maiskolben geschaffen werden.

Als Hauptziel wurde gefordert, daf} fiir die Bedienung der
Gesamtanlage je Schicht nur 1 AK benétigt wird.

Dieses Ziel ist durch gute Abstimmung und Zusammenarbeit
der fiir Projektierung und Ausfiihrung eingesetzten Betriebe
erreicht worden. Die kollektive Arbeit von Fachkriiften
aus Landwirtschaft, Industrie und Staatsapparat war der
Schliissel zum Erfolg und die Analyse der Gesamtarbeit und
des Erreichten ist bedeutend fiir die Schaffung weiterer Spe-
zialspeicher zur Sicherung und Verbesserung der Saatgutqua-
litét.

: Im Nachfolgenden sei der technologische Ablauf im Speicher
kurz beschrieben. Die griindliche Auswertung des neuen
Trocknungsverfahrens wird sicherlich durch den VEB LTA
Berlin, dem diese Neuentwicklung gelang, in der Fachpresse
erfolgen. Das VEG Saatzucht Petkus wird iiber die einzelnen
speziellen Erfahrungen ebenfalls noch eingehend informieren.

1. Baubeschreibung

Die technologische Einrichtung und auch Teile der Lagerung
verteilen sich auf sechs Geschosse des Baukérpers, der im
wesentlichen in monolythischer Stahlbetonweise errichtet
wurde, wobei die Winde der Silozellen aus Fertigteilen
bestchen.

Im Kellergeschofl befinden sich die kiilte- und luftechnischen
Anlagen fiir die Trocknung.

(Schlufp won Seite 379)

rings gleicht einem Kegel, der an seinem kleinsten Durch-
messer von 32 mm eine Breite von 0,3 mm aufweist und am
42-mm-AuBendurchmesser 4 mm breit ist. Die beiden Zangen-
schenkel sind in ihrem Drehpunkt gegeneinander isoliert. Der
gesamte Apparat ist auf einer Holzplatte montiert. Um das
Glasrohr besser fithren zu konnen, ist gegeniiber vom
Schneidapparat ein Prisma angebracht, das eine bessere Auf-
lage bzw. einen genau rechtwinkligen Schnitt gewiihrleistet.
Gegen ein Verschieben in der Horizontale wird das Glasrohr
durch einen aufgeschobenen Gummiring gesichert. Dieser hat
seine Fiihrung am Prisma und verhindert dadurch das Ver-
schieben des Glasrohrs.

Beim Schneiden wird das Glasrohr in den Gliihring einge-
schoben und mit seinem langen Ende auf das Prisma aufge-
legt. Sodann wird der Stromkreis geschlossen und der Gliih-
ring aul Rotglut gebracht. Durch Begiclen der Schnittstelle
mit Wasser bricht das Rohr ab; damit ist der Schneidvorgang
beendet.

Praktische Versuche haben gezeigt, daB bei Aullentemperatur
von einigen Minusgraden die Rohrtrennung auch ohne Wasser
herbeigefiihrt werden kann.

Dieser neuartige Glasrohrschneider sollte schnellstens in allen
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Bild 1
Speicheransicht, im
Vordergrund die
am Giebel angeord-
neten Stahlsilos fiir
Reinigungsabgénge

Im Erdgeschof} sind der Schaltraura mit Schaltbild und alle
elektrischen Einrichtungen untergebracht (Bild 2). Hier enden
auch die Zellenausliufe, unter denen im Erdgeschofl (Ram-
penboden) die Beheizung und Absackung erfolgt.

Im 1. und 2. Obergeschof} befinden sich die Aufbereitungs-
maschinen und die Maiskolbentrocknung sowie Lagerraum
fur die gesackte Ware.

Im 3. Obergeschofl wurden die Einsteig- und Einfiillschichte
fir die Zellen, die dazu gehorenden Teleskoprohre und wei-
terer Sacklagerraum angeordnet.

Das 4. Obergeschof} liegt bereits im Dachraum des sehr hohen,
spitzen Satteldaches und birgt die Elevatorképfe, Rohrvertei-
ler und den Maschinenraum fiir den Aufzug.

Durch zwei Geschosse verlaufen an den beiden Gichelseiten
des Gebiudes die Silozellen, auf der rechten Seite die Trock-
nungszellen und auf der linken die Lagerungszellen. Die Zel-
len haben ein Fassungsvermdgen von je 15t (Roggen), zu
beiden Seiten stehen je 12 Zellen zur Verfiigung, 2)X12X15 =
360 t Silolagerraum. Im Mittelteil des Gebiudes sind die tech-
nischen Einrichtungen zur Aufbereitung des Saatgutes und
zur Steuerung der Anlage untergebracht, er dient ferner zur
Lagerung gesackter Ware.

2. Technologischer Ablauf

2.1. Getreide-Annahme

An der vorderen Lingsseite des Speichers (Rampenseite) be-
finden sich zwei Annahmen fiir die Rohware von Kippfahr-
zeugen. Die Entleerung der Fahrzeuge mit Kraftschaufel ist
chenfalls méglich. Gesackte Ware kann im Erdgeschofy den
Becherwerken zugefiihrt werden.

2.2. Vorreinigung und Wiegen

Uber Becherwerke (Elevatoren) geht die Rohware zu den
Aspirateuren. Hier werden alle groben Beimengungen, wie
Distelképfe, Ahren und Strohteile sowie Steine und Staub
entfernt, so gelangt eine verhiltnismiifig saubere Ware zu
den Trocknungszellen, Lagerungszellen oder Aufbereitungs-
maschinen.

Die Vorreinigungsabgiinge leitet man durch Fallrohre in das
Erdgeschof3 (Rampenboden) und sammelt sie dort in Siicken.

Nach der Vorreinigung durchlduft die Rohware diec automa-
tischen Durchlaufwaagen.

Ist die Rohware nicht lagerfihig, wird sie iiber Becherwerke
und Fallrohre in die Trocknungszellen im rechten Teil des
Speichers befordert.

2.3. Saatgutreinigung

Ist die Rohware trocken, so kann sie sofort iiber die Reini-
gungsmaschinen Gigant mit Trieur laufen oder wird gleich
den Lagerungszellen im linken Teil des Speichers zugefiihrt.

Auch an den Reinigungsmaschinen gibt es weder fiir die
Saatware noch fiir den Abgang eine unmittelbare Absackung.
Wihrend man die gereinigte Ware in die Lagerungszellen
leitet, gelangt der Reinigungsabgang iiber Elevatoren und
Schnecken in die sogenannten Fatterzellen (Stahlbehilter),
die sich auBerhalb des Gebiiudes an der rechten Seite des
Speichers befinden (Bild 1). Diese Lisung gestattet es, dal)
zwel Reinigungsanlagen ohne stindige Bewachung konti-
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nuierlich arbeiten. Die beiden Futterzellen haben eine Lager-
kapazitit von iiber 60 t, sie brauchen demnach wihrend der
FErnte und Aufbereitungskampagne kaum entleert zu werden.
Die Entleerung ist aber denkbar einfach, weil man mit Fahr-
zeugen direkt unter dic Zellenausliufe fahren kann, wo ent-
weder abgesackt wird oder eine lose Abfuhr zum Verwen-
dungsort erfolgt. Fiir Ware, die mit Wildhafer oder Muttcr-
kern besetzt ist, besteht die Moglichkeit, sie iiber Tischaus-
leser nachzureinigen. Dadurch wird beste Saatgutqualitiit
erreicht, weil die vom ,,Gigant”“ nicht ausgeschiedenen Bei-
mengungen hier noch vom Getreide abgesondert werden.

2.4. Zellenbeschickung und Entleerung ‘
Um von den Beckerwerken die Zellen beschicken zu konnen,
sind im dritten Stockwerk an den linken und rechten Elevator-
ausliufen Teleskoprohre befestigt, die es ecrmiglichen, alle
Zellen der beiden Siloreihen zu beschicken. Zur Zellenent-
leerung sind fahrbare Teleskoprohre im Einsatz, die unter
die Zelle gelahren werden, die man entleeran will.

Durch kreuzweise angeordnete Fallrohre sind iiber Elevatoren
die Trocknungs- und Lagerungszellen verbunden.

2.5. Beizen und Auslagern

Ist die gereinigte Ware attestiert und zum Versand abge-
rufen, so wird sie gebeizt, abgesackt und verladen.

Der automatische Beizer K 618 ist aul cinem fahrbaren Gestell
mentiert und wird unter die zu entleerende Zelle gefahren.
An den Beizer schlieit sich die Absackwaage an, unter der
die Sicke verschlossen und mit einem Forderband zum Trans-
porifahrzeug geleitet werden.

Wihrend des gesamten Prozesses hat der Speichermeister nur
Bewachungs- und Bedienungsarbeiten zu verrichten. Lediglich
Lei den Aspirateurabgiingen mul} er von Zeit zu Zeit neue
Siicke an den Auslaufstutzen befestigen. Die Verladung aus-
zuliefernder Ware iibernehmen Arbeciskrifte, die nicht zum
Speicherpersonal gehéren.

2.6. Entstaubung

Mit der verstirkten losen Lagerung wiichst die Staubentwick-
Jung. Daher wird bereits bei der Projektierung Wert auf eine
gute Entstaubung gelegt. Einer starken Entliiftung sind die
Vorreinigungsmaschinen, dic Waagen und alle Elevatoren-
kopfe unterzogen. Wihrend die gefilterte Luft ins Freie ge-
langt, wird der sich absetzende Staub im Erdgeschof3 in Sicken
gesammelt.

3. Trocknungsanlage

Durch den Einsatz der Mihdrescher macht sich die technische
Nachtrocknung der Rohware notwendig. Im beschriebenen
Speicher wurde nach eingehendem Literaturstudium von den
Iisher bekannten Durchlauftrocknern, die dem Trocknungsgut
die Feuchtigkeit relativ schnell entziehen, Abstand genommen
und die Beliiftungstrocknung in Zellen verwirklicht, da die
Aufgabe lautete, den natiirlichen Schwitz-Trocknungsprozei
in der Scheune technisch nachzuahmen. Durch Anwendung
des Wirmepumpenprinzips entzieht man dem Luftstrom die
Feuchtigkeit. Die trockene Luft wird durch die mit Getreide
gefiillten Trocknungszellen geblasen, aus der Mitte der Zelle
wieder abgezogen und iiber Verdampfer entfeuchtet. Dabei
entsteht ein Luftkreislauf, der durch Zufithrung von Aulien-
Tult variierbar ist.

Der VEB LTA Berlin hat in sehr intensiver Projektierungs-
arbeit auf der Grundlage exakter Berechnungen iiber Luft-
mengen und Luftgeschwindigkeit cine Anlage hergestellt,
deren Auswirkungen auf die Saatguterzeugung und die Wirt-
schaftlichkeit der Trocknung noch nicht voll abzuschitzen
sind. Gegenwirtig werden durch den Betrieb die notwendigen
Messungen und Kontrollen ausgefiihrt, iiber die spiiter in der
Fachpresse berichtet werden soll. Es sind auch noch bestimmte
geringfiigige Abénderungen hinsichtlich der Luftfiihrung not-
wendig, um an allen Stellen der Zecllen eine gleichmiBige
Trocknung zu erreichen. Schon heate kann aber gesagt wer-
den, dal} es dem Betrieb in Zusammenarbeit mit dem VEB
Industrickiihlanlagenbau in Zwickau gelungen ist, ein neues
Trocknungsverfahren erfolgreich einzufiihren, das Aufsehen
in den Fachkreisen erregte und wissenschaftlich-technischen
I6chststand darstellt. Diese Trocknungsanlage triigt wesent-
lich dazu bei, dafl der gesamte Speicher von einer AK bedient
werden kann, weil Schaltung und Bewachung nur geringen
Arbeitszeitaulwand erfordern.
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Bild 2

Teilansicht der
Fernsteuerwarte

mit sechs Tempe-
ratur-Farbschreibern
(Fotos:

VEG Saatzucht
Petkus)

Nach mehreren Versuchen ist es gelungen, das Beschicken der
Zellen so zu lésen, dafl kein Saatgut in die Luftleitkanile
gelangt. Die berechtigte Forderung der Saatziichter, jegliche
Vérmischungsgefahr zu beseitigen, ist im grioftmoglichen Malie
erfiillt. Die crsten Ergebnisse zeigen auch, dafl die Aufgabe,
Tiohware mil einer Feuchte von 22 % in sechs Tagen auf 14 Y,
herabzutrocknen, gelést wird und sich zur besseren Aus-
lastung der Anlage noch unterbicten 1i8t. Das bedeutet bei
der Silokapazitit von 12mal 15t=180t, dall umgerechnet
. . 1800 o= S

je Stunde eine Trocknung von 6 24 =1,25¢ bei einem

durchschnittlichen Feuchtigkeitsentzug von 8 ) erreicht wird.

Um auch die Méglichkeit der Maiskolbentrocknung zu geben,
ist cine Trocknungskammer mit eingebaut, dic ebenfalls durch
intensive Beliiftung eine kontinuicrliche Trocknung der Mais-
kolben ermoglicht.

Zur Kontrolle der Temperaturen ist eine Temperaturme§3- und
Kontrollanlage eingebaut. In den Lagerungszellen sind Mef-
pendel mit Thermometern angebracht. Die Kontrolle der
Temperatur erfolgt iiber Temperaturschreiber, die sich in der
Schaltwarte befinden. Durch die Temperaturschreiber kann
man auch nachtriglich feststellen, welche Temperaturen zu
bestimmten Zeiten erreicht wurden. Eine elektrische Fiill-
standanzeige hilft ein Uberfiillen der Zellen zu vermeiden und
crleichtert dem Speichermeister die Arbeit.

4, Elektroschaltanlage

Die gesamte Elektroinstallation, hergestellt von der PGH
Elektromechanik Erfurt, erméglicht die Steuerung der An-
lagen vom Schaltbild aus (Bild 2). Selbst das Kippen der
automatischen Waagen 148t sich in der Schaltwarte ablesen.
Eine eingebaute Verriegelung schlieffit Fehlschaltungen aus,
was von besonderer Bedeutung fiir die Vermeidung von Ver-
mischungen ist. Uber Sicherheitsschalter kann man die ge-
samte Anlage von jedem Stockwerk auller Betrieb setzen. Ein
cingebauter Tahrstuhl erleichtert dem Speichermeister die
IKontrollgiinge.

Zusammenfassung

Ts wurde ein neuer Saatgutspeicher als kombinierter Speicher
mit 1-Mann-Bedienung bei 750 t Kapazitiit errichtet, in dem
die wichtigsten Arbeitsvorginge automatisiert sind. Allerdings
hetragen die Baukosten, teilweise bedingt durch die relativ
geringe lLagerkapazitit, 2000 DM je t Speicherraum, was eine
Wiederverwendung des Speichers bis zum Abschluf} der éko-
nomischen Priifung noch ausschlief3t.

Die Beliiftungstrocknung mit Hilfe entfeuchteter Luft in Silo-
zellen wurde entwickelt. Sie ist schr leistungsstark, wenn die
Forderung, 89/, Feuchtigkeit in sechs Tagen zu cntzichen,
aufgehoben wird und mit einem stirker entfeuchteten Luflt-
strom gefahren werden kann. Dann kinnen 8 9 in zwei bis
drei Tagen entzogen werden, die Trocknungsleistung li6t sich
so auf 3 t/h erhéhen.

Die t6konomischen Ergebnisse des Speichers und speziell der
Trocknungsanlage liegen erst nach Abschlufl der Aufberei-
tungskampagne 1963 vor, sie diirften jedoch giinstig ausfallen,
besonders wenn mit verbilligter Elektroenergic gcarbeitet
werden kann. A 5156
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