Einsatz des RS 09 mit dem Maishackgerdt P 153/1

Auf schweren Béden sowie auf verunkrauteten Maisflachen ist
die Anwendung des RS 09 mit dem Maishackgerit P 153/1 zu
empfehlen. Auflerdem erfordern ungiinsuge klimatische Ver-
hiltnisse ebenfalls eine intensivere Pflegearbeit, da die Mais-
pllanzen fiir eine gute Blattentwicklung (Silomais) sowohl
Unkrautfreilieit als auch gute Bodendurchliiftung verlangen.

Mit dem Maishackgeriit P 153/1 ist die Arbeit bis zu einer
Pflanzenhdhe von 90 cm méglich. Es bietet durch die Auswahl
verschiedener Messerbreiten und Messerarten viele Kombi-
nationsmoglichkeiten. Neben dem Mais kann es auch zur Pflege
anderer Reihenkulturen, wie Kartolleln, Riiben, Erbsen, Ge-
miise, Kohl und Mohriiben eingeselzt werden. Man verstellt
die Parallelogramme entsprechend den Reihenabstinden der
einzelnen Kulturen.

Grundbedingung fir den Einsatz im Mais ist allerdings, dal}
der Geritetrager RS 09 auf die grofite Bodenfreiheit um-
geriistet wird. Dazu werden die Endvorgelege des Gerite-
trigers RS 09 aufl die Boden[reiheit von 800 mm gedreht. Dic
Vorderachse wird gegen eine Portalachse ausgetauscht.

Die erforderlichen Umriistteile zum Maisumbausatz fiir den
Geritetrdger RS 09 sind bedauerlicherweise in einigen land-
wirtschaftlichen Betrieben sauber verpackt, gefettet und un-
genutzt in ihrem Ersatzteillager zu finden. Ist das notwendig?
Die so schlummernden Reserven an Produktionsmitteln kén-
nen zur besseren Pflege der Maiskulturen genutzt werden.

Hinzu komnmt, daB die Umriistzeit fiir 2 AKX etwa 10 h betrigt
und dal .das Maishackgerat P 153/1 gegeniiber dem Anbau-
Vielfachgerit auf Grund sciner groBen Masse auf Ackerbdden
mit hohem Bodenwiderstand besser arbeitet.

Der Geriitetriiger RS 09 mit 800 mm Bodenf{reiheit bleibt aber
nicht fiir die Pflegearbeit von Mais und anderen Reihenkultu-
ren gebunden. Er kann auch zum Eggen, Striegeln, Schleppen,
Walzen sowie mit dein Schwader und Wender E 243/1, Trak-
torrechen E 451, Diingerstreuer D 344, Anbau-Grubber B 233 -
und Anbau-Kartolfclroder E 655 eingesetzt werden.

Gute Ergebnisse erzielte die LPG Segeletz (I{reis I{yritz) mit
der Kombi-Zwischenachsdrillmaschine A 761. Fiir deren Anbau
an den RS 09 ist nur das Schwenken der beiden Achsschenkel-
unterteile einschlieBllich Radnaben erforderlich. Die Saschare
erreichen dann den Boden und gewihrleisten ein volles
_Arbeiten.

Abschlieffend kann gesagt werden, daB der Einsatz des Mais-
hackgerites P 153/1 znr besseren Pflege der Maispflanzen dem
landwirtschaltlichen Betrieb Vorteile bringt. Der auf seine
groBle Bodenfreiheit von 800 mm umgeriistete Geritetriger
RS 09 verliert keinesfalls seine vielseitige Verwendbarkeit, so
daBl demn Betrieb keine wirtschaltlichen Nachteile entstehen.
Vor der Umristung ist ein Lesen der Umbau-Anleitung fiwr
800 mm Bodenfreiheit des Geriitetriigers RS 09 zu empfehlen.
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Erfahrungen beim Einsatz des Schlegelernters

zur Grin- und Silomaisernte

Im Rahmen vergleichender Untersuchungen zur Mechanisie-
rung auf Rieselland wurde auch der Schlegelernter E 068 und
der Feldhicksler.EE 065 zur Griin- und Silomaisernte eingesetzt
[1]. Uber die Ergebnisse dieser Untersuchungen und die An-
wendung eines neuen Ernteverfahrens {ir Silomais, die
»Zweiphasenernte”, soll im [olgenden berichtet werden.

1. Herkommliche Ernteverfahren mit Feldhacksler
E 065 oder Schlegelernter E 068

Bei der Maisernte auf Rieselland wurde die Arbeit des E 065
der des E 068 gegeniibergestellt. Als Zug- und Antricbs-
maschine diente in beiden Iillen der RS 01 ,Piomer®. Ins-
besondere der Einsalz des I 065 bereitet oft groBere Schwie-
rigkeiten, da der Zug mit angehingtem Wagen sehr lang ist.
Auf Rieselland werden nur etwa 609, der auf Naturland
erzielten Flichenleistung erreicht.

Zuor Bergung von Griinmais hat sich der Schlegelernter besser
bewidhrt als der Feldhicksler. Vor allem durch die wesentlich
geringeren funktionellen und technischen Stérungen wird mit
dem Schlegclernter eine hohere Fliachenleistung erzielt (RS 01
mit I 065 = 0,42 ha/h, RS 01 mit E 068 = 0,48 ha/h). Das ist
besonders von Bedeutung, weil oft durch den Auslall von Feld-
hiackslern auch die gesamte Transportkapazitit stilliegt und die
Arbeitskrifte warlten miissen, also die Zeit nutzlos vergeht. Am
Schlegelernter traten wihrend der gesamten Griinmaisernte
(25 ha) keine Stérungen auf. Der Sclilegelernter erwies sich als
zur Griinmaisernte auf Rieselland gut geeignet.

Bei Silomais ist aber auch auf Rieselland der Feldhicksler

I 065 zur Zeit immer noch die einzige Moglichkeit zur Bewil-

tigung der Lirnte. Die Arbeitselemnente des Schlegelernters ver-
mogen es nach dem herkdmmlichen Ernteverfahren nicht, bei
Silomais das gesamie Futter restlos aufzunehmen. Insbeson-
dere bleiben viele abgeschlagene Maiskolben auf dem Feld lie-
gen. STOLZENBURG (2] gibt Verluste bis zu 589 an. Es
handelt sich um Umbruch-, Aulnahme- und Riiclfallverluste.
Wihrend der Untersuchungen auf Rieselland wurden beil
einem Ertrag von rd. 450 di/ha Silomais (keine volle Milch-
wachsreife) mit dem Schlegelcrnter rd. 11 9/, Verluste an Ernte-
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gut ermittelt; meist waren es Kolben, die auf dem Feld zuriick-
blieben. Betriebe mit groflen Schafbestinden konnten hier den
Linsatz des Schlegelernters noch rechtfertigen, wenn sie nach
Aberntung der Rieseltafeln die Kolben von der Schafherde
wieder aufsammeln lieen.

Grundsitzlich ist also der Schlegelernter trotz der geringen
Storanlilligkeit und der hohen Flichenleistung zur Bergung
der Silomaisernte im herkémmlichen Ernteverfahren, d. h. aus
dem stehenden Bestand, nicht zu emplehlen.

2. Neves Ernteverfahren

2.1. Ausgangspunkt f[iir die Untersuchungen und Versuchs-
bedingungen

Um auch bei hohen Silomaisertriigen den Schlegelernter I 068
einsetzen zu kdnnen, wurde nach Maglichkeiten gesucht, die
Verluste zu senken. GUTZ [3] schlagt fiir die Ernte von 2,5
bis 3 m hohem Silomais auch den Einsalz des Schlegelernters
*vor, wenn der Mais vorher in einem gesonderten Arbeitsgang
mit Hilfeceiner Auslegestange an der Ackerschiene des Schlep-
pers in einer Lingsrichtung niedergestoBen wird. In einem
zweiten Arbeitsgang soll dann in den liegenden Bestand hin-
eingelahren werden, wobei der Mais gegen den Strich auf-
genommen und unter dem Iopf gefafit wird. Nach diesem
Verfahren einer ,Zweiphasenernte” sollen weder Siengel noch
Kolben,  Kolbenstiicke oder Kérner auf dem Felde zuriick-
bleiben. Da GUTZ die Untersuchungen vorwiegend in klein-
und mittelbéuerlichen Betrieben mit westdeutschen Schlegel-
erntertypen durchgefiithrt hat, wurden im Herbst 1962 erste
Versuche mit dem Schlegelernter 12068 (Baujahr 1960) an-
gestellt, um zu priifen, ob das Verfahren mit unserem Schlegel-
ernter und unter den Bedingungen eines sozialistischen Betric-

bes durchfiihrbar. ist.

Aul Rieselland werden Griin- und Silomais wegen der kleinen
Rieseltafeln und dem damit verbundenen schr hiiuligen Ver-
setzen des Knotendrahtes nicht it der sowjctischen Quadrat-
nestpflanzmaschine SKG (I)-6 W bestellt, sondern die Aussaat
erfolgt im Drillverfahren mit der Anbaudrillmaschine am
RS 09 in einemn Reihenabstand von 41,7 em. Bei diesem Aus-
saatverfahren erreicht der Mais im allgemneinen nicht den ge-
nigenden Kolbenansatz und meist auch nicht die entspre-
chende Siloreile.
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Um bei der Zweiphasenernte allgemeingiiltize Ergebnisse zu
erzielen, wurden die Versuche unter Naturlandbedingungen
im Lehr- und Versuchsgut Birkholz (Krs. Bernau) in der Zeit
vom 28. September bis 2. Oktober 1962 durchgefithrt. Der Mais
war am 18. und 19. Mai mit der Anbaudrillmaschine am Ge-
ritetriger RS 09 in einem Reihenabstand von 62,5 cm aus-
gesit. Am Erntetermin befand sich der Maisbhestand in der
Entwicklungsstufe ,,5 (Milchwachsreife) und war durchschnitt-
lich 2,40 m hoch. Die Schwankungen um diesen Mittelwert
betrugen - 0,25 bis — 0,70 m, die Pflanzen hatten 1 bis 3
Maiskolben,

2.2. Ablauf der beiden Phasen

2.2.1. Schwadlegen

Fir das Schwadlegen wurde ein aus Stahlrohr gefertigter
Schwadleger mit einer Arbeitsbreite von 5,62m verwendet
(Bild 1). Das Gerit a wurde an die Ackerschiene eines RS 14/36
angebaut, und um auch die Reihen vor dem Schlepper in
Schwad zu legen, wurde noch ein entsprechendes Bauteil b
vorn am Schlepper montiert. Mit dem Schwadleger wurde
lings der Reihen in den Bestand hineingefahren (Bild 2). Da-
bei zeigte sich, dal die Fahrgeschwindigkeit die Arbeitsgiite
beeinfluBt. Bei zu langsamer Fahrt richten sich einzelne Mais-
pflanzen wieder auf, wihrend bei zu hoher Geschwindigkeit
durch Ausreilen von Pflanzen zu grofle Stauungen an den
Schwadarmen entstanden. Als giinstigste Fahrgeschwindigkeit
ermitlelten wir 4 bis 5 km/h. Mit dieser Geschwindigkeit er-
zielten wir eine Flichenleistung von 2,34 ha/h in der Durch-
fithrungszeit.

Der Schwadleger wurde in unserem Fall aus einem 2-Zoll-
Wasserrohr gelertigt. Es ergab sich aber, dafl das Rohr bei der
Fahrgeschwindgkeit von 4 km/h nicht geniigend stabil war und
sich verbog. Deshalb ist zu empfehlen, ein stabileres Stahlrohr
zu verwenden oder durch Verstrebungen zu versteifen.

Tafel 1. Flichenleistung und Verluste verschiedener Silomais-Ernte-
verfahren
I'liichen- Verluste? Streu-
Traktor Arbeits- Verfahren leistung! EX'F38 Durchschnitt bereich
maschinen [ha/h] [dt/ha] [dt/ha) [%]  [%]
RS 01 Feld- Einphasen- 0,35 620 29,1 4,7 2,14---
hicksler ernte 6,48
E 065
RS 14/ Schlegel- Einphasen- 0,25 620 120,6 19,4 15,4
36 ernter erntc 26,8
E 068
RS 14/ Schlegel-  Zwei- 0,25 620 32,4 52 1,7
36 ernter phasen- 6,5
E 068 und crnte
Sehwad-
leger
t in der Durchfithrungszeit
2 Kolben, Lieschblitter, Stengel und Blattcr
5000 -
i

. Schwadleger fur den RS 14 zum UmstoBen des Maises (Reihen-
abstand des Maises 62,5 cm). @ Holm mit Schwadlegern zwn
Anbau an die Ackerschiene, b mittleres Gerdt-

2. RS 14/36 mit angebaulem Schwadleger bei der Arbeit
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2.2.2. Aufnahme mit dem Schlegelernter

AnschlieBend an das Schwadlegen wurde der Schlegelernter
068 am RS 14/36 eingesetzt (ein leistungsfihigerer Schlep-
per, inshesondere ein ,,Zetor-Super” war nicht verfiighar). Das
Erntegut wurde entgegen der Fahririchtung des Schwadlegers,
also vom Kopf her, aufgenommen. Bei dem relativ hohen
Ertrag von 620 dt/ha und dem leistungsméBig zu schwachen
Schlepper RS 14/36 konnte nur mit einer durchschnittlichen
Arbeitsgeschwindigkeit von 1,5 bis 2,5 km/h gearbeitet werden.
Die dabei erzielte Flichenleistung in der Durchfiihrungszeit
betrug 0,25 ha/h. Das Erntegut wurde gut aufgenommen
(Bild 3, Verluste s. Tafel 1). Stérungen am Schlegelernter tra-
ten withrend des Einsatzes nicht auf. Die Forderung des Ernte-
gutes auf den Hinger erfolgte einwand{rei. Die Blatteile hatten
eine durchschnittliche Liinge von 4 cm, wihrend die Stengel-
teile 6 bis 8 cm lang waren. Auch die Kolben wurden ganz
oder teilweise zerschlagen. Gegeniiber dem Feldhicksler waren
durch den Schlegelernter die Stengelteile besser gespalten, und
nach Meinung der Kollegen vom Lehr- und Versuchsgut Birk-
holz wurde bei Frischverfiitterung das mit dem Schlegelernter -
eingebrachte Gut vom Vieh besser aufgenommen. Bei der Ein-
silierung ist darauf zu achten, daB die zerfaserten, ungleich
langen Hickselstiicke ein hoheres Hohlraumvolumen im
Futterstock verursachen als das Erntegut des Feldhackslers.
Das Erntegut muB deshalb besonders festgefahren werden, um
die gewiinschte Milchsduregirung zu erreichen.

2.3. Vergleich der Zweiphasenernte mit dem herkémmlichen
Ernteverfahren

Unter den beschriebenen Einsatzbedingungen wurden zu Ver-
gleichszwecken noch der RS 14/36 mit Schlegclernter E 068
und der RS O01 ,Pionier mit dem Feldhicksler E 065 zur
CErnte aus dem stehenden Mais eingesetzt. Neben der Flachen-
leistung interessierten besonders die Verluste als ein Merkmal
der Arbeitsgiite (Tafel 1).

Aus dem Vergleich der Flichenleistung kann man hier keine
aussagekriftigen Schluffolgerungen ziehen, da unterschied-
liche Schlepper verwendet wurden und fir den Einsatz des
Schlegelernters kein geeigneter Schlepper zur Verfiigung stand.
AuBerdem muf beriicksichtigt werden,dali bei der Zweiphasen-
ernle ein zweiter Arbeitsgang erforderlich wird.

3. Bedeutung des neuven Ernteverfahrens fir die
sozialistische Praxis

Der Schlegelernter hat durch groe Manévrierfahigkeit, hohe
Funktionssicherheit, einfache Bauweise und dadurch bedingten
niedrigen Preis sowie vielseitige Einsatzmoglichkeiten grofle
Beliebtheit gewonnen. Wie bereits STOLZENBURG [2] her-
vorhebt, scheidet die Ernte von Silomais mit dem Sclilegel-
ernter unter normalen Bedingungen aus. Das wird durch die
oben angefithrten Ergebnisse bestétigt. Schon in diesem Jahr
werden den sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben Schlegel-
ernter in hoher Stiickzahl zur Verfiigung gestellt, und viele
Betriebe fragen bereits, ob es méglich ist, den Schlegelernter
unter bestimmten Bedingungen dennoch fiir die Silomaisernte
einzusetzen. Diese Frage wird besonders von Betrieben aul-
geworfen, deren Kapazitit an Feldhickslern fiir die Bewilt-
gung der Silomaisernte nicht geniigt.

Unsere Untersuchungen zeigen, daBl mit der Zweiphasenernte
durchaus die Méglichkeit besteht, den Schlegelernter fir die
Silomaisernte einzusetzen, jedoch ist ein einwandfreies Schwad-
legen erforderlich, um die Verluste im ertriiglichen Rahmén
zu halten. Die in nur einer Kampagne durchgefiithrien Ver-

Bild 3. Arbeitsgiite des Schlegelernters E 068 bei der Aufnahme des in
Schwad gelegten Maises




suche mit recht giinstigen Ergebnissen gestatten es leider noch
mecht, allgemein dic Anwendung des Zweiphascnernteverfah-
rens mit dem Schlegelernler zu empfehlen. Es wiire zweck-
millig, iiber die Bezirksinstitute {ir Landwirtschalt in diecsem
Jahr weitere Untersuchungen mit der Zweiphasenernte durcli-
zufiilicen.

Sind Betriebe bereits in diesem Jahr gezwungen, den Schlegel-
ernter zur Silomaisernte einzusetzen, so ist nur die Arbeil nach
der Zweiphasenernte moglich. Man sollte dann vor allein solche
Schliige aussuchen, die {iber den héchsten Griinbesatz und den
geringsten Kolbenansatz verligen. Der Feldhicksler T 065
sollte in den massenwiichsigen Bestiinden mit hohem Kolhen-
ansalz verwendet werden.

Durch die Zweiphasenernte haben wir die Moglidhkeit, zu-
sitzliche Kapazitit fir die Bewilugung der Silomaisernte zu
schaffen.

4. Zusammenfassung

Zuniichst wird Gber dic Vorteile des Einsatzes des Schlegel-
ernters T, 068 gegeniiber dem des Teldhiickslers E 065 bei der
Gritmmnaiscrnte auf Rieselland berichtet.

Neuere Untersuchungen

zur Mechanisierung der Aussaat und Ernte von Mais*

Aussaat

Da dic superselelktiven Unkrauthekimpfuugsmittel und die
Mechanisierung der Maisernte die Entwicklung mchr und
melw bestimmen, gewinnt dic Einzelkornsaat an Bedeutung.
Yor der verbreiteten Anwendung der [Terbizide haben wir im
allgemeinen dic Nestsaat bzw. die Quadratnestsaat empfohlen,
um den Arbeitsaufwand bei Bestellung und Pflege zu senken
bzw. die Arbeit zu erleichtern. Heute dagegen machen dic
chemischen Unkrautbekimpfungsmiitel die Handhacke um
die Pflanzen herum diberlliissig, und da fir Erntecarbeit it
Maschinen ecin Bestand von gleichmiiflig verteilten, einzeln
stchenden Pllanzen vorteilhafter ist als Pflanzennester, inuf}
einer zweckmiilligen FEinzelkornsaat mehr Aufmerksamkert
zugewendet werden, anch um gréfere Aussaatgeschwindig-
keiten zu ermiglichen.

Fie dic Einzelkornsaat hat die ,Arbeitsgruppe fiv Mechani-
sicrung und Elektrifizierung der Landwirtschalt im RGW
nach Abstimmung  zwischen den Mitgliedstaaten  folgende

ternationale agrotechnische  Forderangen fiir Maisdrill-
maschinen festgelegt:
a) Der cffektive Kornabstand — bei der Laborpriifnng oder

bei der Aussaat — darf von dem theoretischen Kornabstand
(lp), der sich aus dem Reihenabstand und aus der je Flichien-
einheit geforderten Pflanzenanzahl crgibt, liochstens um
-+ 20 9% abweichen. Als Formel ausgedriickt
10 o
08 1, <1<1,2:1],

wobei 1 jeder vorkommende Wert des effektiven Kornab-
stands scin kann.

Diesc Torderung bedeutet 7. B., dafi der durchschnittliche
theoretische Kornabstand bei dem allgemein iiblichen Reihen-
abstand von 0,60 bis 1 m sowic bhei emer Pllanzenanzahl von

* Der Auflsalz beruht aul Arvbeiten, die im Institul fir Landtechnik
Budapest durchgelithrt worden sind

Bild I.

Diagranim: Vertcilung der Kornabstinde
bel ciner typisch amcrikanischen Mais-
drillmaschine  bei Einzelkornsaat und
ciner Fahrgeschwindigkeit von 3,5km/h
a durchschnittlicher Xornabstand
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Anhand vergleichender Untersuchungen wird festgestellt, dal3
beim Silomais der Einsatz des Schlegelernters nach dem her-
kémmlichen Ernteverfahren (Einsatz des Schlegelernters im
stehenden Besiand) wegen der hohien Blatt- und Stengel- sowie
Iolben- und Licschblattverluste nicht zu empfchlen ist.

Das besclirichene neue Zweiphasen-Ernleverfaliren gestatlet
es, den Schlegelernter in Verbindung mit einem Schwadleger
auch zur Silomaisernte cinzusclzen. Hinsichtlich Tliachenler-
stung und Verlusthéhe wird es dem herkémmlichen Irnte-
verfahren gegenibergestellt. Unter den angefithrien Einsatz-
bedingungen licgen die Verluste bet der Zweiphasencrate inm
Bercich der Verluste beim Finsatz des Feldhickslers T 065
zur Ernte von Silomais. .
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30 000 bis 60 000 Stiick je Hektar und einem Standraum von
0.17 bis 0.33 m* rund zwischen 17 und 53 ein licgen kann.
Die niedrige Pflanzenanzahl bezieht sich auf Kérnermais, die
hohere gilt for Silomais.

b} Es sollen 30000 bis 60000 Kérner je Hcktar ausgelegt

werden konnen.

zu a) Wihrend unserer Priffungen haben wir durch Oberfli-
chen-Aussaatproben die Genauigkeit der Kérnerdosicrung bei
je einer typisch awerikanischen (MC-4%44) und sowjetischen
(SzKGN-6) Maislegemaschine bei Einzelkormsaat koutrolliert.
Dabei hat sich die Skala der verschicdenen Kérnerabstinde
ber beiden Maschinen gleichermaflen als zu breit crwiesen.
Als Beispiel sei hier ein noch verhilltnisinaBig giinstiges Dia-
gramm iiber die Verteilung der Kovnabstande angezogen, das
bei einer Iahrgeschwindigkeit von 3,5 km/h aulgenomnmen
wurde (Bild 1). Daraus ist ersichtlich, daf} die cffekuven Korn-
abstinde zwischen 2 und 70 em schwanken und in den vor-
geschricbenen Crenzen fiir den durchschnittlichen Kornab-
stand von 20,5 em (£ 20 9) nur cin sehr geringer Bruchteil
der Koérner fillt.

U
%
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Bild 2.
Andcrung derMenge
der mit zulassiger 0
Genauigkeit
gedrillten Kirner in
Abhingigkeit von
der Fahrgeschwin-
digkeit bei zwei ver- | j
schiedenen Mais- 0 5 0 km/h 15
drillmaschinen Aussaalgeschwindigkeit
Bild 3. Vermninderung der effckliv zur Aussaat gelangten Kérnermcenge

in Abhingigkeit von der Zunahme der Fahrgeschwindigkeit, bei
einer amerikanischen Legemaschine mit Sascheiben mit peri-
pheicn Fihrungszellen; a theorctische Pflanzenanzaht
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