Die Verluste bet der Ernte mit der Maisvollernte-
maschine wollen wir nicht genauso detailliert analysie-
ren, bemerkt sei lediglich, dafl der Gesamtverlust durch-
schuittlich zwischen 1,0 und 3,59, lag und mit dem TForl-
schreiten der Reife des Maiscs zunahm. So blieb der Feldver-
lust insgesamt geringer als beimn Mihdrusch. Er kann jedoch
mit den Verlusten der Mihdruschverfahren nicht unmittelbar
verglichen werden, weil noch die Entlieschverluste und Reb-
belverluste zusitzlich zu beriicksichtigen sind. Der Wert dieser
Verluste betrdgt nach den it dem ungarischen Maiskolben-
liesclier CsF, bzw. der jugoslawischen Rebbelmaschine MIK-360
durchgefithrten Messungen: beum Entlieschen 1,0 bis 2,0 9,
Leim Rebbeln 1,0 bis 1,5 9. Man mul} also auch bei der Kol-
benernte mit der Maisvollerntemaschine minimal mit cinem
Gesamtverlust von 3,0 bis 7,0 9% rechnen, was etwa dem Ver-
tust beim Pfliick-Maisgebifl entspricht.

Konservierung

Bekanntlich ist das Konscrvieren der frisch gerebbelten, noch
nicht ausgetrockneten IKérner aunl zweicrlet Weise moglich:
durch Einmmicten oder durch Trocknung. Beim Einmieten
wird der Mais in lult- und wasserdichten Mieten bis zum
Trithjahr des niichsten Jahres mit traghaven Verlusten aul-
bewahrt und kann anschlicBend unmittelbar verfiittert wer-
den. Dieses Verfahren ist schr billig, weil sich nimlich die
vorhandenen aber augenblicklich micht genutzten, nnter der
Erdoberfliche angelegten Betonsilos dazu verwenden lassen.
Leider sind die dicsbeziiglichen Erfahrungen noch gering.

Die Anwendung der Methode wird durch zwei Faktoren le-
cintriichtigt:

1. Der so aufbewahrte Mais JaBt sich nur im Produktions-
betrieh selbst verwenden, da man ihn wegen seiner Verderb-
lichkeit weder transporticren, noch in den Ilandel bringen
kann.

2. Nach vorgenommenen Fiitterungsversuchen kann unge-

trocknet cingemicteter I{érnermais — mit anderen Trocken-
futterarten vermischt — hochstens bis zu cinemn Anteil von
30 bis 50 %, verfiiltert werden.

Die Trocknung ist ohne Zweifel eine bequemere Art der Kon-
servierung und sichert dem Herstellerbetrieb auch dic Mog-
Jichkeit der universellen Verwendung. Sie kostet aber nach
unseren Berechnungen auch ctwa doppelt so viel wic das
Einmieten. Nach ungarischen und unach amerikanischen [1]
Kalkulationen ist allerdings auf gréBeren Ilichen — die die
Ausniitzung von Hochleistungs-Trocknungsanlagen ermdog-
lichen — das Verfahren der Kérnertrocknung sicher billiger als
die Ernte und Lagerung der Kolben.

Investitionskosten und Arbeitsaufwand

‘Mit der Kostenfrage zugleich wire noch die Gestaltung des
Investitionsbedarfs zu untersuchen. Es bedarf keiner niitheren
Erklaruug, von welcher Bedeutung es ist, die in der Herbst-

Leistungsbeeinflussende Faktoren beim Einsatz des
Mdhhdckslers E 065 in der Silomaisernte

Fiir die weitere schnelle Entwicklung der landwirtschaftlichen
Produktion beim umfassenden Aufbau des Sozialismus wurde
im Programm der SED unter anderem die Aufgabe gestellt,
den allmihlichen Ubergang zu industriemiifigen Produktions-
methoden in der Landwirtschalt zu organisieren. Das bedeutet,
dal} die Erfahrungen der auf der Grundlage des wissenschaft-
lich-technischen Fortschritts im Produktionsniveau selir weit
fortgeschrittenen VEG und LPG besonders den aul einem
noch niedrigeren Produktionsnivean stelienden Betrieben ver-
niittelt werden miissen, um diesc sehr schnell auf den Hochst-
stand der Produktion zu bringen.

Der Mais, der entsprechend den jeweiligen natiirlichen und
6konomischen Bedingungen als Griin- und Saftfutterlieferant
mit etwa 64 000 ha Griin- und 251 000 ha Silomaisanbaufliiche
anch 1963 ein bedeutender Futter-Taktor ist, bietet zur
schnellen Erfiilllung dieser Aufgabe giinstige Voraussetzungen.

* Institut fiir Mechanisierung der Hochschule fir Landwictschaft Bern-
burg (Direktor: Dr. 1. MAINZ)
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saison ungenutzt stehenden Miahdrescher und die auch sonst
auBer Betrieb befindlichen, halb in die Erde versenkten Beton-
silos zur Maisernte und -Lagerung heranzuzichen und da-
durch nutzbar machen zu kénnen. Nach entsprechenden Be-
rechnungen 1aBt sich der Investitionsbedarf bei Benutzung des
Mahdreschers und anschlicfendemi Einmieten der Kérmer
gegeniiber dem Verfahren Kolbenernte—Rebbeln—Trocknen
etwa anf die Hilfte bis zwel Drittel vermindern.

Sehr vorteilhaft ist die Rcbbelernte auch hiusichtlich des
Arbeitsaufwands. Das arbeitsaulwendige Entlieschen [illt
wiimlich fort. Die Lagerung des gerebbelten Materials als
Scluiittgut und sein dadurch bedingtes leichteres Bewegen birgt
eincn weileren bedeutenden Vorteil in sich. Bei Beriicksich-
tigung dieser Vorteile verrvingert sich nach unseren Berech-
nungen auch der Arbeitsbedarf rund auf die Hilfte bis zwei
Drittel desjenigen der Kolbenerntemethoden.

Méglichkeiten der Stengelernte

Dem Typ des Maisgebisses entsprechend ergeben sich zwei
grundlegend verschiedene Arten der Stengelernte: cntweder
miissen die stehengebliebenen Stengel abgeerntet werden (mit
dem Schlegelhiicksler — der amecrikanischen Methode ent-
sprechend) oder die durch die Dreschtrommel geliihrien Sten-
gel miissen weiter verarbeitet werden. Tm zweiten Falle wird
das Zerkleinern am cinfachsten nnd zweckmiBigsten mit ciner
auf dem Maihdrescher aulgebanten Hickselvorrichtung durch-
gefiilirt. Die dafiir nétige Leistung bringen aber die Motoren
der Mihdrescher vorliufig noch nicht auf, da der zusiitzliche
Energiebedarf solcher Anlagen bel  ciner enisprechenden
Kapazitit mindestens 20 PS betriigt. Fine weitcre mégliche
Variante, die allerdings nur als Notlgsung betrachiet werden
kann, ist die Ablage der Stengel hinter dem Mihdrescher anf
Schwaden oder das Sammeln in Haufen. Beim Schwadlegen
Lzw. beim Aufnehmen des Schwads mit dem Schlegelhdcksler
wird niamlich die Frucht in starkem MafBe verschmutzt, das
Linfahren und die Verarbeitung der in Haufen gesmmameclten
Stengel dagegen ist beschwerlich und mit weiterem Arbeits-
anfwand verbunden.

Zusammenfassung

Die hauptsiachlichsten Gesichispunkte der mit dem Mihdre-
scher durchgeliithrten Maisernte wurden behandelt. Aus dem
Cesagten geht hervor, daB3 die Maiscrnte mit dem Mihdre-
scher unter Beriicksichtigung der genannten Einschrinkungen
wirtschaltlich und zweckmafig ist. Deshalb haben wir in dem
nach Versuchsabschlu3 ausgearbeiteten ungarischen Mais-
ernte-Mechanisierungsprogramm die allmithliche Verbreitung
der Mihdrescherernte mit anschliefendem Einmieten bzw.
Trocknen der Kérner vorgeschlagen.
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Auch im fiir den Maisanbau klimatisch ungiinstigen Jahr 1962
konnten dic VEG und LPG in den verschiedenen Anbaugebie-
ten hohe Lrtrige erreichen, die alle acker- und pflanzenbau-
lichen MaBnahmen optimal durchfiithrten. Damit sichert der
sachgemiiflc Maisanbau sowohl hohe Ertrige je Flicheneinheit
als auch eine wesentliche Steigerung der Arbeitsproduktivitit.
Im Jahre 1962 durchgeliihrte Untersuchungen in 27 zufillig
ausgewithlten LPG und VEG zcigen jedoch, daB speziell bel
der Maisernte die volle Auslastung der Technik und damit die
schnelle und verlustlose Ernte bei geringem Aufwand an AKh
je ha und geringstméglichen Kosten noch nicht iiberall erreicht
werden.

Dic Ergebnisse der Untersuchungen zeigen, dall man cine
Reihe an sich bekannter Grundsiitze zu wenig beachtet.

Die Silomaisernte wird in unserer Republik bis au! wenige Aus-
nahmen mit demm Maihhicksler E 065 durchgefiihrt. Dieser
Hacksler erreicht nach STOLZENBURG [1] eine durchschnitt-
liche Maschinenleistung von 15 t/h in der Grundzcit (T)). Die
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maximale Maschinenleistung liegt bei 20 t/h. Der Koeflizient
zur Ausnutzung der Durchfiilirungszeit (Kg) betrigt 0,6. Dar-
aus ergibt sich eine Verfahrensleistung von etwa 9t/h. Auf
Grund technischer Stérungen und Mingel in der Arbeitsorga-
nisation beim Einsatz des Hickslers wird diese Leistung in der
Praxis oftmals nicht erreicht. In Tafel 1 ist die bei der Silomais-
ernte 1962 von 54 Hiickslern erreichte Leistung je Einsatz-

Tafel 1

Bereich der erreichten

Leistungen 0---50 35,1 7,5 7,6---10,0 10,1 ... 12,5
(t/h] :
Zahl der Hacksler [St.] 24 17 8 5
Relativ (54 Hécksler
= 100) 44,5 31,5 14,8 9,2

stunde wiedergegeben. Dabei blieben 24 Hacksler (44,5 %) mit
weniger als 5/t/h weit unter der erreichbaren Verfahrens-
leistung.

Die 1962 infolge der ungiinstigen Witlcrung in den unter-
suchten Betrieben teilweise geringen Ertrige (im Mittel
287 dt/ha; 150 bis 452 dt/ha) itben hierauf einen gewlissen
EinfluB aus. Bei geringen ha-Ertrigen muf} eine hihere Fahr-
geschwindigkeit (V) gewiahlt werden, um den erforderlichen
Durchsatz zu erreichen (Bild 1). Infolgedessen wird mit ge-
ringer werdenden Ertriigen ein zunehmender Teil der Motor-
leistung fiir die [lortbewegung des Aggregats einschliefllich
Anhiénger bendtigt.

Da der Reihenabstand beim Silomais 60 em betriigl, kénnen
bei dem 1,50 m breiten Schnetdwerk des E 065 drei Reihen
geerntet werden, so dal} einc effektive Arbeitsbreite von 1,80 m
erreicht wird. Das ergibt den gleichen Durchsatz bei vermin-
derter Fahrgeschwindigkeit, der entsprechende Teil der Motor-
leistung stelit zusilelich als Drehleistung fiir den Antrieb des
Hickslers zur Verfiigung.

Nimmt man z. B. einen mittleren Ertrag von 300 dt/ha an, so
kann bei zweireihiger Arbeit (1,20 m elfektive Arbcitsbreite)
und Verwendung eines 40-PS-Schleppers ein Durchsatz von
12,3 t/h in der Grundzeit errcicht werden. Das entspricht einer
Verfahrensleistung von 7,4 t/h.

Wird unter den gleichen Bedingungen zur dreireihigen Arbeit
iibergegangen, so ist ein Durchsatz von 14,6 t/h in der Grund-
zeit, also eine Verfahrensleistung von 8,8 t/h méglich (Bild 1).
In der Praxis wird bei den o. g. mittleren und dariiber hinaus
geringeren LEririgen von dieser Moglichkeit oftmals zu wenig
Gebrauch gemacht. Dabei ist eine dreireihige Arbeit bei mit
der sowjetischen Maislegemaschine SKGIK-6 W auf 60 cm
Entfernung gelegten Maisbestinden ohne- Schwierigkeiten
moglich, Es mul} jedoch beachtet werden, dall genau parallel
zu den Reihen gearbeitel wird. Anderenfalls entstehen durch
Halmteilerspitze und #HuBlere Laufsohle Umbruchverluste, da
ein groler Teil der umgebrochenen Halme bei der niichsten
Umfahrt nicht mehr aufgenommen wird.

Der in Bild1 dargestellte Zusammenhang zwischen Fahr-
geschwindigkeit und ha-Ertrag wetst darauf hin, daf3 fiir den
Méhhicksler eine stufenlose Regelung des Vorschubs am giin-
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stigsten wire. Da diese Forderung z. Z. noch nicht zu verwirk-
lichen ist, muBl ein Schlepper mit einer moglichst feinen Ab-
stufung des Getriebes im Hauptarbeitsbereich eingesetzt wer-
den. Diese Forderung erfiillen von den in der DDR z. Z. vor-
handenen Typen am besten die Traktoren MTS-5, Utos und
Zetor 50 Super. Der RS 01/40 ist auf Grund seiner ungiinstigen
Abstufung (1. Gang theoretisch 3,8 km/h) und der zu geringen
Motorleistung wenig geeignet. Die Ermittlungen im Jahre 1962
ergaben jedoch, dali von 57 Mahhickslern 28 Stiick (49,1 %)
durch den RS 01, 22 Stiick (38,6 9;) durch MTS-5 und die
itbrigen durch Zetor Super angetrieben wurden. Von den unter-
suchten Betrieben wurde teilweise der MTS-5 zu Transport-
arbeiten und der RS01/40 zum Antrieb des Hickslers ein-
gesetzt!

Bild 2 zeigt den errcichbaren Durchsatz in der Grundzeit fir
den E 065 mit einem MTS-b als Antriebstraktor. Die angegebe-
nen Fahrgeschwindigkeiten liegen etwa 10 9, unter den theo-
retischen Geschwindigkeiten. Bei zweireihiger Arbeit und gerin-
geren Hektarertrigen erreicht der Traktor bereits bei einem
Ertrag von etwa 280 dt/ha im 5. Gang seine Leistungsgrenze,
wihrend der mégliche Durchsatz des Hickslers noch nicht er-
reicht ist. Eine weitere Geschwindigkeitserh6hung (6. Gang
5,6 km/h effektiv) bei Ertriigen unter 200 di/ha zum Zweck der
besseren Hiackslerauslastung wiirde ein noch ungiinstigeres
Bild ergeben. Bei Ertriigen iiber 300 di/ha mufl man den
nichstniedrigeren Gang wihlen. Dabei wird die mittlere
Maschinenleistung des Hickslers (15 t/h) bei einem Ertrag von
etwa 360 dt/ha erreicht.

Aus Bild 2 wird nochmals deutlich, daB bet geringeren Ertré-
gen durch dreireihige Arbeit die Ausnutzung der mittleren
Maschinenleistung des Hickslers moglich wird. Bereits bei
einem Ertrag von 200 dt/ha wird im 5. Gang eine Maschinen-
leistung von 15 t/h erreicht. Bei etwa 300 dt/ha wird im 4. Gang
und dreireihiger Arbeit unter den zugrundegelegten Arbeits-
bedingungen die Leistungsgrenze des Motors erreicht. Wegen
der groBen Stufe zwischen dem 4. und 3. Gang ist es giinstiger,
bei Ertrigen iiber 300 di/ha im gleichen Gang zweireihig zu
arbeiten. Erst bei Ertrigen iiber 450 dt/ha ist dann wieder die
dreireihige Arbeit im 3. bzw. 2. Gang angebracht. Bei hsheren
Ertragen ist darauf zu achten, dall man den Hicksler nicht
iiberlastet. Bei schwierigen Fahrbahnverhéltnissen wird die in
Bild 2 gezeigte Tendenz der Belastung des Traktors bei gerin-
geren Ertriigen erreicht und es mul} eine entsprechende frithere
Anpassung erfolgen. '

Ein weiterer wichtiger Faktor zur Steigerung der Leistung bei
der Silomaisernte liegt in der Verbesserung der Transport-
mittelauslastung. Im Jahre 1962 wurde der Rauminhalt von
123 Anhingern mit Aufbauten, die zum Maishickseltransport
eingesetzt waren, ermittelt. Dabei zeigte sich, dal der Raum-
inhalt von 2/3 der Anhinger ein Fassungsvermogen unter
12 m3 hatte. Rechnet man bet Mais in Milch-Wachs-Reife mit
einer Dichte von 0,24 bis 0,30 {/m?, so ergibt sich fiir 12 m?
Anhiingerraum bei einer Raumausnutzung von etwa 80 9, eine
Masse von 23,0 bis 28 8 dt je Anhiinger.

(SchluB auf S. 429)
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ruhe gestort und (sortenabhiingig) das vorzeitige Auskeimen
gefordert, wodurch ebenfalls crhéhte Lagerverluste auftreten.

Mit der Einrichtung stalionirer Sorticrplitze unmittelbar
neben oder auch in den Lagerhallen werden diesc Nachteile
. weitgchend vermicden. Bild 8 zeigl als Prinzipskizze solch
einen slationiiren Sortierplatz fur einen Lagerhausumbau. Die
vom Fclde kommende Rohware wird auf cinen Rost abgckippt
und itber Binder zu den Sortiermaschinen gebracht. Bei er-
hohtem Anfall an Erntegut bzw. nicht schalenfesten Partien
steht die Lagerhalle als beliiftetes Zwischenlager zur Ver-
fugung. Verkaufsware, Unter- und Ubergréflen sowie Beimen-
gungen werden auf festeingebauten Bindern transportiert.

Das zur Ubecrwinterung in der Lagerhalle vorgesehene Gut
wird nur vorsortiert {(von Erde, Unter- und Ubergréflen be-
freit) und zwar oline bzw. mit nur /3 des normal notwendigen
Verlescpersonals. Das Fraktionieren und Verlesen erfolgt dann
im Frithjalir bei der Auslagerung. Durch die Einrichtung statio-
nirer Sortierpldtze im Zusaommenhang mit den Lagerhallen
bzw. Lagerhiiusern wird die Aufbereitung fiir den Herbst-
umschlag ebenfalls verbessert. Mit der guten Mcchanisicrung
und dem Tortfall der Umriickzeiten gegeniiber den wandern-
den Sortieranlagen wird die Arbcitsleistung erhsht. Bei stalio-
niiren Sortieranlagen verbleiben stindige Handarbeitspliitze an
den Verlesebiindern. Diese Pliatze kénnen relativ cinfach, u. a.
durch bequeme Sitze, gute Arbeitsplatzbeleuchtung und Hei-
zung, wesenllich verbessert werden und damit zur Arbeits-
erlcichterung und Verbesscrung der Arbeitsqualitét beitragen.

Zusammenfassend ist festzustellen, dafl durch die Industriali-
sierung der Kartoffelproduktion gréBere gleichartige Kartoffel-
mengen eines bestimmten Gebrauchswertes anfallen werden.

Fiir Uberwinterung crscheinen Lagerhallen hinsichtlich des
baulichen und technischen Aufwandes geeigneter als Lager-
hiiuser mit Boxcneinteilung und Durchfahrt.

Die Raumausnutzung steigt an von == 40 %, bei Lagerhdusern
auf =2 709, bei Lagerhallen. Fiir die Abtrennung der Partien
in den Lagerhallen haben sich L-Palctten bewéhrt.

Zum Ein- und Auslagern werden Férderbiander aus der Serien-
produktion anstelle der Boxenbeschickungsanlage empfohlen.
Die Einrichtung stationirer Sortierplitze unmittelbar an oder
in den Lagerhallen wird angercgt zur Verminderung des IHand-
arbeitszeitaufwandes und die Schaffung besserer Arbeitsbedin-
gungen beim Sortieren. Die Einlagerung vorsorticrter Kartof-
feln verbessert die Raumausnutzung im Lagerhaus mit Ver-
kaufsware und sichert dic ausreichende Durchliftung des
Lagergutes.
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Nach HOFFMANN [2] sind fiir 4-t-Anhénger unter diesen
Voraussetzungen Aufbauten von 15m3? bis 417 m® und fir
5-t-Anhiéinger von 18 m? bis 20 m? zu fordern. Es muB jedoch
vor der Gefahr des Uberladens gewarnt werden, wenn diese
geforderten Aufbauten bei der Ernte von noch nicht milch-
wachs-reifem Mais Verwendung finden. Bei den dann vorhan-
denen Trockensubsianzgehalten unter 18 % ist mit Dichten
von 0,30 bis 0,35 und folglich mit Uberlastung der Anhiinger
zu rechnen (z. B.: 17 m® - 0,35 t/m3 - 0,80 = 4,76 v).

Wird anstelle der durchschnitilich in der Praxis erreichten
2,5t je Anhiinger [3] eine Auslastung von 3,5 t erziell, so liBt
sich der Transportaufwand erheblicli senken. Die Zahl der not-
wendigen Anhingerwechsel verringert sich und der Anteil der
Versorgungszeit sinkt. Dies fiihrt ebenfalls zu einer besseren
Auslastung des Hackslers.

Die Ursache dafiir, daB entsprechende Anhéngeraufbauten bis-
her noch nicht in der Landwirtschaft Eingang gefunden haben,
ist darin zu sehen, dafl bei Aufbauten der geforderten Ilohe
das Herunterklappen der Seitenwiinde bei der Entladung
kaum mechr maoglich ist. Uber eine giinstige Lésung von
Anhangeraufbaulen mit groflerem Fassungsvermdgen und ein
entsprechendes Entladeverfahren bei geschlossenen Seiten-
winden wird aus der LPG Neuholland, Krs. Oranicnburg, be-
richtet, wo sémtliche Anhiinger mit den entsprechenden Auf-
bauten und Abzugsvorrichtungen verschen sind [4].

Die Entladung durch Abziehen mit dem Iettentraktor hat
sich bewidhrt und erscheint als gegenwirtig zweckmaBigste
Losung bei Verwendung der vorgeschlagenen Aufbauten. Wird
zu leistungsfihigeren Transport- und Entladeverfahren iiber-
gegangen, so ist unbedingt eine geniigende Verfestigung des
Hickselgutes zu sichern. Dies ist hesonders wichtig, wenn der
Silomais nicht den notwendigen Reifcgrad und damit den
geforderten Trockensubstanzgehalt crreicht hat.

Zusammenfassung

Anhand von Untersuchungen iiber Ernte und Transport von
Silomais werden Hinweise fiir den rationelleren Einsatz der
Technik gegeben. Zur Sicherung einer hohen Verfahrens-
leistung je Hacksler wurde auf die Zusammenhiinge von
Schlepperleistung, Fahrgeschwindigkeit, Arbeitsbreite und auf
die Verwendung zweckmifiger Anhingeraufbauten ein-
gegangen.
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Nutzung von Altbavten
als Kartoffellagerhduser

KDT, DAG und die SAG ,Kartoffellagerhduser” hatten gemeinsam am
30. Mai 1963 zu einem Erfahrungsaustausch iiber ,Nutzung von Altbauten
als Kartoffellagerhiiuser eingeladen. Etwa 200 Vertreter der landwirl-
schafltlichen Praxis und von Projcklicrungsbetricben erschienen im VEG
Dewilz. Allein dicse Zahl zeigt schon das rege Interesse an diesem
Problem. Prof. Dr. SCHICK hob in sciner BegriiBung die besondere Be-
deutung der Nutzung von Altbauten fiir dicse Zwecke hervor, ist doch
der groBte Teil der [liir BaumaBnahmen in den nichsten Jahren verfiig-
baren Milte! fiir Produkiionsbauten (als Neubauten hauptsiichlich Rinder-
stille) vorzuschen. Die Teilnehmer des Erfahrungsaustausches besichtiglen
dann die aus alten Scheuncn entslandenen IKartoffellagerhiinser in den
VEG Dewitz und Warbende. — Bei weiteren Umbaulen mufi man insbe-
sondere darauf achten, da8 sowohl die Beliiftung mit Frischluft als auch
eine Umwilzung der Luft im Lagerhaus — bei kaltzn AuBcentempera-
turen — moglich ist. Die Kurzreferate nach der Besichtignng gahen den
Teilnchmern Anregungen fiir die bauliche Ausfithrung und Tinrichtung
von Kartoffellagerhdusern. In Zukunft wird die llalle mit GroBlboxen,
variablen Abtrennungen und stationdrem Sortierplatz der bisher iiblichen
Altrennung in Boxen vorzuziehcn sein. Sie verbilligt den Bau und er-
leichtert insbesondere die Mechanisierung. Auch eine anderweitige Nut-
zung aubBerhalb der Kampagne ist besser moglich. Fiir dic Einlagerung
und Beliftung selhst sind vorrangig zwei MaBnahmen zu beachlen:

1. Die Kartolfeln miissen vor der Linlagerung vorsorti=rt, d.h. von
Erdbeimengungen befrecit werden, um das TFatstehzn von sog. Dreck-
kegeln im Lagerhaus zu vermeiden, die den Luftdarchiritt unmdoglich

machen.

2. Um einc Wundverkorkung bei den Karloffcln zu erreichen, ist un-
mittelbar nach der Ernte mit etwas hioheren Temperaturen zu be-
liften.

Iin SchluBwort faBte Prof. SCHICIK dic wichligsten Vorteile der Kar-

loffellagerhduser noch einmal zusammen:

1. Mit Einfihrung der Lagerhduser ist es dic Arbeitsspitzc
~Sorticrung® im Herbst zu brechen und die Arbzilen in den Monaten
Febr./Miarz unter Dach Dbei wesentlich giinstigeren Arbeitsbedingungen
aoszufithren.

moglich,
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. Dorch gut regulierte Lageriemperalur crgecben sich bess2re Keimbe-
dingungen und dadurch Ertragssteigerungen bis 80 dt/ha.
Lagerverluslte im Haus (= 89%,) sind bedcutend niedrigzr als in

Erdmicten {15 %).

&3

4. Linsparang von Stroh und Arbeitsaulwand.

7Za kliren bieiben noch einige lechnologische und hauliche Fragen, was
aber niemand hindern solite, moglichst umgehend auch in scinem Betrich
dic Linriebtung cines Kartoffeltagerhanses in Anariff zu nchmen.
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