Tafel 1. Kennzahlen fir die Transportmittelplanung fiir 1000 ha LN
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Kleintransporter
(Framo, B 1000) 1,0
Lastkraftwagen 1,2
Anhinger:
L KW-Anhiinger 1,2
Traktorenanhinger 22,0 21,0 23,0 19,0 22,0
Kombiwagen 5t 4,0 4,0 4,0 — 3,0
Futterverteilungs-
wagen 2t 0,5
Fikalienwagen 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
Viehtransportwagen 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Einachsbetankungs-
wagen 600 ¢ 1,0 1,0 0,8 0,4 0,8
Cespannwagen 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Zusatzausrustungen
fiir Anhinger:
Anhingeraufbauten
fir Leichthicksel 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Anhingeraufbauten
filr Schwerhicksel 9,0 9,0 12,0 6,0 9,0
Stalldungstreu-
cinrichtungen 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 .
Fordergeriite:
Krance 1,8 1,4 1,0 1,0 1,3
Forderbinder
iber 7 m 1,2 i) 1,0 1,0 Lt
Forderbinder
bis 7m 1,8 1,8 1,4 1,4 1,6
Kornergeblise 1,7 157 1,4 1,2 5
Heu- und
Strohgeblise 2,0 2,2 2,0 2.5 2.2
Héacksel- und ’
Fordergeblise 2,8 2,8 2,2 2,2 2,5

Transporte, die nicht an agrotechnischc Termine gebunden
sind, brauchen fir die Berechnung der Anzahl von Transport-
mitteln nicht beriicksichtigt zu werden, da bei enisprechender
Arbcitsplanung und Organisation diese Arbeiten in transport-
armen Zeilen erledigt werden kénnen. Ausgehend von dem
hochsten Bedarf je Zeiteinheit und der Einsatzzeit der Trans-
portmittel kann dann die notwendige Anzahl festgelegt werden.
Aus den bisher durchgefithrten Untersuchungen wurden zur
Vereinfachung der Transportmittelplanung in sozialistischen
Jandwirtschaftlichen GroBbetrieben Richtzahlen fiir vier Be-
triehssysteme erarbeitet. Mit Hilfe dieser Zahlen lif3t sich der
Bedarf sehr schnell, unter Beriicksichtigung der LN, errechnen
(Tafel 1). Dicse Bedarfszahlen sind vorldufige Mittelwerte, sie
kénnen jedoch unter Beachtung der betrieblichen Verhiltnisse
als Richtwerte fiir 1965 benutzt werden.

Mit dem zu erwartenden verstirkten LIKW-Einsatz in der
Landwirtschaft werden sich die Bedarfszahlen je 1000 ha LN
dementsprechend verdndern. Hierzu sind weiterc Untersuchun-
gen notwendig.

Dipl.-Landw. M. MARTIN, KDT*

Auf die Notwendigkeit ciner Verbesserung der Innenmechani-
sierung, insbesondere der Mechanisierung von Stallarbeiten, ist
in letzter Zeit durch eine Reihe von Verdffentlichungen hin-
gewiesen worden. Hierbei sind die in den Materialien des
VI. Partcitages der SED entlialtencn Erklarungen von grund-
sitzlicher Bedeutung.

Die Jandwirtschafilichen Betriebe erwarten, daf} die Produk-
tionsleitungen der Landwirtschaftsriite MaBnahmen cinleiten,
die auf dem Gebiet der Innenmechanisierung eine bessere
Unlerstiitzung duvch die zustindigen staatlichen Einrichtungen
herbeifiihren. Dazu benédtigen die Produktionsleitungen Unter-
lagen iiber den errcichten Stand und die Maglichkeiten zur
weileren Entwicklung der Mechanisierung in ihren Bereichen.
Zur Erleichterung der Arbeit der Produktionsleitungen soll an
dieser Stelle iiber einige Erfahrungen berichict werden, die

* Wiss. Mitarbeiter im Landwirtschaftlichen Institut beim Bezirksland-
wirtschafltsrat Frankfurt/Oder
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Da die Anhiinger cinen wesentlichen EinfluBl aof die Steige-
rung der Arbeitsproduklivitit und die Verringerung der
Kosten im landwirtschaltlichen Transportwesen haben, sollten
vorwiegend hydraulisch zu betitigende Iippanhinger mit
sclbstéffnenden Bordwiinden zum Einsatz kommen. Bei Er-
niittlung der notwendigen Fordergeriite ist deren Gesamtein-
satzzeit zu beachien. Sollte die Auslastung eines Fordergeriils
nicht gewiihrleistet sein, so ist zu iberlegen, inwieweil das ent-
sprechende Férdergeriit durch ein anderes ersetzt werden kann,
um die anfallende Arbeit ordnungsgemil} ausfithren zu kén-
nen.

Zusammenfassung

Um eine termingerechte Durchfiihrung der Arbeiten imi land-
wirtsehafltlichen Betrich zu ermioglichen, ist eine zweckentspre-
chende  Zusammenselzung  des  Transportmittelparks  erfor-
derlich.

BeeinflluBt wird die Transportkapazitit durch cine Reihe
natiirlicher und 6konomischer Produktionsbedingungen, die im
einzelnen nither untersucht wurden. Die jilirliche Transport-
menge betrigl je nach Intensitit der Bewirtschaltung 23 bis
50 t/ha LN. Die durchschnittliche jahreszeitliche Verteilung der
anfallenden Transportmengen wird anhand von vier LPG dar-
gestellt. Zur Vereinfachung der Transportmittelplanung in
Landwirtschaftsbetrieben werden abschliefend Richtwerte, be-
zogen auf 100 ha LN, angegeben.
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Die Technologieplanung - eine wichtige Voraussetzung
zur durchgdngigen Einfihrung von FlieBarbeitsverfahren

bisher im Bezirk Frankfurt/Oder bei der Einfithrung moderner
Arbeitsverfahiren in der Milchviehhaltung und der Schweine-
mast gemacht wurden.

1. Zielsetzung und Nutzen der Mechanisierung der
Stallarbeiten

Da unter dem Begrill ,,Mechanisierung der Stallarbeiten® mehr
versltanden werden muf} als die Einordnung einer leistungs-
fahigeren Maschine oder einer Maschine in den Arbeilsprozel
tiberhaupt, sei hier eine grundsiitzliche Betrachtung zur Ziel-
setzung der Mechanisierung vorangestellt.

1.1. Die in der Landwirtschaft auszufithrenden Arbeiten der
Handarbeitsstufe sind dadurch gekennzeichnet, dafl der jewcils
7zu ,behandelnde Gegenstand von seinem (Zwischen-)Lage-
rungsort aufzunchmen, iiber einc mehr oder weniger lange
Strecke hinweg zu transporticren und an cinem: andcren Ort
niederzulegen ist; von dort wird er moglicherweise zu einer
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anderen Zcit wiederum aufgenommen, transporticrt und ab-
gelegl. Dieses ,Aufnehmen — Ablegen... Aufunehmen —
Ablegen” ist das Charakteristikum der einzelbiuerlichen
Arbeitsweise. Diescs Auf und Ab ist im Bild 1, das den Weg
des Grinfutters vom Feld bis zur Kuh zeigt, durch die ein-
gezeichnete Zick-Zack-Linie hervorgehoben.

Fiir die sozialistischen Betriebe sind solche Arbeitsverfahren
nicht mehr wirtschaftlich. Die ncuen, sozialistischen Produk-
tionsverliiltnisse auf dem Dorf fordern kategorisch die Nut-
zung der hdchstentwickelten Produktionsinstrumente. Durch
die Einordnung zweckentsprechender, leistungsfidhiger maschi-
neller Hilfsmittel in den ArbeitsprozeB soll die Handarbeit bet
den aufwendigsten Arbeitsverrichtungen (Melken, Ifittern,
Entmisten) ganz crselzt oder zumindest erleichtert werden.
Als Konsequenz aus dieser Zielstellung ergibt sich die Not-
wendigkeit zur durchgiingigen Einfilhrung von TFlieBBarbeits-
verfalren.

Im Bild 2 ist der Futtertransport bis zur Kul als FlicBarbeits-
verfahren dargestellt. Ein Vergleich beider Bilder macht den
Unterschied zwischen den herkémmlichen und den durch-

zusetzenden modernen, industriemifligen Arbeitsverfaliren
sichtbar.
1.2. Der Nutzen der Mechanisierung der Stallarbeiten liegt

nicht darin, dall mit der einzusparenden Handarbeitszeit un-
bedingt eine Verringerung der bis dahin notwendigen Arbeits-
kriifte einhergehen muB. Vielmehr liegt der Nutzen der Mecha-
nisierung darin, daB3 sic handarbeitsfreie Zeit schafft, in der es
den Viehpflegern méglich ist, sich (mehr als vordem) mit den
einzelnen Tieren zu ,befassen”, d. h. sie zu pflegen, ihre indi-
viduellen Eigenschalten beim persénlichen Umgang, wic auch
durch die Auswertung der individuellen Kennwerte (Leistung,
I'utterverwertung, Zuchteignung o.a.) kennenzulernen. Die
Kenntnis des Einzeltieres durch die Vielpfleger und die Siche-
rung gleichbleibend guter Lebensbedingungen fiir die Gesamt-
heit aller Tiere einer Produktionscinheit sind unabdingbare
Voraussetzungen fiir die Erzielung héchstiméglicher Ertrige
aus der Vielwirtschaft!. Damit ist jede sinnvolle, der gesell-
schaftlichen Lintwicklung entsprechende Mechanisierung der
Stallarbeiten von hohem betriebs- und volkswirtschaftlichen
Nutzen.

! Zur Durchsetzung diescr Erkenntnis im Bezitk Irankfurt’‘Oder haben
nicht unwesentlich die Aussprarhen beigetragen, die 1962 beim Besuch
der Deputierten des Obersten Sowjets der UdSSR, Genossin MALININA,
in LPG unseres Bezirks gefihrt wurden

b) Die Arbeit der leitenden Kader erschépft sich in betriebs-
organisatorischer Tagesarbeit und ist nicht darauf gerichtet,
langfristig gestellle Ziele systematisch zu erreichen.

¢) Die zustindigen staatlichen Organe bzw. deren nachgeord-
ncte Einrichtungen geben nicht die notwendige Hilfe und
Unterstiitzung fiir die Einleitung und fiiv dic ziigige, d. h.
komplexe Durchfithrung der Mechanisierungsinallnahmen.

Da diec Durchfiihrung von MechanisierungsmaBnahmen bau-
liche Veriindernngen an den Stiillen verlangt, ist eine exakte
und termingercchite Planung des Ablaufs der notwendigen Ein-
und Umnbauarbeiten unerldBlich. Einc solche Aufgabe kann
nur von emer spezicll dafiir zustindigen staatlichcn Einrich-
tung iibernommen werden.

Die Praxis erwartet, dafl bei den Produktionsleitungen der
Landwirtschafltsrite Einrichtungen geschaffen werden, die die
komplexe Planung und Durchfilirung der Mecchanisierungs-
maBnahmen verantwortlich leiten. ‘

2.2. Yor allen Dingen aber sind die Vichpfleger uinfassend mit
den derzeitig gegcbenen und den fiir die Zukunft zu erwarten-
den technischen Maoglichkeiten zur Mechanisierung der Stall-
arbeiten vertraut zu machen. Sie miissen in die Lage versctzt
werden, gemeinsam it den leitenden Xadern und den Innen-
mechanisatoren die sich fiir den Betrieb (bzw. den jeweiligen
Stall) anbictende technisch-6konomische Bestlésung auswiihlen
zu kénnen. Die fir eine solche Technologieplanung crforder-
liche umfassende Unterrichtung der Viehpfleger darf aber nicht
den Charakter eincr bloBen Belehrung haben, sondern muf}
znm schidpferischen Durchdenken der Moglichkeiten und des
Nutzens der Mechanisiernng fiihren. Dieser Grundsatz ist bei
jeder Planung von MechanisierungsmaBnahmen zu beachten,
denn ihr Nutzen wird ja erst durch die Arbeit der Produktions-
arbeiter erzielt. Das Arbcitsergebnis hiingt aber davon ab,
inwieweit die Viehpfleger mit ihren Arbeitsaufgaben und ihren
Produktionsmitteln verbunden sind. Die gewiinschte gute Ver-
bindung wird, wenn sie nicht schon gegeben ist, jedoch nur in
dem MaBc erreicht, wic es gelingt, die Viehpfleger fiir den Auf-
und Ausbau ihrer Produktionseinrichtungen zu interessieren,
d.h. sic auch zu der damit verbundenen Planung heranzu-
zichien.

Als wichtigste MaBnahme der Produktionsleitungen auf dem
Gebiet der Innenmechanisierung muf} deshalb die Durchsetzung
einer qualifizierten Technologieplanung in allen landwirtschaft-
lichen Betrieben angesehen werden. Dazu wurden vom Land-

Bild 1.

Bild 2.

2, Voraussetzungen fisr die EinfUhrung industrie-
mdBiger Arbeitsverfahren

2.1. Bei der Mechanisierung der Stallarbeiten gab es in der
zuriickliegenden Zeit bedeutende Schwierigkeiten. Untersucht
man die Griinde fiir nicht oder nur schlecht ausgefiihrte Mecha-
nisierungsvorhaben, so lassen sich stets folgende Zusammen-
hinge erkennen:

a) Die Viehpfleger sind ungeniigend iiber die technischen
Mbéglichkeiten fiiv cine durchgiingige Mechaunisierung der
Stallarbeiten und dem daraus zu crwartenden Nutzen in-
formiert.
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Der Weg des Griinfulters vom Feld bis zur Kuh (Handarbeitsstufe)

Der Weg des Griinfutiers vom Teld bis zur Kuly (FlieBarbeit)

wirtschaftlichen Institut beim Bezirkslandwirtschafisrat Frank-
furt (Oder) eine Methodik und entsprecliende Formblatter (sog.
Arbeitsbogen) zur Technologieplanung in der Milchviehhaltung
und der Schweinemast entwickelt. g

3. Die Durchfihrung der Technologieplanung
im Bezirk Frankfurt (Oder)

3.4. Auf Grund der Ergebnisse methodischer Uberlegungen
wurde der Ausarbeitung der Formblatter besondere Bedeutung
bejgesgessen. Aus der methodischen Zielselzung seien hier nur
dic wichtigsten Punkte genannt:

Agrartechnik - 13. Jg.



Die Arbeitshégen sollen

anschaulich iiber die technischen Méglichkeiten zur Mechani-
sierung der wichtigsten Arbeitsarten (Entnahme deés Futters
aus dem Zwischenlager, Futteraufbereitung, Beschickung der
Transportmittel, Futtertransport in die Krippe) und iiber an-
dere interessierende technologische Merkmale informieren,

auf die wichtigsten technologischen Zusammenhiinge zwischen
Feldwirtschaft, Vorratshaltung und Futtertransport orientieren,

die unterschiedliche Eignung der Maschinen, Lagerraume oder
Behilter fiir die Einfiihrung der FlieBarbeit darstellen,

zu einer kritischen Auseinandersctzung mit den gegebenen
Verhiltnissen und dem technischen Entwicklungsstand heraus-
fordern, )
die Moglichkeit fiir eine stalistische Auswertung der in den
Kreisen/Bereichen/Produktionsgebieten im Jahre 1963 gegebe-
nen Situation in der Innenmechanisierung und der von den
landwirtschaftlichen Betrieben in den Jahren 1963 bis 1970
vorgeschenen Veriinderungen bieten.

3.2. Um diese Zielslellung zu erfiillen, wnrden folgende Ar-
beitsbogen cutworfen:

a) Zur Technologieplanung ,Milchviehhaltung®

dic Avbeitsbogen Griinfutter  Kraftfutter

Silofutter Wasser; Milchgewinnung
Rauhfutter Streustroh
Riben Enumistung
b) Zur Technologieplanung ,Schwcinemast®
die Arbeitshogen Griinfutter Silofutter

Kartoffeln, Riiben (frisch)
Kraft- und Zusatzfutter
Wasser, Entmistung, Einstreu

Aufl den Arbeitsbogen wurden die jeweils wichtigsten Arbeits-
aufgaben genannt und dazu die fiir die einzelncn Arbeitsaufl-
gaben maoglicherweise anwendbaren Maschinen- bzw. Gerite-
arten sowie die notwendigen Bergerdume verzeichnet. In die
Arbeitsbégen wurde auflerdem ein technologisches Grund-
schema fiir die Darstellung des betrieblichen Weges der Futter-
miltel aufgenommen (s. dazu Bild 3). Nach den gleichen Grund-
siitzen sind die Arbeitsbogen fiir die Schweinemast aulgebaut.

Durch treffend gestaltele Darstellungen [lite die verschiedenslen
Lagerrdaume, Maschinen und Geriite konntc aul erklirenden
Text weitgehend verzichtet werden. Neben den Arbeitshigen
ist fiir jede Produktionseinheit ein I'ragespiegel iiber die wich-
tigsten Merkmale des Stalles und iiber einige betriebliche I{enn-
werte vorgeschen.

3.3. Die Technologicplanung wird im Bezirk irankfurt (Oder)
auf Veranlassung der Produktionsleitung beim Bezirksland-
wirtschaftsrat einheitlich durchgefiihrt. Fiiv die Anleitung der
LPG und VEG sind die Innenmechanisatoren der MTS/RTS
und die Haupttechnikerbereiche der Kreisproduktionsleitungen
verantwortlich. Den Viehpflegern wird eine schriftliche An-
leitung? in die Hand gegeben, die u. a. auch die wichtigsten
okonomischen Kennwerte und Daten enthilt. Tir jede Pro-
duktionseinheit sollen auf den Arbeitsbégen die 1963 ange-
wendete und — unter Angabe des vorgesehenen Realisierungs-
jahres — die zukiinflig anzuwendende Technologie mit den
dafiir notwendigen Maschinen eingetragen werden.

In Bild 3 ist ein ausgefiillter Arbeitsbogen (Milchviehhaltung;
Griinfuuter) als Beispiel dargestellt’. Auf Grund der Einfachheit
der Planungsmethode, nidmlich durch einfache Hervorhebung
der jeweils zutreffenden Kombination (mit Farbstiften) ist cs
mdéglich, mit diesen Arbeilsbogen das methodische Ziel voll zu
erreichen; insbesonderc fordert und férdert diese Methode das
schépferische eigenstindige Durchdenken der Maglichkeiten
und des Nutzens der Mechanisierung.

3.4. Die erarbeiteten Technologiepline werden als Perspektiv-
planteile angesehen und. sind deshalb mit den iibergeordneten

2 M. MARTIN, G. MITTAG, Dr. NEUFFER: Taschenbuch zur Techno-
logieplanung in der Innenwirtschalt (zum Druck vorbersitet)

3 Bei Stillen, die nur mit einem solch hohen Aufwand umzubauen sind,
daB ein Neubau zweckmiliger erscheint, und bei Stullbauten, die in
niichster Zeit anderweitig genutzt werden sollen, wird nur der gegebene
Stand der Mechanisierung (1963) eingetragen. Fiir Stallbauten, die wegen
Bestandserweiterung errichtet werden miissen, wird nur die gewiinschte
Mechanisierung und das geplante Realisierungsjahr eingetragen. Fir den
I‘all, daB der derzeitige Mechanisicrungsstand auch fiir die fernere
Zukunft als Bestlsung angesehen wird, soll das durch die Angabe 1963
= 1973 hervorgehoben werden
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Fiitterungsarbeiten

Transport in die Beschickung der

Futterkrippe Transportmitfel
(Verteilung) (Entnahme)

Griinfutter
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Bild 3. Beispiel eines ausgefiillten Arbeitsbogens fur die Technologiepla-
nung »Milchviehhaltung® (Der  Original-Arbeitsbogen  milt
1623 cm)

Produktionsleitungen (in den LPG vor der endgiiltigen Be-
schluBfassung) abzustimmen und als Grundlage fiir die daraus -
abzuleitenden jihrlichen Mafinahmepline (Maschinenbedarfs-
planung, Bauplanung usw.) zu bestiitigen.

Nach der Bestitigung und der BeschluBfassung werden die
Technologiepline durch’ die Produktionsleitung heim Bezirks-
landwirtschaftsrat ausgewertet. Dazu werden sie im Bezirks-
rechenzentrnm aufbereitet und maschinell verrechnet. Der hier-

AT

FAHRB. FUTTERTISCH FURDERBAND
HENGERAHN oN SIAND ——— 1966
——————— )
I | 1
| i
| Stalifernert feld,
| |£agerungsort Wiese
SCHUBKARRE | !
' |
_'_ = - _ | _ _ _
¥ :
GABEL ‘
e / A Sta/lnaher
utterkrippe |  \Zwischenlager Iagerungsort
TRAGEKORB




fiir ndtxvendjge hohe Aufwand wird wegen der in vielerlei
Hinsicht interessanten Aussagemoglichkeiten des statistischen
Materials in Kauf genommen. 3 ;

3.5. Durch eine in der beschriebenen Form systematisch und
einheitlich durchgefiithrte Technologieplanung wird die Grund-
lage firr eine durchgingige Einfithrung von FlieSarbeitsver-
fahren bei den Stallarbeiten geschaffen. In den landwirtschaft-
lichen Betrieben wird durch die Einbeziehung der in der Vieh-
wirtschaft titigen Produktionsarbeiter die Auseinandersetzung
iiber den erreichten Stand und die derzeitig gegebenen bzw. fiir
die Zukunft zu erwartenden technischen Méoglichkeiten der
Mechanisierung gefordert.

Die Produktionsleitungen werden in den Stand versetzt, min-
destens fiir ein Jahrzehnt voraus auf die Richtung der Mecha-
nisierung einzuwirken und alle erforderlichen Mittel und
Einrichtungen fiir die Verwirklichung der Mechanisierungsvor-
haben zu lenken, d.h. die Landwirtschaft auch auf diesem
Teilgebiet wissenschaftlich zu leiten,

Weitere Vorteile aus der Technologieplanung fiir die Land-
maschinen- und die Bauindustrie, wie auch fiir die land-

n
— Arbeit in Den (Sezirken

technische Forschung, deuten sich lediglich an; da die Durch-
filhrung der Technologieplanung vorerst nur in einem Bezirk
vorgesehen ist, konnen diese Voiteile nur zum Teil wirksam
werden. ’

Zusammenfassung
N

Um den Produktionsleitungen Hilfe bei der weiteren Entwick-
lung der Mechanisierung der Stallarbeiten in ihren Bereichen
zu geben, wird iber Lrfahrungen berichtet, die bisher im
Bezirk Frankfurt (Oder) gesammelt wurden. Als Voraussetzung
fiir die durchgingige Linfiihrung von FlieBarbeitsverfahren ist
die Unterrichtung der Viehpfleger iiber die derzeitig gegebenen
und die fiir die Zukunft zu erwartenden technischen Méglich-
keiten zur Mechanisierung der Stallarbeiten anzusehen und
deren aktive Teilnahme bei einer einheitlich durchzufiihrenden
Technologieplanung zu fordern. Uber die wichtigsten methodi-
schen Grundsétze und iiber Einzelheiten der Durchfithrung der
Technologieplanung und deren Auswertung wird berichtet.
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Never ArbeitsausschuB3 ,,Mechanisierung
der Innenwirtschaft‘ der KDT im Bezirk
Magdeburg

Man darf es durchaus als erfreulichen Forlschritt beseichnen, daB von
‘aktiven Mitgliedern des FV ,Land- und Forsttechnik der KDT im
Bezirk Magdeburg schon bald nach Bildung des Bezirkslandwirtschaftsrates
ein neuer ArbeitsausschuB auf dem Gebiet der Innenwirtschaftstechnik
ins Leben gerufen werden konnte. Gerade bei der Mechanisierung der
Innenwirtschaft haben wir noch viel aufzubolen und je intensiver sich
die in der KDT zusammengeschlossenen Landtechniker dieser Aufgabe
aktiv zuwenden, desto schuneller wird auch die Steigorung der Arbeits-
produktivitit in der Viehwirtschaft wirksam werden. Aus den verschie-
denen Beratungspunkten auf der konstitui:rend2n Sitzung seien hier
einige Einzelheiten mitgeteilt.

Das Problem der Stallbeheizung ist vordringlich, die Erfahrungen des

letzten Winters bei der Ferkelaufzucht haben gezeigt, daB hier schnell-
stens etwas getan werden mufB. Allerdings sollte dabei jedoch nicht
uferlos disponiert werden; schlieBlich nutzen Herizanlagen nichts, wenn
sie nicht eingebaut sind. Die Diskussion bewegte sich Jdabei auch um die
fchlenden Fliehkraftregler [iir die halbautomatischen Warmluftanlagen mit
Tanne-Ufen. Bei den groBen Zuspruch begegnenden vollautomatischen
elektrischen Warmluftanlagen spielen die AnschluBwerte eine erhebliche
Rolle; Absprache mit den Energie-Versorgungsstellen ist vorher not-
wendig. Warmwasserheizungen wurden stark empfohlen, dafiir sollte man
alte Dampfkessel umbauen. ,Um diese Frage zu kldren, wurde einc
Arbeitsgruppe ,,Warmluftanlagen“ gebildet, sic wird si-h auch bei kiinf-
tigen Projektierungsarbeiten einschalten.

Line weitere Arbeitsgruppe soll gemeinsam mit dem Bezirksinstitut fir
Landwirtschaft Thundersleben Struktur und Auflbau einer RTS als Ver-
tragswerkstatt fiir Innenwirtschaft festlegen. Diese RTS soll u. a. den
Finbau von technischen Anlagen, ihre Pflege und Wartung sowie die
Instandsetzung ausfiilbren und sich auf dem Gebict der Innenmechanisie-
rung spezialisieren.

Um die vorhandencn Milchkiihlanlagen siimtlich einsatzen zu kénnen,
etwa 3/; dieser Anlagen- arbeiten z. Z. nicht, sollen im Rahmen der
Erwachsenen-Qualifizierung Elektromeister und andere geeignete Fach-
krafte auf dem Gebiet der Kaltetechnik ausgebildet werden. Ferner wird
vorgeschlagen, in einer fiir die Innenwirtschaft spezialisierten RTS einen
Kilte-Ingenieur mit Brigade zu stationiercn.

Aus gegebener Veranlassung wurde angeregt, daB die Ingenieure [ir
Innenwirtschaft kiinflig zur Behebung von Midstinden an elektrischen
Anlagen in den LPG entsprechende Antriige ‘auf Ubbrpriifung an den
Hauptingenieur beim Kreislandwirtschaftsrat geben. Beim Tag der Ernte-
bereitschaft sollen kiinftig auch technische Anlagen der Innenwirtschaft,
besonders Elektro-Anlagen, der kritischen Einschétzung unterliegen.
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Der gute Auftakt in der Arbeit des ncucn Ausschusses berechliglt zu der
Erwartung, daf die Iragen der Mechanisierung der Tnnenwirtschaft im
Bezirk Magdeburg kiinftig im Rahmen der (freiwilligen technischen
Gemeinschaftsarbeit der KDT besonders akliv behandell werden.

Ing. K. Niebubr, KDT AK 5371

Erste Fachtagung ,,Landtechnik‘ der
Ingenieurschule Wismar

Die IFachrichtung ,Landmaschinenbau und Verarbeitungstechnik® der
Ingenijeurschule Wismar veranstaltete gemeinsamn it der KDT-Fachsek-
tion Landtechnik des Kreises Wismar eine landtechnische ‘Tagung, die
man als ecinen erfolgreichen Versuch bezeichnen darf, die Verbindung
zwischen Theorie und Praxis zu férdern. Die rund 225 Teilnehmer kamen
aus Lehranstalten (Ingenieurschule Wismar, landw. Fachschule Zierow)
aus der Praxis (Techniker, Schlosser und Brigadiere der RTS, VEG und
LPG) sowie aus den verschiedensten wissenschaftlichen Institutionen und
gesellschaftlichen Organisationen.

Im ersten Referat sprach Ing. E. HLAWITSCHKA iiber Heu- und
Getreidebeliftung. Anhand zahlreicher Diagramme und Tabellen bewies
cr die Vorteile und die Bedeutung vor allem der Kaltbaliftung von Heu,
ein Film erginzte diesen Teil des Vortrages. AnschlieSend behandelte der
Referent die Getreidebeliiftung, ging aufl die vielseitizen Verwendungs-
moglichkeiten der Axialgeblase ein und erlduterte die Vorteile des Mehr-
zweckgebdudes fir die Beliiftung von Heu, Getreide und Kartoffeln am
Beispiel GroB-Stove. Besonderes Interesse fand der in GroB-Stove ent-
wickelte Korntank, dessen Herstellung unsere Industrie nun unverziig-
lich aufnehmen sollte. '

Prof. Dipl.-Ing. PUHLS ging auf Fragen ein, die die kiinftige Entwick-
lung des Traktors betreffen, u. a. beim Einsatz am Hang sowie hinsicht-
lich der Kraftibertragung durch Zapfwelle und Hydraulik. Fiir letztcre
forderte cr eine wesentliche Verbesserung, damit sie den Torderungen
der Landwirtschaft entspricht.

Die Instandhaltung von Traktoren und Landmaschinen behandelte Dr.-
Ing. NITSCHE. Wiinschen der ‘Teilnehmer nachkommeaend, erldauterte er
vor allem die Progressive Pflegeordnung fiir Traktoren. Diese Pflegeord-
nung wird im Laufe diescs Jahres noch weiter erprobt, so daB weitere
Anregungen und Verbesserungen eingearbeitet werden kénnen, ehe sie fiir
alle RTS/MTS, LPG und VEG als verbindlich evkldrt wird.

Die zu allen Vortriigen recht lebhafte und intercssante Aussprache besti-
tigte einmal mehr dic Notwendigkeit enger Znsammenarbeit zwischen
Industrie und Landwirtschaft, damit nur solche Maschinen und Gerite

gebaut werden, die unscre sozialistische Landwirtschaft wirklich braucht.

Ing. E. HOTH, KDT, Wismar AK 5365

Agrartechnik - 13. Jg.
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