In der sowjctischen Presse ist iiber die Enlwicklung einer elektronischen
Recdhienmaschine fir die Diagnose von Krankbheiten berichtet worden.
Ahnliche Untersuchungen werden auch im Avsland  durchgelithre.
Unbegrenzt sind dic Aussichten fir die Verwendung von elektronischen
Ziffernvechenmaschinen in der Biochemie. Man erforscht mil ihnen den
Blulkreislauf, die Diffusion groficy Molekiile, die Verbreilung von radio-
aktiven Stoffen in lebenden Organismen u. a. Zu diesem Aufgabengebiet
gehort auch die Bearbeitung der Ergcbnisse rontgenologischer Unter-
suchungen der Molcekiile organischer Stoffe wie Himoglobin, Aminosduren,
Vitamine u, a,

LEine weitere Maglichkeit der Anwendung von elektronischen  Ziffern-
rechenmaschinen ergibt sich bei der hmitation uwned mathematischen Ir-
forschunyg komplizierter biologischer Systeme, dic als Gemeiaschalt einer
zroBen Anzahl gegenscitiy aufeinander cinwirkender Teilzhen anzuschen
sind, Wier ist die Methode der statistischen Untersuchungen, das soge-
nannte Moute-Cavlo-Verfuhren, besonders erfolgreich; praktisch verwend-
bar wurde es erst nach dem Erscheinen dzr clzktronischen Ziffernrechen-
nmaschinen. Es wurde z. B. bei der Erforschung des Probleins der Zellen-
teilung angewendct,

Mit demn Monte-Carfo-Verfalien: erforscht man auchi die Ausbreitung von
Epidemicen. Ahnliche Verfahren, die aul dor Theoriz der zufilligen
Prozesse wnd  TFelder beruhen, kionnen [iiv die Bestinnnung der Yer-
teilung von Schiidlingslarven auf den Feldern, von Plunktén oder von
Fischen in Gewiissern usw. verwendel werden.,

In der Biomedizin und anderen Zweigea der Bislogie nnlzrsucht man mit
clektronischen  Ziffernrechenmaschinen  stalistische  Werle, Man  erziclt
dabei groBle Erfolge bei der Bewertung von ncuen lleilmitieln, neuen
Heilverfahren sowie neuen Verfahren fir dic Krankheitsprophylaxe.

Allen Zweigen der Wissenschaft gemeinsam ist die Moglichkeit, elektroni-
sche Zilfernrechenmaschinen als Auskunfigeber zn verwenden. Man hann in
ihnen entweder bibliographische Hinweise auf Quellen, die Angaben iiber
bestimmte Fragen enthalten, oder auch dic Angaben selbst speichern.

Bisher haben wir nur cin Aawendungsgebiet der elektronischon Ziffern-
rechenmaschine untersucht, und zwar ihee Verwendung als reine Rechen-
vorrichtung, Ts gibt aber auch cin weilvres Gebict, auf dem diese

Maschinen eine wichtlige Rolle spiclen konnen. Wir meinen damit die
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Die weitere Festigung und Vervollkommnung der sozia-
listischen  Produktionsverhiltnisse und die Einlihrung
industriemiiBiger Produktionsmethoden in der Landwirt-
schaft der DDR verlangen u. a. die Anwendung bestimmter
Produktionsverfahren, bei denen Maschinensysteme mit
geringem Bedienungsaufwand und hoher Auslastung zum
Einsatz kommen und hohe Leistungen gewiihrleisten.

Dic Ausarbeitung und Zusammenstellung dieser Produktions-
verfahren und die Durchfillirung der Arbeitsprozesse sowie
der Einsatz der Maschinen in einem kontinuierlichen Arbeits-
[luB setzen die IKenninis bestimmter arbeitsékounomischer
und technologischer Kenunzahlen von Arbeitsgingen und
Maschinen voraus. Thre Ermittlung ist Aufgabe der tech-
nischen und technologischen Priifung von Landmaschinen
sowie der technologischen Untersuchung oder Priifung von
Arbeits- nnd Produktionsverfahren.

Bei den hierbei durchgeliihrten Zeitmessungen und Arbeits-
studien und der Auswertung ihrer Ergebnisse werden be-
stimmte Begrilfe und Kurzzeichen verwendet, deren Kennt-
nis nicht nur fiir die Mitarbeiter der Institute, sondern auch
fir dic leitenden Kriifte in den sozialistischen Landwirt-
schafsbetrieben wichtig ist. Uber den neuesten wissen-
schaltlichen Stand auf diesem Gebiet wird nachstehend
berichtet.

Die bisher benutzten Begriffe und Zeichen waren stark an
die Zcitgliederung nach TGL [1] angelehnt. Uber ihre An-
wendung bei landtechnischen und technologischen Unter-
suchungen war berichtet worden [2] [3]. Der stiandig enger
werdenden Zusammenarbeit der sozialistischen Linder im
Rahmen des Rates [iir gegenscitige Wirtschaftshilfe (RGW)
bei internationalen Landmaschinen- und Verfahrensprii-
fungen konnten die national Iestgelegten Begriffe jedoch
nicht mehr gerecht werdeu. Deshalb wurde von der Stin-
digen Arbeitsgruppe ,,Mechanisierung und lLilektrifizierung
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Verwendung der eleklronischen Rechenmaschinen zar unmittelbaren
Steuerung von Produklionsprozessen.

Erfahrungen mit der Verwendung der clektronischen Ziffernrechenmaschi-
nen in der Industeie und im Transportwesea ergeben, daB man mit ihnen
dic Automatisierung der Produktionsprozesse  vervollkommnen  kann.
Das bezicht sich auch auf solche Zweige der Landwirtschaft, die verhiilt-
nismiBiyg stark mechanisiert und automatisicrt sind. So kann z. B. dic
Arbeit  automatisierter Fullerbereitungs- und  Tutlerbearbeitungsbetriche
mit Prograinmen gesteuert werden. Die Bereitung cines Fatters von be-
stimmiter Zusammenselzung crfolgt dann nach einem vorhar aufgesteliten,
der cleklronischen  Zifferorechenmaschine aufgegebenen Programm., Dic
Maschine empfingt Signale tber die Erfiliung der cinzelnen Programm-
anweisungen, und der ProduktionsprozeB wird auf diesc Weisc iiber
wacht, wodurch optimale Betriebsverhillnisse und dic entsprechende Giite
des Produkts gewiibrleistet werden. Es ist auch cine Programmstcuerung
von Brutmasdiinen, der Betriebsverhiiltnisse von Geureide- und Saalgnt-
speichern sowie von grofien Killd- und Gefrieranlagen denkbar.

Llcktronische Ziffernrechenmaschinen kénnen lindliche Elekivizititsweske
steuern, die schon recht hitufig gut automalisicrl sind. So ist z B. eiue
Programmmstcucrung von Regel- uand Schaltanlagen 1o clneme verzweigten
lindlichen Netz denkbar. Damit wiieden Wahl und Einhaltung des lir dic
cinwandfreic und zuverlissige Elekirocenergicversorgung ginstligsten Be-
trichszustands gewahrleistet sein.

AbschlicBend wollen wir aul cin besonders wiclliges Problem hinweisen,
und zwar aul die Aushildung von Fachkriiften, dic die elekuronische
Rechenlechnik beherrschen und [ihig sind, sie bei Forschungsarbeiten an-
zawenden. In die Programme der holerven T.chranstallen werden z. 7.
Lehvveranstalturigen iiber die clektronische Rechentedinik eingefithrt. Dar-
iiber hinaus wiire es aber zweckmiiBig, in lnstiluten, dic elektronische
Rechenmaschinen benutzen, Lehrgange [fiiv wissenschaftlishe Mitarbeiter
iiber elcktronische Ziffernrechenmaschinen und die Grundlagen der Pro-
grammausarbeitung abzuhalten.

Breiteste Anwendung der clektronischen Rechenmaschinen and dic Wei-
terentwicklung der Landwirtschaftswissenschaften it ihver 1lilfe, — das
ist eine wichlige Aufgabe der Forschungsinstitute uned lchranstalten.
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Begriffe und Kurzzeichen

bei Prifungen von Landmaschinen und Verfahren

der Landwirtschaft* der Stindigen IKommission {ir Luand-
wirtschaflt beim RCGW eine einhcitliche Zcitgliederung
ausgearbeitet, bestitigt und fiir verbindlich erklirt.
AufBlerdem haben sich Spezialisten aul dem Gebiet der
Arbeitsordnung in der Landwirtschaft der sozialistischen
Linder dev gleichen Aufgabe unterzogen [4], so dall nun
cinhcitliche Begrilfe und ICurzzeichen auf arbeitsékono-
mischem, technologischem und landtechnischem Gebict 1m
internationalen Rahmen Anwendung finden.

Kurzzeichen und Begriffe

Als Abkiirzung liir die Teilzeiten wird der Buchstabe ,,T*
mit rechits tiefgestellten Ziffern als Indizes verwendet. Fir die
Gliederung der gemessenen Zeit gelten folgende Abgrenzung
der cinzelnen Teilzeiten und folgende verbindliche Deli-
nition:

Grundzeit T

die Zeil, wiihrend der der Arbeitsgegenstand i Sinne des Arbeitsauf-
trages unmittelbar verdndert wird.

Dic unmittelbare Veriinderung des Arbceilsgegenstandes bezicht sich
hierbei auf die Verdnderung der Abmessungen, der Form und des AuBeren,
der Struktur und des Zustandes, der Lage und des Ortes. (Die Grundzeit
ist beispiclsweise beim Pfligen die Zcit vom Einsetzen des Plluges an
cinem Vorgewende bis zum Ausricken am Schlagende. Wiihrend dieser
Zcit aufgetretenc Stillstandszeiten werden gesonderl ausgewicsen.)
Hilfszeit T

dic Zeit, cﬁe zur Durchflihrung regelmiilig wiederkchrender Hilfsver-
richtungen benétigt wird und die eine unmittelbare Verinderung des
Arbeitsgegenstandes erméglicht.

Fir die Arbeiten in der Feldwirtschaft 1aBt sich dicse Zeit vnterteilen in
Wendezeit Ty, dic Zeit, die zum Wenden benétigt wird, ohne dafl cinc
Titigkeit im Sinne des Arbeitsauftrages verrichtet wird.
(Die_Wendezeit ist beispielsweise beim Pfligen die Zeit vom Ausheben
des Plluges an einem Vorgewende bis zum Linsctzen am gleichen Vor-
gewende. Bei ,, Rundherum-Méhen* oder sonstigen Rundherumarbeiten
entfallt 7).

Versorgungszeit Ty, die Zeit, die fiir das regelmiiBig innerhalb cines
Arbeitsvorganges wicderkchrende Einfiillen bzw. Intleceren zu ver-
arbeitender bzw. bereits veravbeiteter Giiter bendtigt wird, ohne dull
wiihrend dieser Zeit produktive Arbeit verriehtet werden kann.

(Die Versorgungszeil ist beispiclsweise bei einer Kartoffellegernasehine
dic Zeit fir die Ubernahme des Pllanzgules).

Leerfahrizeit Ty die Zeit fir Leerfahrien, die zur Fortfithrung der Arbeit
notwendig ist, ohne dafl dahei selbst produkiiv gearbeitet wird. (Leer-
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fahrizeiten entsiehen beispielsweise, wenn mit cinem Mihbinder geliinde-
oder bestandsbedingt nur cinseitig gearbeitet werden kann,)

Im Bedarfsfalle kann cine weitere Unterteilung der Hilfszeit 75 vor-
genommen werden.

Wartungs- und Einstellzeit 775

die Zeit, die fir Wartungs- und Einstellungsmafinahimen wiihrend der
Arbeitszeit am Arbeitsort bendtigt wird, wobei die Arbeit unterbrochen
werden nuB. Diese Titigkeiten wicderholen sich unregelmiillig wiihrend
des Arbeitstages.

Wartungszeil 1’y dic Zeit, die fiie WartungsmaBnahmen withrend der
Arbeit am Arbeilsort benbtigt wird, wobei die Arbeit unterbrochen
werden muBl, (Beispiclsweise fatlen hicvunter-u. a. Zeiten fiir Abschmicren
(T3yy) oder Zeiten fiir Nachspannen von Ketten, Scharwecehsel, Weehsel
stumpfer Mahmesser (7'3¢5) ).

Einstellzeit Tyy die Zeit fiir das Tinstellen der Maschine am Arbeilsort,
wobei die Arbeit unterbrochen werden mufl (z. B. Zeiten fiir das Ein-
regulicren cines Plluges).

Storzeit 7',

dic Zeit, die zur Bescitigung von Stérungen, dic unabhéngig von den
Maschinenbedienungskriiften auftreten, benotigt wird.

Funktionell bedingte Stirzeit T,y die Zeit, dic zur Bescitigung funk-
tioneller Stérungen wn Arbeitsort benotigt wird. (FFunktionell bedingte
Storzeiten konnen Dbeispiclsweise beim  Linsatz cines Kartoffelroders
durch Scharverstopfungen und deren Beseitigung entstehen).

Technisch bedingte Storzeit 7,y bzw. T, dic Zeit, dic zur Beseitigung
technischer Storungen erforderlich ist. Hierzu gehoren Zeiten fir Demon-
tage, Montage und Reparatur (ohne Wartezeiten aufl Ersatzicile) am
Arbcitsort. (Bei technologischen Untersuchungen wird das  Kurzzei-
chen 7y und bei landtechnischen Untersuchungen 7y gebraucht.
Zeiten, die zur Beseitigung technisch bedingter Stérungen in der Werk-
statt anfallen, werden aublerhalb der Zeitmessung erfalt und besonders
bei landtechnischen Untersuchungen als Teilzeit 75, gesondert gekenn-
zeichnet,)

Vom Arbeiter abhingige Zeitverluste T’y

Zeiten fiir vom Avbeiter abhiingige Unterbrechungen, Vor allem zu
arbeitsdkonomischen Zwecken sind sic zu unterteilen in
7’5y Zeit fiir natiirliche Bedirfnisse und arbeitsbedingte Erholungs-

pausen. 1

Die Zeit fir natiirliche Bediirfnisse und arbeitsbedingte Erholungspausen
ist die arbeitsfreic Zcit, die dem Arbciter zur Erledigung natiirlicher
Bediirfnisse und zur Wiedererlangung der Funktionsfihigkeit zusteht.

T5, Yom Arbeiter abhiingige Zeitverluste.
Hierzu gehiren Arbeitsunterbrechungen, die durch Verstofe gegen die
Arbeitsdisziplin entstehen.

Vorbereitungs-, Abschlufl- und Transportzeit T'g

dic Zcit, dic der Arbeiter benétigt, um sich mit dem Arbcitsauftrag
vertraut zu machen, dic Arbeitsmittel und den Arbeitsplatz entsprechend
herzurichten und als AbschluB des Arbeitsauftrages gegebenenfalls
zuritckzuversetzen. Dazu kénnen auch die Zeiten gehiren, die benitigt
werden, um Antriebsmiltel, Maschinen und Ceviite vom Standort zam
Arbeilsort und zurlick sowic von Arbeitsort zu Arbeitsort zu trans-
porticren.

Es kann fakuftativ unterteilt werden in:

Ty Zeit fiir Vorbereitungs- und AbschiuBarbeiten an Antricbsmitteln

Tsy Zeit fir Vorbereitungs- und AbschluBarbeiten :n Maschinen und
Gerdten

Tg3 Wegezeit vom Standort zum Arbeitsort und zuriick

Ts, Wegezeit von Arbeitsort zu Arbeitsort

Tgs Zcit fir Auftragsempfang und -bestiitigung,

Verlustzeit sonstiger Art

T; die Verlustzeit, die nicht vom Untersuchungsobjekt oder den Be-
dienungskriften veruvsacht wird.

Sie 1d8t sich unterteilen in:

T34 Zeitverluste durch Ausfull von Energiequellen, sofern sic nicht sclbst
Gegenstand der Untersuchungen sind

T34 Zeitverluste durch organisatorische Mingel

155 Zeitverluste durch Witterungsbedingungen

Sollen Tcilzeiten fiir bestirmmte Anforderungen noch weiter unterteilt
werden, so ist das leicht durch(ithrbar, wic bereits am Beispiel der IHilfs-
zeiten erliiutert wurde,

Zeitsummen

Durch Additiow der verschiedenen Tetlzeiten crgeben sich
Zeitsummen, nach denen die Auswertungen der Zeitmes-
Sungen VOl'g(}nOlnnlcn \\'(‘l'(l(‘l].

Die Kurzzeichen [ir die Zeitsumme sind so gewiihlt, daf
durch die 0 solovt zu erschien ist, dall es sich um cine Zeit-
summe handelt. Die 2. Ziffer des Index gibt an, welche Teil-
zeiten zur Teilzeit 7'y addiert worden sind,
zum Deispiel:

T 4 1Ty= Ty (')pm':'lti\'xcit

'1'1 + Uy + Ty+ T, = 1y, Durchfﬁhrun"szciL

Tyt Tyt Lo+ Lot Tst Tyt Tr=1

Gesamtzeit
Wichtig ist bei diesen Additionen, dafl jeweils nur ganze
Gruppen verwendet werden, weil sonst die Answertegroficn
nicht mehr kontrollierhar und vergleichbar sind. Es sollten
z. B. nur

Ty 4+ T3 und nicht Ty 4 T3y addiert werden.

Kennzahlen

An der Errechnung der Kennzahlen (Leistungen, Aulwen-
dungen) hat sich gruadsiitzlich gegeniiber [rither [2) [3]
nichts geindert.
I*ar dic Berechnung der Leistung gilt:
I'liche [ha] - 60 .
- e ha/h T
T’ [ min]
oder:

Mongs [df) <00
1o, [min]

= dt/h Ty,
Alinlich werden auch dic Aufwendungen an Arbeitskralt oder
Energie errechnet:
zum Beispiel

To4 [min] - Anzahl d. AK

I'liiche [ha] - 60
oder einlacher:
__Anzahlder AK

Lelstung T4 [ha/h]

In jedem Falle wird angegeben, aul welche Zeitsumme sich
die errechnete Leistung bzw. der Aufwand bezieht,

= AKh/ha Ty,

= AKh/ha Ty,

Koeffizienten
Neben diesen arbeitsékonomischen Iennzahlen sind [iir

Prilungszwecke noch einige Zahlen zu errechnen, die eine
umlassenderc Bewertung der Maschinen oder Verfahren
gestatten.

Da diesc Koelfizienten nur aus Zeitanteilen errechnet werden,
sind sie dimensionslos. Als BezugsgroBe wird die Grundzeit T
herangezogen. Die Beziehung der Koef[izicnt.en ist in das
ganze System cingegliedert.

So wird der I\oefflzlent Ky, errechnet, indem 7', und Ty,
ins Verhiltnis gesetzt werden. Dieser Koelfizient zar Charak-
terisierung “der Ausnutzung der Durchlithrungszeit lautet
also
T,
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Ein weiterer Koelfizient z. 3. dient bei der Priiffung von
Landmaschinen zur Charakterisicrung der [unktionellen
Betriebssicherheit :

Ky =

T,
Ty + Ty
Weiterhin werden noch folgende Koelfizienten verwendet:
K4y (Charakterisierung der technischen Betriebssicherheit),
K44, (Charakterisierung der Pllegezeit withrend der Arbeit)

und Ky (Charakterlslerung der Versorgungszeit).

Schon aus den gebrauchten Xurzzeichen fiur die Koelfi-
zienten ist ersichtlich, welche Zeciten -zur Errechnung ver-
wendet werden miissen.
Es ist also ohne wciteres mo"lld im Bedarfsfalle auch
noch andere Koelfizicnten .mlzustcllon.

K4y =

Zusammenfassung

Die zur Verbesscrung der internationalen Zusammenarbeil auf dem
Gebiet der Technologie und Landtechnik ausgeuarbeiteten und bestiitiglen
Begriffe und Kurzzcichen werden ab 1963 im Institul fiir landwirlschafl-
liche Betriebs- und Arbeitsokonomik Gundorf und im Institut fir Land-
technik Potsdam-Bornim der DAL cinheitlich verwendet. Das bedeutet,
daB die Bornimer Prifberichte, dic Gundorfer Priifberichte und anderen
technologischen Evgebnisse sowie die Verdffentlichungen beider Inslitute
nach vorliegendem Schema ausgerichtet sind.

Ls ist zu wiinschen, daB sieh die Praktiker in unseren sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieben und die Mitarbeiter andcrer Institutionen
diesc Begrilfe und Xurzzeichen zu cigen machcn und auch anwenden,
damit im nationalen und internationalen Rahmen alle Ergebnisse aul
arbeilsékonomischem, tcchnologischem und Jandtechnischem Gebiet
leicht verstiindlich und allgemein verwendbar werden.
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