Futterhduser und ihre fechnis.chen'Einrichiungen

Die in den vergangenen Jahren gebauten Futterhduser sind
iiberwicgend individuelle Loésungen, die in landtechnischer
sowie baulicher Hinsicht meist fiir einen ganz spezicllen Fall
errichtet wurden und nicht vielscilig genug anwendbar sind.
Den Bedingungen der Praxis zufolge miissen zukiinftige I'ut-
terhiuser eine vielscitige Fulteraulbereitung zulassen, weil
im landwirtschaltlichen Betrieb die Futtersituation im Ab-
lauf eines Jalices sehr unterschiedlich scin kann. Es ist zu
ecwilirleisten, daB praktisch alle im landwirtschaftlichen
Betrieb anfallenden und fiir die Schweinchaltung geeigneten
Truttermittel einwandfrei und oline Schwierigkeiten 1 Futler-
haus aufbereitel werden konnen.

Zur Realisierung dicser Forderungen wurden im VEB Typen-
projekticrung bei der Dewtschen Bauakademie Grundlagen fiir
die Typenprojektierung ncuer Futterhiiuser erarbleitet. Dabei
wurde der Grundgedanke verfolgt, IFutterhduser zu enl-
wickeln, dic hei cntsprechender Mechanisierung  fiir alle
Betriebsformen und -gréBen geciguct sind und in industrieller
Bauweise errichtet werden kénnen.

In der landwirtschaftlichen Schweinehaltung gibt s die
Betriebsformen Ilerdbuchzuchtbetriebe, Liuferlieferbetricbe
kombinierte Aufzucht- und Mastbetriebe sowie Mastbetriebe.
Die BelrichsgrisBen sind unterschiedlich. Tm  Durchschnitt
werden IHerdbuchzuchtbetricbe 30 bis 50 Zuchtsauen und
Liuferlieferbetricbe 100 bis 300 Zuchisauen umfassen. Sehr
variabel sind kombinierte Aufzucht- und Mastbetriebe. Der
Bestand in Mastbetrieben wird selten mehr als 1000 bis 2000
Mastschweine betragen.

Auf Tafel 1 kénnen die tiglich aufzubcereitenden Futtermen-
gen fir alle Betricbsformen und -gréfien iherschliglich er-
mittelt werden.

Tafel 1. Téglich aufzubereitende Fatlermengen

. . Grund- Kar- Kraft- Mager-

Betrichsform }I?:;;l;;)nsirl?rﬂ_e fulter! tolfeln futler rnilgch

ogen auls [dy [d1] d] 44
Herdbuch-
zuchibetrieb 50 Sauen 10 10 6 1,5
Liufer-
lieferbetrich 100 Saucn 12,5 1,3 7,5 2,7
kombinierte
Schweine-
haltung 100 Sauen 12 35 12 2,7
Mastbelrieb 1000 Schweine = 70 10 ]

t Griinfutter, Garfutter oder Riiben

Technische Einrichtungen

Die einzelnen Futterkomponenten sind entsprechend aufzu-
bereiten, bevor sie an die Schweine verabreicht werden. Das
Kernstiick des IFutterhauses bildet deshalb die technische Ein-
richtung. Der Futteraufbereitungsplatz soll Maschinensysteme
fiir feuchtkriimelige und flieBfihige Fultermischungen auf-
nehmen konnen, dic sich aus zur Zeit bekannten, in der Fer-
tigung Dbelindlichen, aufeinander abgestimmten Maschinen
zusammensetzen. Weilerhin sollen sich auch zu erwartende
Maschinensysteme einordnen lassen.
Zur Ermittlung optimaler Abmessungen des Aufbercitungs-
platzes wurden an Hand von Arheitsketten zahlreiche Maschi-
nensystemne zusammengestellt.
In einigen Beispielen sind zum Teil auch nicht mehr geler-
tigte Maschinen und Gerite (z. B. Fafldimplanlagen) cin-
bezogen, weil dicse in der Praxis noch vorhanden sind und
genutzt werden (Bild 1). Bei allen Lésungen wurde Wert auf
cine hohe Arbeitsproduktivitiit gclegt.
Bel der Zusammenstellung der Maschinensysteme sind
Schwierigkeiten aufgetreten, weil die meisten der gegenwér-
tig produzierten Maschinen hinsichilich Leistung und Abmice-
sungen nicht aufeinander abgestimmt sind. Das ist daran{
zuriickzufliithven, dafl die Landmaschinenindustrie statt der
Gesamtlosung oftmals nur die einzelnen Maschinen helrachtet
hat.
Bei allen Anlagen hat es sich mit Riicksicht auf eincn rei-
bungslosen Avbeitsablauf als vorteilhalt crwicsen, die cinzel-
uven Futterkomponenten von einer Seite anzufahren und die
fertigen Fultermischungen von ciner anderen Scite ahzufah-
VEB Typenprojcktierung bei der Deulschen Banakademie Berlin,

Hauplabteilung Bauten der Landwirtschaft (Hauptabteilungsleiter: Prof.
Dr.-Ing. T. LAMMERT)

538

Architekt BDA W. GRATZ
Ing. G. EXNER, KDT*

ren. Daraus ergibt sich die Notwendigkeit, daB kiinflig Futter-

hituser zu beiden Seiten des Futteranfbercitungsplatzes je einc

Durchfahrt erhalten.

Die Untersuchungen erstreckten siclt nicht nur auf die Ermitt-

lung des Platzbedarfs, sondern auch auf die theorctischen

optimalen Anlagenleistungen bei unterschiedlichen Futter-

mischungen und auf den Arbeitsaufwand. Den Berechnungen

liegen die von den Herstellerfirmen angegebenen Maschinen-

leistungen zugrunde. Der Arbeitsaufwand wurde an Hand von

Zeitnormativen crmittelt. Fiir Arbeitsginge, iiber die keine

Normative vorlagen, dienten Erfalirungswerte.

TFir die Bereclmung wurde cine tigliche Futteraufbereitungs-

zeit von 8 h angenommen. Davon sind fiir Pflege, Wartung

und Reinigung einer Anlage 30 min angesetzi. Die Zeil vom

Anheizen des Damplerzeugers bis zum AusstoBen der crsten

geddmpften Kartoffeln betrigt =~ 1 h. Bei Futtermischungen

mil frischgedampften Karvtolfeln wurde somnit cine tatsichliche

Aufbereitungszeit ven 6,5 L/Tag und bei Mischungen ohne

frisch gedimpfte Kartoffeln von 7,5 W/ Tag angenommen. Alls

Ergebnisse hénnen von den im praktisclien Betrich gemesse-

nen Werten abweichen.

Von den unlersuchten Anlagen werden zwei niiher erldutert:

A. Anlage mit Futtermischer I' 928 und
Dampfmaschine Sta M 2/Sp (bzw. F 404) Bild 2, 5

B. Anlage mit Vorratsbehiillern  und  Diampfmaglichkeit
»oystem Bauch® Bild 3, 4.

Mit beiden Anlagen lassen sich  feuchitkriimelige TFutier-

wischungen unterschiedlicher Zusainmensetzung {ir Zucht und

Mast bel kurzlristigem Mischungswechscl herstellen. Tiir dic

Berechnungen wurden folgende Futtermischungen angenom-

men:

1. Trisch geddmpfie Kartoffeln und Krafltfutter (Verhilinis
7 kg : 1 kg);

2. Trisch geddmpfte Kartoffeln, Griinfutter und Kvaftfutter
Verhiltnis 4,9 kg :5,8kg : 1 kg);

3. Trisch gedimpfte Kartoffeln, Zuckerriitben und Kraftfutter
(Verhalinis 35 kg :3,5 kg = 1 kg ;

4. Garkartoffeln und Kraftfutter (Verhiltnis 7 kg : 1 kg)

5. Garkartoffeln, Grinfutter uud Kraftfutter (Verhiiltnis
49ke :5,8kg :1kg);

6. Girkartoffeln, Zuckerriiben und Kraftfutter (Verhiltuis
35 kg :3,5kg : 1 ke);

7. Grinfutter und Krafltfutter (Verhiltnis 12 kg : 1 ke);

& Futterritben und Kraftfutter (Verhaltnis 12 kg : 1 kg).

Die Leistung der Anlagen ist — entsprechend der Einzellei-

stung der Maschinen — bei den einzelnen Futtermischungen

unterschiedlich gwof3.

Mit Anlage A kéunen etwa folgende Fultermengen aufbereitet

werden

Mischung 1 75 dt
Mischung 2 108 dt
Mischung 3 114 dt
Mischung 4 200 dt
Mischung b 130 dt .
Mischung 6 214 dt ¥
Mischung 7 95 dt
Mischung 8 175 dt

Dabel sind je nach Mischung zeitweilig 2 Ak ceforderlich, Als
schwichstes Glied der Anlage ist der Futtermischer TF 928
«nznsehen, weil das geringe Volumen von 0,57 m3 viele Misch-
perioden erfordert und dadurch nur dic geringen Leistungen
zuldft. Da der Futtermischer keine Bevorratung gestatlet, er-
streckt sich die Futterverteilung iiber den Aufbereitungszeit-
raum: Sollen iiberwiegend Kartof{cln gediimpft werden (Mi-
schung 1), so kann man die Anlagenlecistung durch den Einsatz
der fahrbaren Dampfmaschine I 404 (Bild 2) um etwa 30 Y,
crhshen.

Um die einzelnen Futterkomponenten genan dosiert zufithren
zu kénnen, ist zu erwigen, den Futtermischer auf eine Waage
zu montieren und die Komponenten nacheinander in den
Mischer einzubringen. Es ist jedoch nicht zu verschweigen, daf3
dabei die Mischleistung absinkt, weil dem Mischer zur glei-
chen Zeit nicht mehrere Futterkomponenten auf cinmal auf-
gegeben werden kénnen.

Anlage A besteht weitgehend aus in der Produktion liegenden
Maschinen, so daf sie in der Praxis — iin Ciegensatz zu den
iibrigen untersuchten Anlagen — sofort zur Verfligung sicht.
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Bild 1

Anlage mit Futtermischer I 928 und
Dimpffissern; A Futteranfahrt, B

Fulteraufbereitungsplatz, € Futter-
abfahrt, D Lagerraum fir Hack-
fricchte, E Kraftfutterlage, F Heiz-

raum, G Durchgang, H L-Schalen;
a Elektro-tHandschrapper WS 630, b
Gurtbandférderer AL---3 mit Stollen,
¢ Kippanhiinger bei Anfuhr der Kar-
toffeln vom Fald, ¢ Kartoffelwasch-
maschine F 225, e Schwenkband

SB 1 {fir d und ¢ wahlweise Spiral- .

flutwische mit Hoh=nférderer),
| Dimpffisser, g Schnecken{érderer
fir Dampfgut, k Futtermischer 928,
i Kippanhéinger bei Anfuhr der Rii-
ben vom Feld, k Reinigungs- und
Forderschniecke [ir Riiben, [ Saft-
futlerzerkleinerer SIZ 380, m Trak-
torenanhiénger 4t mit aulgebautem
Stallduagstreuer zur Girkartoffelent-
ladung, n Leichtgurtférderer T 260
(oder Foérderschnerke), o Kippanhiin-
ger Dbei Anfuhr von Grinfutter,
p Futterverteilungswagen [ 936;
Uberschligliche Kosten der Mcchaui-
sicrung:

Anlagenkosten

ohne Fahrzcuge 25 950 DM
mit Kraftfutter —

Boxenlagerung 30 950 DM
mit Kraftfutter — k
Behiilterlagerung 45 950 DM
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Die Anlage B stellt sich als giinstigste 1.8sung heraus. Sie
gestattet eine Bevorratung, so daf} sich die Futterverteilung
auf kurze Zeitrdume erstrecken kani. Eine Dosierung ist durch
regelbare Austrageschnecken gegeben. Die aufzubcereitende
Futtermenge schwankt je nach Mischung zwischen 210 dt
(Mischung 1) und 1030 dt (Mischung 4). Obwohl die Arbeits-
produktivitit gegeniiber der Anlage A um etwa 300 %, hsher
licgt, betragen die Anlagekosten nur geringliigig mchr. Fiir
die Bedienung ist 1 Ak erforderlich.

Bild 2

Anlage mit Futtermischer T 928 und
fahrbarcr Damplmaschine IF 404;

4 -+ - H Erliuterung siehe Bild I;
a Elcktro-Handschrapper WS 630,
b CGurtbandférderer A 1 - - -3 mit

Stollen, ¢ Kippanhinger bei Anfubr
der Kartoffeln vom Feld, d Fahrbare
Diampfmaschine IF 404 (oder I 401/7),
e Fultermischer IF 928, [ Kippanhin-
ger bei Anfuhr der Riiben wvom
Feld, g Reinigungs- und Férder-
schnecke fir Rilben, h Safltfutter-
zerkleinerer SIZ 380, i Kippanhinger
bei Anfuhr von Criinfutter,  Futter-
verteilungswagen IF 936, ¢ Mehr-
zweckwagen Typ 207 fiir Kohletrans-
port, m Traktorcnanhiinger 4t mit
angebautem  Stalldungstreuer  zur
Girkartoffelentladung, n leichigurt-
forderer T 260 (oder IFérderschnecke)
fir Gdrkartoffeln;
Ubcrsebligliche Kostea der Mechani-
sierung:
Anlagenkosten
ohne Falhrzeuge
mit Kraftfutter —
Boxenlagerung
mit Kraftfutter —
Behilterlagerung

44 460 DM
49 460 DM

64 460 DAL
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Bisher ist einc derartige Anlage in handwerklicher Fertigung
von dem Innenmechanisator BAUCH, M'I'S Waldenburg, Krs.
Glaucha, gebaut worden.

Die Anlage arbeitet seit iiber einem Jahr mit gutem Erfolg.
Eine Untersuchung und Uberarbeitung fiir die Fertigung
erscheint dringend geboten, damit der Praxis in absehbarer
Zeit derartige leistungsfithige Anlagen zur Verfiigung gestellt
werden kénnen.
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Anlage milt Vorraisbehiltern ,Systemt Bauch®.
% Unterhalb der Behilter sind regelbare Aus-
H trageschnecken, iber die die IFullerkompo-
nenten in den MischreiBer R 70 M gelangen
(Foto: Lixner)
Y1 I

A Bild 3. Anlage mit Vorratsbchidllern ,System Bauch; A---H Lrliute-
rung siche Bild 1; a Elcktrohandschrapper WS 630, & Gurtbandférderer
A 1---5 (fahrbar), ¢ Kippanhiinger bei Anfuhr von Kartoffeln, Riiben
und Garkartoffeln, d Annahme und Wische mit Kratzerschrigforderer,
e Verteilerschnecke, { Vorralsbehalter mit Diainpfeinsalz, g Mischreier
R 70 M, h Férderschnecke, ¢ Kippanhiinger bei Anfubr von Griinfutter,
k Saftfutierzerkleinerer SIFZ 380, ! Jorderschnecke, m Fullervertei-
lungswagen I' 936;

Uberschldgliche Kosten der Mechanisicrung:
Anlagenkosicn ohne Fahrzcuge

mit Kraftfutter — Boxenlagerung

mit Kraftfuller — Behiilierlagerung

37 100 DM
42 100 DM
57 100 DM

Bavuliche Lésung

Ny

Der hohe Baubedarf in der Landwirtschalt ist nur durch Ein-’

fiihrung industrieller Bauwecisen zu decken. Dafir wurde die
Typenreihe ,Warmbauten® entwickell. Das Konstruktions-
prinzip der Typenreihe Warmbautea sicht bestimmte System-
Abmessungen vor, die einzuhalten sind. Unter Beriicksichti-
gung der Maschinenabmessungen sowie der Arbeits- und Ver-
kehrsflichen betviigt die giinstigste Gebiiudetiefe Tir alle Be-
tviebsformen und -gréBen 12000 mm. Diese Gebaudetielc
gestattet die Aufstellung dev untersuchten [Futteraufbereitungs-
anlagen. Die Gebi#udeliduge ist cntsprechend der gewiinschten
GroBe des Lagerraums fiir Iladkfeiichte und des Bedarfs an

¥ Bild 5. Fulterhaus fiir Schweinezucht — und Maslanlagen in VEG und
LPG. Das Kraftfutter wird in Boxen oder Behillern gelagert. Das
Kraftfutterlager kann auch zugunsten eines Abstellraumes verklcinert
werden; A Aufenthaltsraum, B Kohlenlager, ¢ Hcizraum, D Gang,
E Umkleidcraum, F Waschraum, G Krafifutierlager mit Boxen oder
Behiltern, H Hydrophoranlage, I Lagerraum fiir Kartoffeln, K Lager-
raum fir Riiben; a Elektro-Handschrapper WS 630, b Gurtband-
forderer A 1---3 mit Stollen, ¢ Kippanhdnger bei Anfuhr der Kar-
tolfeln vom IFeld, d slationdre Dampfmaschine Sta M 2/Sp, e Futler-
mischer F 929 (verlingert), j Kippanhinger bei Anfubr der Riben
vom Feld, g Reinigungs- und Forderschnecke fiir Riiban, k Saftfutter-
zerkleinerer SFZ 380, i Kippanhiinger bei Anfubr der -siirkartoffeln,
k TForderschnecke, ! Kippanhiinger bei Anfuhr von Grunfulter, m
Futterverteilungswagen IF 936, n Platz fiir Milch- oder Molkebehiller,
o Elevator mit Einschiittirichter und Verteilerschnecken [fiir Kraft-
futter, p Dampferzeuger, g Kessel fir Warmwasserheizung, r L.-Scha-
Ien aus Betonfertigicilen;

TUberschligliche Kosten:

Gebiiude {ohne Mechanisierung)

Mechanisierung (ohne Montage, ohne Fahrzeuge,

jedoch mit Krafltfulterteil)
bei Kraftfutterlager mit Boxen
bei Kraftfutterlager mit Behiiltern

48 000 DM

33 000 DM
48 000 DM

Nebenriumen variabel. Die Ausdehnung in der Linge ist um
jeweils 3000 mm moglich. Als Vorzugsmal} fiir dic lichte Ge-

- biaudehshe wurde 4200 mm ermittelt. Diese 1I6he ermdglicht

den Einsatz der fahrbaren Dimplmaschine, das Aulstellen

-

4500

| 1500

6000

1

i-———/—————-ll’
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von Vorrats- oder Mischbehillern sowie das Abkippen {on
Griinfutler von I'ahrzeugen mit Hackselaufbauten.

Auf Grund des teclinologischen Ablaufs 148t sich das Futter-
haus bawtechnisch in vier Funktionscinheiten einteilen:

I Tulteranfbereitungsplatz mit getrennter An- und Ab-
fahrt;
II Heizraum, einschlieBlich Kohlenlager, Lagerraum fiir
Kraftfutter, Hydrophoranlage;
IIT Lagerraum fiir Hackfriichte;
IV Sozialriume, Nebenriume.

Die optimalen Abmessungen des Fulteraafbereitungsplatzes
betragen in Richtung der Gebéudelinge 6000 mm. Die beidcr-
seits des Aufbereitungsplatzes vorgesehenen Durchfalirten
konnen auBerhalb der Arbeitszeit zum Abstellen der Fulter-
vertellungswagen und Hianger dienen. Dic als Futteranlaliet
vorgeschene Durchfahrt 148t sich zeitweise als Lagerrum fiir
Hackfriichte nutzen.

Der Heizraum nimmt den Damplerzeuger und bei Redarf
einen Kessel fiir Warmwasserheizung auf, wenn zusitzlich
Schweinezuchtstalle zu behcizen sind.

Fir die Ermittlung des Brennstoffbedarfs dienen folgende
Grundlagen:

Dimpfen: Je dt geddmpfter Kartoffeln 3 Dis 5 kg Braun-
kohlenbriketLs.

Heizung: Zur Ermittlung des jihrlichen Brennstoffhedarfs
sind 200 Heiztage bei einer mittleren AuBenlufttemperatur in
der Heizperiode von - 4 °C anzusetzen. Dabei ist zu bertick-
sichtigen, dufl etwa 1/3 des Brennstoffes in Braunkohlenbui-
ketts und etwa 2/3 in Rohbraunkohle zur Verfiigung gestellt
werden sollen.

Der Lagerraum fiir Kraftfutter soll einen Vorrat fur 7 bis
14 Tage aufnehmen kénnen. '

Das Kraftfutter wird als fertige Mischung vom zentralen Spei-
cher angeliefert und ebencrdig in Boxen oder in Behiltern
gelagert. Das Beschicken erfolgt von der Futteranfahrt aus.
Die Siicke (oder das lose Kraftfutter) werden in einen ebener-
digen Annabmetrichter entleert und iiber Elevator und Ver-
teilerschnecke in Boxen bzw. Behilter geférdert.

Die Zufuhr zum Futtermischer crfolgt iibcr den gleichen Lic-
vator und eine Zubringerschnecke. Das Kraftfutter kanu bei
Boxen auch in Sicken lagern.

1m Futterhaus kann bei Bedarf fiir die Wasserversorgung eine
Hydrophoranlage aufgestellt werden, wenu es nicht miglich
ist, den Schweinchof an das Wasscrnetz des Ortes anzuschlie-
Den.

Geeignet zur Aufnalime der Hydroplioranlage ist ein Tcil des
Kraftfutterlagerraums, der besonders abgegrenzt wird. Fur
dic Bemessung ist ein Wasserbedarf von 701/GV und Tag
zugrunde zu legen. Der stiindliche Wasserverbrauch ist it
1/4 bis 1/6 des tiglichen Wasserbedarfes anzusetzen.

Der Lagerraumn fiir Hackfrichte mift in Léngsrichtung des
Gebdudes nundestens 3000 mm oder cin Mehrfaches davon.
Er soll einen Vorrat an Hackfriichten fiir drei bis vier Wochen
aufnehmen  kénnen. Das  Beschicken erfolgt  durch
1200XX1500 mm groBe Luken. Die arbeitswirtschaftlich giin-
stigste Form der Beschickung setzt Kippanhinger, Waage-
rechtférderer und Héhenférderer vorans. Die Entnalime kann
mit einem Elekiro-Handschrapper erlolgen, weil dieses Geriit
alle Stellen des Lagerraums erreicht. Der Scwapper mufl [ir
Hack{riichte einc schaufelartige Form erhalten und mit Rolleu
versehen scin. Statt des Schrappers kionnen Gurtbandférderer
eingesetzt werden, die sich bei Bedarf hochklappen lassen.
Als Abgrenzung zur Durchfahrt dienen Holzbohlen zwischen
I-Stahlprofilen. An den Winden sind I.-Schalen aus Stahl-
betonfertiglcilen vorgesehen.

Sozialrdume und Nebenriune werden zweckmialig in einer
Ifunktionseinheit untergebracht, weil diese Raume keine un-
mittclbare Beziehung zuin Iutteraufbereitungsplalz haben.
Unter Sozialriume sind hier Aufenthalts-, Umkleide- und
Waschriume sowie WC zu verstehen.

Nebenrdume konnen z.B. cin Meisterraum, Abstellraume,
Werkstatlriiume oder Garagen scin.

Sozialrdume oder Nebenrdume sind nicht erforderlich, wenn
in der Ndhe dhnliche Einrichtungen genutzt werden kénnen.
Somit kann diese Funkiionseinheil entweder ganz entfallen
oder lediglich aus Sozialriwmen bzw. Nebenriiumen bestchen,
Vorerst werden zwei IFutterhiuser mit ciner Iidnge von
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30 000 mm bzw. 36 000 mm projektiert. Zu einem spiteren
Zeitpunkt wird es méglich sein, die Funktionseinheiten zu
typisieren, so da8 die Futlerhiiuser in ihrer GréBe dem Bedarf
des jeweiligen Betriebes besser angepalt werden kénnen.

Lis ist moglich, die fir dic Typenreihe , Warmbauten® crmit-
telte onzeption sinngemif fiir traditionelle Bauten zu tiber-
nehmen.

Zvusammenfassung

Es werden Grundlagen fiir die Typenprojekticrung von Futter-
hdusern fir Schweinezucht- und Mastanlagen in VEG und
LPG mitgeteilt. Zur Ermittlung oplimaler Abmessungen wur-
den zahlreiche Maschinensysteme zusammengestellt und
untersucht. Zwel in der Projekticrung belindliche Futterhiuser
sind unter dem Gesichtspunkt entwickelt worden, dal alle im
landwirtschaftlichen Betrieb anfallenden und fiir die Schweine-
haltung geeigneten Futtermittel aufbereitet werden kénnen,
daB sie fiir alle Betriebsformen und -gréfen geeignet sind
und sich in industricller Bauweise errichten lassen.
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Ilcrausgeber: Stindiges Ncuererzentrum des Landwirtschafisrates beim
Ministerrat der DDR, Leipzig-Markleeberg.

in Mastenbauweisc [fiir landwirtschafltliche Produktions-
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Warmbauten
bauten. VEB Verlag fiir Bauwesen, Berlin 1961,

K:O hilft Wissenschaftlich-technischen Fortschritt
im Bezirk Frankfurt/Oder durchsetzen

Der Fachvorstand ,Land- und Forsttechnik® der KDT im Bezirk Frank-
furt/Oder hat scine Gemeinschafltsarbeit auf der Grundlage der Beschliisse
des VI. Parteitages der SED weiter aktiviert. Itm Laafe der ersten
9 Monate 1953 wurden 7 Fachveranstaltungen auf Bezirksebene durchge-
fithrt, in denen aktuelle Fachfragen (Spezialisicrung der Instandsetzung,
Untorstutzung  des  Neuererwesens, moderne
Zuckerriibenanbauverfahren, fortschrittliche Hickselverfabren usw.) er-
ortert wurden. Einen Hoéhepunkt bildete dabei die Vorfithrung des
Kalkstreuers Golzow, der von den Xollegen der MTS Golzow entwickelt
und als Versuchsmusler gcbaut worden war. Die Initiative von KDT-
Mitgliedern war an dicsem Erfolg maBgeblich beteiligt,

Ende 1962 halle der FVo den BeschluB gefaBt, bis Jahresmitte 1963
Voraussclzungzn fir den Beginn der spezialisierlen Instandsetzung far
Landmaschinen im Bezirk zu schaffen; die zur Losung dieser Aufgabe
gebildete SAG aus Wissenschaftlern und Praktikern iiberprifte die Situa-
tion im Bezirk, insbesondere bei den RTS/MTS. Am 20. Aug. 1963
konnte eine entsprechende Empfehlung an den Landwirtschaftsrat des
Bezirks gegeben werden., Die SAG wird in 2 weileren Abschnitten die
[nnenmechanisierung und alle anderen noch nicht erfaBlen Maschinen
und Geriite hinsichtlich der spezialisierten luslandselzung ebenfalls in
entsprechenden Empfehlungen behaudeln. Fir das Winterhalbjahr 1953/
1964 ist als Schwerpunktaufgabe die Qualifizierung der techaischen Kader
in der Landwirtschaft festgelegt, ein detaillierter Ausbildungsplan wurde
bereits Anfang Oktober an das Bezirkshiiro fiic Landwirtschaft gegeben.
Darin wird die Thematik nicht nur auf rcin fachliche Probleme be-
schriinkt, sondern es werden auch fachlidhi-politische Fragen behandelt,
s0 z. B. die Durchsetzung des Beschlusses des Ministerrates vom 15. Miirz
1963 iiber die cinheitliche Leitung der Traktoristen und Feldbaubrigaden,
der in seminaristischer Form durchgearbeitet werden soll. In einem
offenen Brief an alle Mitglieder des [V ,Land- und Forstt:chnik* der
KDT im Bezirk Frankfurt/Oder wird an sie appelliert, bei der Losung
dicser Aufgaben alle Kriflte einzusetzen.

Diese planmiBige Gemeinschaftsarbeit in einani Bezick ist ein vorziig-
liches Beispiel fiir andere Bezirks-Fachvorstinde und sollte entsprechende
Beachtung finden. A 5499

moderne Schweiitechnik,
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