zellen. Die iibrigen Iomponenten, wie EiweiBkonzentrate,
Mineralstoffmischungen’ und Wirkstoffkonzentrate, werden in
einer ausgebauten Scheune gelagert und von dort iiber Redler
und Elevator, wahlwcise auch durch [FlieBforderung, den
Mischzellen zugefiihrt.

Zur Dosierung der einzelnen I{omponenten ist ein Viel-
waagensysltem mit kontinuicrlicher Mischung vorgesehen. Im
gleichen Raum kann man aber auch cin Einwaagensystem mit
Chargenmischung unterbringen.

Uber steucrbare Vibrationsrinnen erfolgt dic Entlecrung der
Mischzellen und die Zufithrung zu den Waagen. Das ganze
System der Waagen und Rinnen wird iiber cine Programimn-
schaltung elektrisch gesteuert und iiberwacht. Zwei Vormisch-
schnecken fiihren die Produkte zusammen. Uber cine Quer-
schnecke gelangen sie in den Homogenisierer, der durch inten-
sive Mischung die erforderliche FHomogenitiit herbeifiihet.

Das Fertigfutter kann nun entweder als loses Futter gesackt in
Papiersiicken zur Auslicferung kommen oder der Futternittel-
presse zugeleitet werden. Die Leistungen der PreB- und der
Mischgruppe liegen hei 5 t/h.

Prefigruppe

Die Prefigruppe besteht ans einer Ringmatrizenpresse und
einem Kahlturin. Entstchender Abrich wird durch cinen Ele-
vator der Presse wicder zugefithrt. Die Prefilinge konnen zur
Abkithlung in Zwischenbunker oder sofert in bereitgestellie
Fahrzeuge transportiert werden.

Von der Trocknungsanlage und von der Mischerei her besitzt
dic PreBgruppe Zufihrungen. Dic Matrizen der Presse sind
leicht auszuwechseln, so daB sich Gelliigelfutter mit 3,5 bis
5 mm, Schweinefutter mit 8 bis 12mm und Rindviehfutter
mit 22 mm Durchmesser herstellen lassen.

Die bauliche Losung

Die Gliederung des Mischfutterbetriebes in die Abteilungen
Getreidesilo, Griinfutter-Trockniungsanlage, Mischlutteranlage
und Lager fiir Eiwcillkonzentrate, Mineralstoffe und Wirkstolf-
konzentrate spiegelt sich auch im Lageplan des Betriebes
wider. Da sich am gewiihlten Standort bereits ein kleines
Mischfutterwerk befindet, dessen Kapazitit und Maschinen-
besalz den modernen Anforderungen nicht mchr geniigen,
konnen die dort vorhandenen Bauten als Lagerrdume fiir den
neuen Belvicb Verwendung finden. Dic Verbindung zum
Mischfutterwerk wird durch cine unter der Stralle eingcbaute
FlieBforderleitung hergestellt. Neubauten sind also fiir Ge-
treidesilo, Trocknungsanlage und Mischfutteranlage zu er-
richten.

Getreidesilo :

Der Getreidesilo besteht aus einem 24,7 m langen, 125 m
breiten und 23,6 m hohen Gebiudeteil, der die Lagerzellen

Zur Entwicklung eines speiiellen Tankwagens fir die Gilleausbringung

Ein Vergleich vorliandener Arbeitsverfahren soll ermoglichen,
auf die Entwicklungsliuien neuer, besscrer Arbeifsverfahren
zu schlieBen, rechizeitig die Entwicklung cutsprechender tech-
nischer Hilfsmittel zu fordern uud die an sic zu stellenden
technologischen Anfordcrungen zu prizisicren.

Zu den Arbeitsmitteln, dic zwar heule noch im Ferligungs-
programm unsercr Landmaschincuindustrie, ja selbst in den
[Forschungsvorhaben der Entwicklungsstellen fehlen, aber mit
Sicherhieit schon morgen auf eine rasch anwachsende Nach-
frage aus der Praxis werden rechnen kénuen, gehidrt zweilel-
les ein speziclles Tankfahrzeug fiir die Giillecausbringung.
Dic Notwendigkeit der haldigen Eutwicklang cines solchen
Speziallahrzeugs crgibt sich zwangslinfig aus dem lebhalten
Intercsse der Praxis an Gitterrostaufstallung und Staunkanal-
gefallentmistung und der nachgewicsenen Wirtschaltlichkeit
dieser moderncen Arbeitsweise [1] [2] [3].

Fiir die Ausbringung von Giille bestchen grundsiitzlich zwi
Maglichkeiten :

i. Die Vervegnung mit Hilfe von Rohrleitungen und
2. der Transport in besonderen Tankwagen.

[nstitut  fir Arbeitstkonomik der
(Dircktlor: Prof. Dr. A. BAIIL)
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aufnimmt, einem 2,6 m langen Zwischenbau sowie dem 15,3 m
langen, 7,8 m breiten und 28 m hohen Maschinenhaus. Die
Silozellen errichtet man mit Hilfe von Gleitschalungen in
Stahlbetonbauwcisc. Auch das Skelett des Muaschinenhauses

‘wird in Stahlbeton ausgefiihrt.

Sowohl in bezug auf Bauhohe als auch auf Konstruktion unter-
scheidet sich der Getreidesilo von den iibrigen Neubauten.
Deshalb wurde er von der Mischfutteranlage abgesetzt, mit der
cr nur durch die unter dem Boden verlegle FlicBférderleitung
verbunden ist. Die dadurch entstandene Einfahrt dient zur
Kohlenanfuhr und im Gefahrenfall als Weg fiir die Losch-
fahrzeuge der Feuerwelr.

Griinfutter-Trocknungsanlage

Die Gebiudetrakte der Trocknungsanlage und der Mischfutter-
anlage werden aus Stahlbetonfertigteilen montiert, deren Ab-
messungen dem  Elementenkatalog fiir Tndustrichauten ent-
nommen wurden. Der Baukdrper ist bei Betrieb der Ieizung
mit Kolle 54 m lang und 9 m breit. Scine Hohe liegt bei 14 m.
Da dic Trocknungsanlage moglichst viclseitig eingesetzt und in
niederschlagsreichen Jahren anch zur Getreidetrocknung cin-
gesetzt werden soll, kann bei stoBhweiser Anfuhr die Annalune-
kapazitit nicht ausreichen. Um dadurch auftretende Schwicrig-
keiten zu beseitigen, wurden unnter dem Vordach zusitzlich
zwel Zentralrohrsilo-Ringe aufgestellt, die als Zwischenlager
und zur Vortrocknung von Getreide dicnen.

Mischfutteranlage

Den kleinsten Bauabschnitt bildet dic Mischfutleranlage, ihre
Systemliinge betriigt 36 m, ihre Breite 12 m, die Héhe 85 m.
Verwaltungs-, Labor- und Sozialriume befinden sich im Ober-
geschoB. Schiwere Maschinen wie die [Futterpresse erhielten mm
UntergeschoB cigene Findamente, damit dic Gebitudckonstruk-
tion ihre Lasten nicht zu tragen braucht.

Zusammenfassung’

Die Steigerung der Vichbestiinde in den LPG setzt die Bereit-
stellung  hochwertiger Tfuttermittel voraus. Durch unsach-
gemille Lagerung, felilende Trocknungsméglichkeiten und fal-
sche [Futterzusammenselzungen entstchen erhcbliche Verluste,
die jedoch vermeidbar sind. Eine Einschriinkung dieser Ver-
lustc ist durch die Trocknung von Griingut und Getreide, dic
richtige Lagerung sowie die Ilerstellung homogener, genau
dosierter Fuitergemische moglich.

Der vorliegende Entwurf stellt einen Versuch dar, Trocknung,
Lagerung und Futtermischung in cinem Gebaudekomplex zu-
sammenzufassen und dic Produkiion nach modernen Gesichts-

punkten zu mechanisieren.
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Uber dic Technik und Ukonomik der Giilleverregnuug mit
filfe von Rohrleitungen liegt eine griindliche Untersuchung
von LINDNER [4] vor. Sic unterstreicht den hohen Investi-
tionshedarf einer Verregnungsanlage, der es selbst bei belie-
biger Verfiigharkeit von Rohren, Pumpen usw. fiir die nahe
Zukunft als unwahvscheinlich crscheinen lifit, die gesmnte
Nutzfliche unsercr GroBibetviebe fiir dic Beregnung mit Giille
cu erschliefien.

Da im sozialistischen Grofbetrieh selbst bei arrondierter Flur
avoBBere Feldentfernungen unausbleiblich sind, einc zweiglei-
sige Ansbringungstechnologic aber nur danu befiirworlet wer-
den kann, wenn sie nicht zn einer gegenscitigen Verminderung
der Kapazititsauslastung fiilrt, wird dic iiberwicgende Mchr-
7zl der Betriebe, dic sich auf Schwemmentmistung und
Gillewirtschaft umstellen, den Tankteansport bevorzugen.
Auch in Westdeutshland breitet siel nach RUPRICH (5] der

Tankwagen rascher ans als die Giilleverregnung.
Warum ist ein Spezialfahrzeug fiir die Gilleausbrin-
gung notwendig?

Voraly einige Worte iiber das MaB dev Diinn- bzw. Dickfliissig-
keit der Giille, die bei der Staukanalgeliillentmistung an-
{allt. 'Wird die Giille verrcgnet unid steht geniigend Wasser

Azeartaimik - 13, Jg.



zur Verfiigung, ist von arbeitswirtschaftlicher Seite her gegen
eine hohere Verdiinnung der Giille bzw. zusitzliche Klar-
wassereinspeisung nichts einzuwenden, da ja neben der
Diingerwirkung in der Regel auch noch ein Beregnungselfekt
zu erwarten ist. Wenn-aber die Giille in Tankwagen ausgefah-
ren werden soll, ist zu fordern, dem in den Schwemmkanilen
angesammelten Kot-Harn-Gemisch, das bel stroharmer Hal-
tung auch noch zwischen 05 bis 1,0 kg 3-co-Hickselstroh
je GV und Tag euthdlt, miglichst wenig Wasser zuzusetzen.
Das gilt auch dann, weun Wasser nur begrenzt verfigbar oder
tcuer ist. Dic Technik des Ausschiwemmens macht aber je nach
Konsistenz des Kotes und der Einstreumenge einen ganz
bestimmten Mindestzusatz von Wasser notwendig, der jc GV

und Tag zwischen 25 und 30/kg licgt. Aus diesem Grunde

stellt beim System der Staukanalgefillentmistung cine tig-
liche Giilleproduktion von 65 bis 70 kg/GV gleichzeitig ctwa
die unlerste Grenze dar. Das bestitigen auch HAMMER und
(ZEPLUCH [6] und SCHMIDT [7].
Die so gewonncne Giille setzt sich wie folgt zusammen:

25 kg Kot je GV und Tag

i5 kg Harn je GV und Tag

25 bis 30 kg Wasserznsatz je GV und Tag

65 bis 70 kg Giille
Wird daran festgehallen, noch elwas Hickselstroh einzu-
streuen, enthilt die Giille dariiber hinaus eine nach ihrer
Masse unbedeutende Menge an Stroh, das aber auf dic Ent-

mischung und FlieBfahigkeit der Giille cinen sehr negativen
Einflufl ausiibt.

Wahlt ein Betrieb anstelle des Staukanalgefallprinzips das
System der Ringumlaufspiilung, das sich durch die wicder-
Liolte Verwendung von Giille als Spilfliissigkeit auszeichnet,
wird eine hohere Giillekonzentration, d.h. eine geringcre
Gilleproduktion je GV und Tag orzielt. Die ungiinstigsten
FlieBeigenschaften der Giille licgen olfensichtlich dann vor,
wenn dic Ringumlaufspilung mit gréfiecren Konzessionen an
die Einstrcumenge verbunden ist. Obwohl wir grundsitzlich
dic Kopplung von Schwemmentmistung und strohloscr Hal-
tung fordern, mufl ein spezicller Tankwagen auch dann noch
funktionssicher, d.l. ohne Verstopfung arbeiten, wenn die
Giillcerzeugung schitzungsweise auf 45 bis 50 kg je GV und
Tag herabgesetzt wird und tiglich je GV bis zu 1 kg Stroh-
hiicksel verwendet werden.

Der herkémmliche Fikalienwagen hat sich selbst bei ciner
Verdiinnung der Giille auf 65 bis 701 GV und Tag, Herab-
setzung der Einstreu auf 0,5 kg 3-cm-Hiickselstroh und inten-
siver Zerkleincrung und Homogenisicrung der Giille durch
den Mixmesservorsatz der Tauchpumpe wegen der Bildung
von Verstopfungen vor der AusfluBoffnung als ungeeignet
crwiesen. Die Ursache der Verstopfung ist in der raschen Lint-

Tafel 1.

mistung der Giille zu suchen. Noch ehe der Fikalienwagen
den Weg vom Stall bis zum Feld ereicht, bildet sich aus dem
spezifisch leichteren Stroh eine Schwimmdecke, die mil zu-
nehmender Entleerung des Fasses mehr und mehr in dic léhe
der AusfluBdffnung gelangt und diese schlieBlich zuselzt.
Daran #dndert auch die relaliv groBe AuslluBsifnung des F4-
kalienwagens von 11 em Durchmesser nichts. Wenn schon bei _
villig geéfinetem Absperrschieber die Giille nicht immer in
vollem Strahl aus dem Tank abflieBt, ist an eine Dosierung der
Ausbringungsmenge durch teilweises SchlicBen des Schiebers
gar nicht zu denken.

Technische Forderungen an ein Spezialfahrzeug fiir
die Giilleausbringung

An ein spezielles Giillefahrzeug ist die Forderung zu stellen,
daBl mit seiner Hilfe dic Ausbringmenge etwa im Bereich
zwischen 20 und 80 m%ha stufenlos variiert werden kann, und
zwar sowohl durch eine Anderung des je Zeiteinbeit-die Aus-
fluBsffnung verlassenden Gillequantums als auch iber die
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Normberechnung fiir Ausbringung von Fliissigmist mit Fikalienwagen auf Grund von Zeitmessungen

Giilleanfall infolge stiivkcrer Verdinnung 100 I/GV . Tag, Einstreu 0,5 kg/GV - Tag 3-cm-Hiicksclstroh, 2750-f-Tank mit Vakuumfillung iber
Ansaugstutzen des Pionicrs, Feldenlfernung 2 kin, Arbeitsbreite 1,25 m, je Tankfiillung werden auf dem Acker 440 m zuriickgelegl, das entspricht
550 m2, 18 Tanks/ha = 50 000 I/ha = 50 m?/ha; Zahl der Arbeitskrifte: 1 Ak

Grundzeit e a) oy Tank fiillen durch Vakuumerzeugung 3,45 min/Tank

b) 'GMH Lastfahrt vom Sammelbehilter zum Feld v = 15 kmn/h 8,40 min/Tank

Ablassen des Tanks aufl dem Felde 4,25 min/Tank
Lecrfahrt vom Feld zum Sammelbehiilter, v = 18 km/h 6,25 min/Tank 22,35 min/Tank

Hilfszeit Uy Tankwagen rangieren, Saugrohr anschliefen, Absperrschicber und

Ventil 6fnen, Gas geben 2,05 min/Tank

Absperrschieber und Ventil schlieBen, Gas zuriieknehmen, Saugrohr

abnehmen 0,75 min/Tank

Am Feldrande vom Schleppersilz aus Absperrschieber 6ffnen 0,05 min/Tank 2,85 min/Tank
Operative Zeit o Grundzeit plus Hilfszeit 25,20 min/Tank
Erholungszeit tE 5%, der operativen Zeit 1,25 min/Tank
Wartungszeit ty Durch stiirkere Verdiinnung der Giille keine Verstopfungen mehr,

daher tyy, gering 0,30 min/Tank
Stiickzeit lg Operative Zcit plus Erholungszeit und Wartungszeit 26,75 min/Tank

Gemessene Wege- plus Vorbereitungs- und AbsehluBzeit

= 60 min/Tag

480 min/Tag — GO min/Tag == 420 min/Tag fir g
420 min/Tag : 27 min/Tank = 16 Tanks/Tag

Wegezeit "T Yom Traktorensehupper zum Kubhstall und zuriick 10,00 min/Tag : 16 Tanks/Tag = 0,60 min/Tank
Vorbereitungs- th o) tag Schlepper 40,00 min/Tag : 16 Tanks/Tag = 2,50 min/Tank

u. AbschluBzeit

bzw. abnehmen, Reifendruck priifen, u. a.

Zeitnorrm
Arbeitsnonn

Heft 12 Dezember 1953

b) t,o Tankwagen: Vakuumsehlauch am Saugstutzen anschlie8en

10,00 min/Tag : 16 Tanks/Tag = 0,60 min/Tank
= 30,45 min/Tank
16.00 Tanks/Tag
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Arbeitsbreite, die mindestens 2 m betragen mul}, aber auch
etwa 6 m erreichen darf. Ein wesentlicher diingerwirtschaft-
licher Vorteil der Giillewirtschaft gegeniiber den nach Menge
und zcitlichem Abstand melir vom Ausbringungsverfahren,
insbesondere der begreuzten  Verteilbarkeit, als von
erndhrungsphysiologischen Anforderungen her bemessenen
Stalldunggaben bestcht ja gerade darin, kleinere Gaben in
lciirzeren Abstinden geziell, d. h. u. U, auch aul heranwach-
sende Kulturen auszubringen.

Wie wenig der Fikalienwagen dicsen Anforderungen geniigt.
beweist, daB er noch nicht einmal it cinem Prallblech aus-
geriistet Ist.

In bezug auf diec Bauausfithrung eines speziellen Giilletonk-
wagens, der den genanuten Anforderungen geniigt, sind zwel
unterschiediiche Konstruktionen denkbar, die im kapitalisti-
schen Ausland auch bercits hergestellt werden. Die eine Lo-
sung zeichnet sizh durch cin zapfenwellengetriebenes Riilr-
werk und cine zapfwellengetricbene Verteilschleuder wus.
Wihrend fiir das Rithrwerk durchaus cine niedrige Dechzall
ausrcicht, muB die Verteilerschleuder dem angestrebten
mehrere Mcter breiten Schleier cntsprechend wesentlich hoch-
touriger laufen und zudem dic Méglichkeit der Drehzahlab-
stufung nach Mafigabe der gewiinschten Arbeitsbreite besit-
zen, Die zweite Losung verzichtet auf mechanisch bewegte
T'esle iin Tankinncren und am Ans(luf. Zor Erzielung der je-
weiligen Arbeitsbreite und zur Vermeidung von Verstopfungen
wird der Tank vielmehr durch Uberdruck entleert. Dic dem
Tank vorgclagerte zapfwellengetriebene Pumpe kann aber
ebenso auf Unterdruckerzeugung cingestellt und damit zum
Fiillen des Tanks benntzt werden. Die Férderleistung beim
Tillen betriigt etwa #000 I/min. Bei der Evakuierung des 1%-
kalicnwagens mit Hilfe des Pioniermotors haben wir eine
Forderleistung von 800 !/min gemessen.

Bei einem in Westdeutschland hergestellten Giilletankwagen
nach dem Uberdruck-Unterdruckprinzip kann man die Punipe
auch zur Homogenisierung der in den Sammelgruben einge-
lagerten Giille benutzen. Diese Verwendungsmuglichkeit hat
in unseren GroBbetrieben jedoch keine groBere Bedeutung,
da sie firr den Schlepperfahrer des Tankwagens Wartezciten
nach sich zieht, die sich durch Einsalz cines gesonderten lom-
pressors oder eines mechanischen Riihrwerkes zur Durch-
mischung des Grubeninhalts vermeziden lassen.

Das Fassungsvermogen des Tanks sollto mindestens 3000 1
betragen. Zufolge des hohen Anteils der Fahrzeit, die bei den
in Tafel 1 angegebenen Bedingungen 48 %, der Zeitnorm he-
ansprucht, ist aber die Forderung nach gréBleren Dimensionen
durchaus berechtigt, wenngleich auch durch die Gefahr des
Steckenbleibens auf nassem Acker, dcr Bildung von Spuren
usw. nach oben hin Grenzen gesetzt sind. Vor allem um dic
Maglichkeit des Durchrutschens der Triebriider des Schleppers
auszuschlieGen, erscheint die Ausbildung des Tankswagens als
aufgesattelter Einachser und maéglicherweise scine Ausristung
mit einer Triebachse vorteilhaft. Gegeniiber dem jetzigen Fa-
kalienwagen ist auch eine wesentlich tiefere Schwerpunktlage
bei geniigender Tankneigung zur Ausflufiéffaung hin zu for-
dern. Weiterhin scheint die Moglichkeit nicht ausgeschlossen,
zur Herabsetzung der Leermasse und damit des Bodendrucks
den Tankkorper als einc Art ,selbstiragende Karosserie® aus-
zubilden.

Bei der zur Bestimmung des Arbeitszeitbedarfs fir dic Aus-
bringung von Giille in Tankwagen durchgefithrten Arbeits-
ablauf — und Zeitstudie wurde — um Verstopfungen zu ver-
meiden — in Ermangelung cines Spezialfahrzeugs die Gille
auf 100 ! je GV und Tag verdiinnt [8]. Die hierbei gemessencn
Teilzeiten lassen sich aber unbedenklich auf die Ausbringung
unverdiinnter Gille mit Hille eines besonderen Tanlwagens
iibertragen. Die wichtigsten, hier intercssierenden Ergebnissc
sind in Tafel 1 und dem Nomograrmm in Bild 1 zusammenge-
faBt. Das Nownogramm erlaubt, den Avbeitszeitbedarf fiir cine
beliebige Kombination variabler Arbeitsbedingungen sofort
abzulesen. So werden ctwa bei ciner Feldentfernung von
2 km, einer Falrgeschwindiglkeit von 12km/h, einem 3m?
fassenden Tankwagen und einer Ausbringungsmenge von
50 m3ha 10,5 Akh je ha abzudiingender Fliche bendtigt.
Dieser vergleiclisweise niedrige Arbeitszeitbedarf resultiert vor
allem aus der Tatsache, dafl dic Gilleaushringung in Tank-
wagen ein ausgesprochencs Einmannverfahren darstellt, das
keinerlei planmifBige Warte- und Verlustzeit aufweist.
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Ein vollstindiger Verfahrensvergleich der Ausbringung von
Giille in Tankwagen mit anderen Verfahren der Dungaus-
bringung wird demnichst abgeschlossen.

Wir wollen uns hier darauf beschrinken, die Giille nach den
je GV und Jahr auszubringenden Mengen mit dem Rottemist
ins Verhiltnis zu setzen. Nach [9] betrigt bei Rindern die
Produktion an Rottemnist je GV und Jahr 112 dt, wenn Aul-
stallung im Mittellangstand, 3 bis 5 kg Streustroh je GV und
Tag, ganzjihrige Stallhaltung und Rotteverluste in Hohe von
309 unterstellt werden. Demgegeniber belauft sich  dic
Giilleproduktion bei Gitterrostaufstallung und  Staukanal-
gelillentmistung, ebenfalls 365 Stallhaltungstage vorausge-
sctzt, auf jahrlich 24 m® je GV. Hicraus crrechnet sich cin
Mengenverhiltnis zwischen Rottemist : Giille wie 1 : 2,1, d. .
bei einer vollen Stalldunggabe von 240 dt/ha entsprechen
rund 50 m3/ha Giille. Wilrend fiir die Ausbringung dieser
Giillemenge unter den oben genannten Bedingungen aber
lediglich 10,5 Akh/ha zu veranscdilagen sind, belinft sich der
Arbeitszeitbedarf fir die Ausbringung von 240 dt/Stalldung
wit Hilfe des Duugkrans und des Stalldungstreuers auf
15 Akh/ha {10], obwobll im Vergleich zur Giilleausbringung
nur die knappe Ililfte an Massc zu transportiercn ist. Dic
arbeitswirtschaftlichen Vorteile der Giillewirtschaft erstrecken
sich also nicht allein auf Arbeitszeiteinsparungen beim Ent-
misten und damit verbundene Stallarbeiten sowic auf dic
Mbglichkeit des Wegfalls der Streustrohbergung, sie sehlieficn
vielmehr auch cine beachtliche Rationalisierung der Dung-
ausbringung ein.

Zusammenfassung

Gitterrostaufstallung  und ~ Staukanalgefillentimistung,  von
uns mit Erfolg erprobt, werden auf Grund der crziclbaren
Arbeitszeitcinsparung und Arbeitserleichterung, inshesondcre
aber wegen der Moglichkeit stroharmer oder strohloser Ilal-
tung in zunehmendem Malle von der Praxis iibernommen.
Da Schwemmentmistung Giillewirtschaft nach sich zieht, ist
die Entwicklung und Bereitstellung technischer Hilfsmittel fiir
die Giilleausbringung einc dringende Aufgabe der Land-
maschinenindustrie. Von den beiden prinzipicllen Maglich-
keiten der Giilleausbringung — Verregnung mit Hilfe voun
Rohrlcitungen oder Ausbringung in Tankwagen — wird der
Tanktransport voraussichtlich in unseren sozialistischen Grof3-
betrieben die grofere Verbreitung finden. Der vorhandene
IFikalienwagen ist jedoch fiir_die Giilleanusbringung, besonders
wenn der Giille noch Hickselstroh beigemischt ist, nngeeignei.
Deshalb ist es notwendig, einen speziellen Tankwagen zu ent-
wickeln, der Verstopfungen verhindert, eine geniigend grofic,
moglichst variable Arbeitsbreile gestatiet nud die Zeit zu
regulieren erlaubt, in der sich der Fankwagen entleert haben
soll. Technische Méoglichkeiten zur Tésung dicser Aufgabe wer-
den erértert und verglichen.
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