Das Vortragsprogrammn der Tagung konzentrierte sich am
ersten Veranstaltungstage auf Stand und Perspektive der
Mechanisicrung der Milchgewinnung in der DDR unter Ein-
schlufl milchhygienischer und baulicher Fragen.

Am 12. November steuerlen unsere sowjetischen und pol-
nischen Fachkollegen umfangreiches und gehaltvolles Mate-
rial fiir den Erfahrungsaustausch bei, in dessen Mittelpunkt
die Frage stand, warum unscre Ilischgritenmelkstinde nicht
iiberall voll genulzt werden. Um das Irgebnis vorwegzu-
nehmen: Nicht der Fischgritenmelkstand st schuld daran,
wenn c¢r mancherorts unbenutzt bleibt! Die teilweise falsche
Einstellung unserer Menschen zur modernen Technik und
die oftmals mangclhalte Anleitung sind ncben baulichen
Hemmnissen die Hauplgriinde fiir die ungenigende Aus-
lastung der Fischgritenmelkstinde. Nicht nur in mchreren
Releraten, auch in der Aussprache bekannte man sich zum
Fischgriatenmelkstand, der héchste Leistungen in der Milch-
gewinnung verbiirgt, wenn er fach- und sachgemifl cingesetzt
wird.

Mit der Versffentlichung von Ausziigen aus den verschiedenen
Referaten wird anschilicliend begonnen| sie soll in den nich-
sten ITeften fortgesetzt werden. Dabei werden  technische
Fragen im Vordergrund stehen, wie es dem Charakter dieser
Zeitschrift und  ihvem Lesevkreis entspricht. Hier sei der
Appell wiederholt, den Prof. Dr. KRUGER, Oranienburg, in
seiner SchluBansprache an die Tagungstcilnehmer richtete,
die aus den Vortrigen und der Aussprache erhaltenen Kennt-
nisse und Informationen nun im Alltag anzuwenden. Jetzt
kommt es auf die tigliche Arbeit an, jeder an seinem Platz
mul} dic thm gestellten Aufgaben so gewissenhaft und umfas-
send erfillen, dall der Erfolg unscrer geméinsamen Anstren-
gungen gesichert ist. Das Zicl wurde gewiesen, die Perspek-
tive wurde gegeben, nun gilt es in sozialistischer Gemein-
schaltsarbeit alle Krifte zu vercinen, um das angestrebie
Frgebnis zu crreichen und nodh zu iibertreffen.

Aus einer Empfehlung zur Vorbereituug des VIIT. Deutschen
Bauernkongresses sind [olgende Punkte besonders hervor-
zuheben:

1. Zur weiteren Entwicklung der maschinellen Milchgewin-
nung soll der Forschungsrat cinc straffe und koordinierte
Arbeit organisicren, die Automatisierung von Rohrmelk-
und Melkstandanlagen ist voranzutreiben, die Gummi-

Unser Programm zur Mechanisierung der Milchgewinnung
unter Beriicksichtigung industriemdBiger Produktionsverfahren

1. Uber die bisherige Entwicklung

Wer als Sachkenner die Entwicklung der mechanisierten
Milehgewinnung verfolgt, wird bei genauerem Hinschen zahl-
reiche hochinleressante und auch schwicrig zu lésende Pro-
blene finden, die von der iiblichen Mechanisierung der land-
wirtschaltlichen Arbeiten wesentlich abweichen,

Die Melkmaschine arbeitet am lebenden Tier, ihre Arbeit mul3
vom Tier als angenehm empfunden werden, um es zur Milch-
hergabe zu veranlassen, und auBlerdem in einer kurzen Zeit-
cinheit einen hohen Wirkungsgrad erreichen. Sie kann lei-
stungssteigernd  wirken, weil sie frei von Stimmungen des
Melkpersonals immer angenehm fiir die Kuh ist. Die Melk-
maschine muB im Gegensatz zu andcren Landmaschinen
lagaus, tagein zwei- bis dreimal tiglich belriebsbereit sein
und bleiben. Terner mufl man verlangen, dall mit ithr die
Milchgewinnung hygienischer erfolgen kann, daf sie produk-
tiver ist als das Handmelken und eine dentlich fithlbare
Arbeitserleichternng nnd -vereinfachung bringt. Nicht zuletzt
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qualitit der Melkbecher und Schliuche ist bis 1965 zu
verbessern: zur Forderung des Wettbbewerbs ist die Be-
zahlung der Milch nach der Qualitit einzulithren.

2. Im Bauwesen wird cine Standardreihe fir Milclihduser im
Baukastensystem gefordert, Laufstallanlagen fiiv minde-
stens 400 Iiihe sind weilerzuentwickeln, Kombinations-
miglichkeiten zwischen Anbindestall und Melkstand zu
untersuchen, das Versuchsbauprogramm zu crweitern so-
wic Vertragswerkstitten (RTS) fir Milchkiihlanlagen ciu-
zurichten.

3. Dic Ausbildung und Qualifizicrung des Melkpersonals fiir
das Maschinenmelken 1st durch Einfiihrung eines Berech-
tigungsscheines in cine straffe Ordnung zu bringen; in den
[Kreisvolkshochschulen ist die Grundausbildung an Kan-
nenmelkanlagen zu organisieren; alle Meister der Rinder-
zucht olne Aushildung im Tischgritenmelkstand und
Rohrmelkanlagen haben dies bis 31. August 1965 nachzu-
holen; die Melkerschulen sind maschinentechnisch bes-
ser auszustatien; Monteure fiir Meclkanlagen sollen noch
in dicsemn Winterhalbjahr Lehrgiinge im Maschinenmel-
ken absolvieren; cin Beratungsdienst fiiv Milchierzeuger
soll dariiber wachen, daf} iiberall Melktechnik und Arbeits-
organisation den Anordnungen wund Anlcitungen ent-
sprechend durchgelithrt werden, damit einc sachgemilBc
Milchhygicne und Milchbehandlung gew#hrleistet ist.

*

Mit dicser Veranstaltung hat der I'V | Land- und Forsttech-
nik* der KDT die Reihe sciner Fachtaguugen 1963
erfolgreich fortgelithrt, wiederum wurde cin spezieller Fach-
kreis an aktuelle technische Probleme auf seinem Arbeits-
gebiet herangefithrt und in gemeinsamer Beratung versucht,
Wege und Moglichkeiten zur Beseitigung von Schwicrigkeiten
und zur Beschileunigung der weiteren Entwicklung zu finden,
Der Fachverband hat sich damit im Kampf um den wissen-
schaftlich-technischen ITéchststand in der Landwirtschaft in
dic vorderste Linie gestellt. Es ist sein Ziel, als Organisalion
der technischen Intelligenz die kollektive Arbeit so zu akti-
vieren, dafl dic Aufgaben des Plans Neue Technik fiir die
Landwirtschaft schnell und voll erfiillt werden. Die Mitglie-
der des 'V geben damit ein hervorragendes Beispiel  gesell-
schaftlicher Arbeit [iir unsere Landwirtschaft, fiir unseren
Staat. A 5528
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aber muB sie mit hohen tkonomischen Leistungen auch zu
ciner hohen Arbeitsproduktivitit fiihren. Die Anforderungen
der Physiologen, Biologen, Tierziichter, Techniker, Melk-
maschinenkonstrukteure und Benuntzer sowie der Ukonomen
an die Melkmaschine zusammengelalt, ergibt sich folgendec
Definition: Die Beurteilung der Mechanisierung der Milch-
gewinnung geht von dem Standpunkt aus, eine hygienisch
einwandfreie Milch bei groftméglicher Forderung des Milch-
mengen- und Milchfettertrages unter wirtschaftlich vertret-
baren Bedingungen bei hdchster Arbeitsproduktivitit zu ge-
winnen. Nur jene Verfahren, die diese vier Bedingungen
erfiillen, verdienen diskutiert zu werden. Dabei ist eines vom
andern nicht zu trennen, denn Qualitit und Quantitit bilden
cine dialektische Einheit.

Dic Melktecdlmik der DDIRR hat in relativ kurzer Zeit ein
durchaus bemerkenswertes Niveau erreicht. Man kann ohne
Ubertreibung sagen, daB3- die Erkenntnis dieser Zusammen-
hiinge der Schliissel des Erfolges war. Aber obwohl wir eine
gute Technik haben, zeigt sich in der Praxis immer wieder,
daB diese Technik infolge unsachgemiiBer Benutzung versagl.
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Die in der DDR vorhandenc Melktechnik ist zum leutigen Zeitpunki
viel besser als unser Vermégen, sie sachgemill zu nutzen!

Lin Blick auf die Zusammensetzung des Fachpersonals in den Kuh-
stillen belehrt uns, dal der Grad der ausgebildeten I"achkrilte un-
geniigend ist. Aber auch die Innenmechanisatoren und die Diplom-
Landwirte werden nicht ausreichend informiert. Daraus miissen wir
einige SchluBlfolgerungen ziehen:

a) An den landwirtschaftlichen Fakultiten der Universititen ist das
Fach Milchwirtschaft als Pflichtfach einzufiihren.

b) Auch die landtechnische Ingenieurausbildung auf diesem Gebiet ist
enscheidend zu verbessern.

¢) Zahl und Qualifizierung der einzusetzenden Melker sind unbedingt
zu erhdhen:

Es kommt jetzt darauf an, den hohen Wirkungsgrad unserer modernen
Melktechnik ihrer Leistung entsprechend von ausgebildeten Fachkrilten
zum Lrfolg fithren zu lassen.

Die Zusammenarbeit zwischen den biologischen, technischen und 8kono-
mischen Wissenschaften kann als durchaus belriedigend eingeschétzt
werden. Bei der Grofle der Aufgabe und dem Tempo der Entwicklung
ist es aber notwendig, diese Zusammenarbeit zu vertiefen und im
Rahmen der Forschungsgemeinschaft ,,Maschinelle Milchgewinnung“ mit
neuer Aufgabenstellung zu bearbeiten. Dabel kommt es darauf an, die
biologischen Bedingungen der Milchbildung und Euterentleerung ein-
schlieBlich der Mastitis in ihren Zusammenhingen deutlicher zu unter-
suchen und wissenschaftlich zu klaren. Allein die Irage des Einflusses
der modernen Melktechnik auf die Eutergesundheit und die Leistungs-
fahigkeit der Milchdriise fir eine wesentlich gesteigerte Milciproduktion
ist von hohem Rang, belduft sich doch der volkswirtschaftliche Schaden
der daraus entsteht, daB etwa jede vierte KKuh in ihrem Euter nicht in
Ordnung ist, bei uns auf jahrlich etwa 300 Mill. DM Wert.

Wenn die Zusammenarbeit nicht immer das Optimum des Erreichbaren
erbrachte, so liegt es am wissenschaftlichen Vorlauf, den die erfolgreiche
Mclktechnik vor allem bei hochproduktiven Melkverfahren braucht. Die
groBten Mingel sind in der Vergangenheit durch die zu stiirmische Ein-
fiihrung der Technik in die Praxis entstanden. So zeigte ‘'die im groflen
MabBstab in allen Bezirken der DDR durchgefiihrte IFehler-Ursachen-
forschung eindeutig, wo die Miingel liegen: ’

a) beim Benutzer und dessen Ausbildungsgrad,

b) in der nichitstandardisicrten Bauausfiihrung der Baukérper,

¢) in schlechter Installation und

d) in fchlenden Kenntnissen iiber Reinigungs- und Desinfektionsmaf-
nahmen.

Das alles sind Fragen, die dic Melktechnik nur sekundér betreffen, es
sind also nicht technischc Wege, die fiir ihrc Losung in Betracht
kommen.

Der Ubergang zu industriemiBigen Produktionsverfahren bei der Milch-
gewinnung ist ecine logische und folgerichtige Zielsetzung, die an die
in der Produktion titigen Menschen stindig steigende Anforderungen
stellt. Sie hierfiir mit Wissen und Koénnen auszuriisten, 1st die erste
und wichtigste Aufgabe.

2. Der heutige Stand der Melktechnik

Nach der Definition der Begriffe kénnen wir in der Milcherzeugung von

einer Mechanisierung der Milchgewinnung, nicht aber von einer Auto-

mation sprechen. Immerhin lassen sich viele Einzelvorginge einer der

Automation nahekommenden Entwicklungsstufe zufithren und so Vor-

aussetzungen fiir den Ubergang zu industriemaBigen Produktionsverfah-

ren schaffen. Die Hauptvarianten der Melktechnologic beschreibt ZUK

in , Traktor und Landmaschine” (Moskau). H. 6/1961 wie folgt:

a) Mclken wihrend des ganzen Jahres bei Anbindestalihaltung,

b) Melken wihrend des ganzen Jahres bei Laufstallhaltung,

¢) Melkplalz wechselt drei- bis viermal jihrlich (Stall- und Lager-
Viehhaltung in jeder beliebigen Betriebsform),

d) Melkplatz wechselt in den Sommermonaten einige Male innerhalb
eines Monats (Stall- und Weidehaltung in jeder Betriebsform).

Um diese Formulicrung nocli eindeutiger zu prizisieren, empfehlen wiv

die Zuordnung der entsprechenden Anlageniypen in der anschlieBend

vorgestellten Reihenfolge zu beachten:

Heft 2 - Fcbruar 1964

Bild 1.

Bild 4.

Blick in mit Rohrmelkanlage ausgeriisteten Anbinde-
stall 2

Fischgritenmelkstand — Typenprojekt La 5160 —
AuBcnansicht -

Mellien im Fischgritenmelkstand

Mecllkkarussell — GrundriB — a Milchverladerampe,

b Geritercinigung, ¢ Milchverkauf, d Milchkithl-

und  Abfillanlage, e Umkleideraum, f Melker, -
g Maschinenrawn, h Kiihlraum, i Melkkarussell,”
Kk Maschinen




2.1. Stallmelkanlagen

2.1.1. Kannenmelkanlagen nach TGL 8640 fiir 40 bis 80 und
bis 120 Kiihe in Anbindestillen mit Langs- und Querauf-
stallung (12 Kiihe/Akh).

2.1.2. Rohrmclkanlagen [iir Anbindestille mit Lingsaulsial-
long (Bild 1). Kapazitat bis zu 100 Kihen (18 Kiihe/Akh).
Vorteile gegeniiber 2.0.1: kein Milehtramsport aus dem Stall,
sofortige  Milchkiihlung, keine Infcktion der Mileh durch
Stalluft.

2.2. Melkstandanlagen — stationir —

Vor allem fiir in Laufstiilien gehaltene Kiihe, arbeitsphysio-
logische Vorleile gegentiber Stallmelkanlagen

2.21. mit Linzelwechsel (Tandemmelkstand) besonders [fiir
Herdbuch- und Versuchshetricbe gecignet (10 bis 15 Kiihe/
Akh)

2.2.2. mit Gruppenwechsel (Fischgritenmelkstand — Bild 2
und 3 —) fiir das maschinelle Melken von IKithen mit durch-
schnittlicher Milchleistung (22 Iiihe'Akh)

2.2.3. mit kontinuicrlicher Arbeit (Melkkarussell — Bild 4),
Kiihe werden aul cinem roticrenden System gemnolken, Melk-
buchten sind tangential angcordnet. Fiir grofie Milchvieh-
herden (500 und mehre Kiihe).

2.3, Melkstandanlagen — [ahrbar —
2.3.1. mit Einzelwechsel (bei uns uicht im Iinsalz)
2.3.2. mit Gruppenwechsel (Mclkanlagen mit Roluwmelkanlage

nnd  selbsttitigem Irefifanggitter) fiie Ilerden bis zu 120
Kiihen (15 Kiihie/Alkh)

2.4. Milchsammelstellen (Kiihlstellen)

244, Milchsammelstellen mit anniéliernd  kontinuicrlichem
Milchanfall. Liir Rohrmelk- und Melkstandanlagen bis zu
500 I/h. Kihlung fast ausschlieBlich iber DurchfluB-Vakuum-
kiihler. Erst wirtschaltlich, wenn Kiihlfliche aunf das 2- bis
3aclie vergréficrt wird.

2.4.2. Sammelstellen mit dixkontinuierlichem Milchanfall von
500 bis 2000 [/l bei gedriingtem Anfall. Sammeln der Mileh
aus Handgemelk und allen Meclkanlagen, auch aus anderen
Stallen. Kiihlung in Milchkiihlwannen mit direkter Ver-
dampflung.

2.0, Milciuransport cinseldiefllich Anncolhimctechnologie

2.5.1. mit aufgesaliclien Tanklahrzeugen (aul LKW auf-
geslellte Milelitanks in Grifien von 200 bis 2000 ). Mit cinem
solchen Zug konnen bis zu 10 000 I Milch befiordert werden,
Mehrzweckeinsalz, Mitmalime von Trinkmilch und aunderen
Riicklicferungsprodukten.

2.5.2. mit Autozisternenwagen (Spezialfahrzeuge in den Gro-

Benklassen 4000, 6500 und 125001 — ans Ungarn --). Ver-
breitung wird hehindert durch hohe Anschaffungspreise, man-
gelnde Einsatzmiglichkeit und ungeniigende Betricbssicher-
heit.

2.5.3. mit Lisenbahnzisternen, [ir uns ohne Bedeulung

(UdSSRR, Ungamn).

Bild 5. Annahmectechnologic fur Milehtransportfahizenge
a Milchbehiifter, b Luftabscheider, ¢ Magnctventil, d Vakuum-
hehiller, e Vakuumpumpe, | Milchpumpe, g Probenchmer,
it DurchfluBmeBuhr, i znm Milchtank

Diec Vortcile des Tanktransporls lassen sich nur mit ent-
sprechender Ubernahmetechnologie nutzen. Ubernahmegeriite
sind Vakuumpumpe, Luftabscheider, Milchpumpe mit Magnet-
ventilschalter, Probenchmer und Volumenmesser (Bild 5).
Praxisversuche damit werden im I Ovanienburg durch-
geliihre.

3. Das Programm der DDR bis 1970

3.1. Kannenmelkanlagen-Einsatz wird nicht wesentlich erhht,
iltere L'ypen werden durch ncue ausgetauscht. Zahl der mit
solchen Anlagen gemolkenen Kihe wird bis 1970 nicht an-
steigen. )

3.2. Rohrmelkanlagen. Wescentliche Steigerung der Produktion
zu evwarten, wenn nicht [unkuonssichere, mechanische An-
und Abbindevorrichtungen geschalfen werden, damit anch dic
Kiihe in groficn Anbindestillen im Melkstand gemolken
werden kénnen.

3.3, Melkstandanlagen — stationdgr — in Tandemform werden
dann stirker notwendig, wenn wir mchr hochleistungsfihige
Ilerden schaffen; Fischgriatenmelkstinde sollten erst dann zu-
siitzlich gebaut werden, wenn die vorhandene Kapazitit voll
ausgelastet ist; Melkkarussels diivften in den niichsten Jahren
nur in Avsnahmefdllen zur Anwendung kommen.

3.4. Melkstandanlagen — fahrbar — kommen [iir den infolge
der weiteren Intensivierung uuserer Weidewirtschalt — vou
allem in den mittleren und nérdlichen Bezirken — verstirkt
crforderhichen Linsatz nur als Melkwagen mit Rohrmelk-
anlagen in Betracht. ‘

3.5. Milchsammelstellen (Kahlstellen): ihe Netz st zu crwei-
tern, und zwar als Sammelstellen, die mit jedem Neubauw eines
Milchviehkombinates (Milchlagerriiume) erstellt werden oder
als Anbauten an vorhandene Gebiude zu errichten sind.

4. Die wissenschaftlichen und technischen Aufgaben,
die fur die Losung dieses Problems zu erfiillen sind

4.1. Ausbildung. Die hicrzu erforderlichen Malnahmen sind
hereits unter 1a, b, ¢ aufgefiihrt.

4.2. Die Milchliuh. In der Biologic der Kuh spielen Iragen der
zweckmiilfigsten Gruppengrifle bei Melkstandanlagen, Verhal-
ten der Leitkull und Verweildauer im Vorwartchof (Einftufd
auf dic Oxytocin-Ausschiitlung) eine bedeutende Rolle. Tier-
zichlerisch sind die Fragen der Viertelgemelkleistung, Meclk-
geschwindigheit und Melkbarkeit sowie MilchfluBlgeschwindig-
keit zw untersuchen. Richtiges Anritsten, vollstindiges Aus-
melken und opumale IIéhe des Unterdruckes miissen in Hin-
sicht aul das Mastitisproblem beachtet werden.

4.3. Zur Verbesserung der Hygiene ist der Malerialeinsalz
(Kupfer) zu beachten. Formgebung mufl auf leichte Reini-
gangsmaoglichkeit ausgerichict und chenso wie das Malerial
.nilchgerecht  sciu. Zu entwickeln sind  die  programm-
gesteuerte Reinigung wnd Desinfektion in Kreisliufen sowie
‘Jas selbsttitige Abschalten des Vakuums bei ausgemolkenent
lsuter, ferner sind endlos verschweilite Glasrohre herzustéllen.
Notwendig ist auch die Produkiion sclbstreinigender Milch-
hihne, damit sich in ilinen nicht Infeknonsquellen fir dic
frisch ermolkenc Milch durch Anhiufung von Keimen bilden.

4.4, Die Technil

440 )s gily der Grundsatz: Wer automatisicren will, mul}
messen und regeln Kinnen. Dazu ist eine kontinuierfiche
Mengenfeststellung in doppchiem Sinne (bei der Kuli und hei
der Ubernalhime der Sammelmilel) potwendig.

Iiir die koatinuierliche Fettgehaltshestimmung  konunen in
Zukunlt nur optiseh-physikalische MceBmethoden, etwa in der
IForm der Tritbungsmessungen mit dem diinischen [ Milko-
Tester®, in Betracht.

Als  Liweilschnelthestimmungsmethode kénnte die Fornnol-
Tiration zur Anwendung kommen. i cine ausrcichend
exakte Eiweillgehaltshestimmung ist sic weniger geeignel,
hicr sollte ebenfalls eine optisch-physikalische NMethuethode

Agrartechnik - 4. Jg.



und zwar die in der UdSSR entwickelte Fluoreszenzbestim-
mung cinen Losungsweg zeigen. Auch eine ,folomelrische
Mclhode ist denkbar.

4.4.2. Da sich o6llos laufende Zellenverdichter durch hedeutend
hohere Leistungs- und Kennzahlen auszeichnen, ist die Ent-
wicklung in dieser Richtung zu verfolgen.

4.4.3. Die zur Verbesserung der Arbeil des Drucklosers zu
bewiiltigenden Probleme bcestehen darin, Material und Form-
gcbung der oberen (Abdichtungen-) Dccl(cl und die Arbeit der
Kugclvcnulc zu verbessern,

4.4.4. Die Iorderung zur Verbesserung der Arbeit des Kiihl-
-syslems lautet: Bcibchaltung der Gréfic der Kiillespeicher-
anlage bei Vergroficrung der Kiihlfliche auf =~ 1,2 m? und
hinreichende Sicherheit der Mef- und Regelanlagen.

4.4.5. Der Fischgritenmelkstand eignet sich bei entsprechen-
den Verbesserungen auch [fiir hochleistungsfihige Ilerdbuch-
herden. Dazu wiire notwendig, 1lecorder zur Mengenfeststel-
lung des Einzelgemelks und zwei Milchleitungen mit groBier
lichter Weite (je eine [iir jede Standseite) cinzubauen.

4.4.6. Die Mechanisierung der Kraftfutterdosierung im Melk-
stand scheint noch problematisch, da sich jeweils 8 Kiihe
gleicher Leistung im Stand beflinden miissen, was eine lau-
fende Umstellung der Gruppen erfordert. '

4.4.7. Bel der Entwicklung von Melkkarussels diirficn wir zu
ciner Gréfienordnung von 400 bis 600 Iiihen kommen. ITier

sind jedoch noch weitere Experimente zu machen und Erfah-
rungen zu sammeln.

4.4.8. Ukonomische Erwigungen lasscn den Tanktransport in
der Perspekiive als bevorzugte Maglichkeit der Milchsamm-
lung erscheinen,

4.4.9. Die Milchannahmctechnologie wurde bereits unter 2.5
crliiutert. Um die Milchabrechnung zu automatisieren, miissen
u.a. die in allen Bezirken bestehcnden VEB Maschinelles
Rechnen dafiir genutzt werden. Die Verwendung von ,Milch-
pipelines” diirfte fiir uns nicht aktuell scin. Jedoch verspricht
diec Verfolgung des Gedankcns des horizontalen Milchtrans-
ports mit Hilfc von Pumpen vollig neue Aspckte fiir die
gesamntc mechanisiertc Milchgewinnung (Aufbau und Aus-
riistung der Milchhduser, Transport und Kiihlung der Milch).

*

Den hohen Stand der Melktechnik der DDR zu halten und
weiter zu festigen, ist die Aufgabe der kommenden Zeit. Nur
in engster vertraucnsvoller Kollcktivarbeit zwischen Wissen-
schaft — Konstruktion und Fertigung kénnen Héchstleistun-
gen crwartet werden. Ohne den handhabenden Menschen
werden wir nicht zu industriemiBig vergleichbaren Produk-
tionsverfahren kommen. Die Qualifizierung unsercr Menschen
ist deshalb die entscheidende Aufgabe. Erfiillen wir sie, dann
wird sich dio Melkicchnik in unserer sozialistischen Landwirt-
schaft planmidBig und erfolgreich weiterentwickeln. A 5520
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I,*;":';‘.'"AST- ' \ Stand der Ersatzteilversorgung — magliche perspektivische Entwicklung

1. Aufgaben der Ersatzteilbewirtschaftung

Dic in der Landwirtschaft investierte Technik im Werte von
iber 6 Md. DM setzt sich aus 550 bis 600 verschicdenien
Maschinen-, Geriitetypen und Serien zusammen. Zur Auf-
rechterhaltung der Einsatzbereitschalt dieser Maschinen und
Geriite werden z. Z. rd. 60000 verschiedenc Einzelteile als
Ersatztcile benétigt. Diese 60 000 Ersatzteilpositionen miissen
geplant, produziert, bevorratet und bewirtschaftet werden,
um fiir den Verbraucher bei Bedarf sofort greifbar zu scin.
Im Gegensalz zur Industrie ist der Einsatz der Maschinen
und Geriite in der Landwirtschaft den unterschiedlichsten
Bedingungen unterworfen, die von Gelindcgestaltung und
-struktur genauso beceinflullt werden wie von Witterungs-
bedingungen und bei LErntemaschinen von der zu bewiiltigen-
den Masse. Dicse wechselhaften Iinsatzbedingungen bringen
auch dic Schwankungen im lirsatzteilbedarf mit sich. Aufier-
dem sind als becinfluBbarc I“aktoren Bedienung, Pflege und
Wartung sowie Instandsctzung zu nennen, dic als optimal
vorausgeselzt werden miissen.

Trotz dev Schwankungen im Bedarl mul} bei ciner optimalen
Yersorgung das benougte Teil in einer Zeit beschalfbar sein,
dic im wesentlichen die Arbeitszeit zur Schadensbeseitigung
bzw. zum Auswechseln des Einzelteils nicht iiberschreitet. Aus
diescr Feststellung ergeben sich zwangsliulig 3 Kategorien
von Lrsatzteilen:

a) Ersatztcile, die olinc wesentliche Demontagearbeiten aus-
gewechselt werden konncn;

b) Ersatzicile, bei deren Auswechseln dic Demontage von
Baugruppen bzw. Teildemontage der Maschine erforderlich
ist;

¢) Ersatzteile, bei deren Auswechseln Demontagearbeiten
crforderlich sind, dic einer Grundiiberholung cines Teiles
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der Maschine oder einer Baugruppe cntsprechen bzw. die
als Ersatzteile nur dann auftrcten, wenn auBergewshn-
licher VerschleiB vorliegl (Unfallschaden usw.).

Die Ersatzteilbevorratung mull diesen Gesichispunkten un-
bedingt Rechnung tragen, wenu eine optimale Auslastung der
landwirtschaltlichen Technik garantiert werden soll.

2. Augenblicklicher Stand der Ersatzteil-
bewirtschaftung

Ersatzicile werden von etwa 30 Hauptproduzenten mit einer

groBen Anzall von Kooperationsbetrieben und einer etwa

gleich groficn Anzahl von Liefcranten auBerhalb des Indu-

striczweiges Landmaschinen- und Traktorenbau gefertigt und

an den Produktionsmittel-Groflhandel bzw. direkt an den

Verbraucher geliefert. Zu dem Inlandaufkommen an Ersalz-

teilen kommen die Jmporte aus 6 sozialistischen und einigen

kapitalistischien Landern hinzu.

Lagerhalier sind:

a) dic Produzenten von Landmaschinen und Traktoren (Industriereservc)

b) 14 Bezirkskontore fiir Landmaschincn- und Traktorcnersatztzile (aulier
Versorgungskontor Berlin)

¢) 27 Motorcninstandsctzungswerke bzw. Spezialwerkstiitten

a) 586 MTS/RTS!

e) 17 571 Betriebswerkslitten (LPG, VEG usw.)

Als Ersalztcilhandelsorganc treten auf:

a) die Lagerhalter der Industricreserve

b) 14 Bezirkskontore

¢) 386 MTS/RTS

Bet allen Lagerhaltern ist sowohl die materielle Bewegung als

auch die Bewirtschaftung der Ersalzteile trotz Buchungs-

bzw. Fakturierinaschine und Zusammenstellung der Planwerte

der Bezirkskontore im Rechenzentrum iiber das Stadium der

Kicinmechanisierung nicht hinausgckommen. Die stindigen

Mingel in der Versorgung sind einzig und allein ein Ausdruck

dessen, dafl an iiberholten Organisationsformen der Bewirt-

t Stand vom 30. Jumi 1963
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