scits geslatiet, die mil der von Dipl.-Ing. LEUSCHNER er-
hobenen IFForderung, der Ingenieur miisse sich kdmpferisch [ar
die Verwirklichung seiner Ideen einsctzen, 2ng zusammen-
hiingt. Die Beteiligung an der Diskussion wihrend dieser zwei
Tage war so diivftig, daBB damit kein Beweis erbracht warde
liir dic Bereitschaft der anwesenden Konstrukteure, sich mit
den noch bestehenden Miangeln kiimnpferisch auseinanderzu-
setzen und die ihnen ibertragenen Aufgaben trotz der sich
eventuell entgegenstellenden Schwierigkeiten aul jeden Fall
lermingerecht zu crfiillen. Wir kénnten uns z. B. vorstellen,
dafl vicle der Anwesenden ctwas zu sagen gehabt hiitien zu
dem Komplex Umfang der Torschungs- und Entwicklungs-

kapazitit im Landmaschinen- und Traktorenbau®. Ein anderes
Problem, zu dem eine lebhafte Diskussion der Konstrukteurc
hiitte erwartet werden dirfen, ist dic instandhaltungsgerechte
Konstruktion. Obwohl zu all dent nichts gesagt wurde, sind
wir der Meinung, dafb der Einzelne zu diesen Fragen fest uni-
vissene Ansichten hat. Diese sollte er bei niichster Gelegenheii
konsequent vertreten und unser gemeinsames Anlicgen, die
schnelle und wmfassende Mechanisicrung der Landwirtschaft,
damit [ordern. Wir aber erkliren uus bereit, fiir evtl. not-
wendige Ergiinzungen oder Erwiderungen auf die Referate
der Konstrukteurtagung unsere Spalten in angemessenem Um-
l[ang zur Verfiigung zu stellen, A 5326

Raundwirtschaftliche Viutzbauten und ilive Mechanisierung

Prof. Dr. R. SCHICK, KDT, Direktor des Instituts fir Pflanzenziichtung der DAL in Grof-Lisewitz

Maglichkeiten zur industriemdBigen Milchgewinnung
auf Grund der Erfahrungen im Institut fir Pflanzenziichtung GroB-Lisewitz!

Was ist das Wesen der industriemiiligen Arbeit? Wesentliche
Merkmalc scheinen mir:

1. Kontinuitit der Arbeitsprozesse

2. Zerlegung der Avbeitsprozesse in Teilarbeitsprozesse

3. Mecchanisicrung der Teilarbeitsprozesse

4. Zerlegung der Teilarbeitsprozesse in Arheitstakie

5. Automatisicrung der Arbeitstakte auf cinem FlieBband

6. Konzentration der Produktion in groBen Betrichen

Konzentration und Spezialisierung der Betriche auf die

Ierstellung weniger Erzeugnisse

8. Finsatz spezieller Maschinen bei der Tertigung dieser
wenigen Erzeugnisse und

9. Einsatz spezialisierter Arbeitskriifte bei der Bedienung und
Uberwachung diescr Spezialmaschinen

Dies alles fuhrt zu den fiir die industriclle Fertigung typischen
geringen Kosten je Stiick oder t des Endproduktes, zu der
holien Arbeitsproduktivitit und zu der fir die Industrie
chenfalls typischen giinstigen Grundmittelquote. Fiir die in
Vergleich zur Industrie ungiinstige Grundmittelquote der
Landwirtschaft gibt es nur 2 Wege, sie zu verbessern:

Sparsamster Einsatz von Grundmitteln sowic hchste Aus-
lastung der eingasetzten Grundmittel. Fiir die Auslastung der
Maschinen und Geriite sind in der Vichwirtschalt mit den
taglich wielderkehrenden Avbeitsprozessen die Voraussctzun-
gen sicher wesentlich giinstiger als in dev Feldwirtsehalt.

Ich will nun die Méglichkeiten der industriemiiBigen Milch-
gewinnung crortern, wic sie aul Grand der Erfahrungen in
demn von mir geleiteten Institut fir Pflanzenziichtung, das
iiber einen Versuchsbetrieh von fast 900 ha landwirtschalt-
licher Nutzflache verfiigt, gegeben sin:d. (Da Dr. POTKE an
dieser Stelle bereits frither — [l 12/1960, S.534 bis 311 —
iiber dic Lntwicklung unserer Rinderhallung berichtet hat.
kann hier aul Linzelheiten aus dieser Periode verzichtet wer-
den. Dic in den Jaliren 1952 bis 1958 errichtete Offenstall-
anlage [iir 330 GroBvicheinheiten umfaBt insgesamt 5 Stille
mit je 64 Plitzen und 2 Bergeriiumen, 1 Abkalbestall it
20 Kuh- und 48 Kilberplitzen sowie einem  Bergeraum,
1 Melkhaus mit 2 Melkstinden fiir je 8 Kihe und 1 Nraft-
futterspeicher. Die Red.)

*  Aus cinem Referat aul der KDT-Tagung ,Mechanisicrung der Milch-
gewinnuag® nm 11, und 12, Nov. 1963 in Leipzig
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Mit Fertigstellung unserer Offenstallanlage  ervcichten  wir
einc hohe Mechanisierung beim Melken — als dem arbeits-
aufwendigsten Peozel der Milchproduktion —, liohe Arbeils-
produktivitit im Stall trotz gervinger Mechanisierung beimn
Fiittern und Entmisten durch geschickte Anordnung der
Bergeriiume fiir Futterkrippe und zum Licgeplatz.

Dic Kosten je Platz fiir cine GV betrugen in der Offenstall-
anlage fiir 350 GV 3400 DM (insgesamt 920 TDM Bauanteil
und 268,8 TDM [lir Ausriistungen).

Das Melkhaus, in dem ja immer nur 2 Kuhgruppen gleich-
zcitig gemolken  werden  konnten, erzwang entgegen der
urspriinglichen Absicht kollektives Mclken und kollektives
Fiittern aller Milchkiihe. Diese Tendenz zur Arbeitsteilung
inncrhalb des Kuhstalles wurde verstiirkt, als wir zum Ersatz
der Futterriiben durch Mais und Riibenblattsilage iibergingen
und diescs Futter mit einem I'utterverteilungswagen auf die
schr engen Futtergiinge braeliten. Scitdem gibt es in diesem
Stall einc strenge Arbeitsteilung:

1. Tiitterung aller Tiere und Jungvichpflege
2. Meclken
3. Kiilberanfzucht

Auf dieser Grundlage erreichten wir dic in Talel 1 widergege-
benen Leistungen.

Tafel {. Ukonomische Kennwerte der Rinderstallanlage 1960

absolut in %, des erwarl-t. Ergebn.

Durchschnittl. Ak-Besalz

(I Lehrling = % Ak) 12,4 103,3
Bruttoproduklion je Ak 47 890 DM 87.9
Grundmittel 1 188 800 DM -

Grundmittelquote 0,50 24,3

Alles in allem cine leidliche Avbeitsproduktivitit, aber cine
ungiinstige  Grundmittelquote, auch [iir landwirtschaftliche
Verhidlinisse. ‘Trotz Arbeitsteilung und Spezialisierung inner-
halb der Rinderhaltung noch weit ab von industriellen Ver-
hillinissen.

lm Taufe der Entwicklung zcigten sich zwei gruudsaizliche
Schwiichen dieser Anlage, cinmal der hohe Strohbedarf, der
bei Auswzitung des [Hackfrucht- und [Futteranbaues nicht
mchr gedeckt werden konnte, zum anderen der hobe IHand-
arbeitsaufwand beim Entmisten, da die niedrige Dachkon-
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struktion den Linsatz des Dungkrans oder des Hydraulik-
Jaders nicht zulieB. Dazu kam, daB dic Vorstellungen iber.
den notwendigen Rindviehbesatz cines sozialistischen Grof3-
betriebes 1y Ostsechezirk mit ctwa 30 % Griinland sich voll-
stindig gewandelt hatten. Bei der bisherigen Aulstallung aber
war eme Erhohungz des Rinderbestandes wegen des hohen
Strohbedarfs nicht maglich. Wir mufiten also bei Beibehaltung
der Laufstallhaltung, die nachi unseree Meinung Vorausset-
zung jeder modernen Rinderhaltung mit Melkstand ist, Mog-
lichkeiten Aufstallung
finden.

ciner  stroharmen  oder  strohlosen

Bild 1. Als Boxenliegestall umgebauter Kalbersiall

3

————

[4 c
{1||i||n||
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Bild 2. Stallgrundri nach dem Umbau aul Liegeboxen und Kotrost;
a Fullergang, b Absperrung, ¢ Schleppschaufelk inal anit Stahl-
rosten oder Belonrosten abgedeckt, d Lauffliche {(Kotkanal ohne
Schleppschaulel, mit Rosten abgedeckt), ¢ Boxen (lr2nngitler aus
Gasvohr mil 25 mm ), [ Abtrennung mit Bohlen, g Auslaul-
fliachen, I Trift

== s rr Yt == Ve H

Heft 3 + Mirz 1904

Verbesserung der 8konomischen Kennwerte durch
Umbavuten '

Die ersten Erfahrungen sammelten wir in einem Kilberstall
litr etwa 4 bis 12 Monate alte weibliche Jungticre {Bild 1) und
werteten sic fiiv den Umbau der Kubstille aus.

In den Kubstillen erwiesen sich die querstchenden Berge-
riume, aul die wir wegen des Windschutzes und der hohen
Arbeitsproduktivitit bei geringer Mechanisicrung anfangs
stolz warer, als erhebliches Hindernis, da oline wesentliche
Umbauten keine Einsatzméglichkeiten fir den Traktor mit
Schiebeschild geschaffen werden konnten. Als Lisung ergab
sich eine Kombination von Licgeboxen und Kotrost, die mit
dem Umbaa des Stalles Vo verwirklicht wurde (Bild 2). Damit
verdoppelte sich die Kapazitiit des Stalles, aber die Zahl der
I'relplitze lieB sich nicht erbohen. s erhielten also je 2 Kihe
nur cinen FreBplatz. 1lier mufl nun tiglich vierinal gefiittert
werden. Eine Gruppe der Kiihe frift, dic andere geht zum
Melken. Nachi 2 h wird uingewechselt. Withrend dieser FFutter-
zeit werden die Tiere automatisch am Frefgitter eingefangen.
Nach 2mal 2h FreBzeit crhiilt jede Gruppc von 16 Tieren
8 I'reBplatze zur freien Verfiigung und dort konnen die Tiere,
dic in den 2h nicht satt wurden, iiber Mitlag oder in der
Nacht die auf der Krippe verblichenen Reste verzcehren. Da
dic Tierc offensichtlich immer satt wurden, herrscht véllige
Rulie iin Stall, die Kiihe dringeln nicht zur IFutterkrippe,
wenn sic vomn Meclken kommen und die andere Gruppe nocli
friflt. )

Unter den Kotrosten befindet sich eine 2= 1,50 m ticfe Grube,
in der der Kot von &€ bis 3 Monaten gesnmmelt werden kann.

Aus dicsen Gruben wird dann der Kot mit Fikalienwagen
oder Hydraulikladern entnommen und mit Stallmiststreuern
ausgebracht. Auf den Liegepliitzen wird einmal monatlich das
Sigemehl mit = 10 kg je Kuh erginzt.

Dic Tiere bleiben bei dieser Haltung véllig sauber und brau-
chen nicht geputzt zu werden. Unerfreuliclhi ist die zwar
mechanisicrte, aber immer noch recht schmutzige Arbeit des
Ausmistens. Daher wurde bein Umbau des zweiten Stalles
eine unter dem Iotrost am Futtergang laufende Schlepp-
schauflel eingebaut.

Schwierigkciten bereitet di¢ Querforderung unter den Kot-
rosten zwischen den Liegeboxen. Nach Versuchen mit 4 ver-
schiedenen Systemen zeigte sich, dal} das Kotharngemisch tat-
siichlich ohne mechanische Nachhilfe in den Schleppkanal
am [uttergang abflieBt, wenn keinerlei “‘Einstrcu verwendet
wird. Davaus crgab sich die Losung fiir alle weiteren Um-
bauten.

Damit trat allerdings ein neucs Problem auf. In dem zuerst
umgebauten Stall mit dem Sagemehlpolster lernten iin Herbst
1961 in wenigen Tagen alle Kiihe sich in die Liegeboxen zu
legen.

Der zweite Stall wurde im Frithjahr 1963 bezogen. In dem
heilen Sonimer 1963 zogen es 20 bis 309/, der Kiihe vor,
sich am Tage, aber auch in der Nacht, in den schmutzigen
Austauf zu legen, anstatt in die saubere, aber cbenso harte
Liegeboxe. Es wird also darauf ankommen, die Liegeboxe so
auszubilden, dall dieser Liegeplatz angenelumer ist als der
Auslauf. Nach unseren Beobachtungen ist die Kuli viel emp-
findlicher gegen Wirme als gegen Kilte. Wenn sichi in ande-
ren Lindern der wirmegediminte Offenstall durchsetzt, dann
sichier nicht wegen der kaum zu erhdhenden Temperaturen im
Winter als vielmehr wegen der Abschirmung der iiberméaBigen
Wirineeinstrahlung im Sommer. Nach unserer Meinung er-
folgte die Lésung dicses Problems durch einen Liegeplatz mit
aufgelegter Crummimatte oder einer Polsterlage aus Ségemehl
mit einem aufgelegten Gummirost oder Kunststoffabféllen
unter einesn dazu geeigneten Spannteppich. Entsprechende
Versuche sind bei den beiden jetzt im Umbau befindlichen
Stillen vorgesehen.

Bild 3 zeigt die Abwurframpe fiir den Kot, der aus der dar-
unter angeordneten Grube mit dem Hydrvauliklader entnom-
men werden kann. Dicses einstreufreie Kotharngemiselt neigt
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nicht zum Absctzen, es bleibt gleichmiBig {lieBfihig. Eine
Tatsache, die fiir die gesamte Technik der Ausbringung von
grofer Bedcutung ist.

Seit Beginu des Jahres 1963 wird in unscrem Rinderstall in
2 Schichten gearbeitet, um den wachsenden Kuhbestand in
den beiden Melkstinden melken zu kénnen.

Nach dem 1964 abzuschlieBenden Umbau wird die Stallanlage
einschlieBlich Abkalbe- und Kiilberstall etwa 710 GroBvieh-
einheilen aufnebnien kounen, darunter 400 Kiihe. Die gesam-
ten Kosten der Anlage nach dem Umbau zeigt Talel 2.

Bild 3. Abwurframpe fiir die Schleppschaufelanlage

Tafel 2. Kosten der umgebéu_len Anlage

Bau Ausristung Insgesamt
[1DM] [TDM] (TDM]
L4
Kosten der allen Anlage 920,0 268,8 1 188,8
Kilberstall an der Hochfahrt-
scheune (1960) 50,0 3,2 . 632
Umbau Stall V (1961) 65,0 15,0 80,0
Umbau Stall 1V (62/63) 88,0 22,0 ©110,0 ~
Umbau Stall I + 11 (63) 190,0 46,0 236,0
Umbau Stall ITT geschitzt 95,0 25,0 120,0
Silo (1963) 53,0 — 53,0

Gesaint 1 471,0 380,0 1 851,0
Je GV ergibt das also 2 870,— DM.

Tafel 3. Erwartete Kennwerle der umgebauten Anlage

Arbeitskrifte 19
Bruttoproduktion je Ak 74 000 DM
Grundmittel 1 851 000 DM

Grundmittelquote 0,76

Von den inzgesamt benstigten 25 Arbeitskriilten sollten wohl
19 als Produktiousarbeiter geziihlt werden kénnen.

Die erwartete Leistung in dieser Anlage zeigt Tafel 3.

s ergibt sich also eine deutlich hihere Grundmitlelquote von
0,76 statt 0,50 bedingt durch die geringen Kosten des Platzes
(2870 DM jeo GV statt 3400 DM) und durch die hohere Lei-
stung — 4000 kg je Kuh und Jahr stati 3800 (eingesetzt als
Leistung des ausschlieBlich fiir die Rinderhaltung arbeitenden
Diplom-Landwirts) und durch die Erhshung des Milchpreises
um 0,03 DM fir den inzwischen The-frei gewordenen Bestand.
Insgesamt hedeutet diese Rekonstruktion einen beachtlichen
Fortschritt, ergibt aber immer noch keine mit der Industrie
vergleichbaren Werte.

Die erwarteie Arbeitsproduktivitit und die geplante Grund-
mittelquote werden im Augenblick noch nicht ganz crreicht,
da am Kuhbestand noch etwa 80 Kiithe im Durcbschnitt des
Jahres fehlten, die ohne Miihe in der vorhandenen Anlage mit
den vorhandznen Arbeitskriiften mit versorgt werden kénuen.
Wir haben keinen Zweifel, dal im Jahre 1964 mit der wach-
senden IXuhzahl die erwarteten Werte erreicht werden.

Das Projekt eines Melkstalles

Um den Kuhbesalz im Zuge der Spezialisierung weiter stei-
gern zu konnen, war zunichst die T'rage zu klaren, wie denn
der Kuhstall aussehen soll, der eine weitere Erhghung der
Arbeitsproduktivitiat und Verbesscrung der Grundmittelquote
bringen wird. Damit wurdc erstmalig ein Prinzip fir die Orga-
nisation des Betriches angewendect, das typisch ist fir die

140

industrielle Produktion. Es wurde ausgegangen von dem
Umfang eincr leistungsfihigen Produktionsanlage. Darauf
sollte dann die * gesamte DBetriebsorganisation abgestellt
werden.

Ausgangspunkt aller Uberlegungen war der Wunsch, einc
wesentliche Erhdhung der Arbeitsproduktivitit durch den
Cinsatz eines Melkkarussels zu erreichen. Lrste Uberlegungen
ergaben, dafl dazu ein Karussell mit ciner Leistung von ctwa
100 bis 129 Kiihen je h notwendig ist. Bei zweimal sechsstiin-
diger Arbeit erfordert cin solches Iarussell also cine Herde
von 500 bis 600 milchgebenden Kiihen. Hiervon ausgehend
war zu kliren, wie der dazu passende Stall ausschen miifite.
Klar waren alle Linzclheiten: geeignet fiic ganzjilirige Stall-
haltung, geeciguet fiir langfristige Verfittterung-von Grinfutier,
offcner Laufstall mit Liegeboxen, Koirosten und Schlepp-
schaufelentimistung olinc Einstrcu. Weiler sollten relativ kleine
Gruppen (=~ 24 Kiihe) beibehalien werden, da wir davon
iberzeugt sind, daB die in Grol-Liisewitz zufillig vorhande-
nen Gruppen von nur 16 Kihen entscheidend zum Erfolg
unserer Offenstallhaltung beigetragen haben. 16 Tiere crschic-
nen uns aber mit Riicksichi auf dic Arbceitsproduktivitiit ctwas
zu klein. Diese Uberlegungen haben dann zusammen mit dera
Institut fiic Typenprojektierung der Deutsclien Bauakademie,
von dem das Grundprojekt geliefert wurde, und dem VED
Hochbauprojektierung Rostock, der die Aulgabenstellung er-
arbeitete, zu dem Projekt gefiihrt, das in den Jahren 1964 bis
1965 ausgeliithrt werden soll (Bild 4). '

Dieser Stall nimmt 528 Kiihe auf, 24 Gruppen zu 22 Kiihen.
Je 3 Kiithe haben einen Frefiplatz. Dies ergibt sich aus :len
NormmafBen der Bauindustrie. Die freitragende Ionstruk-
tion erméglicht Mastenbauwcise, weil dic Schleppschaufel-
kandle geniigend weit von den Masten entfernt sind. Benotigt
werden in der ganzen Anlage 3 Schleppschaufeln. Die Quer-
entmistung crfolgt ohne mechanische Nachhilfe, der Kot aus
dem Stall flieBt zu den Schleppschaufeln am Futtergang, der
Kot in den Ausldufen zusammen mit dem Regenwasser zu der
Schleppschaufel unter dem Kontrollgang, dic gleichzeitig den
Kot aus dem Meclkkavussell aufnimmt,

Das gesamte Kot-Harngemisch wird durch cine querliegende
Schleppschaufel am Giebelende des Stalles in einen hochste-
henden Behilter geférdert, aus dem diese flieBfihige Masse in
cinen dafiir gceignelen Strouwagen abflieBt, Der Behilter
kann den anfallenden Kot von 4 Wocken aufnchmen, um in
besonders ungiinstigen Zeiten (Spitherbst, Vorfrithling) nicht
tiglich den Kot ausfahren zu miissen.

Der Stall hat kein Fenster, nur Gffnungen, die durch das Fali-
dach entstchen. Wir crwarten eine gute zugfreie Entliifiung
sowie eine ausreichende Isolierung gegen die einfallende
Wirmestrahlung. Am Giebelende ist auf der einen Seite ¢éin
Vor- und Nachwartehof fiir den Bchandlungsraum des Tier-
arztes und fiir die Waage vorgesehen.

Die Tiitterung erfolgt kontinuicrlich wiihrend der Melkzeit,
also zweimal tiglich 6 l. Eiwa alle 30 min falrt ein Traktor
mit einem Iutterverteilungswagen iber die Krippe. Im Melk-
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Bild 4. Grundril des geplanien Melkstalles mit Melkkaruss=il;
* a Fultergang, b Krippe, ¢ FreBplalz, d Licgeboxen, e Auslauf,
{ Triebweg, g Konlrollgang
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karussell kontrolliert cin Meister am Eingang das Euter, setzt
das Melkzcug an und betiitigt dic halbautomatische IKraft-
futterzuteiling. Der Gehilfe kontrolliert den Melkprozell und
betitigt dic halbautomatische Milchkontrollcinrichtung, dic
die Milchmenge jedes einzelnen Gemelks festhilt.

Der Arbeitsablauf wird ecindeutig durch dic Anlage bestinimt.
Der im Stall arbeitende Gehilfe 6ffnet bei Schichtbeginn die
rechte Tiic des Auslauls der Abteilung IC, wreibt die Kiihe

heraus, schlieBt die rechte Tiir und 6ffnet die linke, er ver-

hindert so cin Zuriicklaufen der Kithe beint Austricb und cin
Vorbeilaufen an ihremn Stallplatz beim Abtrieh vom Karussell.

Alle Kiihe bewegen sich in Pfeilrichtung zum Karussetl. Wih-
rend die Gruppe I C sich zum Karussell begibt, lilt der anf
der Krippe arbeitende Meister alle A-Gruppen an die Fref3-
plitze. Wenn I C den Vorwartehof crreicht hat, folgen in der
gleichen Weise die Gruppen IT C, III C usw. Wenn Gruppe
VIIT C das Karussell verlaBt, nuf3 das Karussell leer laufen,
da das offene Tor bei VIII C dus Eintreiben einer ncuen
Gruppe verhindert. So ergibt sich automatisch nach etwa 2 h
Arbeit im Karussell cine I'riihstiickspause von == 15 min fiir
‘dic im Karusscll arbeitenden Melker. .[nzwisclien verlassen die
A-Gruppen den FreBplatz, der nun fiir die C-Gruppen frei-
gegeben wird. Der zweite Melkabschnitt beginnt dann mit
der Gruppe I B und verlinft wie bei den C-Gruppen. Nach
Gruppe VIII wieder Pause. Abtreiben der C-Gruppe vom Fref3-
platz und Freigabe fiir die B-Gruppen. Der dritte Melkab-
schnitt begiunt dann wieder mit Gruppe I A. Die B- und C-
Gruppen werden also vor dem Fiittern, die A-Gruppen 2 h
nach dem Fiittern gemolken.

Ob es zwechmiBig ist, die Spezialisierung im Stall so beizu-
behalten, wie hier beschrichen, muB die Ecfahrung lehren.
Bei ausreichender Qualifikation aller Beteiligten kénnten auch
dic Menschen bei jeder Melkpause ihren Arbeitsplatz zwischen
Karussell und Stall wediseln.

Aul Einzelheiten des Karussells will ich hier uicht cingehen.
Ieh michte nur kurz crwihnen, was wir von bzw. an demn
Karussell erwarten:

1. Automatisches Untersclieben ciner Milehpriifplatte unter
das Luter, automatische Wegnahme und Reinigung.

o

Halbautomatisches Anhalten des Karussells, wenn cine
Kulh mit nicht ganz einwandfrciem Euter das Karussell
verlillt, zwecks Auswechseln des Melkzeages.

3. Automatisches Unterschieben des Melkzeuges unter das
Euter als wesentliche IHilfe beim Ansetzen des Melk-
zeuges.

Automatische Zuteilung von Eiweif- oder Kohlehydrat-
kouzentrat zum EiweiBlstirkewertausgleich des aufl der
Krippe verabreichten Grundfutters.

oSN

5. Halbaulomatische Zuteilung eines Kraftfuitergemisches
cntsprechend der Leistung jeder Kuh.

6. Halbautomatisches Abwerfen des Melkzeuges nach Be-
endigung des Melkprozesses.

7. Automatisches Anhalten des Karussells, wenn cine Kuh
vor dem Ausmelken den Ausgang des Karussells erreicht.

8. Automatische Mcngenkontrolle jedes cinzelnen Gemiclks.

9. Halbautomatische Registrierung der IReihenfolge der
Kithe zwecks Identifizierung der Gemelke,
10. Automatisches Anlialten des Karussells bei Nichtbetiti-
gung der Registriereinrichtung.
11. Stufenloses Getriebe fiir Regelung der Melkzeit zwischen
8 und 12 min je Umgang.
12, Automatische Spiilung aller \Iclk7cuge vor dem Wechsel.

13. Automatische Reinigung und Desinfektion der gesamten
Melkanlage nach demi Melken.

14. Kiihlung und Lagerung der Milch im lnnern des Ka-
russells,

15. Einfache, aber einwandfreic Reinigung der l\uhlag aregale
und Milchwannen,
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16. Halbauiomatisches Uffnen und SchlicBen der Tore am
Triebweg vom Karussell aus zwecks Eiusparung einer
Arbeitskraft.

Wir hoffen, daB das Tnstitut {ir Landiechuik in Potsdam-
Bornim und der VEB Elfa Elsterwerda moglichst bald alle
diesc Wiinsche realisicren, zumindest aber bei der Konstruk-
tion des Karussells die Moglichkeiten cines spiiteren Einbaues
beriicksichtigen. .

In cinem solchen Stall sollen sich zweckmiBigerweise nur,
leistungsfihige milchgebende Kithe befinden. Wir werden die
Kiihe ciner Gruppe geschlossen aus dem Abkalbestall in den
Melkstall bringen und sic geschlossen vor dem Trockenstellen
herausnchmen, um alles Umstellen und die damit verbundene
Unruhe und den dadurch cntstehenden Leistungsriickgang zu
vermeiden. Die Kiilie werden also nur 9 bis 10 Monate in
diesem Stall verbringen, so daB etwn cinc Herde von 650
Kiihen notwendig ist, um diesen Stall richtig zu nutzen.

Geringe Uberschivitungen dieser Zahl kénnen ausgeglichen
werden durch einen etwas fritheren Austrieb der trockenzu-
stellenden Kiihe oder durch cinen etwas lingeren Aufenthalt
der Kiihe im Abkalbestall. Die Leistung, die wir in dicsem
Stall erwarten, zcigt Tafel 4.

Tafct 4. Erwarletle Leistung des Meclkstalles (t. Ausbaustufce)

_ [ - [DM]
Mileh (650 X 4000 kg) 26 000 1 308 000
Kot 70 000 70 000
Cesamt 1 578 000
Arbeilskrifte 10

Bruttoproduktion je Ak 157 800 DM

Grundmittet 1 281 000 DM

Grundmittelquote 1.25
Aufwand je GV 2 450 DM

¢

IMicr werden also die Arvbeitsproduktivitit und auch dic
Grundmittelquote Werte crreichen, die es woll gestatten, vou
industriemiiBiger Milchproduktion zu sprechen.

Bei der zweiten Ausbaustufe der Automatik miiBte es gelingen,
in jeder Schicht 1 Ak einzusparen und dic Milchleistung je
[Kuli noch um weitere 200 kg bei gleichem Futteraufwand za
erhéhen.

Die Bruttoproduktion je Ak wiirde mit der weiter vorgesehe-
nen Leistungssteigerung auf 4500 kg Milch je Tier und Jahr
auf 200000 DM ansteigen. Eine Verbesserung der (rund-
mittelquote ist dadurch kaum zu erwarten, da die Mehr-
produktion nur den Wert von 75000 DM besitzt und dafiir
die Automatisierungswiinsche woll nicht alle erfiillt werden
kéonnen. Da 2 Ak bei dieser Qualifikation etwa 20:000 DM im
Jahr verdienen wiirden, wire aber diesc Automatisierung
sicher noch vertretbar, auch wenn sic inchr als 100 000 DM
cifordern wiirde.

Viele werden sagen: Das ist ein Abmeclkstall, das kann nie-
mals der Typ des Kuhstalls fir einen normalen landwirt-
schaftlichen Betrieb werden. Ich bin ein Freund der Speziali-
sierung in der Rinderhaltung innerhalb des Betriebes, aber
nicht der Meinung, daf3 diese Spezialzweige (Milchgewinnung,
Kilberaufzueht, Jungvichaufzucht und Bullenmast) auf ver-
schiedene Betriebe verteilt werden sollten, um die notwendige
Konzentration in jedem Spezialzweig zu erhalten. Wir wollen
also in GroB-Liisewitz eine komplette Binderhaltung auf-
bauen: Kilberaufzucht, Jungviehaufzucht, Bullenmast und
Milchproduktion. Dabei soll der Umfang der Bullenmast und
die Art der Bullenmast (Raulfutter, Kraftfutter) einen ge-
wissen Ausgleich bei den Ernteschwanknngen des Iutters
schaffen. Dic vorhandenen Stallanlagen sollen die trocken-
stechenden Iiihe, dic tragenden Sterken, das Jungvieh, die
Kélber und die Mastbullen aufnehmen. Lediglich ein Ab-
kalbestall wird zusammen mit dem Melkstand errichtet wer-
den, er kann hier nichit niher besprochen werden.
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Nutzung der alten Anlage

Was verbleibt nun fiir die rekonstrulerte ,alte Anlage”, in
der die Kiihe trockengestellt werden, das Jungvieh und die
trockenstehenden Kiithe gepflegt und gefiittert werden? Dicser
Stall hat Platz fiir 128 trockenstehende Kiihe, fir 128 boch-
tragende Firsen, fiiv 128 Fiirsen zwischen 11/5 und 2 Jalren,
fiir 400 St. Jungvieh zwischen 10 Monaten und 11!/, Jahren,
fir 144 St. Jungvieh zwischen 4 bis 12 Monaten und fiir
300 Kilber zwischen 0 und 4 Monaten. Er vermag also alles
anfallende Vieh aufzunchmen, auch wenn noch keine ganz
gleichméBige Abkalbung erreicht ist. Die Skonomischen Ver-
hiltnisse in dieser Stallanlage zeigt Tafel 5.

Tafel 5. Die dkonomische Kennziffer fiir die alte Stallanlage

Ak 7
Bruttoproduktion je Ak 150 000 DM
Grundmittel 1 851 000 DM
Grundmittelquote 0,54

Die Arbeitsproduktivitit ist also gitnstig. Die Grundinittelquote
entspricht aber nicht den Erwartungen. Dic urspriinglich als
Kuhstall errichtete Anlage ist cben [ir dic Jungvichaufzucht
und fiir die Haltung der trockenstehenden Kiihe zu aufwen-
dig. Sie konnte heute nach unseren Verstellungen in der
Weise wie unser Melkstall ohne Melkhaus fiir & 600 000 DM
fiir den Stall und 300000 DM fiir die notwendigen Berge-
riume errichtet werden. Damit wiirde eine solche Anlage
dann auch cine Grundmittclquote von == 1,2 crreichen. Aber
das wird eine Ausnahme bleiben, im allgemeinen wird man
wie in GroC-Liisewitz Melkstall und Abkalbestall ncu errich-
ten und dic vorhandenen Gebiiude als Bergeriiume und Jung-
viehstille nutzen.

Bild 5 zeigt den Lageplan der Gesamlanlage, daraus ist sehr
cindeutig die unterschiedliche Konzentration "der Rinder in
der alten und in der neuen Anlage ersichtlich. Wichtig scheint
mir in dicser Anlage, da der gesamte anfallende Kot in
einem einzigen Punkt vollmechanisch zusammengebracht wird.
Eine solche Konzentration der Dungstitte schallt natiiclich
auch dort neue Maglichkeiten der Mechanisicrung.

I{ann man nun in der in GroB-Liisewitz entstehenden Rinder-
anlage von industriemiBiger Produktion insgesamt sprechen?
Einige Zahlen dazu zcigt Tafel 6.

Tafel 6. Ukonomische Kennwerte der Rinderzuchtanlage in Grof-Liisewitz

Ak 20
Bruttoproduktion je Ak 134 000 DM
Grundmittel 3 432 000 DM

Grundmittelquote 0,79

Produktion je Arbeilsstunde 55,60 DM
{53 kg Milch + 4,4 kg Fleisch)

Grundmittel je Arbeitsplatz 170 000 DM

Diesen Aufweundungen fiir den Arbeitsplatz von 170 000 DM
miiBte cigentlich noch der Wert der Milchkithe zugeschlagen
werden, so daB insgesamt jo Arbeitsplatz 230 bis 240 TDM
aufgewendet werden miissen.

Die Arbeitsproduktivitit entspricht in dicser Anlage der in
der Industrie. Die Grundmittelquote ist fiir landwirtschaftliche
Verhilinisse ginstig. Die Kosten je Arbeitsplatz sind auBer-
ordentlich hoch, die Aulwendungen an Icbendiger Arbeit [iir
das Endprodukt sehr niedrig. Es gibt kontinuierliche Arbeit,
geregelte Arbeitszeit, Zweischichtbetrieb, Spezialisierung inner-
halb der Rinderhaltung und cine sinnvolle Abstufung der
Qualifikation der Beschiltigten.

*

~ Diese Entwicklung wird reibungslos verlaufen, wenn wir uns
daran gewdhnen, daBl auch in der Landwirlschalt die Maschi-
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Bild 5. Ansicht der Gesamtanlage; a Rinderoftenstall, b Abkalbeoflen-
stall, ¢ Auslauf, d Melkhaus, e Kilberstall, f Maschinenkulisse,
g Kotbunker, k Kanile [ir Schleppschaufelentmistung

nerie weilgchend Art und Umfang der Produktion bestimunt
und wenn wir Typen dieser Maschinerie entwickeln, dic in
ihren GroBen industrieartige Produktion ermoglichen, aber
dabel die bei uns zweckmiBigen GréBen nicht {iberschreiten.
Tch holle, dafl der in GroB-Liisewitz entwickelte Kulistall e¢in
Beispiel daliir ist. A 5517

Elektronik auch in der Landwirtséhaﬂ

Wie vielseitig dic Anwendung der Elektronik auch in der Landwirtschalt
moglich ist, geht aus cinem beachtenswerten Aufsatz in Heft 22/1963
(2. Novemberheft) der Zeitschrift ,radio und fernsehen” hervor, in dem
iibcr den heutigen Entwicklungsstand auf dicsem Gebiet in der Sowjet-
union berichtet wird. Es werden darin einleitend spezielle Probleme der
Landwirlschaft bei der Mechanisicrung und Automalisierung von Arbeits-
gingen angesprochen und dann eleklronische Gerdte fiir den Ackerbau
beschrieben, wie sie in der UdSSR entwickelt worden sind. Im ab-
schlicBenden Teil wird aufl clektronische Gerite fiir die Viehzucht ein-
gegangen:

In der UdSSR entwickeln Radioamateure in immer griBerem MaBe
elcktronische Gerite (iir dic Landwirtschaft. Viecle dieser Geriite werden
bereils in Serie produziert, sie waren auch auf der 18. Radisausstellung
der DOSAAF in Moskau zu sehen.

Da zeigte B. WALJUCHIN ein elektronisches Signalgeriit, das dic Be-
endigung des Melkvorgangs bei Benulzung von -Melkmaschinen an-
kiindigt. LEs arbeitet mit zwei kapazitiven Elektroden nach dem 11F-
Prinzip, Wenn zwischen den Elektroden Milch strémt, vergréfert sich
die dazwischen liegende Kapazilit und der HI-Generalor hort auf zu
schwingen. Das MeBinstrument zeigt einsn vollen Ausschlag an und das
Liampchen leuchtet nicht. Das aufleuchtende Limpchen und ein minimaler
Ausschlag des MecBinsiruments signalisiercn diz Beendigung des Melk-
vorgangs.

Nach Beschreibung eines anderen Signalgehers wird der elekironische
Milchmengenzihler von 1. TSCHIEREMIS und A. BAZILEWITSCH er-
wiithnt. Das Gerat arbeitet mit ohmschen ELlektroden und besteht aus
einem Transistormultivibrator und einem Zahlgerit. Sobald zwischen
den ohmschen Elektroden Milch flieBit, beginnt der Multivibrator zu
arbeiten und die Impulse gelangen auf die Sekundiirseite des Kopplungs-
trafos. Dadurch lddt sich ein Kondensator bis zum Ziinden der Glimm-
lampe auf. Der Stromnstoff wird von einem elektromechanischen Zahler
registriert. Die gcmolkenen Milchinengen kénnen damit statistisch erfafit
werden. )

Ferner wurde ein originelles Geriit zur Ermittlung des Milchlettgehaltes
gezeigt. Alle ausgestellten Gerite fanden bei den Fachleuten grofie Be-
achtung und wurden mit Preisen und Diplomen ausgezeichaet.

Dem interessanlen Artikel sind Schaltbilder beigegeben, die den Text
anschaulich  verstiindlichen.  Lin  Litern'arverzeichnis  weist  weitere
Quellen iiber gleichartige Verdlfentlichungen nach. Wir empfeblen den
interessierten Lesern unserer chlsr‘hril'l., den Deitrag in ,radio und
fernschen® auszuwerten. ‘ A 5037

Agrartechnik - 12. Jg.





