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Entwicklungsrichtung in der weiteren Medmnisieﬁmg der Getreideernte

unter besonderer Beriicksichtigung der Einfiihrung industriemdBiger Arbeitsverfahren'

1. Bedeutung und Inhalt des nationalen Mechanisie-
rungssystems ,,Getreidebau**

Im BeschluB des VIII Deutschen Bauernkongresses heifit es:
»Der Hauptinhalt des umfassenden Aufbaus:des Sozialismus
in unserer Landwirtschaft ist die Entwicklung der landwirt-
schaftlichen Produktionsgenossenschaften zu hochproduktiven,
rationell wirtschaftenden und rentablen GroBbetrieben.”

»Dazu ist es notwendig, auf Grund der Erkenntnisse und Er-
fahrungen der fortgeschrittensten Wissenschaft und Technik
zur industriemaBigen landwirtschaftlichen Produktion bei gu-
ter Qualitit der Arbeit iiberzugehen®.

Insbesondere trifft dies auch fiir den Getreidebau zu, denn
einmal wird Getreide auf etwa der Halfte des Ackerlandes
unserer Republik angebaut, und zum anderen ist die Erhs-
hung der Getreideertrige — einschlieflich Senkung der Ver-
luste wihrend der Ernte — von aufBlerordentlicher Bedeutung
fiir die Versorgung der Bevolkerung und fiir die Sicherung
der Futtergrundlage fiir die wachsenden Viehbestinde. Die
Einfithrung industriem#Biger Verfahren ist gekennzeichnet
durch Konzentration und Spezialisierung der Produktion,
durch kontinuierlichen Arbeitsablauf und optimalen Ersatz
der Handarbeit durch Maschinen.

Zur Zeit werden in der DDR von den Leitinstituten zur Me-
chanisierung der landwirtschaftlichen Produktion in Zusam-
menarbeit mit den Technologen ,Nationale Mechanisierungs-
systeme” erarbeitet, die ausgehend von einer griindlichen
Analyse der derzeitigen Produktionsverfahren, z. B. im Ge-
treidebau, ein zu empfehlendes Produktionsverfahren ent-
wickeln, wie es 1970 in unseren sozialistischen Landwirt-
schaftsbetrieben angewandt werden soll [1].

Ein nationales Mechanisierungssystem umfa8t 4 Teile.

1.1. Technologischer Teil

Ausgehend vom intensiven Studium des Welthochststandes
und von einer griindlichen Analyse der derzeitigen Produk-
tionsverfahren, wird unter Beriicksichtigung der Aufgaben-
stellung und der Erfordernisse der im Sozialismus wirkenden
okonomischen Gesetze ein zu empfehlendes Produktionsver-
fahren erarbeitet.

Das zukiinftige Produktionsverfaliren darf nicht von den vor-
handenen Maschinen, sondern muf} in erster Linie von den
patiirlichen okonomischen Verhiltnissen bestimmt werden.
Das Produktionsverfahren legt fest, wie und mit welchen
" Mitteln die Produktion einer Fruchtart, z. B. Getreide, am
zweckmiBigsten betrieben werden soll. Die Mechanisierungs-
mittel miissen entsprechend den Erfordernissen des Produk-
tionsverfahrens entwickelt werden.

1.2. Agrotechm:sche Forderungen

Fiir jeden Arbeitsgang im Produktionsverfahren, besser fiir
mehrere zusammengefaQte Arbeitsgidnge, werden Forderungen
an das Mechanisierungsmittel gestellt. So beinhaltet das Me-
. chanisierungssystem Getreidebau etwa 40 agrotechnische For-
derungen von der Bodenbearbeitung iiber Diingung, Bestel-
lung, Pflege und Ernte bis zur Ernteaufbereitung.
Hier soll in einem kurzen Auszug dargelegt werden, wie der
Mihdrescher beschaffen sein muf, der ab 1970 unserer Land-
wirtschaft die industriem#Bige Produktion von Getreide voll
ermtéglichen soll [2].

Avuszug aus den agrotechnischen Forderungen
.ysMdéhdrescher**

Maschine zum Méhen oder Schwadaufnehmen und Dreschen auf dem
Feld (Mihdrescher / MD) .

* Institut fiir landwirtschaftliches Maschinen- und Bauwesan der Hum-
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1. Beschreibung
1.1. Technologische Charakteristik

Maschine ist bestimmt fiir die Ernte von Getreide, Ul- und Hillsen-
friichten sowie Samentrdgern von Ritben und Futterpflanzan.

Sia dient zur Ernte aus dem stehenden und lagernden Bes’and sowie
zur Ernte aus dem Schwad (2-Phasen-Ernte).

Das Stroh kann auch wahlweise gehiickselt und ausgestrout oder auf
einen nebenherfahrenden Anhiinger geblascn werdan. Der MD muB auf
allen ebenen und welligen Flachen und an Hangen bis 18 % arbeiten.
Bedienung: 1 Ak, Einsatztermin:-Mitte Juni bis Ende Oktob:r, jihrliche
Einsatztage: insgesamt rd. 30.

1.2. Be- oder verarbeitetes Material

Alle Druschfriichte mit einer Bestandshohe von 0,30 bis 2,50 m. Bei
Getreide Korn-Stroh-Verhiltnis 1 : 0,8 his 1 : 2. Druschfriichte mit einer
Kornfeuchte bis minimal 50 %. Kornertrige bis 75 dt/ha. Griinbesatz bis
25 9%, zum Strohanteil.

1.3. Technische Daten

Selbstfahrer mit Kornbunker, der wiihrend der Fahrt entleert werden
soll. Arbeitsbreite 3 bis 4 m, Durchsatz bis 6 kg/s. Schnitthéhe hydrau-
lisch zwischen 5 und 75cm einstellbar. Spcz. Bodendruck maximal
1,5 kp/cm?; durch Radverbreiterungen oder Zwillingsbereifung mufl der
Bodendruck auch unter 1,0 kp/em? verringert werden kbnnan. Breite des
Schwadaufnebmers: 2000 mm, stufenlos regelbarer Fahr- uad Dreschtrom-
melantrieb. Schnellverstellung des Schiiitlers im Bereich von 150 bis
250 U/min.

1.4. Elemente der Automatik

Automatische Steuerung zur Einhaltung einer konstanten Beschickung des
MD In Abblingigkeit von der Bestandsdichte der Druschfrucht. Automati-
sche Lenkung, um den MD am Bestand zu halten und um die volle
Arbeitsbreite der Maschine ausnutzen zu kéanen. Kontroll- und Warn-
system fiir die Funktion deyr Arbeitselemente. Kontrollmiglichkeit und
Warnsystem fiir die Kornbunkerfiillung.

2. Landwirtschaftlich-technische Kennwerte

2.4. Geschwindigkeiten

1,0 bis 12,0 km/h, stufenlos regelbare Arbeitsgeschwindigkzit, Transport-
geschwindigkeit 20 km/h.

2.6. Leistungen

Fliichenleistung 2 ha/h bei 8 km/h und 3 m genutzte Arbeitsbreite, Durch-
satz bis 6 kg/s. Kampagneleistung 200 bis 250 ha fiir alle Druschfriichte.

1.3. Eigentliches Maschinensystem

Es beinhaltet die einzelnen Maschinen, wie sie von der In-
dustrie zufolge dieser agrotechnischen Forderungen entwickelt
und den sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben dann ab
1970 zur Verfiigung gestellt werden miissen.

14. Technofogische Karten

Technologische Karten werden auf der Grundlage des Maschi-
nensystems zusammengestellt. Sie enthalten eine folgerichtige
Aufzihlung aller Arbeitsginge, der Zeitdauer fiir die Durch-
fiithrung mit Angabe der fiir jede Arbeit vorhandenen Trak-
toren, Maschinen und sonstigen Produktionsmittel, der erfor-
derlichen Anzahl von Arbeitskriften, der Produktionsnormen
sowie der Verbrauchsnormen an Saatgut, Diingemitteln und
sonstigen Materialien. Die technologischen Karten sind ein
entscheidendes Mittel zum richtigen und rationellen Einsatz
fortschrittlicher Produktions- und Arbeitsverfahren im sozia-
listischen Landwirtschaftsbetrieb.

Mit der Ausarbeitung des Mechanisierungsystems wollen wir
endlich einmal Richtung fiir eine zweckmdPige Mechanisie-
rung geben und wissenschaftliche Unterlagen fiir die Abstim-
mung der Landmaschinenproduktion unter den Mitgliedslin-
dern der RGW schaffen, Grundlage geben fiir eine gezielte
Forschung und eine perspektivische Leitung der landwirt-
schaftlichen Produktion.

2. Einschéitzung der Arbeifsverfahren im Getrelde-
bav
2.1. Stand und Aufgaben in der Mechanisierung des
Getreidebaues

Wiihrend im Durchschnitt der DDR im Jahre 1959 noch iiber
10 Ak/100 ha LN in der Feldwirtschaft titig waren, werden
uns 1970 nur noch 4 bis 5 Ak/100 ha LN fiir die Feldwirt-
schaft zur Verfiigung stehen.

Die notwendige Steigerung der Arbeitsproduktivitit und die
mogliche Steigerung des Mechanisierungsgrades im Drusch-
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fruchtbau stellen folgendes Ziel: Im Vergleich zu 1961 soll
laut ,Plan Neue Technik“ [3] die Arbeitsproduktivitit bis
1970 auf 200 %, und bis 1980 auf 400 0/, gesteigert werden.
Diese Steigerung soll bis 1970 vor allem durch die Erhéhung
der Anteile der Mahdrescherernte von 4509/ 1961 auf 70 9,
1965 und 87 9/, 1970 erreicht werden. Ab 1970 sollen statt der
Binderernte auf den restlichen 13 9, der Getreideflsichen neue
Verfahren, wie das Getreidehickselverfahren (Mazhhicksel-
und Schwadhizckseldrusch) zur Anwendung kommen.

Die verstirkte Einfithrung des Hickselverfahrens zur Stroh-
bergung (bis 1965 etwa 50 0/ und bis 1970 etwa 809/, des
Strohs zu haclkseln) wird den Arbeitsanfwand ebenfalls sen-
ken. Fiir die Zeit 1970 bis 1980 muB eine verlustlose Produk-
tion von Getreide bei einem Arbeitsaufwand unter 8 Akh/ha
ermoglicht werden. Im Getreidebau der DDR wurde ein ein-
heitliches Produktionsverfahren erarbeitet, das sich in der
Getreideernte in vier Arbeitsverfahren unterteilt. Zuvor eine
Bemerkung zur Erhéhung der Arbeitsproduktivitit bei der
Getreideaussaat. Auch in der Perspektive werden wir den
Getreidebau bis 25 9%, Hangneigung betreiben. Entsprechend
den leistungsstirkeren Traktoren, die eine Spurweite von
1,50 m haben, wird die Grundarbeitsbreite der Drillmaschine
6 m betragen. Fiir Hanglagen mu8 die Maschine auf 3 m und
7um Heckanbau umriistbar sein. In der Ebene werden vor-
wiegend zwei 6-m-Drillmaschinen gekoppelt. Wir fordern
Einmannbedienung, d.h. Kontrolleinrichtung zur Uberwa-
chung der Arbeitsgiinge der Drillmaschine vom Sitz des Trak-
toristen aus.

Unsere Vorstellungen fiir das Fiillen des Saatgutkastens ge-
hen darauf hinaus, Behilterfahrzeuge einzusetzen, die mit
flexiblen Spiralférderern verschen die Drillmaschine direkt
beladen. Auf jeden Fall muB3 der Traktorist die Drillmaschine
allein beschicken kénnen.

2.2. Die wichtigsten Getreideernteverfahren

Sehen wir uns, um die cinzelnen Getreideernteverfahren rich-
lig einschatzen zu kénnen, eine Ubcrsicht mit den verschiede-
nen Verfahren an (Tafel 1).

2.2.4. Binderernteverfahren

Der zu hohe Anteil der Binderernte 1963 mit iiber 35 0/, an
der Getreidefidche stellt uns bereits 1964 vor die Aufgabe,
dieses arbeitsaufwendige Verfahren zugunsten der Mihdre-
scherernte und nach deren voller Auslastung auch durch das
Getreidehéckselverfahren zu senken. Auch fiir Hanglagen
sollte dieses Verfahren nur als Garbenhickseldrusch angewen-
det werden, da hierbei der Arbeitsaufwand auf 40 Akh/ha
sinkt (Tafel 2). Tm nationalen Mechanisierungssystem sind
agrotechnische Forderungen fiir den Bau leistungsfahiger
Trocknungsanlagen fiir Mihdreschergetreide gestellt, um auch
dadurch zur schnellen Ablésung der Binderernte beizutragen.

2.2.2. Mihdrescherernteverfahren

Der erweiterte, vielseitige Einsatz des MD sollte von der
Praxis konsequent angestrebt werden.

Tafel 1. Schematische Darstellung der wichtigsten Getreidcernteverfahren

Tafel 2. Vergleich verschicdener Getreideernteverfahren
(Kornertrag 30 dt/ha)

Verfahren [Akh/ha] [MotPSh/ha] [dt/Akh]
Mahbindererate mit

Diemendrusch 70 bis 80 250 0,38 bis 0,43
Mihbinderernte mit

Fuhrendrusch 60 200 0,50
Miahbinderernte mit

Garbenhickseldrusch 40 350 0,75
Schwaddrusch und Strohpressen

(Rdum- und Sammelpresse) 27 550 1,15
Miihdrusch und Strohpressen

(R&um- und Sammelpresse) 25 500 1,20
Mahdrusch und Feldhécksler -

zur Strohbergung 17 470 2,00

Die Auslastung der MD ist in vielen Bezirken der DDR noch
véllig unbefriedigend. Wihrend die I{ampagneleistung der
Mihdrescher 1963 in den Bezirken Halle rd. 178, Magdeburg
rd. 170 und Neubrandenburg rd. 120 ha betrug, wurden im
Bezirk Schwerin nur rd. 85 und im Bezirk Cottbus nur 109 ha
je MD in der Kampagne geerntet. Dementsprechend lag auch
der Anteil der Binderernte im Bezirk Schwerin mit 41,6 9/,
in Cottbus mit 43,49, sehr hoch. Dieser Anteil betrug in
Frankfurt nur 26,4 %, in Leipzig 24,89, und in Halle gar
nur 19,8 %,

Die Mihdrescherernte ist cine seit Jahrzehnten bewihrte
Erntemethode von hoher Produktivitit, die noch weitgehend
entwicklungsfihig ist. Es ist das z. 7. witterungsunabhingig-
ste Verfahren und wird in Zukunft auf allen ebenen und
welligen Flichen sowie in Hanglagen bis 18 9/, die Ernte nach
industrieméBigen Verfahren erméglichen.

Entsprechend unseren Witterungsbedingungen wird der An-
teil des Schwaddrusches zum Mahdrusch im Durchschnitt der
Jahre 159/ nicht iiberschreiten, auf Grund des verstirkien
Einsatzes von Herbiziden zur Unkrautbekampfung in Drusch-
friichten, einer Erweiterung der Trocknungsanlagen und einer
hoheren Kapazitit an MD wird der Schwaddrusch noch weiter
zuriickgehen. Fiir die weiteren Jahre behalt der Schwaddrusch
mit dem MD Bedeutung, insbesondere im Interesse der Vor-
verlegung des Erntetermins (Witterungsbedingungen beach-
ten). Fiir die Miahdrescherarbeit werden damit zusitzlich
etwa 5 Tage gewonnen. Bei ctwa 5ha tdglich gehen also
duarch die Vorverlegung des Erntezeitpunktes 25 ha vom Mah-
binder auf den MD iiber. Im DDR-MaBstalh werden dann
bei 12 000 MD 300 000 ha mit nur einem Drittel des bisheri-
gen Aufwandes geborgen.

Die agrotechnischen Forderungen fiir Schwadmiher sehen
einen Anbauschwadmiher von 3,3 m Arbeitsbreite vor, der
das Getreide in einem gleichm#Big breiten und hohen Schwad
so ablegt, daB die geschnittenen Pflanzen dachziegelartig mit
den Fruchtstinden oben auf stehenden Stoppeln so zu liegen
kommen, daB bei einem Verlegen das Schwad nicht in die
Radspur gelegt wird. Die Schwadbreite darf 1,40 m nicht
iibersteigen. Die Flachenleistung in der Durchfithrungszeit
soll 1,8 ha/h betragen. Dariiber hinaus fordern wir einen

BINDERLERNTE MAHDRESCHERERNTE GETREIDEHACKSELN
{Binder- und Dreschmaschine) (Miahdrescher) (Feldhicksler)
| l | |
Scheunen- oder Ahren- M!ih~ Schlvad- Hockcn'drusch M.lh Schwad-
Diemendrusch Fuhrendrusch drusch drusch drusch (hier wird im hickseln hiickseln
1. Arbeitsgang |
I | der Binder T ]
gewdhnl, Garben- gewdhnl, eingesetzt) Dreschmaschine
Drusch hicksel- Drusch
mit Stroh- drusch mit Stroh- Feldhicksler
presse presse mit Hicksel-
dreschtrommel
VERFAIREN der STROHBERGUNG M||'ih|. Schwad-
— | hécksel- hécksel-
| | | | | drusch drusch
Stroh- (Réum- v.) Anbau- Anban- Feld- |
sammel- Sammel- presse hicksier  hécksler | |
wagen presse Trennanlage

Heft 6 + Juni 1964
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Bild 1. In der CSSR umgebauter Schwadmiher zum Schwadverlegen
(Schwadleger)

Schwadverleger, der einmal eingeregnete Schwaden aufnimmt,
liftet und neben das alte Schwad auf trockene Stoppeln legt
(Bild 1). Bei der Strohbergung ist vorgesehen, 80 9/, mit Feld-
hécksler oder Schlegelernter als Hickselstroh zu bergen. Nur
iiber Strohh#ckselung erhalten wir ein schiittfahiges Gut, das
ohne Handarbeitsaufwand pneumatisch transportiert' werden
kann.

Eine Verbesserung der Anhingeraufbauten und der Férder-
weite des Schlegelernters ist dringend erforderlich, um dieses
Verfahren industriemdBig anwenden zu konnen. Zur Stroh-
aufnahme von Getreideflichen mit Untersaaten wird der An-
bau einer Aufnahinevorrichtung vor die Schlegelwelle gefor-
dert. Die tschechischen Kollegen haben das bereits gut geldst
(Bild 2).2 '

Neben den noch nicht allgemein durchgesetzten Mechanisie-
rungsméglichkeiten fiir den innerbetrieblichen Hackseltrans-
port fehlen zur industriem#Bigen Bergung des Mahdrescher-
strohs mit Feldhicksler zur Zeit auch noch leistungsstarke
Abladevorrichtungen fiir den Hicksel. Wir fordern mechani-
sche Abladevorrichtungen mit dosierter Zufithrung zum Hick-
selgebldse in ghnlicher Weise wie das in der CSSR geldst ist
(Bild 3). Der Vorratsférderer mit Dosiereinrichtung sollte ein
Fassungsvermégen von etwa 80 m3 haben, um bei kontinuier-
licher Beschickung des Geblases das Erntegut unverziiglich
von den Anhingern abkippen oder abziehen zu kénnen. Der
Traktorist muB das Abladen allein in maximal 5 min bewal-
tigen. Die Strohbergung mit der Rium- und Sammelpresse
laBt keine indusirieméBige Arbeit zu, der Handarbeitsauf-
wand ist zu hoch.

Etwa 20 9, des Strohs sollen ab 1970 nach dem MD mit einer
Hochdrudkpresse vorwiegend als Industriestroh in Ballen von
40 < 40 XX 40 cm geborgen werden. Eine an der Presse ange-
baute Schleuder wirft die Ballen auf GroBraumanhinger,
ohne dafl ein Laden von Hand erforderlich ist. Abgeladen
wird dhnlich wie mit der Abladevorrichtung fiir Hackselgut,
mechanische Forderer bringen die Ballen dann zum Lager.
Die Einfiihrung industriemaBiger Verfahren bei der Stroh-
hergung erfordert grundsitzlich, daB sich die Betriebe syste-

2 5. a. H.4 (1964), S. 182

Bild 3. Abladetisch fiir Leichthécksel aus der CSSR. Fiir uns:re Verh#lt- -
n.iss; sollte das Aufnahmevermogen mdglichst bis zu 80 m? erhsoht
werden
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Bild 2. Kombinierter Feldhicksler SPK2-160 (CSSR) mit vorgebauter Auf-
nahmewalze bei der Bergung von Gerste aus dem Schwad

matisch auf ein Verfahren, insbesondere das Hickselverfahren,
einstellen. Die Anwendung mehrerer Strohbergeverfahren in
einem Betrieb widerspricht der Einfithrung industriem#Biger

-~ Verfahren.

2.2.3. Getreidehiickselverfahren ,

Das Getreidehéickselverfahren befindet sich im Stadium der

Entwicklung vom Getreidehiickseln mit anschlieBendem Dre-

schen zum Feldhickseldrusch mit anschlieBender Verarbei-

tung des Korn-Hickselgemisches in leistungsfahigen stationi-
ren Trennanlagen. Dieses Verfabren kann nach vélliger

Klarung der Technologie ab 1970 insbesondere Bedeutung fiir

die Bergung der Getreideernte in Hanglagen von 15 bis 25 9,

Neigung erlangen, da hier der Einsatz des normalen MD

nicht mehr méglich ist.

Zur Zeit bringt das Getreidehéckselverfahren unter Verwen-

dung eines behelfsmaBigen Maschinensystems gegeniiber den

Mihbinder-Ernteverfahren Vorteile (Tafel 3). Dieses Verfah-

ren ist giinstig fiir Betriebe, die zu wenig Mihdrescher, aber

die Voraussetzungen zum Getreidehickseln haben.

Als erforderliche Voraussetzungen mufl man hier unbedingt

nennen: _

a) Maschinen und Gerite, wie Feldhicksler E 065 (kérner-
dicht), gegen Karnerverluste abgedichtete Hangeraufbau-
ten von 38 bis 55 m? Fassungsvermogen, leistungsfihige
Dreschmaschinen sowie mechanisierte Entlader und Zu-
fiihreinrichtungen zur Dreschmaschine. ‘

b) Die Anwendung sollte sich auf kurzstrohige Getreidearten
und -sorten beschrinken.
¢) Fir einen Betrieb sind unter den heutigen Bedingungen
fiir das Getreidehickseln nicht iiber 60 ha in der Kam-
pagne anzusetzen. ‘
Das Schwadhickseln oder Mihhickseln kann den Mih-
drescher nicht ersetzen. N
In einigen Gebieten der DDR und auch von einigen Verfas-
sern, wie DULLING [4], BUCHMANN [5], UHLEMANN/
LEUSCHNER [6] wird das Getreideh#dckselverfahren wohl
iiberschitzt. Man meint, daBl die M&h- und Schwadhiicksel-
verfahren mit Feldhidckslern die Voraussetzungen besitzen,
sich zum wirtschaftlichsten Getreidéernteverfahren zu ent-
wickeln. Eine solche SchluBfolgerung diirfte aber doch wohl
ein falsches Bild von der richtigen Mechanisierung der Ge-
treideernte unter unseren Bedingungen vermitteln. Die ge-
samte Technologie dieses Verfahrens ist noch nicht voll ge-
kldart. Trotzdem zeichnet sich schon heute ab, daBl dieses
Verfahren den Mihdrescherernteverfahren unterlegen ist. Das
hat folgende Ursachen:

a) Hoher technischer Aufwand (Feldhicksler mit besonderer
Hickseldreschtrommel).
Zu geringe Flichenleistung; groBere Arbeitsbreite erfordert
schon einen speziellen Hiacksler;
Vorratsbehilter mit Dosiereinrichtung und Trennanlage.
Kostenm#Big diirfte bei den vorhandenen Funktions-
mustern die Maschinenkette teurer sein als die Maschinen-
kette im Maihdrescherernteverfahren. Eine sowjetische
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Tafel 3. Getreidehéckselverfahren

Arbeitsgang

behelfsmiBige Maschinenkette

erforderliche Maschinenkette

Schwadmiihen
Schwadliiften

Feldhéckseln
Transport

Nachdrusch und Reinigung oder Trennen
des Hiicksel- Korngemisches

Beschicken der Dreschmaschine oder der
Trennanlage

Kérner- und Strohtransport von der
Dreschmaschine oder der Trennanlage

Mihbinder E 152/154
nicht vorhanden

Feldhicksler E 065

3 bis 4-t-Anhiénger mit 38 bis 40 m3
Fassungsvermogen

Dreschmaschinen K 117, KD 32 usw.
(Leistung zu gering)

Handabladen (Abzichen mit groflem
Dunghaken und Hickselforke)
Verladegerdt T 215, Férderband T 223,
Foérderband T 246

Férderband T 221 oder T 386, Kérner-
geblidse T 231/2, Geblise ME 35 oder

3-m-Schwadmiher mit dachzxegelaruger Ablage
Schwadverleger — muf das Schwad verlustlos aufnehmen
und seitlich auf trockenen Stoppeln ablegen

Feldhédcksler mit Hickseldreschtrommel (1009, Ausdrusch)
und hoher Leistung (Durchsatz 2,5 oder 5 kg/s Hiackselkorn-
gemisch)

Anhiinger mit durch Sackleinen abgedichteten Hickselauf-
bauten von 40 bis 55 m3 Fassungsvermdgen (geschlosscne '
Héngeraufbauteu evtl. aus Leichtmetall '
Trennanlage mit einer Leistung von 10 kg/s Hicksel- Korn-
gemisch

Vorratsférderer mit 80 m3 Aulnahmevermdgen und Dosierung

Sollte zur Ausriistung der Trennanlage gehéren, Geblise
ME 35 fiir Stroh, Férderband oder ,,Spirator* fiir Korn

Nemag-Gebliise

Trennanlage mit einer Leistung von 10kg/s erfordert
einschlielich Abgabe des Strohhicksels rd. 130 kW.

b) Beim Transport des Hackselkorngemisches vom Feld zur
Trennanlage steigt der Feuchtigkeitsgehalt des Korns je
nach Strohfeuchte und Griinbesatz unterschiedlich stark
an. Dabei kann die Feuchtigkeitszunahme bis zu 2 9%y/h
betragen.

c) Auf dem Feld fillt das Erntegut kontinuierlich an, konu—
nuierliche Beschickung der Trennanlage ist jedoch sch\v1e-
rig.

d) Beim Schwadhickseldrusch kommt das Schwadrisiko in
Schlechtwetterperioden noch hinzu; Umsetzen der Anlage
erfordert hohen Aufwand (400 ha Getreide, wohin mit
dem Stroh?)

Es gibt in Veroffentlichungen iiber den Feldhickseldrusch im
Arbeitsaufwand bereits Werte, die bei rd. 15 bis 20 Akh/ha
liegen. Dem ist aber entgegenzuhalten, dall man bereits heute
z. B. im VEG Gustivel (Bez. Schwerin) beim Mihdrusch mit
Strohhickselbergung nur 11,6 Akh/ha benétigt [7]. Die Wei-
terentwicklung des Mahdruschernteverfahrens mit anschlie-
Bender Strohhickselbergung auf der Basis der im Mechani-
_sierungssystem gestellten agrotechnischen Forderungen sicht
vor, daB wir 1970/80 fiir die Bergung von Getreide und Stroh
mit einem Aufwand von 5 Akh/ha auskommen werden.

In diesem Jahr soll das Getreidehickselverfahren, insbeson-
dere in Hanglagen, mit dem Feldhiicksler E 066 und kom-
binierter Hiickseldreschtrommel und einer tschechischen
Trennanlage erprobt werden. Das Ergebnis dieser Unter-
suchungen wird dariiber entscheiden, ob das Verfahren in

Hanglagen geeignet ist, oder ob wir durch Schaffung eines -

Hangmihdreschers auch in den Hanglagen den Miahdrusch
anwenden miissen.

3. Zusammenfassung

Fiir die weitere Mechanisierung der Getreldeemte ergibt sich
folgende Entwidklungsrichtung:

3.4. Erhshung des Anteils der Mahdrescherernteverfahren
bis 1970 auf 87 9/,, besser noch hoher. Bereits im Jahre 1964

H. STARKE

Im Jahre 1958 von den Anbauberatern des VEB Chemische
Fabrik Reichenbach durchgefithrte Versuche der Mohnernte
mit dem Mihdrescher E 173 brachten nach anfinglichen
Schwierigkeiten ein positives Ergebnis. Von Landwirtschaft
und Industrie wurde 1959 die Mahdruschernte bei Mohn iiber-
priift und als brauchbares Verfahren anerkannt. Anschlie8end
setzte man auch den Mihdrescher E 175 im Mohndrusch ein,
wobei die gewonnenen Erfahrungen noch vertieft werden
konnten.

Die dadurch mogliche Steigerung der Arbeitsproduktivitat in
der Landwirtschaft und Industrie verlangt eine genaue Beriick-
sichtigung aller Faktoren. Diese wurden vom Autor 1963 er-
neut gepriift. Zum Drusch stand jedesmal der E 175 zur Ver-
fiigung (Bild 1). Die dabei gewonnenen Erkenntnisse sind
anschliefend ausgewertet.
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starke Verminderung der arbeitsaufwendigen Mahbinder-
ernte durch volle Auslastung der Mahdrescher.

3.2. Verstirkte Einfithrung der Strohhéckslerverfahren, gene-
relle Umstellung sozialistischer Landwirtschaftsbetriebe agf
die Strohhickselbergung (1970 mind. 80 %).

3.3. Klarung der technologischen Probleme des Getreide-
hickselverfahrens, besonders fiir die Hanggebiete.

3.4. Das vorliegende Mechanisierungssystem ,,Getreidebau”
sieht nicht nur eine wesentliche Erhohung der Leistung der
Hauptarbeitsmaschinen im System vor, sondern zeigt Ldsun-
gen zum weitgehenden Ersatz der Handarbeit durch Maschi-
nen und hilft die industriemaBige Produktion von Getreide
verwirklichen.

Die Einfithrung industriem#f8iger Verfahren im Getreidebau
erfordert in einer LPG Getreideflichen von mindestens
400 ha, besser aber 600 ha.

Aufgabe der sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe ist es,
bereits heute solche Arbeitsverfahren auszuwihlen, die eine
systematische, kontinuierliche Einfithrung der industrie-
miBigen Produktion in der Landwirtschaft erméglichen. Vor-
aussetzungen dafiir sind bereits vorhanden.
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Mechanisierung der Mohnernte mit dem MD E 175

Vor dem Einsatz des MD zu beachten

Die Haspel-Drehgeschwindigkeit muf der Fahrgeschwindigkeit
angepalBt sein. Riickwurfverluste durch die Férderschnecke
werden von der Lagerfruchthaspel durch Verkleider mit
10 Hartpapierplatten, GroBe 130 )X 50 X 0,15 e¢m, weitgehend
abgefangen. Die Hartpapierplatten sollen mit der Unterkante
schrig nach unten in Richtung Mohnfeld zeigen und dicht
iiber dem Messerbalken und an der Foérderschnecke vorbei-
streichen.

Das Schneidwerk

ist so hoch wie moglich zu stellen, um wenig Stroh zu zer-
schlagen. Bei hochgestelltem Schneidwerk rutschen auf den
Messerbalken fallende Kapseln besser in die Wanne.
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