Tafel 3. Getreidehéckselverfahren

Arbeitsgang

behelfsmiBige Maschinenkette

erforderliche Maschinenkette

Schwadmiihen
Schwadliiften

Feldhéckseln
Transport

Nachdrusch und Reinigung oder Trennen
des Hiicksel- Korngemisches

Beschicken der Dreschmaschine oder der
Trennanlage

Kérner- und Strohtransport von der
Dreschmaschine oder der Trennanlage

Mihbinder E 152/154
nicht vorhanden

Feldhicksler E 065

3 bis 4-t-Anhiénger mit 38 bis 40 m3
Fassungsvermogen

Dreschmaschinen K 117, KD 32 usw.
(Leistung zu gering)

Handabladen (Abzichen mit groflem
Dunghaken und Hickselforke)
Verladegerdt T 215, Férderband T 223,
Foérderband T 246

Férderband T 221 oder T 386, Kérner-
geblidse T 231/2, Geblise ME 35 oder

3-m-Schwadmiher mit dachzxegelaruger Ablage
Schwadverleger — muf das Schwad verlustlos aufnehmen
und seitlich auf trockenen Stoppeln ablegen

Feldhédcksler mit Hickseldreschtrommel (1009, Ausdrusch)
und hoher Leistung (Durchsatz 2,5 oder 5 kg/s Hiackselkorn-
gemisch)

Anhiinger mit durch Sackleinen abgedichteten Hickselauf-
bauten von 40 bis 55 m3 Fassungsvermdgen (geschlosscne '
Héngeraufbauteu evtl. aus Leichtmetall '
Trennanlage mit einer Leistung von 10 kg/s Hicksel- Korn-
gemisch

Vorratsférderer mit 80 m3 Aulnahmevermdgen und Dosierung

Sollte zur Ausriistung der Trennanlage gehéren, Geblise
ME 35 fiir Stroh, Férderband oder ,,Spirator* fiir Korn

Nemag-Gebliise

Trennanlage mit einer Leistung von 10kg/s erfordert
einschlielich Abgabe des Strohhicksels rd. 130 kW.

b) Beim Transport des Hackselkorngemisches vom Feld zur
Trennanlage steigt der Feuchtigkeitsgehalt des Korns je
nach Strohfeuchte und Griinbesatz unterschiedlich stark
an. Dabei kann die Feuchtigkeitszunahme bis zu 2 9%y/h
betragen.

c) Auf dem Feld fillt das Erntegut kontinuierlich an, konu—
nuierliche Beschickung der Trennanlage ist jedoch sch\v1e-
rig.

d) Beim Schwadhickseldrusch kommt das Schwadrisiko in
Schlechtwetterperioden noch hinzu; Umsetzen der Anlage
erfordert hohen Aufwand (400 ha Getreide, wohin mit
dem Stroh?)

Es gibt in Veroffentlichungen iiber den Feldhickseldrusch im
Arbeitsaufwand bereits Werte, die bei rd. 15 bis 20 Akh/ha
liegen. Dem ist aber entgegenzuhalten, dall man bereits heute
z. B. im VEG Gustivel (Bez. Schwerin) beim Mihdrusch mit
Strohhickselbergung nur 11,6 Akh/ha benétigt [7]. Die Wei-
terentwicklung des Mahdruschernteverfahrens mit anschlie-
Bender Strohhickselbergung auf der Basis der im Mechani-
_sierungssystem gestellten agrotechnischen Forderungen sicht
vor, daB wir 1970/80 fiir die Bergung von Getreide und Stroh
mit einem Aufwand von 5 Akh/ha auskommen werden.

In diesem Jahr soll das Getreidehickselverfahren, insbeson-
dere in Hanglagen, mit dem Feldhiicksler E 066 und kom-
binierter Hiickseldreschtrommel und einer tschechischen
Trennanlage erprobt werden. Das Ergebnis dieser Unter-
suchungen wird dariiber entscheiden, ob das Verfahren in

Hanglagen geeignet ist, oder ob wir durch Schaffung eines -

Hangmihdreschers auch in den Hanglagen den Miahdrusch
anwenden miissen.

3. Zusammenfassung

Fiir die weitere Mechanisierung der Getreldeemte ergibt sich
folgende Entwidklungsrichtung:

3.4. Erhshung des Anteils der Mahdrescherernteverfahren
bis 1970 auf 87 9/,, besser noch hoher. Bereits im Jahre 1964

H. STARKE

Im Jahre 1958 von den Anbauberatern des VEB Chemische
Fabrik Reichenbach durchgefithrte Versuche der Mohnernte
mit dem Mihdrescher E 173 brachten nach anfinglichen
Schwierigkeiten ein positives Ergebnis. Von Landwirtschaft
und Industrie wurde 1959 die Mahdruschernte bei Mohn iiber-
priift und als brauchbares Verfahren anerkannt. Anschlie8end
setzte man auch den Mihdrescher E 175 im Mohndrusch ein,
wobei die gewonnenen Erfahrungen noch vertieft werden
konnten.

Die dadurch mogliche Steigerung der Arbeitsproduktivitat in
der Landwirtschaft und Industrie verlangt eine genaue Beriick-
sichtigung aller Faktoren. Diese wurden vom Autor 1963 er-
neut gepriift. Zum Drusch stand jedesmal der E 175 zur Ver-
fiigung (Bild 1). Die dabei gewonnenen Erkenntnisse sind
anschliefend ausgewertet.
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starke Verminderung der arbeitsaufwendigen Mahbinder-
ernte durch volle Auslastung der Mahdrescher.

3.2. Verstirkte Einfithrung der Strohhéckslerverfahren, gene-
relle Umstellung sozialistischer Landwirtschaftsbetriebe agf
die Strohhickselbergung (1970 mind. 80 %).

3.3. Klarung der technologischen Probleme des Getreide-
hickselverfahrens, besonders fiir die Hanggebiete.

3.4. Das vorliegende Mechanisierungssystem ,,Getreidebau”
sieht nicht nur eine wesentliche Erhohung der Leistung der
Hauptarbeitsmaschinen im System vor, sondern zeigt Ldsun-
gen zum weitgehenden Ersatz der Handarbeit durch Maschi-
nen und hilft die industriemaBige Produktion von Getreide
verwirklichen.

Die Einfithrung industriem#f8iger Verfahren im Getreidebau
erfordert in einer LPG Getreideflichen von mindestens
400 ha, besser aber 600 ha.

Aufgabe der sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe ist es,
bereits heute solche Arbeitsverfahren auszuwihlen, die eine
systematische, kontinuierliche Einfithrung der industrie-
miBigen Produktion in der Landwirtschaft erméglichen. Vor-
aussetzungen dafiir sind bereits vorhanden.
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Mechanisierung der Mohnernte mit dem MD E 175

Vor dem Einsatz des MD zu beachten

Die Haspel-Drehgeschwindigkeit muf der Fahrgeschwindigkeit
angepalBt sein. Riickwurfverluste durch die Férderschnecke
werden von der Lagerfruchthaspel durch Verkleider mit
10 Hartpapierplatten, GroBe 130 )X 50 X 0,15 e¢m, weitgehend
abgefangen. Die Hartpapierplatten sollen mit der Unterkante
schrig nach unten in Richtung Mohnfeld zeigen und dicht
iiber dem Messerbalken und an der Foérderschnecke vorbei-
streichen.

Das Schneidwerk

ist so hoch wie moglich zu stellen, um wenig Stroh zu zer-
schlagen. Bei hochgestelltem Schneidwerk rutschen auf den
Messerbalken fallende Kapseln besser in die Wanne.
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Schlagorgane (Druschtrommel), Schliger und Gegenschliger
sind so einzustellen, daB die Kapsel vom Stengel getrennt
wird und ihre feine Spreu durch die MD-Siebe fallen kann.
Der Druschkorb ist so zu stellen, daB nur die Kapsel zerbricht,
der Stengel jedoch in groBen Stiicken hindurchrutscht. Die
Qualitit des Erntegutes ist abhingig von Feuchtigkeitsgehalt
der Kapseln, Unkrautfreiheit des Mohns, Druschkorbeinstel-
lung, Druschtrommeldrehzahl, Sieb- und Windeinstellung,
Schnitthshe und Fahrgeschwindigkeit. Drehzahl allgemein
1000 bis 4100 min—1 (wie beim Getreidedrusch); durch Enger-
oder Weiterstellen des Druschkorbes ist im wesentlichen eine
optimale Qualitdt der Mohnkapselspreu zu erreichen.

Die Schiittler haben Mohnsamen und Mohnkapselspreu vom
Stroh zu trennen und dieses wieder auf das Feld abzuwerfen.

DieReinigung besteht aus zwei Rosten, Ventilation und Klap-
penteil. Die Ventilation wird nur schwach eingestellt, damit
nur Blétter, nicht aber der Mohnsamen zum Spreugeblise ge-
langt. Der obere Rost leitet die groben Stengelstiicke ab, die
Kapselspreu fillt auf den unteren Rost und gelangt mit dem
Mohnsamen iiber den Getreideelevator in den Kornbunker.
Die Roste sind auf die weiteste Uffnung zu stellen, um alle
Kapselspreu abzutrennen. Das Klappenteil eliminiert groflere
Kapselstiicke von den Stengeln, die dann vom Ahrenelevator
zur nochmaligen Zerkleinerung der Druschtrommel zugeleitet
werden,

Die Fahrgeschwindigkeit richtel sich nach der Bestandesdichte,
Es darf nicht mehr Spreu anfallen als die Roste verarbeiten
konnen, Bei normalen Bestinden im 2. Gang fahren. Um
grofere Verluste zu vermeiden, ist in hingigem Gelénge ein-
seitig zu dreschen. -

Der Bestand muB vollreif, ab Schnitthshe (50 bis 70 cm) un-
krautfrei und in den Kapseln brechtrocken sein.

Wdéhrend der Druscharbeit zu beobachten

Stroh: Am Stengel haften noch Kapselteile: Druschkorb enger
stellen. Stengel ist zu stark zerkleinert: Druschkorb weiter
stellen. Kapseln sind ungeniigend zerkleinert, gleiten iiber
die Siebe hinweg: Druschkorb enger stellen.

Auslauf der Reinigung

Werden Samen ausgeworfen, so ist die Ventilation zu redu-
zieren; meist geniigt das Einstellen auf die letzte Kerbe.

Werden Kapselteile ausgeworfen, so ist zu iiberpriifen, ob
Ober- und Untersiebe auf die weiteste Uffnung, der Klappen-
teil halb gedffnet, eine Druschirommeldrehzahl von 1000 bis
1100 min—, und die Ventilation auf die geringste Windstirke
eingestellt sind. Fallen auch dann noch Kapselstiicke zu Boden,
so ist entweder der Mohn noch nicht voll reif, die Kapsel
‘noch zu klamm oder die Fahrgeschwindigkeit im Verhiltnis
zum Bestand zu grof, so daB die Siebe die anfallende Spreu
nicht verarbeiten konnen. '

Erntegut im Kornbunker

Stimtliche anfallende Mohnkapselspreu soll mit dem Mohn-
samen im Kornbunker gesammelt werden. Der Stengelanteil
soll nicht mehr als 20 %, der Kapselspreu betragen. Liegt er
* héher, so ist das Schneidwerk hoher zu stellen. Liegt der
Stengelanteil auch dann noch iiber 20 %, wird die Klappen-
teiléffnung reduziert oder der Abstand zwischen Schlager und
Gegenschliger erweitert. Die Kapselstiicke diirfen aber nur so
grofl brechen, daf sie durch die weitgestellten Siebe der Rei-
nigung fallen konmen.

Verlustmessung durch

a) Auffangen des aus der Maschine rieselnden Samens in
einer unter dem MD angebrachten Plane,

b) Awuszihlen der abgeschnittenen und wieder aus dem MD
gefallenen Mohnkapseln,

¢) Ermittlung der infolge Windbruch nicht abgeschnittenen
Kapseln,
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d) Trennung der unter b) und c) angegebenen Kapseln nach
den vom MD zerfahrenen und den: noch unbeschidigt ge-
bliebenen und daher auflesbaren Kapseln.

MeBergebnisse

Der optimale Schnittzeitpunkt ist zu Beginn der Vollreife.
Wihrend bei Beginn der Vollreife der Anteil umgeknickter
Mohnpflanzen noch unbedeutend war, stieg der Windbruch
bei 14tigiger Druschverzégerung bis 59, bei extremer Wit-
terung und weiterer Druschverzogerung sogar noch hoher. In
solchen Fillen wurde der Mohn gebindert und nach Abtrock-
nen der Garben Hockendrusch durchgefiihrt. Dabei  traten
allerdings bei den Mohnkapseln Quantitdts- und Qualitits-
minderungen ein. Es ist also zweckmiBig, sofort nach Beginn
der Vollreife den Mihdrusch durchzufiihren.

Fehlt Windbruch, so entstehen im wesentlichen nur Riick-
wurfverluste von der Forderschnecke. Je nach Hohe des Kap-
selstandes und der HManglage wurden 1 bis 3%, der Mohn-
kapseln wieder zu Boden geworfen. Von den zu Boden ge-
fallenen Kapseln werden 209, vom Mihdrescher zerfahren,
80 %, kénnen mit vollem'Sameninhalt wieder aufgelesen.wer-
den. Das Nachlesen dauerte bei Mohnbestiinden mit geringerer

* Pflanzenzahl, aber gut entwickelten Kapseln 10 Akh/ha, wih-

rend bei hoher Pflanzenzahl bis zu 30 Akh/ha benétigt wur-
den. Mohnsamenverluste am Méhdrescher fingen wir mit einer
unter dem MD gespannten Plane ab. Bei einer Ernte von
7 dt/ha wurden 1,5 kg/ha Mohnsamen aufgefangen.

Bei allen Mihdruschpriifungen wurde Mohnkapselspreu der
Giiteklasse 1 geerniet, was einem Stengelanteil unter 20 %,
entspricht. Sehr trockene, iiberreife Kapseln sowie stark-
halmiger Mohn wurden mit dem E 175 mit Patentkorbeinstel-
lung auf dem Skalenstrich 3 gedroschen. In den meisten IFillen
mulfite jedoch auf Skalenstrich 2 bis O eingestellt werden. Die
Messungen am L 175 mit Patentkorbeinstellung ergaben die
in Tafel 1 genannten Absténde.

Tafel 1. Druschkorb: Abstand von Schldger und Gegenschldger in mm

. Eingan, Ausgang
Skalenstrich — 13_ Rigppe = letzte Rippe
0 25 2
1 27,5 3
2 29,75 < 4
3 32 5
4 34 6,3
5 36 7,5
6 38 8,6

Tafel 2. Ergebnisse 1963 mit dem E 175 mit Patentkorbeinstellung

Beispiel Mihdruseh Hockendrusch
1 2 4 5 6
Ti 4 E .
z é’ g e - Sx Bm-‘}{,nrtsham/
Ort/Kreis ) S iy 2% urzen
/ E§ g%; 2,”% E’S Vers. 1 Vers. 2
wd =8B &5 &3
Reihenentfernung (m} 0,31 0,41 0,41 0,41 0,31 0,
Mohnhdhe {m] 1,15 1,30 1,00 1,05 1,10 1,10
Schnitthohe [m] 0,60 0,70 0,45 0,40 0,10 10
Fahrgeschwindigkeit . .
(km/h] 3,6 4,9 3,6 4,9 — -
Gang 2.1 2.2 2.1 2.2 -
Druschkorb-
Skalenstrich 0 3 0 2 16 6
Druschtrommel [U/min] bei allen 6 Beispielen 1000 bis 1100
Rost oben a a a a a b
Rost unten a a . a a a ¢
Klappenteil b b b b d d
Wind-Ventilation e f e e f f
Handprobe mit
5 cm Stengel
Mo-Geh. [%] 0,34 0,39 0,51 0,32 0,42 0,42
Mihdruseh
Mo-Gehalt [%] 0,28 0,34 0,50 0,36 0,27 0,39
Samenertrag (dt/ha] 9,60 7,40 830 620 — 5,32
Kapselertrag [dt/ha] 5,40 3,72 3,47 3,68 - 2,18
Giiteklasse 1 1 1 1 - 1
Anteil der Kapseln [%] 56,25 52,39 41,81 59,35 — 40,98

(Samen = 100) Durchschnitt 1 bis 4 = 52,459,

! untersetzt, 3 voll, a voll gedffnet, b halb geoffnet, ¢ dreiviertel gebffnet,
d geschlossen, e letzte Kerbe, f vorletzte Kerbe
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Tafel 3. Morphingehalte 1963 in Abhingigkeit vom Erntetermin

Erntetag Ort/Kreis LErntemethode  Mo-Geh.  Difl. — Abfall
[l [Tage] (%)

24. Aug. Zernikowy Handernte 0,31 15

8. Sept. Prenzlau 0,26 15 16,13

4. Sept. GroBbéhla/ Handernte 0,32

Oschatz Miahdrusch 0,36

Nachlesen-
‘Windbruch 0,24

16. Aug. Schmélin/ Ilandernte 0,42

2. Sepl. Bischolswerda 0,34 17 19,05
Miihdrusch 0,28

4. Sepl. Borlewitz/ Handernte 0,34

Oschatz Mithdrusch 0,34

22. Aug. Thaminenhain/ 1landerale 0,45

31. Aug. Wurzen 0,39 9 13,33
Mihdrusch 0,34

15. Aug. Burkartshain/ Handernte 0,562

3. Sepl. Wurzen 0,42 19 19,23
Hockendrusch 0,39

15. Aug. ‘I'rogen/ Handernte 0,59

23. Aug. Meilien 0,51 8 13,56
Mihdrusch 0,50

29. Juli Buckow/ Handernle 0,61

17. Aug. Beeskow 0,49 19 19,67
Mihdrusch 0,49
Durchschnitt 14,5 16,83

Die besten Ergebnisse in bezug aufl Qualitit und Quantitit
der Mohnkapselspreu wurden beim Méahdrusch mit Palent-
lcorbeinstellung auf Skalenstrich 0 bis 3 erreicht.

Beim Hockendrusch kann eine brauchbare Kapsclsprew it
dem Mahdrescher I£ 175 it Patentkorbeinstellung aul Skalen-
strich 3 bis 6 erreicht werden (Tafel 2).

Beim Mihdrusch dauerte das Fiilllen eines Bunkers im 2. Gang
untersetzt 20 min, das Entleeren des Bunkers mit Schaufel
5min mit 2 Bunkerentleerungen wurde 1 IlLinger (3 t) ge-
fillll. Je ha Milhdrusch wurden 75 bis 128 nin einschlieflich
Bunkerentleerung benéligt. Die Reinigung des erhalienen
Erntegutes im Kornbunker erfolgte iiber Dresclunaschine und
Windfege bzw. Saatreinigungsanlage. Wesentlich ist hicrbei,
dal das Trennen des Mohnsamens von der Kapselspren sofort
nach dem Drusd: erfolgt, insbesondere wenn dic Spreu klaimu
oder von griinen Unkriutern durchselzt ist.

Bliuterbesatz kann durch entsprechende Windeinstellhung be-
seitigt werden. Wird beim Reinigen iiber dic Dreschimaschine

Rechnerische
Ing. H. CONTIUS

Die Erzeugung von hochwertigem Fullerpflanzensaatgut mil moglichst
geringen Ernteverlusten ist einc l'orderung von groBer volkswirtschafl-
licher Bedeutung. Hinzu komunt noch, daB Saatgut unscrer Kulter-
pllanzensorlen auf dem Wellinarkt schr gefragt ist.

Tu der DDR werden elwa 16200 ha LN mil Grassamentréagern bebaul
und in verschiedener Form mit dem Mihdrescher geerntet. Neben der
Wahl der Ernteform ist auch die optimale Einstellung der Maschine im
Hinblick aufl die auftretenden Verluste sehr wichtig. Bisher wurden die
optimalen Richtwerte fiir den Mihdrusch der cinzelnen I'ruchtarten, auch
fir Grassamen, durch umfangreiche Versuchsreihen festgelegt. Das ist
vorteilhaft, weil man durch di¢ unmittelbare Beobachtung des Mih-
druschvorgangs neben der Erfassung von Priifwerten auch noch wertvolle
Erkenntnisse tiber den Arbceitsablauf sammeln kann,

Hier sollen jedoch einmal aufl rechnerischein Wege einige artgebundene
Richtwerte ermittelt werden, um cinen Vergleieh mit der Praxis zu er-
moglichen. Als Ernteform wird der direkte Mihdruseh zugrunde gelegt.
Obwohl durch praktische Lrfahrungswerte crhartet, dirfen dic Be-
rechnungsergebnisse nichl als 100prozentig verbindlich fiur die Praxis
angenommen werden, weil ja gerade in der Praxis der Druschvorgang
noch von einer Vielzahl Faktoren beeinfluBt wird.

1. Die Haspel

Die Haspel driickt das Mihgut an das Schneidwerk und beeinfluBt die
nachfolgende Arbeit der Forderclemente. Es empfiehit sich, beim Gras-
samendrusch eine Haspel mit gesteuerten Zinken, die evil. noch ver-
kleidet sind, zu verwenden, um die Verluste bei leicht zum Ausfall
neigenden Sorten zu mindern und die Aulnahme bei stark lagernden
Bestianden zu verbessern.
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oder Saalreinigungsanlage Mohnkapselspreu mit unterschied-
lichem Stengelanteil gewonnen, so ist zu iiberpriifen, ob die
jeweilige Qualitat den geforderten Giitemerkmalen entspricht.
Eine weitere wichtige Erkenntnis gibt die in Tafel 3 fest-
gehaltene Untersuchung tiber den Abfall des Morphingehaltes
vom Zeitpunkt der Vollreife (dem oplimalen Zeitpunkt zum
Miildrusch) bis zum Tag der 1rnie.

SchlufBlfolgerungen

Aus den Uuntersuchungen geht hervor, daB der Mahdrusch
bei Mohn eine Mohnkapselspren liefern kanu, die den hand-
gebrochenen Kapseln nicht nachsteht. Werden zum Abernten
von 1 ha Mohn durch Handernte 300 Akh henétigt, so sind
es beim Mihdrusch nur noch 3 Akh/ha. Die Arbeitsproduk-
tivitit 1aBt sich demnach auf das Hundertfache steigern. Die
Reihenentfernung von 31,25 cm bringt gegeniiber der von
41,7 ¢cm hohere Samen- und Kapsclertrige. Durch Nicht-
beachtung des optimalen Erntetermins gingen durchschniutlich
16,83 9, des Morphingehaltes vecrloren. Bei gencrellem Ein-
satz des Mahdreschers bei der Mohnernte wiirde das Auf-
kommen an Mohnkapsclspreu erheblich steigen. Gleichzeitig
wiirde dariiber hinaus fast nur moch Mohunkapselspreu der
Giiteklasse I und in wenigen Féllen solche der Giiteklasse 11
anfallen. Die Giiteklasse ITI verteuert die Morphinproduktion
crheblich, bei ausschlieBlicher Mihdruschernte wiirde sie ganz
weglallen. Der Bedarf an Transportraum und -kosten ver-
ringert sich bei Weglall der stengelreichen Spreu chenfalls.
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Betrachtungen an Haspel und Dreschwerk

beim Drusch von Grassamentrdgern

1.1. Die Haspelgeschwindigheil
crrechnel sich wie folgtL: s
VYH = ¢" c'/-
IGer bedeuten
¢ Lrfahrungskocllizient, hauptsiichlich abhiingiy vomr Reilegrad der
Druschfrucht (1,5 - -
¢r Praklische Fahrgeschwindigkeit, fiir Grassumen zweckmiBig unter
Bericksichligung von 59, Schlupl 0,665 m/s
spr = 1,5 0,665 m/s g

1,7), gewihlt 1,5

VI = 1,0 mfs
Beivy — g m/s beginnt ¢in Ausschlagen der Korner, deshalb

YH =2m/s
1.2. Haspeleinstellung -
(der Vereinlachung halber wurden keine Maximal- und Minimmalwerte er-
mittelt!)
1.2.1. Vertikal (bezogen aufl die I'cidoberfliiche)

i = §L <4 It cos o

Lis bedeuten

h durchschnittliche Hfalmhohe, bei Grassamen 0,8 m
I Haspelradius, bei Exzenterhaspel 0,55 m
‘ o i
cosd = — -+ — X 0,625
v c

ff = 0,8 m 4+ 0,55 m - 0,625
0,8 a 4+ 0,344 m
I = 1, 14m
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