4.1 ) Gréflere Keilriemenscheibe .

Eine Scheibe von 205 min—! als Normdrehzahl fiir die Schiitt-
ler nicht nur fiir die neuen Maschinen, sondern auch fiir alle
in der Praxis laufenden Mihdrescher festzulegen. Diesec MaB-
nahme wurde in der Umriistaktion schon getroffen.

4.2, Dreipunktverstellung \

Einc Scheibe mit Steilgewinde und drei Verstellméglichkeiten
zur stufenlosen Verstellung 185, 195 und 205 min—1.

Diese Scheibe soll gleichzeitig durch Markierung diejenigen
Friichte angezeichnet haben, die fiir die einzelnen Drehzahl-
bereiche das Optimum der Schiittlerdrehzahl aufweisen. Sie
kann fiir groflc Fruchtartenspiegel zweckmifBig sein

4.3. Stufenlose Verstellung

Eine dritte Moglichkeit der stufenlosen Verstellung besteht
darin, dafl mit einer verstcllbaren Keilriemnenscheibe in einem
Bergich von etwa 180 bis 220 U/min gcregelt werden kann
.~ (Bild 7).

Fiir sehr wertvolle Vermehrungskulturen kann eine Einstel-
lung auf die jeweilige Frucht guten Gewinn bringen.

Was ist im praktischen Einsatz des Mihdreschers. in der
Ernte 1964 unbedingt zu beachten?
Jede durclh ungeniigende Regelung des Mahdreschermotors
auftretende Drehzahlerhéhung fithrt zu betrichtlichen Ver-
lusten, die bis zum Fiinffachen des Normalverlustes an-
steigen kénnen.

Deshalb sollte die Normdrehzahl eines jeden Mahdreschers
iiberpriift .werden und in der Toleranz cher nach unten,
aber nie nach oben abweichen!

a) Die Schiittlerdrehzahlen diirfen 210 U/min in keinem Fall
iiberschreiten! -

b) Jeder eigenmichtige Eingriff an der Einspritzpumpe des
Mizhdreschers mit dem Ziel einer Drehzahlerhéhung ist
Zzu untersagen.

c¢) Bei zu hoher Motor- (Schiittler-) Drehzahl, bis zur Ab-
hilfe durch eine Werkstatt, Korb méglichst weitwinklig
stellen, z. B. 14 — 8 — 4.

d) Bei sehr feuchtem Stroh (Hafer) oder starkem griinen
Unterwuchs auch bei richtiger Drehzahl Schiittlerverluste
priifen und evtl. eine Gangstufe langsamer fahren.
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| Druschfruchtkonsistenz — Parallelversuchsserien — Werkstandards

Grundlegende Fragen der Maschinenentwicklung und Priifverfahren’

Die pflanzenphysiologischen Merkmale der einzelnen Drusch-
friichte sind in den einzelnen Lindern stark verschieden.
Deshalb ist auch die Ubernahme fertiger Entwicklungen
oder abgeschlossener Technologien nicht immer ohne Um-
snderung und Ausrichtung auf den Pflanzenbau des be-
treffenden Landes méglich. Geschieht dics nicht, so kénnen
Leistungseinschrinkungen oder unvertretbare Verlustquoten
‘die Folge sein.

Ein nicht unerheblicher Teil des Aufwandes unserer Land-
maschinenindustrie fiir die Maschinenentwicklung wird fiir
Verlust- und Leistungsmessungen an Mahdreschern oder
anderen Erntemaschinen verausgabt. Nachteilig dabei ist,
daB fiir jeden Entwicklungsgang neue Verlust- und Lei-
stungsmessungen vorgenommen werden miissen, da eine
Vergleichbarkeit niemals gegeben ist.

Die pflanzenphysiologischen Kennwerte sind von Jahr zu
‘Jahr, Tag zu Tag, Sorte zu Sorte, durch den FeuchteeinfluB
sogar von Minute zu Minute aulerordentlich unterschiedlich.
Die Hickselanteile beim Stroh und ihr Einflul auf die Rei-
nigung, das Lésevermdgen der Kérner aus, den Ahren —
die Druschfshigkeit, der Lingen-Dicken-Index des Korns —
der Einflub auf die Windgeschwindigkeit, dic Dicke des
Strohhalms, das’ Korn-Stroh-Verhiltnis, die Standfestigkeit
mit dem Einfluf} auf die Durchsatzméglichkeit, der Grannen-
anteil und sein Linfluf} auf die Schiittler, die Bruchfestigkeit
des Kornes und noch eine ganze Reihe anderc Faktoren
andern sich praktisch in vielen genannten Varianten von
Stunde zu Stunde. Und deshalb kénnen auch die bisher
héchstentwickelten Formen des Meflwesens — Filmaufzeich-
nungen und elektronische MeBverfahren — auf die Dauer
keine befriedigenden Ergebnisse fiir die Entwicklungsren-
tabilitdt bieten.

Line zielstrebige Entwicklung zur optimalen Gestaltung aller
Arbeitsorgane des MD erfordert ein Meflverfahren, das durch
Fixierung aller pflanzenphysiologischen Kennwerte vor dem
Mefivorgang am Arbeitsorgan des MD die Méglichkeit be-
‘liebiger Wiederholungen und — das Wichtigstc — maglicher
Verrechnungen auf einen Relativwert eine stets konstante
BezugsgroBe schafft. Erst dann ist eine ‘aufwandarme und
vor allem zielstrebige Entwicklung maglich.

1 Aus den TForschungsarbeiten des VEB Tortschritt
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1. Die gegenwdrtigen MeBverfahren in der MD-
Entwicklung

Die Verlustmessungen der Mahdrescherpriifung werden z. Z.
im wesentlichen nach folgenden Methoden vorgenommen:

1.1. Die Mefistreckenmethode

_als konventionéllstes aller bisherigen Priifverfahren gewihr-

leistet eine relativ groBe Sicherheit, da sie von gleichen
Strecken alle Verlustvarianten, den Ertrag und die Leistung
zu ermitteln vermag. Sie besitzt aber nicht unbedeutende

Nachteile: Wiederholungen und Parallelpriifungen sind kaum

mdglich, sie erfordern soviel Zeit, dafl auch eine sofortige
Untersuchung bei den stets wechselnden Bestandsbedingun-
gen nicht mchr die gleichen Werte liefern kann, Reihen-
untersuchungen von Maschinenelementen sind mit ihr kaum
maéglich, eine zielgerichtete Untersuchung auficrordentlich er-
schwert; der Arbeitsaufwand unvertretbar hoch und das Ver-
fahren dadurch zu teuer.

Das Meflstreckenverfahren gehort deshalb zu den am wenig-
sten angewandten Methoden.

1.2. Die Vielzahlmethode,

viele schnell zu wiederholende einfache Testmessungen, deren
Auswertung nach der induktiven Methode oder statistischen
Verrechnung dann zu gesicherten KErgebnissen fiihrt, ist .
wesentlich aufwandirmer und damit besser.

1.3. Filmaufzeichnungen

haben sich in den letzten Jahren zu einem sehr bedeutsamen
Mittel der MD-Entwicklung durchgesetzt. Auch die Form
der Filmaufnahmen ist in den letzten Jahren immer mehr
entwickelt worden.

1.4. Elektrische und oszillographische Messungen

sind vor allem fiir das LErkennen der Drelimomente und
damit Belastung der Dreschorgane von Bedeutung. Der Kon-
strukteur erhdlt die erforderliche Berechnungsgrundlage,
ferner ist eine gewisse Reproduzierbarkeit des Rohfrucht-
durchflusses gegeben.

1.5. Mit eclektronischen Mefverfahren

sind bereits die ersten Versuche getiitigt. Die Irgebnisse
werden ‘sicherer und genaucr, vor allem aber bicten sich
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fiir die Forschungsarbeiten auf dem Gebiet der Reinigung
und Windstromungsverhiltnisse bessere Untersuchungswege.
Mle fiinf MeBverfahren haben jedoch cinen entscheidénden
Nachteil: man kann nuv annihérnd nach den Ergebnissen
entwickeln, priifen, wieder cntwickeln und wieder priifen.
Dic cinzelnen Entwicklungsginge und Priifergebnisse sind
jedoch nicht vergleichbar.

2. Labor- und Prifstandversuche

haben noch den Nachteil, dafl die Ubertragung auf den
praktischen Drvuschbetrieb nicht immer méglich ist.

Dic Labor-Priifung von MD macht bisher auficrordentlich
groBe Schwierigkeiten. Dic Bedingungen der einzelnen Priif-
varianten sind zu mannigfaltig, und vor allem die Tatsache,
daBl hierbei organische Masse von stets wechselnder Kon-
sistenz verarbeitet wird, bedingt, dall erst eine umfassende
Grundlagenforschung notwendig war und ist, um den Prif-
stand bzw. die laborative Priifung von MD zur Grundlage
fiir deren Berechnung, Entwicklung und Konstruktion zu
machen. :

3. Die groBten Fehlerdifferenzen und Unsicherheits-
faktoren in den konventionellen MeB- und Prif-
verfahren

Wie grof3 die Differenzen sind, mit denen im Verlaufe der
Lrnte, innerhalb der Art, innerhalb der Jahre, aber. auch im
Vergleiclt verschicdener Lander zu rechnen ist, sei an Hand
einiger Beispiele annihernd erldutert, wonach anschliefend
dic Vorschlige fiir cine Kontrolle dieser Faktoren gegeben
werden sollen.

3.1. Die Ungleichmdéfligkeit

der pflanzenphysiologischen Eigenschaften iin Verlaufe der
Erntejahre 1959 = 1961 bzw. 1960 = 1962

3.1.1. Dic Standfestigkeit :
war im Jalire 1961 beispielsweise hei Gerste auBerordentlich
schlecht. 1962 war sie wesentlich besser.

1961 brach das Stroh stirker zusammen, die Strollingen
waren sehr kurz, Schiittler und Siebe wurden melir belastet,
“ nur infolge des geringeren Ertrages-traten keine iibermiBigen
Schiittel- und Reinigungsverluste auf.

21.2. Der SpelzenschluB3

war 1961 so hoch, dall die Ausdruschverluste oft Dis
200 kg'ha anstiegen. Dafiir waren die Ausfallverluste gering.
1962 war der Spelzenschlufl in allen Fruchtarten schlecht.
Wihrend sich die Ausfallverluste 1961 um 10kg - fast
nie iiber 50 kg — bewegten, lagen sic 1962 Anfang Sep-
tember bet == 600 kg/ha. Sortiments- und Sortenunterschiiede
waren die gleichen.

3.1.3. Die Strohliingenfraktionierung

zeigle 1959, 1961 und 1963 ein starkes Zerhiickseln des
Strohs, 1960 und 1962 war gutes elastisches Stroh vorhanden,
das die Schittler starker belegte und damit die Schiitiler-
verluste Jeicht ansteigen liel3.

3.2. Ungleichmifige Konsistenz des Getreides wihrend der
ganzen Ernte

3.2.1. Standfestigkeit und Strohelastizitit lassen im Verlauf
der Ernte kontinuierlich nach. Das Stroh wird briichiger und
zerhickselt stirker. Wenig Hickselanteil verbessert das Roh-
fruchtdurchfluBvermégen, bei hoherem Hickselanteil steigen
dic Verluste an. In normalen Jahren ist jedoch der Ver-
lustanteil durch feuchtes Stroh stets weitaus hiéher als der
durch zu briichiges und nuwlliges Getreidestroh. Wir konneu
also dic Schiitielverluste, beispiclsweise zum exakten Ver-
gleich mchrerer Schiittlerausfiihrungen, nur in der Parallel-
prifung oder in kurzen MeBreihen zwischen den Sorten
untersuchen, jedoch nicht im Rahmen der ganzen Krnte-
periode.

3.3.2. Der Spelzenschluf}

Der SpelzenschluB nimmt im Verlauf der Ernte kontinuier-
lich ab, die Kérner reiben sich leichter aus den Ahren. Sic
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werden schon auf den ersten Korbteilen fast véllig ausge-
rieben, die Iorbabscheidung wird verbessert, mit zunch-
mender Lrntezeit sinken bei gleichen Trommeldrehzahlen
dic Schittlerverluste.

3.2.3. Die Reinigungsverluste

bleiben als cinzige Verlustquelle am MD im Verlaufe der
Irnte relativ konstant, die einzelnen pflanzenphysiologischen
Faktoren Strohlinge, Strohelastizitiit, Fcuchte, Reifezeit-
raum, Bestandesdichtendilferenzen) wirken also im wesent-
lichen auf Ausdrusch und Schiittelverluste cin. Daraus ergibt
sich, daB die Reinigungsverluste bisher am besten in einem
Priifstand gepriift werden kénnen, da sie am stiirksten von
den auftretenden Stromungsverhiiltnissen beeinfluBt werden
und nicht so umfangreich iiber die Pflanzenphysiologie ver-
rechnet werden brauchen.

3.3. Ungleichnifige Konsistenz im Vergleich des Sortiments
einer Fruchtart

Im Sortiment ciner Fruchtart wird vor allen Dingen der

markante SorteneinfluB auf die Priifung und Entwicklung’

von Mihdreschern deutlich sichtbar.
3.3.4. Die Standfestigkeit

Schon in den Schneidwerksverlusten, dic cine Funktion der
Standfestigkeit sind, sind dic Unterschiede durch den Sorten-
einflufl sehr groB. Die Standfestigkeitsboniturcn korrelieren
einwandfrei mit den Schncidwerksverlusten.

3.3.2. Druschfiihigkeit und Spelzenschluf,

damit auch bedingt der Ausfall, zeigen inncrhalb der Sorten
fast die groBten Unterschiede, Deshalb ist also beispiels-
weise die Arbeit der Schlagleisten und auch die der Schiittler
nur in gleichen Sorten innerhalb der Jahre und Sortimente
und Reifezeitriume zu beurteilen. '
3.3.3. Die Strohlingenfraktion

innerhalb einzelner Sorten sind auflerordentlich unterschied-
lich, nur gleiche Strohlingenfraktionicrungen erméglichen
gleiche Versuchsergebnisse.

334, Die Reinigungsverluste

I'flanzenphysiologie, Sortencinflul, Witterung, I'euchte und
andcre Merkmale haben auf die Spreuverluste bisher den
gevingsten Einflufl. Hoher Grannenanteil oder iberindBig
kurze Strohlingenfraktionierung kénnen jedoch die Vertust-
werte oft unkontrollierbar ansteigen lassen.

3.4. Fehlerspannen zwischen verschiedenen Lindern

Die UngleichmiBigkeit der cinzclnen Druschfriichte hinsicht-
lich ihrer Konsistenz ist iiber Liindcrgrenzen hinweg noch
schr viel groBer.

Die mittlerc Standfestigkeit und auch das Korn-Stroh-Ver-
Liltnis sind z. B. zwischen den Winterweizensorten der DDR
und den italienischen (rumiinischen, ungarisclien und bul-
garischen) Sorten auBerordentlich verschieden. Das gleiche
trifft auch fir die Strohlingenfraktionen und damit das Zer-
hiickseln von Stroh zu.

Auch im Ausfall sind groBe Unterschiede vorhanden. Sowje-
tische, polnische, aber auch Sorten siidlicher Linder zeigen
cinen schr viel geringeren SpclzenschluBl, damit geringere
Druschverluste, aber héheren Ausfall als die Sorten unserer
Republik. Das gleiche gilt sinngemiB auch fiir die Korb-
abscheidung und damit die Schiittelverluste. Nach Nach-
lassen des Spelzenschlusses und damit zunchmender Ausfall
ist bei uns fast ausschlicBlich auf den unaufhérlichen Feuchte-
wechsel zuriickzufithren. Das semiaride Klima der siidlichen
Linder kennt aber dicsen starken Feuchtwechsel nicht. Aucl
die Schneidwerksverluste sind, bedingt wiederum durch die
Standfestigkeit, in einzelnen Lindern sehr unterschiedlich
und werden von KANAFOJSKI als die derzeitige Hauptver-
lustquelle in der Volksrepublik Polen angegeben.

4, Pﬂanzenphysiologische Vorprifung des Drusch-
materials

Was kann getan werden, um alle diese Faktoren und ihren
EinfluBl zu kontrollieren, auszuschalten und einc laborative
Untersuchung zu erméglichen?

7 .
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Die Maschinenpriifung ist nur dann auf Vergleichswerte
umzustellen, wenn vor jeder technischen oder technologischen
Untersuchung eine Prifung der Pflanzenphysiologie durch
Messungen, Bonituren oder Untersuchung mit Hilfe cines
Pflanzenpriifstands vorgenommen wird.

Samtliche Messungen und Feststellungen sind dabei fiir
Winterversuchsserien nur einmal zu trelfen. Bei Sommer-
versuchen miissen einige fiir den Bestand und cinige kon-
tinuierlich fir alle Prifdurchgiinge festgehalten werden.
Welches sind nun die bedeutendsten EinflluBfakioren pllan-
zenphysiologischer Art (Tafel 1) und wie werden sic mel-
technisch ermittelt:

Kornfeuchte (elektrische Schnelllcuchte-
bestimmung)

Strohfeuchte (Trockenschranlk)

Standfestigkeit (Bonitur von Halmlinge, Halm-
knickung, Alrenhohe, Lagerform)

SpelzenschlufB3 (Druschschivfebestimmung in der

Ahrendreschmaschine System
Polikeit, bei 500 U/min 30 Ahren
und 50s Laufzeit = je 5 Korner

)

unausgedroschen = 1 Bonitur-
zahl)
Liangen-Dicken-Index (Kornmessung, 15fache Wieder-

holung)
Korn-Stroh-Spreu-
Verhaltnis
Bruchempfindlichkeit

(Probedrusch von 30 m?)
(Bruchanteil bei 1000 U/min und
Korbweite 10—6—4)
(Strohliingenverhilinis nach dem
Drusch bei 1000 U/min und Korb.
weite 10—6—4)

Daraus ist ersichtlich, daf} diese Messungen auch ohne cinen
speziellen Pllanzenpriifstand bei jeder MD-Priifung moglich
sind. Der Prifstand koénnte dic Arbeit nur ungcmein be-
schleunigen und vor allem verbilligen.

Strohliingenfraktionierung

_ 5. Die praktische Nutzanwendung in Reihenerpro-
bungen, Sommer- und Winterversuchsserien
Durch die Schaffung von Indexen fiir die cinzelnen Arbeits-
ginge und Priifginge wird ein Verfahren geschaffen, um
jeden Kennwert mit dem anderen vergleichen zu konnen.

Tafel 1. Der EinfluB der Pllanzenkonsistenz auf den Druschvorgang
Stand- Spelzen-
I(ornrcuchite «—> Strohfcuchte ¢«— festigkeit —3 sehluB

! ' ! !

Die einzelnen Eigenschaften erhalten dabei Wigungsfaktoren.
So ist der vollstindige Ausdrusch in der Wiagung hiher als
der Bruchkornanteil, der Bruchkornanteil héher als die mitt-
lere Strohlingenfraktionierung, diese wiederum niedriger als
Einzug und Korbabscheidung. Solche aus allen Eigenschaften
errechneten Tndexe sind immer und unter allen Verhiltnissen
wieder reproduzierbar.

Line Maschinencentwicklung aul dieser Basis [iihrt ab von
den empirischen Arbeiten und hilft, die Tendenzen zur opti-
malen konstruktiven Auslegung besser zu erkennen.

<Als Beweis fiir die Richtigkeit dieses Weges sollen einige

Vergleiche aus der Sommer- und Winterversuchsserie des
VEB ,Fortschritt herangezogen werden. Methodischer Auf-
bau, Durchfihrung und Auswertung dieser Versuchsserien
beruhen auf den erliuterten Prinzipien.

Aus dieser Erprobungsmethode ergeben sich fir die Ernte-
maschincnindustrie der DDR durch Einsatz neuecr Bauteile
und Konstruktionsgruppen im Winterhalbjahr Miglichkeiten,
wie sie bislang nur Werken zur Verfigung standen, die ihre
Erprobung in siidlichen Breiten durchfiihrten.

5.1. Methodil und Durchfithrung

Die ersten Winterdruschversuche wurden im Winter 1961/62
in der Schlagleistenpriffung vorgenommen. Hierbei wurden
auch die ersten gréBeren Erfahrungen fiir die Durchfiihrung
solcher Versuche gewonnen. Nach Zurverfiigungstellung gré3-
ter Mengen an Druschgut durch die LPG ,,Philipp Miiller™,
Ermsleben wurde im Winter 1962/63 die bislang groBte
Druschserie bewiltigt. Dabei erhielt man 30 000 auswertbare
MeBwerte. Die Ergebnisse rechtfertigen diese Versuchsarbei-
ten vollauf.

Die Winterversuchsserien sind nach dem Taktverfahren auf-
gebaut. Dabei werden die einzelnen Prifvarianten in gleich-
gearteten Takten zusaramengefaBt, um einen kontinuwierlichen
Arbeitsflul zu erhalten. Selbstverstandlich ist ein solches
Taktverfahren 2. B. besonders auch bei Schiittlerbaugruppen-
untersuchungen, bei denen oline Anbaupresse gearbeitet wer-
den muB, auBerordentlich arbeitskraftaulwendig. Hier jst die
Gemeinschaltsarbeit mit der LPG ,Philipp Miiller fiir die
Durchfliihrung der Arbeiten von unschitzbarem Vorteil. Ma-
schinenbesetzung, Laboraufbau und -leitung, die gesamte

Versuchsdurchlithrung  (Zeitkontrolle, Druschgutzufihrung,
Léngen- Korn-Stroh- Bruch- Stroh-
Dicken- «— Spreu- «—> empfind- «— lidngenirak-

Index Verhiltnis lichkeit Lionierung

! P !

Spelzenschluf =
. Annahme Aufnahme Ausdrusch
(Leistung) (Leistung) (Verluste)
Ausdrusch l
(Verluste) . " .
T Ahrenhdéhe Korb-
rommel- abscheidung
wickeln £ g
Korb- (Leistung — X
abscheidung Yeisehisiey ﬁg:’;‘l:; Schiilllcr-—
(Verluste) beauflagung
— — \ Verlust
Schuttler- _ Stroh- l 1 ,( _ef s e)_
beauflagung ‘i‘,“%ci::rik'
(Verlusle) fomigrung Schuitt- Druschschiirfe
dhren
Verlust
Sink- Schiittler- {HRrUsLY) o
geschwin- b"%“ﬂa‘gt’"&’ Br‘;enhtéﬁrn‘
digkeit (Ve e) Zufihrung (Qualitits-
l minderung)
s MuB-
Aussiebung Sieh- Izlel:::r}])o"uc?n
(Verluste) belastung ° | .
(Verluste) l Aussiebung
_—_J (Verluste)
Khrens Ausdrusch L e
U
festiglkeit Kurzstroh- (Verluste) l«
anleil w2
L l DurchflaG-
Uberkehr- i \'(‘r_n‘mgen
belastung Uberkehr- | (Leistung)
(Leistungs- belastung T
minderung) (Leistungs-,
- minderung)
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Korb- Trommel- Korh-
abscheidung Durchsatz drehzahl abscheidung
? (Leistung) °
Korbstellung =
Schiittler- orbsiEtune Schiittler-
beauflagung Korb- beauflagung
(Verluste) abscheidung Korb- (Verluste)
‘L 4 abschcidung l
Schiittler- T ST
Aussiebung beauflagung Schiittler- | Schittler-
(Verluste) (Verluste) beauflagung belegung
o (Verluste) ‘ (Verluste)
Sink- g 3
geschwin- Maschinen- Sink- Slnkl—_
digkeit einstellung gesehwin- geschwin-
(Verluste — digkeit digkeit
3 Leistung —
Windzugabe Qualitiit)
T ‘ Aussiebung ' f}‘\l,ss‘jf'bllm)g
Vi criuste
Spreuanfall Uberkehr- L( erluste)

(Leistung)

belastung

Wickel-
vermiigen
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MeBtechnik und Probenahme) ist im Laufe der Zeit an die
" LPG-Mitglieder iibergegangen. Dabei erzielten vor allem die
Biuerinnen im Laufe der Gemeinschaftsarbeiten Leistungen,
die denen der Werkmonteure und Laboranten nicht nach-
stehen, was sich in der umfangreichen Winterversuchsserie
1963/64 wiederum vollauf bewies.

Beim VEB ,Fortschritt* liegt also neben der Aufgabenstel-
lung ungd der technischen Betreuung nur noch die Auswee-
tung der Versuchsergebnisse. Die Versuchsdurchfithrung
gliedert sich in Aufgabenstellung, methodische Vorbereitung,
praktische Durchfithrung und Auswertung.

5.1.1. Die Aufgabenstellung

ergibt sich aus den Arbeiten des Versuchsbaues (z. B. Bau-
gruppenprufung) und vorgeschenen Konstruktionsarbeiten
(Grundlagenuntersuchungen zum Regeltrieb einzelner Ma-
schinenelemente, Drehzahlvariationen, Belastungsmessungen
usw.). Dabei ist eine mdglichst durchgreifende Priifung aller
Mihdrescherbaugruppen herbeizufiihren, um den einmal vor-
liegenden RohrfruchtdurchfluB homogenen und pflanzen-
physiologisch vorgepriiften Druschgutes in unzihligen Frucht-
arten-, Sorten- und Durchsatzvariationen auch bis ins letzte
auszunutzen,

5.1.2. Die methodische Vorbereitung

umfaBt eine sehr schwierige und langwierige Arbeit. Von ihr
hingt es ab, ob bei geringstem Aufwand vollauswertbare Er-
gebnisse erzielt werden,

Zunichst wérden samtliche Priifvarianten (Annahmepriifung,
DurchfluBvermégen, Drehmomentbeeinflussung, Verlustprii-
fungen, Abscheidungsvorginge, Haltbarkeits- und Dauerpro-
bungen) einzeln bearbeitet.

Fiir jede Variante werden die Durchsatzgruppen Fruchtarten,
" Sorten und damit Spelzenschliisse, Korn-Stroh-Verhaltnisse
usw, festgelegt, die basierend auf den Sommerversuchsergeb-
nissen notwendig sind, um die MeBreihen auswertbar zu
gestalten., Ist dieser Umfang festgelegt, dann werden alle
Varianten zusammengefaBt und durch Koordinierung ' der
Priifvorginge versucht, bei geringstem Arbeitsaufwand alle
Varianten durchzufithren. Dabei ist oft der Hauptpriifdurch-
gang eines Konstruktionsmerkmales gleichzeitig Wiederho-
lung oder Parallelpriifung anderer Baugruppen. Diese Zu-
sammenstellung ist mit der schwierigste Abschnitt der
methodischen Arbeit.

Dabei muB man oft neue Formen der MeBtechnik finden,
um bestimmte Varianten anderen Priifungen zuordnen zu
konnen. Als Beispiel hierfiir kénnen die Versuche zur Schiitt-
lerabscheidung in der Winter- und Sommnerversuchsserie 1963
gelten, als der Umlfang der Schiittlerabscheidung auf der
gesamten Schiittelflache und die Hohe der auftretenden Spalt-
verluste zu untersuchen war.

Bei Erarbeitung einer geeigneten Methode wurde davon aus-
gegangen, daB die im Strohpolster zwischen den Schiittler-

horden hindurchrieselnden Kérner in ihrer Verteilung der

Gesamtabscheidung anteilig entsprechen. Zur Messung dieser
Anteile wurde unter dem Schiittler ein ,Spaltkasten® einge-
setzt (Bild 1). Dieser Kasten ist zur genauen Messung der
Verluste jeder einzelnen der von den vier Schiittlern gebil-
deten fiinf Spalten in sich viermal lings und viermal quer
geteilt, so daB insgesamt 25 kleine Sektionen entstanden.
Dabei sind die fiinf am vorderen und hinteren Ende des
Spaltkastens entsprechend der Schwingbewegung der Schiitt-
ler in ihrer Grundfliche nur etwa halb -so groB wie die
anderen. Fiir jede Spaltverlustmessung wurden die Blechein-
sitze des Spaltkastens durch die Locher im Kastenboden
herausgenommen und der Inhalt getrennt nach IKastchen im
Zellophanbeutel entleert. Im Labor werden die in den Beu-
teln enthaltenen Kérner dann ausgezihlt und gewogen.

Zur Spaltverlustermittlung wurden 210 Versuchsproben mit
25 Sektionen gemessen.-Trommeldrehzahl, in stirkerem Male
die Schiittlerdrehzahl und der Durchsatz wurden variiert.
Diese Messungen brachten erstmalig genaue Abscheidungs-
werte fiir den Schiittler, die zu seiner konstruktiven Verbes-
serung fithren konnen. Absiebungsverlauf und -héhe zeigten
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Bild 1. Spaltverlustkasten zur Priifung des Abscheidungsgrades auf
dem Schiittler. Blecheinsitze erleichtern die Arbeit

iiberraschende Tendenzen, deren Unkenntnis bisher eine
Schiittlerverbesserung verhinderte (Bild 2).
Fir die Messung der  Strohdurchlaufgeschwindigkeit zur
Priifung neuer Férderschienen auf dem Schiittler wurde die
Rohfruchteinfirbung mit Eosin (rot) bei Gerste und Methy-
lenblau bei Hafer eingefiihrt.

Auch das Mischen der Rohfrucht mit anderen organischen
Stoffen gleicher Konsistenz — Luzerne und Wiesenheu —
wurde angewandt.

5.4.3. Durchfithrung

Die Durchfiihrung gliedert sich in die Abschnitte: Fahrer
— Druschgutzufithrung — Zeitkontrolle — Einlegen in die
Einlegevorrichtung — Drehmomentmessung; Drehzahlrege-
lung — Probenahme Korn — Verlustpriifung Stroh — Ver-
lustpriifung Spreu — Verlustpriifung Trommel — technische
Betreuung ; Montage — Wertnotierung und Spezialmessungen,
wie Durchlaufkontrolle, Spaltmessungen oder Spreureinheits-
untersuchungen. )
Jeder Abschnitt arbeitet mit genau ausgewogenen Zeitvor-
gaben.

5.1.4. Laborarbeiten

Die Laborarbeiten — wvoll von. Genossenschaftsbauern der
LPG ,Philipp Miller" durchgefiihrt! — laufen -parallel zur
Druschpriifung. Die Aufarbeitung ist somit stets dem Drusch-
priifungsverlauf angepaBt. Die Hauptarbeiten der Laborprii-
fung, die tiglich bis zu iiber 1000 MeBwerte darstellen, glie-
dern sich in die pflanzenphysiologischen Feststellungen —
Wiagungen — Reinigungen — Feuchtmessungen — Auszéh-

" lungen und die erste Verrechnung.

Die Laborarbeiten sichern u. a. die Auswertbarkeit unter ver-
anderten Druschbedingungen, z. B. Ausfall einer neuen Bau-
gruppe. Die Versuchsdurchfithrung und Laborarbeit auf der
Grundlage erarbeiteter Methodik ist so fein aufeinander ab-
gestimmt, dal eine kontinuierliche Titigkeit aller Beteiligten
— allein 27 LPG- Mitgh'eder‘ arbeiteten im Winterversuch
1962/63 mit — iiber die 3 bis 5 Wochen der Wlnterversuchs-
serie gesichert war.
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Bild 2. Die Verteilung der Spaltverluste bestitigt die in komplizier-
testen elektronischen und radioaktiven MeBverfahren gewon-
nene Tendenz und trigt aufwandarm zur schnelleren Schiittler-
entwicklung bei. Fruchtart Hafer, Sorte ,Goldregen“, Durchsatz _

durchschn. 1,84 kg/s, T 980 min~}, ng 255 min—1

s
299




6. Der Werkstandard — Summe aller Leistungs-
und Verlustwerte

Ein Werkstandard, geschaffen aus ‘den Verrechnungswerten
aller Friichte, Sorten und Maschinentestungen ermdoglicht dem
Konstrukteur, die Tendenzen aller Versuchsserien richtig zu
verfolgen und i neue Konstruktionsgruppen umzusetzen.
Dabei wird von der Tatsache ausgegangen, daf} sich in cini-
gen groflen Landmaschinenwerken des Auslands Werkstan-
dards fiir Entwicklung und Konstrukiion schon eingefiithrt
baben. Sie enthalten in einer Kurzdokwnentation alle fiir
den Konstrukteur wichtigen MafB- und Leistungszahlen jeder
Baugruppe. Eines vermégen jedoch diese Standards nicht, sie
gewihren keine Vergleichsmaoglichkeit iiber Jahre, Friichte
und Konstruktionsgruppen. Jeder Standard steht fir sich
zwar als Gedankenstiitze und Schnelldokumentation fiir den
Konstrukteur nicht aber als cine vergleichbare, jederzeit und
unter allen Bedingungen reproduzierbare Gréfle und daimnit
als Angelpunkt zielgerichteter Entwicklung. Das aber muf
von einem solchen Standard gelordert werden.

Der Aufbau ist nicht einfach. Es sind die volkswirtschaftlich
wichtigsten Friichte und der Umfang ihrer pflanzenphysio-
logischen Kennzilfern fcftzulegen, der unbedingt zur Ver-
gleichbarkeit der Werte gehért und auch den markanten
Sorteneinflul ausgleicht. Das wiiren z. B. fiir Weizen u. a.:
Bestandesdichtendifferenz — Korn- und Strohfeuchte — Korn-
Stroh-Spreu-Verhilinis — Lingen-Dicken-Index — Drnsch-
schidrfegrad — Bruchempfindlichkeit — Sirohlingenfralktio-
nierung.

Diesen Kenwerten werden dann die vorliegenden Durchsatz-
gruppen und Einstellkennziffern zugeordnet.

Da sich die gegebenen Moglichkeiten zu hohen Zahlen poten-
zleren, kannp der Standard nur auf Karteikartenbasis ange-

legt werden. Dabei wird man natiirlich die Erntephasen
besonders beachten, die in der Haufigkeitsverteilung bevor-
zugt sind. Rechnerisch crgeben sich z. B. fiir Weizen [liir die
verschiedenslen Reife-, Witterungs- und Einsatzstadien ctwa
3600 haufigste Moglichkeiten varviierender Erntebedingungen.
Das heilit, dal nit etwa 50 000 Karteikarten ein Standard
geschaffen werden kann, der nahezu alle Druschlriichte um-

faBt.

Ein Standard also, der alle Werte reproduzierbar gestaltel.
Iiin Standard, der einc Linschiitzung jeder beliebigen Ernte-
maschine erméglicht, wenn dic pllanzenphysiologischen Kenn-
ziffern bekannt sind. LEin Standard, der den Einsatz von
Vergleichsmaschinen auf ein MindestmaB beschrinkt und
damit die Versuche stark verbilligt. Und nicht zuletzt ein
Standard, der die in der Mihdrescherforschung gewonnenen
zig-tausende bis Millionen Zahlen uund Werte heraushebt
aus der Finmaligkeit der Fesistellung und Nutzung fiir eine
bestimmte I onstruktionsarbeit und sie zur Ausgangsbasis
zielgerichteter Entwicklungsarbeit uwnformt.

7. Zusammenfassung

Die Nutzung pflanzenphysiologischer Kennwerte und dic
Beachtung der pflanzlichen I{onsistenzen bat bereits zu ciner
weitgehenden Verbesscrung der Arbeiten der Iorschung im
Mahdrescherbau gefithrt. Die cxakt vergleichbaren Winter-
versuchsserien filirten zu beadhtlichen Verkiirzungen der
Entwicklungs- und Erprobungszeit. Durch dic bessere Aus-
wertung von Sommer- und Winterversuchsserien deutet sich
bereits volkswirtschaltlicher Millionennutzen durch bessere
Konstruktionen an. Ein Werkstandard kann den erreichicn
Nutzen weitgchend erhshen und zum Ausgangspunkt ziel-
gerichteter Entwicklungsarbeit werden. A 5580
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Grof Polzin

Maschinenbedarfsermittlung und Verlustsenkung

Die optimale Erntebergung, msbesondere die bessere Drusch-
fruchteinbringung, stehen besonders jetzL im Mittelpunkt
zahlreicher Erérterungen. Im Zusainmenhang damit gewinnt
eine exakie ‘Bedarfsermittlung fiir landwirtschaftliche GroB-
mascliinen, vor allem fir MD, besonderc Bedculung.

Dies wird auch durch die aus der Praxis erhobenen Forderun-
gen zum VIII. Deutschen Bauernkongrel unterstrichen. Aus
ihnen soll nur eine herausgegriffen werden, weil sie die Ior-
derungen der Praxis besonders prazise umreifit. So schreibt
das Mitglied des Parleivorstandes der DBD und Techniker der
LPG Elster, Kr. Jessen, Ing. M. DREISSIG, im ,Bauern-Echo*
vom 4. Februar 1964:

»Wir brauchen vor allemn 6konomische Angaben, unter welchen
Voraussetzungen die Anschaffung der Maschine swirtschaftlich
zu vertreten ist. Technische Daten allein geniigen nicht mehr!®

DREISSIG fordert, wie viele LPG, aullerdem Maschinenvor-
fihrungen und die engere Verbindung von Kundendienst und
Landwirtschaft. Wie bedcutend technische Probleme fiir die
weitere Festigung unserer LPG sind, beweist auch der Beschluf3
des Ministerrates der DDR am 30. Januar 1964 iiber die Bil-
dung des Staatlichen Komilees fiir Landlechnik und materiell-
Lechnische Versorgung.

Minister GEORG EWALD, Vorsitzender des Landwirtschafts-
rates der DDR, bezeichnete es in einem Interview als ,,. . . eine
der wichligsten Aufgaben des neugebildeten Komitees in den
Genossenschallen, eine griindliche Bedarfsforschung zu trei-
ben . . . und neue Technologien in die Praxis zu iibertragen.”
Die Fragen des rentablen Maschineneinsatzes sind fiir den
MD von héchster Aktualitit, weil mit ihm {iber die Hilfte des
Ackerlandes abgecrntet werden muf}. Die notwendige und auch
mogliche Herabsetzung der heute noch auftretenden jéhrlichen
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Gesamtverluste von  durchschnittlich 220 bis 240 Mill. DM
steht dabei im Vordergrund.

Zur exaklen Bedarfsermittlung fiir MD mull man das Mate-
rial der Méhdruschsortenpriifung mit heranziehen, weil es
Gber Einsatztermine, Linsatzzeilen, Leistungs- und Verlust-
ziffern aller §0rten umfassend aussagt. Natiirlich miissen auch
das phinologische Material und die klimatologischen Voraus-
setzungen beachtet werden, wie das bereits in den Arbeiten
zur Kreis-, Bezirks- und Republikernteplanung geschah.

Was hat nun jede LPG im Interesse héchster Rentabilitiit bei
der Bedarfsermittlung fiir Mahdrescher zu beachten?

Grundsdtzliches

Immer wieder ist aus den Erfalirungen gerade des vergange-
nen Jahres festzustellen, dall die Einschéitzungen iiber den
tatsachlichen Méhdrescherbedarf innerhalb der Betriebe in den
einzelnen Jahreszeiten weit auseinandergehen. So wird z. B.
von einzelnen Betrieben dem zusiitzlichen Einsatz von Ver-
suchsmaschinen im. Winter wenig Interesse entgegengebracht;
im Sommer aber verzégert sich in diesen Betrieben die
Ernte so stark, dafl hohe Verluste nur durch schnelle sozialisti-
sche Hilfe anderer Betriebe aufgefangen werden kénnen und
zusitzlich angebotene Maschinen gern genommen werden.

Iis ist sveiter festzustellen, daB trolz scheinbar ausreichender
Mihdrescherkapazitdt Schwaddrusch von Saat- oder Brau-
getreidefriichten erforderlich 1st, um die Ernte durch frithen
Beginn zeitlich siber die Runden bringen zun kénnen. Alles
dies hat mit einer auf praktischen LErfahrungen und wissen-
schaftlichen Analysen aufbauenden exakten Maschinenbedarfs-
ermittlung nichts mehr zu tun. Das 6{fnet der Anarchie in den
kurzen Erntezeitriumen Tiir und Tor, erhéht die Verluste auf
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