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Gegenwiirtiger Stand und Perspektive fir den Bau
und die.Einrichtung von Legehennenstdllen

In der Legehennenhaltung bemiiht man sich neben der Ziich-
tung hochproduktiver Legerassen, ciner Steigerung der Lege-
leistung sowie der geniigenden Bereitstellung und Qualitits-
verbesserung industriell hergestellter Fertigfuttermischungen
auch um die stindige Vervollkommnung der Arbeitsverfahren
und den Bau zweckmiBiger Stille. Anhand eciniger charak-
teristischer Beispiele des In- und Auslandes soll versucht
werden, die allgemeine Tendenz fiir dic Technologie und den
Bau von Legehenneustillen darzustellen.

Die I'rage nach der zweckmiiBigsten Haltungsform der Lege-
hennen, Bodenintensiv- oder Kifighaltung, hat sich vor allem
aus Skonomischen Griinden zugunsten der Bodenintensivhal-
tung entschieden, obwohl z. B. in den USA, England und
teilweise auch in der CSSR neue GrofBbetriebe vereinzelt als
Kifighaltungen eingerichtet wurden. Die Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten in der DDR Lkonzentrieren sich auf
eine weitere Verbesserung der Bodenintensivhaltung, wobel
Fiitterung, Innenemnclltung, Mechanisierung und slalIkIl-
matische Untersuchungen im Vordergrund stehen.

Bemerkenswert ist die Tatsache, dal bei der Bodenintensiv-
haltung auch besonders bei erhohter Besatzdichte angestrebt
wird, die Tiefstreufliche durch VergréBerung des Kotkastens
mebr und mehr einzuschrinken bzw. die Tiefstreu ganz
durch Roste zu ersetzen. Dadurch soll in Verbindung mit
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Bild 1. Stallraumprofile von Legehennenstillen in einigen Lindern.

| Architekt BDA G. KLINK *

einer tiglichen mechanischen Réumung des Kotkastens vor
allem cine Verbesserung der stallklimatischen Verhiltnisse
erreicht werden. Weitere, sehr avesentliche Griinde sind aber,
daB vor allem in GroB3betrieben Beschaffung und Transport
grofler Mengen geeigneter Tiefstreumaterialien immer proble-
matischer werden und die Tiefstreupflege in den Stillen zu
arbeitsaufwendig ist. Deshalb soll der Kotkasten in Legehen-
nenstillen mit Ticlstreu etwa 50 bis 60 %, der gesamten Stall-
grundflache betragen, wobei keine Sitzstangen althergebrach-
ter Art, sondern Latten- oder Metallroste als Abdeckung vor-
gesechen werden. Dieses Prinzip wurde durch den NEATA-
Stall (USA) in Verbindung mit einer grofleren Besatzdichte
in Quadratmeter Stallbodenfliche bekannt. Die Roste beste-
hen hier aus hochkant gestellten Latten von 13 X 38 mm
mit Zwischenriumen von 38 mm.

Ein weiteres, wesentliches Grundprinzip bei der Einrichtung
von Legehennenstillen ist die Anordnung von Futtergebern,
Trianken und Nestern auf oder iiber dem Kotkasten. Dadurch
werden die Hennen gezwungen, zur Futter- und Wasserauf-
nahme sowie zum Eierablegen auf den Kotkasten zu fliegen.
Somit wird ein weitaus groBerer Teil des Kotes im Kotkasten
abgesetzt und verhindert die {ibermiiige Durchfeuchtung der

" Tiefstreu; schafft aber auch gleichzeitig die Begriindung fiir

den rationellen TLinsatz einer mechanischen Entmistungs-
anlage im Iotkasten.

Die Haltung von Legehennen auf Lattenrosten ist u. a. auch
durch den Kitsgn-Stal] (USA) bekannt geworden (Bild1).

a Kettenfutterautomat, b Troge, ¢ Trinke, d Nester, ¢ Nester mit Eiersammelband, { ITingebabn fitr Fiertransport,
& Kotkasten mit Lattenrosten, i Kotkasten mit Sitzstangen, i Arbeitsgang, k Tiefstreu
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Bild 2. Haltung der Legehennen aul einem Lattenvost{uBboden in der
LPG Ahrenslelde bei Berlin. Foto: KLINK

Hier werden 6 Tiere/m? Stalloberfliche gehalten. In der DDR
wurde in der LPG Ahrensfelde bei Berlin ein Altbau mit
Lattenrostfullboden versehen (Bild 2). Unter den Rosten sol-
len Schleppschaufeln den Iot ausbringen.  Schwierigkeiten
bereitcte hicr besonders die Sduberung der Lattenroste von
fesigesctztem Kot. Offensichtlich ist, dal Metallroste leichter
sauber zu halten sind uls Lattenroste aus Holz. Bei Latten-
rostfulbéden miissen mechanische Reinigungseinrichtungen
vorhanden scin. Vergleichende Untersuchungen zwischen der
Haltung auf Rosten und Tiefstreu unter Beriicksichtigung
unterschiedlicher Besatzdichten werden in dem fiir dieses
Jahr geplanten Versuchsbau im Institut fir Gefligelwirt-
schaft in Merbite durchgefithrt. Die Versuchie werden dariiber
AufschluBl geben, ol dic in anderen Lindern bei der Rost-
haltung teilweise beobachtete negative Beeinflussung wich-
tiger leistungsfaktoren der Legeliennen iiberwunden werden
kann. Jast danach wird diese Haltungsform in das Typen-
bauprogramm ibernommen,

Neue Eutwicklungen von Legehennenstillen in der DDR und
im Ausland verzichten auf einen Laufgang, wie auch aus den
Stallraumprofilen (Bild 1) zu ersehen ist. Durch das Eier-
sammelband entlidllt die Eierabnahme von Hand. Der Gang
kann dem Stall somit als unmittelbare Nutzfliche zugeschla-
gen werden.

Die Héhe der Besatzdiclite ist in erster Linic von den Klimati-
sicrungseinrichtungen  abhiingig. Der schr hohe Tierbesatz
von 10 Hennen/m? Stalibodenfliche ist in dem ,,Sonncnencr-
gie-Hiithnerhaus® der Pennsylvania-Universitit in den USA
verwirklicht worden. Eine Zwangslifftung mit einer minimu-
len Teistung [ir den Winter von 3,36 m3/h Henne und einer
maximalen Leistung von 9,1 m3/h Henne fiir den Sommer in
Verbindung mit ciner aulomatischen Steuerung ermoglichen
diesen hohen Ticrbesatz. In der Mchirzahl der Fille ist aber
bei Vorhandenscin von Klimatisierungseinrichtungen mit ver-
tretbarem technischen Aufwand eine Belegung von 5 bis 6

Bild 3. Mehrgeschossige Broileranlage im Bau (CSSR). Foto: CSSR
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‘Hennen/m? Stallbodenfliache iiblich. In der DDR wird fiir

neu zu cntwickelnde Projekte aul 7 Hennen/m? Stallboden-
liache orientiert.

*

In baulicher Ilinsichi interessiert auch die Frage, ob Lege-
henncnstille als, FFlach- oder Geschof$bau errichtet werden sol-
len. Mehrgeschossige Stille grofien Ausinafles mit Kapaziti-
ten bis zu 40000 Tieren und mehr sind hauptsiichlich vor
25 bis 30 Jahren in den USA gebaut worden. Neuere Berichte
besagen, dal3 in den letzten Jahren in den USA kaum ncue
GeschoBbauten errichtet wurden, da dic Kosten zu hoch sind.
Aus der CSSR ist cine mehrgeschossige Stallanlage fir
448 000 Broiler bekannt (Bild 3). In der DDR wird der Bau
mchrgeschossiger Legehennenstiille vor allem dann zu erwii-
gen sein, wenn in unmittelbarer Umgebung der GroBstidte
zur Frischeierversorgung Anlagen mit mehreren zehntausend
Pliitzen entstehen. Dic Zusammenfassung der Bestinde in
diesen spezialisierten Betricben, als eine Voraussetzung der
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Bild 4. Fensterloser Kompaktbau [iir 50 000 Legehennen (CSSR). a Stall
mit Tiefstreu und Kotkasten, Kapazitit 5000 Tiere, b Stall mit
Lattenrosten, Kapazitit 5000 Ticre, ¢ Anbau (Geriitelager,
Aufenthaltsraum, WC, Schaltraum, Eiersortier- und Packraum,
Kistenlager), d Turmsilo fir Tatter, f Legenester mit Eiersam-
melband, g Maschinenhaus [iir Klimaanlage

industricllen Produktion in der Landwirtschaft, wird den Bau
mehirgeschossiger Stille aucli wegen der Konzentration des
gesamten Arbeitsublaufes in der Anlage erforderlich machen.
Durch den Standort dieser GroBanlagen in Stadtnihe kén-
nen auflerdem Baubetriebe herangezogen werden, die durch
ihve technische Aunsriistung in der Lage sind, deravtige Indu-
stricbauten zu errichten. Dic IHianfigkeit dieser GroBanlagen
entscheidet dariiber, ob sic in das Typenbauprogramm auf-
genommen werden.

I'iic die landwirtschaftlichen Betriebe in der DDR, in denen
Kapazitiiten von etwa 3000 bis 5000 Legehennen in Betracht
kommen und fir zwischengenossenschaftliche Anlagen wer-
den vornchmlich Flachbauten mit ciner Spannweite von
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12m und die in der Entwicklung befindlichen groBflichigen
Bauten mit Spannweiten bis zu 24 m als Typenprojekte in
industrieller Bauweise (Mastenbau) angewendet. Fiir das
Gebsude mit 12 m Spannweite sind gegenwiirtig zwei Aus-
bauvarianten” vorhanden (Bild 1). Dieses Gebiude wurde als
Mehrzweckgebiude entwickelt und kann nach entsprechendemn
Ausbau auch fir Kiiken, Broiler, Kithe. und Mastschweine ge-
nutzt werden. ’

Die Schalfung von Mehrzweckbauwerken fiir dic Landwirt-
schaft entspricht auch der intcrnationalen Entwicklung. Mehr-
zweckgebiude sind auch in der UdSSR und der CSSRU ent-
wickelt worden. Auch im westlichen Ausland werden [irmen-
gebundene Mehrzweckgebiude [iir unterschiedliche Nutzungs-
richtungen als Montagekonstruktionen angeboten. Die um-
schlieBenden Konstruktionen bestchen hier in der Regel aus
leichten, grofformatigen Elementen wic z B. Verhundplatten
mit mincralischen Dimmstolfen und beidseitiger Beplankung
aus Holz, Aluininium oder Asbestbeton. Stiitzenlose Stille
iberwiegen, wobei z. B. durch leichte Stahlkonstruktionen
Spannweiten iiber 14 m tiberbriickt werden.

In der CSSR wurde ein [eusterloser Kompaktbau fiir dic Lege-
hennenhaltung entwickelt (Bild 4). In einem Gebiudekom-
plex von 60X 120 m werden 50 000 Legehennen gelialten.
Der Kompaktbau ist in 10 in sich abgeschlossene Stallcinhei-
ten aufgegliedert, wobei die Tiere in einem Gebiudeteil auf
Tiefstreu mit cinem mittig gelegenon Kotkasten und in dem
anderen Teil auf Rosten gehalten werden. Zwischen beiden
Gebiudeteilen liegt cin Mitteltrakt, in dem sich Nebenriume
wie z. B. das Maschinenhaus fiir die Klimaanlage befinden.
Maoglichkeiten fiir die Anwendung des Kompaktbaues in dev
Landwirtschaft der DDR werden in den niichsten Jahren
untersucht. Hier entscheidet vor allem die Stellungnahme der
Veterindrhygiene iiber die ZweckmiBigkeit derartiger Bauten.

*

Zar Mechanisierung der Futterverteilung haben sich Ketten-
futterautomaten bestens bewiibrt (Bild 5). Wihrend in der
DDR der Kettenstrang bisher nur einphasig geliilirt wird, ist
in anderen Landern bereits eine mehrphasige Anordnung der
Stringe tblich (Bild 6). Von Big Dutchman wurde dariiber
binaus eine Futterkette entwickelt, die unter 20° und 45°
Neigung sowie auch senkrecht {ordern kann (Bild 7). In der
Art des Baukastensystems kéunen diese Kettenfutterauto-
maten je nach Stallforin und Abmessuugen aps einer Vielzall
von Einzellieiten zu [unktionsfihigen Anlagen zusammengo-
" setzt werden.

Mehretagige Kettenfuttcrautomaten gewinuen in den USA
und England in zunehmendem MaBle an Bedeutung. Dabel
wird die eventuelle Verschinutzung des Gelieders der in den
unteren Reihen sitzenden Hennen in Kaul genommen, weil
die Hiihnerfedern keinen besonderen Wert haben. In der
DDR sollen sowohl mehrphasige als auch mehretagige Ketten-
futterautomaten entwickelt werden.

Ein' neues [Futterverteilungssystemn wurde von Funki (Dine-
mark) gebaut. Das Futter wird hier durch cin Rohr, das
unter der Decke angebracht ist, iiber Abzweigungen in Fut-
terpfannen gefiillt (Bild 8). Den Transport des Futters im
Hauptrohr bewirkt einc Kette. Die Tutterpfannen kénnen
unter dem Hauptrohr in ein, zwei oder drei Reihen aufge-
hangt werden.

Ein dhnliches Prinzip ist aus der CSSR bekannt. Unler einem
Verteilerrohr, in dem das Futter mit einer Schnecke transpor-
tiert wird, sind in bestimmten Abstinden Blechzylinder an-
geordnet, die die Funktion eincs Futterautomaten haben.

Fir die Futterbevorratung werden allgemein unmitielbar am

Stall Hochsilos aufgestellt, in denen das Futter je nacl Grélle

des Silos 8 bis 12 Tage lagert (Bild9). Die Fertiglutter-
mischungen werden mit Tankwagen angefahren und in die
Behilter gefiillt. Die Beschickung des kleineren Futterbehil-
ters am Kettenlutterautomaten erfolgt bei Legemehl mit
Schnecken und hei Pellets pneumatisch.

*
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Bild 5. Fulterbehiilter cines Kettenfutterautomaten (DDR).
Foto: EXNER

Bild 6. Mchrphasiger Kettenfutterautomat der Firma Big Dutchman
und ecinige Moglichkeiten der Strangfiihrung (Westdeutschland).
a Futterbehiilter mit Antriebssatz fir Kettenfutterautomat

Bild 7. System cines senkrecht [érdernden Futterautomaten (Big Dutch-
man — Westdeutschland). a Kettenstrang, b Futterbehilter

- Bild 8. Futterverteilungssystera Funki (Diinemark). a Futtermaschine,

b eingebauter Futterbehilter, ¢ Transportrohr zu den Futter-
plannen, d Futterplanne mit AnschluBrohr; Futterpfannen,
e einreihig. f zweireihig. g dreireihig
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Tir die Eierabnalime gewinnt das Eiersammelband mehr und -

mehr an Bedeutung, weil damit vor allem bei gréBeren Be-
stinden der Hauptanteil der Handarbeit wesentlich verringert
werden kann. Behindert wird die allseitige Einfithrung teil-
weise noch durch dic relativ hohen Kosten eincr derartigen
Anlage und die verhiltnismiiBig groBe Anzahl verlegter LKier
bei unzweckmiifliger Nestausbildung. Das in der DDR zu
Versuchszwecken entwickelte Eiersammelband soll nach
Behebung einiger Mingel im Jahre 1965 als Serie gebaut
werden. Besonders in den USA werden jedoch fiir die Eier-
abnahme von Hand sogenannte ,Eiergondeln® eingesetzt, die
kleincren Hangebahnen entsprechen.

Zur Entmistung von Kotkisten und Laltenroststillen hat sich
das tigliche Ausbringen des IKotes durchgesetzt, wobei
Schleppschaufeln  oder dicsem Prinzip gleichkommende
Systeme Anwendung finden.

Die besondere Bedeutung des Stallklimas bei der intensiven
Legehennenhaltung ist hinreichend bekannt. Mit der zuneh-
menden Erhshung der Besatzdichte je Quadratmeter Stall-
bodenfliche hat sich die Klimatisierung durch Zwangsliif-
tungseinrichtungen weitgehend eingefithrt. In Gebieten, die
der Klimalage der DDR entsprechen, werden die Stalle mei-
stens wihrend der Wintermonate durch Luftheizungsanlagen
erwidrmt. Insgesamt ist jedoch festzustellen, daBl die Vielzahl
der im Ausland angewendeten Zwangsliftungssysteme kein
Urteil dariiber zuldBt, welchem Prinzip der Vorzug zu geben
ist. Eindeutig ist jedoch, dali die Uberdrucksysteme.in Ver-
bindung mit der zusiitzlichen Erwirmung des Stallraumes
withrend des Winters, d. h., das Zufithren von Frischluft,
mehr angewendet werden als Unterdrucksysteme (absaugen
der Luft). ’

In der DDR sind fiir die Projektierung von Liiftungssyste-
men, in Legeliennenstillen wenig Erfahrungen vorhanden.
Die gegenwiirtigen Schwierigkeiten bei der Planung von Luft-
heizungsanlagen bestehen vor allem darin, daB die Gerite
und Anlagenteile in der Konstruktion, Funktion und Lei-
stung nicht immer den speziellen Bedingungen in der Land-
wirtschaft entsprechen, weil sie urspriinglich fiir andere
Volkswirtschaftszweige entwickelt wurden. Die Ubernahme
dieser Systeme fithrt naturgemill zu den erwihnten Schwie-
rigkeiten. Fiir.die Landwirtschaft fehlen standardisierte, kom-
plexe Zwangsliiftungssysteme, die auf Grund der unterschied-
lichen Aufgaben in den cinzelnen Stallkategorien in Varian-
ten nach dem Baukastensystem zusammengesetzt werden

Obering. E. GABLER, KDT

1. Zehn Jahre VEB Elfa Elsterwerda

Das Elfa-Werk hat in den 10 Jahren seines Bestehens einen
entscheidenden Beitrag zur Entwicklung, Konstruktion und
Produktion moderner Technik fiir die Milchgewinnung geleis-
tet. Der beste Beweis hierfiir ist; dall bei den im RGW bis-
her durchgefiihrten internationalen Vergleichspriifungen
,Jannenmelkanlagen® und , Fahrbare Melkanlagen“ die Elfa-
Erzeugnisse am besten abschnitten.

Die Produktion des Elfa-Werkes hat wirtschaftliche Bedeu-
tung nicht nur fiir die Mechanisierung unserer Landwirt-
schaft, sondern auch fiir den Export.

Analog zur Produktionssteigerung in unserem Werk wurden
auch die Produktionsverfahren weiter entwickelt. Von der
handwerklichen Fertigung gingen wir zur Serien-, Nest- und
FlieBbandfertigung sowie schlieBlich zu halbautomatischen
Produktionsverfahren iiber. Die Erzeugnis-Kontrolle erfolgt
durch moderne Mefimethoden bis zur Anwendung von elek-
tronischen Priifverfahren.

Die Forschungs- und Entwicklungsarbeit auf diesem Gebiet
kann infolge der Verbindung zwischen abstrakter Technik
und lebendem Organismus viele interessante Aufgaben bin-
ten. Die Fille des Stoffes gestattet hier aber nur einige Bei-
spiele. -
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Bild 9. Mechanisierung eines Legehennenstalles nach Vorschligen von
Big Dutchman (Westdeutschland). a Fulterkettcnautomat,
b Hochsilo fiir Futterbevorratung, ¢ hiangende Triinken, d Lege-
nester mit Eiersammelband, e Eiersammel- und Sortiertisch mit
Eierclevator, [ Kotkasten mit Lattenrosten, g mechanische Ent-
mistungsanlagen

konnen. Die bereits eingeleitete Forschungstitigkeit wird sich
in den kommenden Jahren verstirkt mit der Losung diesecr
Aufgabe zu befassen haben.

Zusammenfassung

Die Technologie und der Bau von Legehennenstillen wird gegenwirtig

von folgender Grundrichtung bestimmt:

1. Bodenintensivhaltung auf Ticfstreu mit vergroBertem Kotkasten, der
etwa 50 bis 60 % der gesamten Stallfliche einnimmt oder auf Rost-
boden, Kotkastenabdeckung mit Latten;

. Anordnung von Futtergebern, Trinken und Nestern auf oder iiber
dem Kotkasten;

3. Besatzdichte 5 bis 7 Hennen/m? Stallbodenfliiche bei Vorhandensein

von Klimatisierungseinrichtungen;

4. Eier- und Gefliigelfleischversorgungszentren (spezialisierte Betricbe)
in der Nihe der GroBstidte als GeschoBbauten. Stille in der Land-
wirtschaft als Tlachbauten mit Mehrzwecknutzung, Spannweiten
12 bis 24 m;

5. Futterverteilung mit Kettenfutterautomaten
mchretagiger Anordnung;

6. Fulterbevorratung [iir 8 bis 12 Tage am Stall in Hochsilos.

7. Eiereinsammeln mit Eiersammelband. X

8. Entmistung von Kotkiisten und Roststillen mit Schleppschaufeln
oder dhnlichen Geriiten;

9. Liiftungssysteme mit Uberdruckliifftung in Verbindung mit zusiite-
licher Erwidrmung der Zuluft im Winter. A 5650

2

in mehrphasiger und

Entwicklung und Produktion
.von Gerdten fir die Milchgewinnung

2. Euterviertelmelkmaschine

Die von GABLER und PARNACK entwickelte Euterviertel-
melkmaschine erméglicht dem Tierziichter, Anteile und zeit-
lichen Verlauf der Viertelgemelke zu verfolgen, um fiir die
Zuchtwahl entsprechende SchluBfolgerungen zu treffen.! Die
einzelnen Vorteile der Maschine sind in der angegebenen
Literatur ausfithrlich erldutert.

Einige Nachteile sollen in der weiteren Entwicklung behoben
werden:

Noch nicht voll befriedigende Reinigung und Desinfektion
der MeBzylinder; die Form der Maschine entspricht nicht
dem technischen Héchststand.

Bild 1 zeigt die verbesserte Losung der Euterviertelmelk-
maschine. Die ‘MeBzylinder sind dabei so angeordnet, daf
verschieden grolBe, zylindrische Einsiitze ineinander geschach-
telt sind. Die entstehenden Zwischenriume haben gleiches
Aufnahmevolumen. Die Funktion bleibt unverindert. Die
ineinander geschachtelten Rohre kénnen leicht auseinander-
genommen werden, dadurch ist eine allseitige intensive Rei-
nigung und Desinfektion méglich.

i s. H. 8 (1962), S. 378 bis 380
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