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Tir die Eierabnalime gewinnt das Eiersammelband mehr und -

mehr an Bedeutung, weil damit vor allem bei gréBeren Be-
stinden der Hauptanteil der Handarbeit wesentlich verringert
werden kann. Behindert wird die allseitige Einfithrung teil-
weise noch durch dic relativ hohen Kosten eincr derartigen
Anlage und die verhiltnismiiBig groBe Anzahl verlegter LKier
bei unzweckmiifliger Nestausbildung. Das in der DDR zu
Versuchszwecken entwickelte Eiersammelband soll nach
Behebung einiger Mingel im Jahre 1965 als Serie gebaut
werden. Besonders in den USA werden jedoch fiir die Eier-
abnahme von Hand sogenannte ,Eiergondeln® eingesetzt, die
kleincren Hangebahnen entsprechen.

Zur Entmistung von Kotkisten und Laltenroststillen hat sich
das tigliche Ausbringen des IKotes durchgesetzt, wobei
Schleppschaufeln  oder dicsem Prinzip gleichkommende
Systeme Anwendung finden.

Die besondere Bedeutung des Stallklimas bei der intensiven
Legehennenhaltung ist hinreichend bekannt. Mit der zuneh-
menden Erhshung der Besatzdichte je Quadratmeter Stall-
bodenfliche hat sich die Klimatisierung durch Zwangsliif-
tungseinrichtungen weitgehend eingefithrt. In Gebieten, die
der Klimalage der DDR entsprechen, werden die Stalle mei-
stens wihrend der Wintermonate durch Luftheizungsanlagen
erwidrmt. Insgesamt ist jedoch festzustellen, daBl die Vielzahl
der im Ausland angewendeten Zwangsliftungssysteme kein
Urteil dariiber zuldBt, welchem Prinzip der Vorzug zu geben
ist. Eindeutig ist jedoch, dali die Uberdrucksysteme.in Ver-
bindung mit der zusiitzlichen Erwirmung des Stallraumes
withrend des Winters, d. h., das Zufithren von Frischluft,
mehr angewendet werden als Unterdrucksysteme (absaugen
der Luft). ’

In der DDR sind fiir die Projektierung von Liiftungssyste-
men, in Legeliennenstillen wenig Erfahrungen vorhanden.
Die gegenwiirtigen Schwierigkeiten bei der Planung von Luft-
heizungsanlagen bestehen vor allem darin, daB die Gerite
und Anlagenteile in der Konstruktion, Funktion und Lei-
stung nicht immer den speziellen Bedingungen in der Land-
wirtschaft entsprechen, weil sie urspriinglich fiir andere
Volkswirtschaftszweige entwickelt wurden. Die Ubernahme
dieser Systeme fithrt naturgemill zu den erwihnten Schwie-
rigkeiten. Fiir.die Landwirtschaft fehlen standardisierte, kom-
plexe Zwangsliiftungssysteme, die auf Grund der unterschied-
lichen Aufgaben in den cinzelnen Stallkategorien in Varian-
ten nach dem Baukastensystem zusammengesetzt werden

Obering. E. GABLER, KDT

1. Zehn Jahre VEB Elfa Elsterwerda

Das Elfa-Werk hat in den 10 Jahren seines Bestehens einen
entscheidenden Beitrag zur Entwicklung, Konstruktion und
Produktion moderner Technik fiir die Milchgewinnung geleis-
tet. Der beste Beweis hierfiir ist; dall bei den im RGW bis-
her durchgefiihrten internationalen Vergleichspriifungen
,Jannenmelkanlagen® und , Fahrbare Melkanlagen“ die Elfa-
Erzeugnisse am besten abschnitten.

Die Produktion des Elfa-Werkes hat wirtschaftliche Bedeu-
tung nicht nur fiir die Mechanisierung unserer Landwirt-
schaft, sondern auch fiir den Export.

Analog zur Produktionssteigerung in unserem Werk wurden
auch die Produktionsverfahren weiter entwickelt. Von der
handwerklichen Fertigung gingen wir zur Serien-, Nest- und
FlieBbandfertigung sowie schlieBlich zu halbautomatischen
Produktionsverfahren iiber. Die Erzeugnis-Kontrolle erfolgt
durch moderne Mefimethoden bis zur Anwendung von elek-
tronischen Priifverfahren.

Die Forschungs- und Entwicklungsarbeit auf diesem Gebiet
kann infolge der Verbindung zwischen abstrakter Technik
und lebendem Organismus viele interessante Aufgaben bin-
ten. Die Fille des Stoffes gestattet hier aber nur einige Bei-
spiele. -
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Bild 9. Mechanisierung eines Legehennenstalles nach Vorschligen von
Big Dutchman (Westdeutschland). a Fulterkettcnautomat,
b Hochsilo fiir Futterbevorratung, ¢ hiangende Triinken, d Lege-
nester mit Eiersammelband, e Eiersammel- und Sortiertisch mit
Eierclevator, [ Kotkasten mit Lattenrosten, g mechanische Ent-
mistungsanlagen

konnen. Die bereits eingeleitete Forschungstitigkeit wird sich
in den kommenden Jahren verstirkt mit der Losung diesecr
Aufgabe zu befassen haben.

Zusammenfassung

Die Technologie und der Bau von Legehennenstillen wird gegenwirtig

von folgender Grundrichtung bestimmt:

1. Bodenintensivhaltung auf Ticfstreu mit vergroBertem Kotkasten, der
etwa 50 bis 60 % der gesamten Stallfliche einnimmt oder auf Rost-
boden, Kotkastenabdeckung mit Latten;

. Anordnung von Futtergebern, Trinken und Nestern auf oder iiber
dem Kotkasten;

3. Besatzdichte 5 bis 7 Hennen/m? Stallbodenfliiche bei Vorhandensein

von Klimatisierungseinrichtungen;

4. Eier- und Gefliigelfleischversorgungszentren (spezialisierte Betricbe)
in der Nihe der GroBstidte als GeschoBbauten. Stille in der Land-
wirtschaft als Tlachbauten mit Mehrzwecknutzung, Spannweiten
12 bis 24 m;

5. Futterverteilung mit Kettenfutterautomaten
mchretagiger Anordnung;

6. Fulterbevorratung [iir 8 bis 12 Tage am Stall in Hochsilos.

7. Eiereinsammeln mit Eiersammelband. X

8. Entmistung von Kotkiisten und Roststillen mit Schleppschaufeln
oder dhnlichen Geriiten;

9. Liiftungssysteme mit Uberdruckliifftung in Verbindung mit zusiite-
licher Erwidrmung der Zuluft im Winter. A 5650
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in mehrphasiger und

Entwicklung und Produktion
.von Gerdten fir die Milchgewinnung

2. Euterviertelmelkmaschine

Die von GABLER und PARNACK entwickelte Euterviertel-
melkmaschine erméglicht dem Tierziichter, Anteile und zeit-
lichen Verlauf der Viertelgemelke zu verfolgen, um fiir die
Zuchtwahl entsprechende SchluBfolgerungen zu treffen.! Die
einzelnen Vorteile der Maschine sind in der angegebenen
Literatur ausfithrlich erldutert.

Einige Nachteile sollen in der weiteren Entwicklung behoben
werden:

Noch nicht voll befriedigende Reinigung und Desinfektion
der MeBzylinder; die Form der Maschine entspricht nicht
dem technischen Héchststand.

Bild 1 zeigt die verbesserte Losung der Euterviertelmelk-
maschine. Die ‘MeBzylinder sind dabei so angeordnet, daf
verschieden grolBe, zylindrische Einsiitze ineinander geschach-
telt sind. Die entstehenden Zwischenriume haben gleiches
Aufnahmevolumen. Die Funktion bleibt unverindert. Die
ineinander geschachtelten Rohre kénnen leicht auseinander-
genommen werden, dadurch ist eine allseitige intensive Rei-
nigung und Desinfektion méglich.

i s. H. 8 (1962), S. 378 bis 380
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Vakuumleilung
——==— Pulsleitung
T Mildhleifung

Bild 1. Schema der verbesserten Euterviertelmelkanlage Al 901

3. Verbesserung der Melktechnik

Seit 1954 ist die Mclkmaschinenindustrie in der Welt ver-
schiedene Wege gegangen, um Melkgeschwindigkeit und Aus-
melkgrad beim maschinellen Meclken zu verbessern. Dabei
haben sich drei Varianten entwickelt:

3.1. Der von EISENREICH vorgeschlagene Weg sieht die Erhéhung der
Pulsfrequenz auf ungefihr 120 Doppelpulse/min vor. Dabei tritt prak-
tisch nur noch.ein Flattern des Melkstrumpfes ein und die Vakuum-
héhe im Melkbecher schwankt nur noch zwischen 320 und 150 Torr.
Damit will man einen anndhernd kontinuierlichen MilchfluB wihrend
des Melkens erreichen. Dieses Melkverfahren ist aber nur bei Rinder-
rassen mit sehr robustem Euter anwendbar.

3.2. Die zweite Variante dehnt den Saugtakt gegeniiber dem Ent-
lastungstakt auf ungefihr 709, aus. Der Ubergang vom Saug- zum
Entlastungstakt erfolgt sehr rasch. Auch hierbei wird nach unseren
Erfahrungen das Gewebe des Euters slirker beansprucht.

3.3. Richtig ist nach unserer Meinung ein allmiihlicher Ubergang vom
Saug- zum Entlastungstakt. Damit wird die Saugphase wihrend des
Melkens relativ verlingert und die Lntlastungsphase verkiirzt.

Im Impulsa-Wechseltaktzentralpulsator wurde dieses Verfah-
ren durch MOSIG untersucht und in die Praxis eingcfiihrt.
Bild 2 zeigt die von uns angestrebte Charakteristik der Puls-
kurve. Stromungs- und Reibungswiderstand der durch die
Pulsleitungen stromenden atmosphérischen Luft bewirken
cine zeitliche Verschiebung, die jedoch keinen Einflu} auf
die Ausbildung der Kurve hat.

Dieser Pulsator brachte gute praktische Iirgebnissc. Der Be-
dienungs- und Wartungsaufwand konnte gesenkt und die

Betriebssicherheit verbessert werden. Nach Untersuchungen

von SYCH wurde dic Melkzeit um ctwa 20 9/ verkiirzt sowic
ein besseres Ausmelken der Kiihe erreicht.

Obwohl diese giinstige Charakteristik der Pulskurve bereits
auf die Einzelpulsatoren iibertragen wurde, lag der Gedanke
nahe, auch fiir Rohrmelkanlagen Zcntralpulsatoren zu ver-
wenden. HANEL hat untersucht, welche Leitungslingen bei
einwandfrcier Funktion fiic einen pneumatisch gesteuerten
Zentralpulsator tragbar sind (Tafel 1). Als Lrgebnis kann
festgehalten werden, daBl der Finsatz des Impulsa-Zentralpul-
sators auch in Anbindestiillen méglich ist.

Ein pneumatisch im Wechseltakt arbeitender Zentralpulsator
hat gegeniiber bekannten elektrisch gesteuerten Zentralpulsa-

Tafel 1. Leitungslingen und deren Volumen

Anschliisse Lange Volumen V [dm3]
1/,” Rohr 3/,” Rohr

8 17,6 3,43 6,25
10 22,0 429 7.81
12 26,4 515 9,38
14 30,8 6,01 10,93
16 35,2 6,85 12,50
20 44,0 8,58 15,60

400 —— i —
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toren folgende Vorteile: GroBere Betriebssicherheit und gerin-
ger Wartungsaufwand, geringerer Preis wegen des Fortfalls
des elcktrischen Ausriistungsteils. Montagezeit kann verkiirzt
werden, Monlage ist mit weniger 'achkriften moglich.

4. Milchkihltechnik muB weiterentwickelt werden
Ber den Vakuummilchkiililanlagen sind die Kailtespeicher-
anlagen sowie die Schalt- und Regeltechnik gut ausgefithrt
und besitzen einen hohen technischen Stand. Die Warmeaus-
tauschfliiche der Vakuumkiibler ist noci gering bemessen.
Deshalb wurden mehrere Kiihler parallel geschaltet. Ziel der
neuen Entwicklung ist, einen Vakuummilchkiihler mit grofc-
rer Wirmeaustauschfliche zu schallen.

KREUTZMANN entwarf einen Vakuummilchkiihler mit ein-
geschlossener doppelt wirkender Kiihlfliche. Versuche mit
diesem Iiihler zeigten, daB die Verteilung des Milchflusscs
auf die Wiarmeaustauschflichen grofle Schwierigkeiten berei-
tot. Ein Durchlaufkiihler fiir ecine Durchsatzleistung von
500 I/h ist praktisch nachteilig, weil die zur Reinigung und
Desinfektion zu transportierenden Teile zu groB und unhand-
lich sind. Deshalb wurde die Durchsatzleistung auf 250 l/h
herabgesetzt, dabei’sollen bei vollmechanisierten Melkanla-
gen fiir etwa 100 Kiihe beim Einsatz von 8 Melkmaschinen
2 solcher Kiihler verwendet werden.

Bild 3. Gegeniiberstellung des alten und neuen Vakuummilchkiihlers.
a Milcheintritt, b Kiihlwasseraustritt, ¢ Kiihlwassereintritt,
d Milchaustritt. )

STAHL und FITTKAU entwickelten dieses Kiihlprinzip wei-
ter und kamen zu einer besscren konstrukiiven und auch
formschéneren Losung (Bild 3). Der Eiswasserdurchlaufi
crfolgt spiralférmig im Kiihlkérper von unten nach oben.
Im Kiihler befindet sich das AuffanggefdaB fiir die Milch.
Durch genau abgestimmte Spalten rieselt die Milch aus dem
Auffanggefil an den Innenflichen des Kiihlers- herunter.
Uberschreitet die Fiillung die obere GefaBkante, so rieselt
die iberlaufende Milch die AuBenfliche des Iiihlers hinab,
so dal} sich eine doppelte Kiihlfliche ergibt. Diese Form der
Milchverteilung erfordert jedoch ein genau waagerechtes Aus-
justieren der Kiihleraufhingung. Die Erprobung zeigte, daf}
die urspriinglich geforderte Durchsatzleistung von 250 I/h
bei 4°C iiber Eiswassertemperatur bei weitem iiberschritten
werden kann,

Eine weitere Kithlform ist die Lagerkithlung in Form von
Milchkihlwannen. Dieses Prinzip kombiniert Kihlung und
Lagerung, indem die im Cefal} gestapelte Milch tber lingere
Zeit auf einer festgelegten Temperatur gehalten werden kann.
Fiir ein Aufnahmevolumen von 2500 I wurde ein V2A-Stahl-
Behiilter vorgesehen, der nach der Absaugéffnung hin Gefille
besitzt.

Grundfiiche und Teile der Seitenflichen werden von einem
Solebehilter mit Verdampfungseinrichiung umschlossen. Die
Sole hat die Kalte vom Verdampfer an dic Innenflichen des
Aufnahmcbehilters zu Gbertragen. Die AufBlenflachen dieser
Milchkithlwannen sind durch eine JTsolierung in Wabenkon-
struktion gegen Abstrahlung gesichert. Von oben ist die
Wanne spaltendicht durch zwei Deckel verschlossen, dic
durch ecinc besondcre Vorrichtung in  geoffneter Stellung
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gchalten werden kénnen. Ein zentral angeordnetes Riihrwerk
sorgt fiir dic Umwilzung der Milch im Behilter. Die Ver-
dampfungseinrichtung steht mit einem Kilteaggregat mit
ciner Leistung von == 5000 kcal/h bei —15 °C Verdampfungs-
temperatur in Verbindung. Die ecingesetzte Milchkiihlwanne
hat in der Praxis ausgezeichnete Ergebnissc gczeigt und
wird sofort in die Serienproduktion wberfiihrt.

Dicse. Milcikiihlwanne wird in verschiedenen Griflen gelie-
fert. Fiir den Einsatz im Inland sind sic cntsprechend den
Vereinbarungen im RGW auf 10007 und 20001 festgelegt.

5. Standardisierung der Melkanlagen

Dic Variabilitit der Standardisierung geht hauptsachlich in
zwei Richtungen: ‘

a) Hinsichtlich der Wahl der Arbeitskette je nach GroBe der zu mel-

kenden Herde und der moglichen Technologien unter Beachtung der
hochsten -arbeitswirtschaltlichen Leistung

b

mogliche Anwendung der Arvbeitskette je nach Ilaltungsform der
Rinder, wobei bestimmte AnschluBmechanisierungen cntsprechend
der geforderten Milchqualitit sowie durch die Problemec des Milch-
transports oder anderer spezifischer Verhidltnisse verinderlich sind
(Tafel 2).

Wihrend sich viele Baugruppen in vorhandencn und noch
zu entwickelnden Melkanlagentypen konstant anwenden las-
sen, kénncn andere wiederum nur fiir bestimmte Typen ein-
gesetzt werden, z. B. grundsitzlich nur bei fahrbaren Melk-
anlagen oder nur bei Zufiitterung in der Mclkanlage usw.

Die Standardisierung ermoglicht, diese Baugruppen im Ver-
hiltnis ihrer Anwendung zu erfassen und fiir cine exakte
Planung festzuhalten. Dadurch ist eine ausgezeichnete Grund-
lage fiir die Planungsarbeit gegeben, was sich besonders bei
der Bearbeitung von Exportaufgaben als giinstig erweist,
da hier noch die gréfiten Schwankungen in der Aufgaben-
stellung zu verzeichnen sind.

Tafel 2. Darstellung der Anwendungsmoglichkeit der verschiedenen
Arbeitsketten je nach Haltungsform der Rinder (unter Ver-
nachliissigung der Variicrbarkeit der Anschlufimechanisie-
rungen)

Arbeitsketten
KAst - KAf RAst  RAT

Haltungsform

M.Fgfst M.Fgf f

Anbindestall-
haltung 0 0 0
Laufstallhaltung 0

Weidehaltung mit

konst. Lage der

Weidefldche 0 (1] 0
Weidehaltung mit

Streulage der

Weidefldache 0 0 0

KA st

Kannenmelkanlage stationir

KA = Kannenmelkanlage fahrbar

RA st = Rohrmclkanlage stationir

RATL = Rohrmelkanlage fahrbar |

M. Fgl st = Fischgrilenmelkstand stationér
M.Fgff = Fischgritenmelkstand fahrbar.

Die kiinftige Arbeit im RGW wird helfen, dicses Problem zu
l6sen. Aunch fiir Planung und Lagerung der Ersatz- und Ver-
schleifteile sowie fiir eine wirtschaftliche Organisation der
Reparatur- und Pflegearbeiten ist die Standardisierung der
Baugruppen und Einzelteile wichtig. ’

Fiir die Planung der Bauindustrie und der Melkanlagenpro-
duktion ist unerlidflich, die Gestaltung der Bauhiille auf
den Einbau der vollmechanisierten Melkanlagen auszurichten.
Die Abstimmung und Einhaltung aller gesetzlichen Bestim-
mungen, die sich hauptsiichlich in arbeitsschutztechnische,
milchhygienische und zootechnische Forderungen unterglie-
dern, wird durch Expertengruppen der abnehmenden staat-
lichen Organe gewihrleistet. Die Standardprojektierung erhilt
die bis in alle Einzelheiten durchgearbeiteten Baupléne,
detaillierte Bauplanungsunterlagen, Kalkulationsunterlagen
sowie cine maschinentechnische Projektierung des Einbaues
der vollmechanisierten Melkanlage.

Anch fiir unseren Export konnten bereits Typenprojekte mit
den VR Rumiinien und Bulgarien in ihven prinzipiellen
Teilen abgestimmt werden. Dic UdSSR hat im wesentlichen
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diec Dokumentation des staatlichen Typenprojekts des FGM
von der DDR ' ibernominen. Ganz besonders eng ist die
Zusammenarbeit mit der CSSR, die bereits maschinentech-
nische Projekte fiir staatliche Typenprojekte der Anbinde-
Rinderstille ,,Kravin 164“ und ,Kravin 174“ festlegte.
Bisher wurden in der CSSR und in der DDR dic in Tafel 3
genannten WV- und staatliche Typenprojekte fertiggestellt
bzw. befinden sich in Bearbeitung.

Tafel 3. Bauliche Standardprojektierungen der DDR und CSSR

Haltungsform Bezcichnung des Projektes WV. Staatliches
Projekt  Typen-
projekt
Anbindestall-  Stall fitr 60 Kithe deckenlastig W V198
haltung dazu Milchhaus WV199
Stall fiir 60 Kiihe erdlastig WVvag2
dazu Milchhaus 812.44
Stall fiir 62 Kithc deckenlastig WV 229
mit Milchhaus
Stall fiir 88 Kiihe deckenlastis WV223
mit Anbau fiir Vakuumpumpe
Stall fiir 90 Kiihe erdlastig 812.242
dazu Milchhausanbau oder 812.41
Milchhausanbau oder 812.43
Anbau fir Vakuumpumpe 812.22
Laufstall- Melkstand mit 2 x 4 Tandem- Svb-Nr.,
haltung stunden . 812.3
Iischgriatenmelkstand 2 x 8 WV344
Standpldtze WV3iba
Melkstandgebidude mit 2 x 8
Standplitzen La51—60
Weidehaltung ~ Weidezentrale mit Fischgriiten- Vortyp
mit konst, melkstand 2 X 8 Standplitze La 084 61
Lage der Weidezentrale mit 40 Melk- Kb 632.324
Weidefliche plitzen fir Rohr- und Kannen- wird Vor-
melkanlage typ 1/1963
Weidehaltung ~ Wcidczentrale mit Fischgriiten- Vortyp
mit Streulage melkstand 2 X 8 Standplitze La 084 61

der Weidefliche

6. Exporterfolge mit Eifa-Anlagen

Der Export des VEB Elfa Elsterwerda reicht von der Mongo-
lischen Volksrepublik bis in die junge Republik Kuba. Dabei
war ein Angleichen unserer Melktechnik an die spezifischen
Verhéltnisse dieser Lander notwendig. Zwei Beispiele sollen
dazu angefithrt werden.

6.1. Dic besonderen Bedingungen fiir den Einsatz der
Impulsa-Melkanlagen in der Mongolischen VR liegen darin,
daB fiir den Antrichb der Strom fehlt und in jedem Fall ein
Diesclantrieb mit einer Stromerzeugung fiir Beleuchtungs-
zwecke notwendig ist. Dabei sind fir die Dieselmotoren
besondere ‘Handstarteinrichtungen erforderlich, da das Auf-
laden der Batterien fiir den Anlasser sowie ihre Wartung
und Pflege auf fast uniiberwindliche Schwierigkeiten st0t.

Die Zuchtkithe der Kulturrassen werden in Anbindestillen
gehalten. Die Anwendung der Kannenmelkanlagen ist bedingt

.da die Milch von jgder Kuh peinlich genau gemessen wet-

den muB.- Die Milchkiihltechnik ist zweitrangig, da das Land
nur 100 Tage im Jahr frostfrei ist.

Bild 4. Surge-Sigezahnmelkstand (USA-Produktion)




Bild 5. Scitenansicht des ,, IMPULSA“-Melkstands in  Fischgritenform
in der Versuchsfarm ,LErnst Thilmana“ in La Flora, Kuba

Bild 6. ,,IMPULSA“-Mclkstand in Fischgritenform in La [Flora

Bild 7. Fiitterungstechnische Einrichtung in La Flora

Bild 8. MilchkiihItechnische Einrichtung in La Flora

I'tic die nomadisicrenden Rinderherden sind tragbare Melk-
anlagen (vor allem mit eincr tragbaren Rolrkonstruktion
und Maschinensatz) zweckmiélig, da fahrbare Anlagen nur
begrenzt eingesetzt werden kénnen. Die schrolf cingespiilten
Wasserliufe machen cin Uberqueren mit den  fahrbaren
Anlagen unméglich, StraBlen sowie Briicken sind nicht vor-
handen. Fir cine begrenztic Anwendung eciguet sich der
Weidemelkwagen, der fiir die fahrbare Rohrmelkanlage ent-
wickelt wurde, mit eincr IKannenmelkanlage ausgeriistet.

6.2. Die Rinderwirtschaft steht in der Republili Kuba in
der Volkswirtschaft an zweiter Stelle hinter der Zuckerpro-
duktion. Bei ciner Beviélkerung von 6,5 Mill. Menschen wer-
den 7,5 Mill. Rinder gehalten. Trotz dicser Bedentung dev
Rinderhaltung wurden vor Griindung der jungen Republik
Milchprodukte aus den USA ninportiert. Einc geringe Anzahl
amerikanischer  Ninderfarmeinrichtungen  ist  vorhanden
(Bild 4). Dic¢ Republik Kuba nimmt jetzt die Hille der DDR
beim Aufbau ihrer Milchiwirtschaft in Anspruch,

Fir die Erforschung der Einsatzverhiilinisse unscrer Melk-
technik in Kuba bauten wir cine Versuchsrinderfarm it
zwei parallel angeordneten Melkstinden in Tischgriitenform
aul, dic [ir eine Kapazitit von 500 Kithen ausgelegt sinid
(Bild 5 und 6). Dic Mcchanisierung der Farni erstreckt sich
von der [liitterungstechnischen bis zur kiihltechnischen Ein-
richtung (Bild 7 und 8). Beim Aufbau muftc nicht nur iber
die Melktechnik, sondern iiber die gesamtc TFarm beraten
werden. Zur Melkstandanlage kamen zwet IreBstille, cin
Abkalbestall, ein neuentwickeltes Inscktenbad, die gesamte
Wasserversorgung mit cinem Wasserturin fiir 40 0001 sowic
eine Melkerschule hinzu. Das in Kuba noch vorhandene
Cowboy-System fiir das Betreiben groBer Rinderfarinen
wurde abgeschalft. Dafiir legten wir cine sternformig geglie-
derte Weide mit Elefantengras an. Die klimatischen Verhilt-
nisse gestatten achtfaches Abernten dieser I'utter(lichien im
Jahr. Die Melkstandanlage erhielt cine Fiitterungseinrichtung
mit 2 Silos von je 12 m3. Die Beschickung dieses Fiitterungs-
systems crlolgt iiber Schiriig- und Parallelférderstrecken mit
Schneckenantrieb, die Dosicrung durch Fallschachit und Zel-
lenradschleuse fiir Gruppendosicrungen. Dazu wurde der
Iischgritenmelkstand geliefert, spezicll fiir den Einsatz unter
tropischen Verhiiltnissen ausgefliihrt, ferner cime Milchkiihl-
technik mit zwei Milchkiihlwannen zu je 25001,

Die Ausriistung unscrer Farm  wurde von kubanischen
Experten Vergleichsuntersuchungen mit amerikanischen Anla-
gen unterworfen und dabei weilaus besser beurteilt.

Der Priisident der kubanischen Republik, Dr. DORTICOS,
verfiigte deshalb im Parlament, dafl in den nichsten Jahren
5000 derartige Anlagen aus der DDR bezogen werden. Daniit
wurden Rinderfarmausriistungen entwickelt, die fiir den Ein-
satz i subtropischen und lateinamerikanischen Gebieten
geeignet sind. Diese Ergebnisse sind [fiir dic in naher Per-
spektive vor uns stehenden Aufgaben bedeutungsvoll.

7. Zusammenfassung

7.1. Dic Produktion der milchwirtschaftlichen Maschinen und Geriite
Mir dic Landwirtschaft hat in der DDR im VEB Elfa eine feste Heim-
statt gefunden.

7.2. Der wissenschafltlich-technische Stand dieser Maschinen ist gut. Sie
werden unter Anwendung der modernsten wissenschaftlichen Methoden
in Forschung, Entwicklung, Produktion und Kontrolle, sowic unter
intensiver Ausnutzung der Praxis-Erfahrungen hergestellt.

7.3. Dieses Niveau zu haltgn, sind nicht nur die Entwicklungsinge-
nicure bemiiht, sondern auch alle Werktiitigen des produzierenden
Betricbes sowic die Wissenschaftler der mitarbeilenden Institute. Ts
werden alle Anstrengungen untcrnommen, diesen Stand noch weiter
auszubauen.

7.4. Die Produktion ist zu cinem hohen Grad bautechnisch und maschi-
nentechnisch standardisiert. Dies bringt besondere Vorteile in bezug auf
cine hohere Spezialisierung und damit fiir die Wirtschaftlichkeit der
Fertigung. Die Ersatzteilhaltung wird crheblich cingeschrinkt, die Ein-
bauweise bau- sowic maschinentechnisch stark vereinfacht. Die spezi-
fische Anpassungsfiihigkeit der Anlage wird erhoht sowie die Planungs-
dirbeit variabler gestaltet.

7.5. Die Breite der Anwendbarkeit ist enorm. Der Export streut iiber
vicle Litnder und steigt stiindig. A D522
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