menhang sei auf die automatische An- und Abbindevorrichtung
der LPG Burgstedt hingewiesen. Sie scheint auf dem Wege zu
einer automatischen Anbindevorrichtung eine niitzliche Losung
‘zu sein. Trotz extremer Witterungverhiltnisse im Winter
1962/63 gab es keine Erkrankungen bei unscren ISithen. Dic
bei uns und zahlreichen LPG in den Bezirken Frankfurt/Oder
und Karl-Marx-Stadt gesammelten Erfahrungen mit dem
FGM im Anbindestall unter Kaltstallverhiltnissen berechtigen
zu folgenden Feststellungen:
1. Jeder umgebaute Offenstall kann nur als Kaltstall genutzt werden,
dabei ist fiir guten Luftaustausch zu sorgen. Als Aufstallungsform
ist aus arbeitswirtschaftlichen Griinden die Kopfaufstallung zu

empfehlen.

2. Die Kithe miissen [rithzeitig an Kaltstallverbillnisse gewdhnt
werden.

3. Sie sind in Leistungsgruppen von 16 bis 32 Tiecren zusammenzu-
fassen.

4. Zum Meclken ist jewcils nur einc Leistungsgruppe in bzw. an den
Melkstand zu bringen. '
. Das Melken ist grundsitzlich nach dec hygienischen Methode durch-
zulithren.
6. Die Kiihe diirfen nur niichtern oder satt zum Melken getricben
‘werden, wobei Ruhe oberstes Gebot ist und ausrcichend Futter
vorhanden scin mub. :

>

~1

. Im Winter ist unbedingt fiir warme Triinke zu sorgen. Dies gilt
auch fiir die sogenannten Warmstille.
R, Die Stille miissen so gebaut sein, daBl eine Fiitterung und Siiube-
rung mit dem RS 09 moglich ist.
9. FreBgitter und automatische An- und Abbindevorrichtungen tragen

zur Erleichterung der Arbeit bei. )

10. Triftwege rmiissen sich mit dem RS 09 reinigen lassen.

11. Ein erfolgreiclicr Einsatz des FGM im Anbindestall ist weitgchend
von der Qualifikation der Melker abhiingig. Jeder Melker und
Meister in solchen Anlagen sollte die entsprechende Qualiflkation
bei den zustiindigen Spezialschulen erwerben. Fiir 200 Kiihe sind
5 bis 6 ausgebildete Fachkrifte bei vollstandiger Mechanisierung
aller Arbeitsginge crforderlich.

Zusammenfassung

Die Praxis hat bewiesen, dafl dev FGM sowohl beim Lauf-
wie auch beim Anbindestall die giinstigste Form der hygieni-
schen Milchgewinnung darstellt und in arbeitswirtschaftlicher
wie technischer Beziehung den Gibrigen Anlagen iiberlegen ist.
Es bedarf deshalb einer umfassenden Aufklirung, um alle
vorhandenen FGM einzusetzen und optimal auszunuizen.

| | LQandfechui.;che Justandhaltung

Erprobung wartungsfreier Gleitlager im Mahdrescher E 175

Wenn man die Entwicklung unserer Landmaschinen, haupt-
sachlich der GroBmaschinen, in den letzten Jahren verfolgt,
stellt man bei fast allen Entwicklungen eine steigende Anzahl
der Schmierstellen fest. Beim Maihdrescher E 175 stieg z. B.
die Zahl der Schmierstellen in den Jahren von 1954 bis 1961
von 154 auf 186. Am Mahdrescher des Baujahres 1961 miis-
sen 76 Schmierstellen tiglich und 39 mehrmals tiglich abge-
schmiert werden. Wenn man diesen Pflegeaufwand mit dem
des englischen Mahdreschers ,,Ransomes® vergleicht, der ins-
gesamt nur noch 18 Schmierstellen hat, wird die Bedeutung
wartungsarmer bzw. wartungsfreier Lager deutlich.

Um die Méglichkeit des wartungsfreien Betriebes bei Gleit-
lagern zu untersuchen, wurde im Institut fiir Landtechnisches
Instandhaltungswesen in Krakow am See ein Mihdrescher
mit 26 wartungsfreien Gleitlagern ausgeriistet.

Avuswahl der Lagerstellen

Da die Schaffung wartungsfreicr Rollenlager ein Abdich-
tungsproblem ist und dieses in unserem Institut nicht behan-

~ * VVB Landtechnische Instandsetzung, Institut [ir Landtcchnisches
Instandhaltungswesen Krakow am_See (Leiter: Dr. H. O. HEIN)

Bild 1.

Schwinghebel (rechts) mit drei wartungsfreicn Lagern
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delt werden kann, standen eine Reihe wartungsaufwendiger
Gleitlager zur Auswall. [lierbei wurden besonders die
Schmierintervalle der Gleitlager, die Zugénglichkeit der
Lagerstellen beim Abschmieren und eine einfache Méglich-
keit der Umriistung auf einen anderen Gleitlager-Werkstoff
beriicksichtigt. ©

In Tafel1 sind die Lagerstellen festgehalten, die vor der
Erntekampagne 1963 auf wartungsfreicn Betrieb umgestellt
wurden.

Auswahl des Gleitlager-Werkstoffs

Zuniichst erschienen drei Werkstoffe als geeignet, und zwar
einc PTFE-Folie, die in die Buchse eingeklebt wird, Sinter-
cisen bzw, Sinterbronze und. Sintereisenbleigraphit.

Die PTFE-Folie wurde nicht gewiahlt, da ihre serienmifBige
Fertigung vorliulig noch in Frage gestellt ist und dieser
Versuch deshalb wenig Bedeutung fiir die Praxis gehabt
hiitte. Bei Sintereisen und Sinterbronze war der Hersteller
der Meinung, dall beides fiir den Landmaschinenbetrieb nicht
geeignet ist, da bei Staubeinwirkung die Poren an der Lauf-
fliche verstopfen und der Ulzutritt nicht mehr gewihrleistet
ist. AuBerdem diirfen keine Verachsungen auftreten, was bei
Landmaschinen jedoch nicht gewilileistet ist.

Sintereisenbleigraphit erschien infolge seiner Trockenschmier-
eigenschaft fiir den Mihdrescherbetrieb geeignet. AuBerdein
ist dieser Werkstoff weniger empfindlich gegen Verachsung
und Staubeinwirkung, was zu seiner Verwendung Anlafl
gegceben hat.

Auswertung

Nach Umriistung des Mihdreschers waren alle Gleitlager der
Strohschiittler und der Il. Reinigung sowie der I. Reinigung
bis auf zwei Lager wartungsfrei. Zwej Gleitlager der I. Reim-
gung wurden nicht umgeriistet, da der Umbau bei den gege-
benen Moglichkeiten schlecht durchfiihrbar war. Als Lager-
werkstoff wurden Rohlinge aus Sintereisenbleigraphit vom
Institut fiir metallische Spezialwerkstolfe in Dresden verwendet.
Da die Gleitlager aus den Rohlingen durch Drehen herge-
stellt werden multen, lie sich bei den geteilten Lagern
der Schiittelsiebe nur eine Oberflichenqualitit, die einer

Schiruppbearbeitung mit ciner Raulitiefe von =~ 30 bis 40 »
\
Agrartechnik - 14. Jg.



Bild 2. Lagerung der Strohschiittler mit wartungsfreien Gleitlagern auf
der kurzen Kurbelwelle

Tafel 1
Bezcichnung Iirsatz-  Anzahl  Drehzahl War- Werkstoll
der Aggregate teil-Nr.  der bzw. tungs- der Lager-
Lager- Schwin-  zeiten buchse in
stellen gungcen/ der Serien-
min herstellung
Schwing-
winkel
Schwinge geschw,
rcchts und links  5/1800 4 270 tiglich  Typ 71
(1. Reinigung 45° (Kunststoff)
Stufenboden)
Schwinghcbel 5/18014 3 270 Litglich Typ 71
rechts voll- 30°
standig (Bild 1)
Schwinghebel 5/1806 3 270 tiglich  Typ 71
links vollstindig 30°
Schwinge geschw. 3907 4 270 tiglich Typ 71
mwit Buchse 15°
rechts und links
(I'. Reinigung)
Schwinge geschw. 4148 4 270 tiglich  jc Schwinge:
rechts und links 45° 1 Lagerstelle
(I. Reinigung) Typ 71
1 Lagerstelle
GGK18
Kurbelwelie, 47306 4 2235 2 X tig- WciBbuche
kurz (Bild 2) lich
Kurbelwelle, 473 L 225 2 X tag- Weibbuche
lang lich

entspricht und bei den ungeteilten die Qualitit einer Schlicht-
bearbeitung it = 10 bis 20 x Rauhtefe erveichen.

Die Einlaufbedingungen waren deshalb weit ungiinstiger als
bei serienmiflig hergestellten Gleitlagern, deren Bohrungen
durch das Kalibrieren cinen guten Lauf garantiercn. Nach
dem FEinbau der Gleitlager lief dic Maschine unbelastet etwa
41 mit halber und 4h mit voller Drehzahl. Da sich vor
allem dic geteilten Gleitfager der Schiittelsiche durch die
schlechte Qualitiit der Bearbeitung stark erwiirmten, wurden
sic withrend der Einlaufzeit mit Ol geschmiert.

Die anhallende Trockenheit verursachte sehr holie Staubein-
wirkung, so daB sich in den Hohlvdumen der Schiittler-Lager-
hocke sowie zwischen Welle und Lager cin Gemisch von
Abrieb und Staub absetzte (Bild 3). Dies war jedoch nur
bei den Lagern der Strohschiittler, die der direkten Staub-
cinwirkung des Dreschwerks unterlicgen, der Tall.

Das Temperaturverhalten der Gleitlager konnte meBtech-
nisch nicht verfolgt werden. Dic Gleitlager der Schwingen
erwiirmten sich uicht fihlbar, withrend dic 8 Schiittlerlager
sich anfangs auf schitzungsweise 80°C und am Schluf der
Kampagne auf etwa 40°C crwirmten. Alliche Temperatu-
ren lieBen sich auch bei anderen Mihdreschern feststellen,
deren Strohschiittler auf Weilbuche gelagert sind. Bei
Betrachtung der Wiirmewerte miissen die wihrend der Ernte-

Bild 3. Geteiltes
Gleitlager der
Strohschiittler
mit Lagerschalen.
Zwischen und in
den Lagerschalen
sind die Ablage-
rungen zu
crkennen, die aus
Ieinem Staub und
dem Abrich

der Lagerpaarung
bestehen
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zeit 1963 herrschenden relativ hohen AuBentemperaturen
beriicksichtigt werden.

Der Mihdrescher erreichte 1963 cine Leistung von 122 ha
und daber cine Laulzeit von 260 h. Der Verschleill der Gleit-
lager war so gering, daf} sic bei der Kamnpagnefestmachung
wieder eingebaut werden konnten. Beim Ausbauen der Lager
zeigten einzelne cinen leichten Rostiberzug, der walirschemn-
lich durch das cinige Tage vorher vorgenommene Abspritzen
des Mihdreschers entstanden ist.

Zweck der Erprobung und Aussagekraft der Aus-
wertung

Die Erprobung sollte lediglich zcigen, ob cin wartungsfreier
Betrieb mit Sintereisenbleigraphit im Maihdrescher maglich
ist. Die Aussagckraft der Auswertung ist insolern begrenzt,
da nur cin Mihdrescher ausgeriistet werden konnte.

Der Umstand, dafB die Oberflichenqualitit der Gleitflichen
der Lager nicht der von kalibrierten Bohrungen entsprach,
konnte nur das Lrgebnis negativ beeinflussen, so daff ein
Versuch mit kalibrierten Lagern nur noch bessere Ergebnisse
bringen kann,

Okonomischer Nutzen

Die folgende Kalkulation bezicht sich auf den LEinsatz des
Erprobungsmiihdreschers in der Ernteckampagne 1963:

18 Schmierstellen tiglich einmal schmieren 20 min
8 Schmierstellen tiglich zweimal schmicren 25 min
bei 26 Einsatztagen 19,5 h je 1,50 DM = 29,25 DM
Schimierfettverbrauch je Einsalztag 0,25 kg
26 X 0.25 = 6,5 kg je 1,37 = 8,90 DM

38,15 DM

Tafel 2. Vergleich des VerschleiBes von wartungsfreien Gleitlagern und
Originallagern des Méhdreschers E175

Verschlei  VerschleiB — Verschleil
der der der
warlungs- Original- wartungs-
freien lager freien
Gleitlager Gleitlager
in %
gegeniiber
Original-
{mm]} [1inm] lagern

rechts links rechts links rechts links

Schwinge geschw, oben Welle 0,2 0,2 0,45 0,25 44 80
1. Reinigung Bohrg. 0,2 0,2 0,7 0,5 39 40
Stufenboden

Lrsatzieil- unten Welle 0,45 0,05 035 0,3 43 47
Nr.5/1800 Bohrg. 0,05 0,15 0,6 0,9 8,4 17
Sehwinghebel oben Welle 0,1 0,05 0,2 0,15 50 33
rechts und links Bohrg. 0,2 0 0,4 0,25 50 0
volistindig mitte Welle 0 0 0,1 0,15 0 0
Lrsatzteil-Nr. Bohrg. 0,2 0 0,2 0,3 100 0
5/18014 unten Welle 0,05 0,05 0,3 0,15 17 33
5/1806 Bohrg. 0,2 0,1 0,2 0,35 100 29
Schwinge geschw. oben Welle 0 0,06 0,2 0,3 0 17
mit Buehse Bohrg. 0,1 Q 0,3 0,3 33 0
2. Reinigung unten Welle 0 0,05 0,1 0,1 0 50
Ersatzteil- Bohrg. 0,1 0 0,2 0,3 50 0
Nr.3907

Geteilte Gleit-

lager der Stroh-

schiittler

Kurbelwelle 2. Lager Welle 0,15 0,4 38
Kurz v.links Bohrg. 0,1 2,0 5
Ersatzteil- 3. Lager Welle 0,1 0,8 13
Nr. 4736 v.rechts Bohrg. 0,15 1,2 7,5

Der ausgewiesene finanziclle Nulzen ist infolge der geringen
Anzahl der wartungsfreien Lager gegeniiber der Gesamtzahl
der Schinjerstellen unwesentlich. Wesentlich ist, daB ein waur-
tungs{rcier Betrieb moglich ist, und dall vor allem die schr
schlecht zugiinglichen Schmierstellen [ortfallen. Da die Erpro-
bung auch in der Erntekampagne 1964 noch forigesetzt wird,
kann noch nichts Endgiltiges iiber das Verschleiflverhalten
der Lager gesagt werden. Aus Talel 2 ist aber ersichtlich, daf3
der Verschleill nach einer Kampagne geringer ist als bet
2 Vergleichsmaschinen, die mit Originallagern ausgeriistet
waren, mit dem Erprobungsmihdrescher stindig im Kom-
plexeinsatz liefen und auch die gleiche Leistung crbrachten.
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