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Kart&ffelbau: Mechanisierung, Aufbereitung, Lagerung

Die Einfiihrung industriem&Biger Produktionsmethoden in unsere so-
zialistische Londwirtschaft wirft gewichtige Probleme auf. lhre L8sung
ist wesentlich auch von der Technik her in Angriff zu nehmen. Bei der
Kartoffelproduktion sind dabei jene Maglichkeiten der komplexen
Mechanisierung besonders zu erwégen, die der zweckmdBigen Spezia-
lisierung des Anbaues von Spelse- und Pflanzkartoffeln sowie von
Futter- und Industriekartoffeln optimal entsprechen.

Zu diesen Fragen nimmt im ersten Beitrag der anschlieBenden Aufsatz-
reihe Prof. Dr. SCHICK Stellung und behandelt dabei auch die Pro-
jektierung von Kartoffellagerh&usern. Diese Frage war Thema einer

KDT-Fachtagung Anfang April 1964 in Rostock; ein Bericht dariiber so-
wie die auszugswelse Wiedergabe einiger Referate schlieBen on. Ab-

geschlossen werden die Verdffentlichungen “liber den Kartoffelbau im

vorliegenden Heft mit 6konomischen Betrachtungen zur Mechanisierung

der Kartoffelproduktion.

Wir méchten unsere Leser schon heute darauf hinweisen, daB Im néch-

sten Heft eine weitere Beitragsreihe iiber Kartoffellagerhduser, neue

Technologien sowie iiber technische und &konomische Ergebnisse inter-

nationaler Priifungen der Maschinensysteme fiir den Kartoffelbau folgt.
Die Redaktion.

Nationalpreistrdger Prof. Dr. R. SCHICK, Direktor des Instituts fUr Pflanzenzichtung GroB-LUsewitz

Spezialisierung der Kartoffelproduktion

als Voraussetzung fir industrieméBige Produktionsverfahrent

Der VIIL Deutsche Bauernkongrel wird einen neuen Ab-
schnitt in der Landwirtschaft der Deutschen Demokratischen
Republik einleiten: die Konzentration der Produktion auf
einzelne Hauptzweige als Voraussetzung fir die

Einfohrung industriemé&Biger Produktionsverfahren
in der Landwirtschaft

Welche Erwartungen kniiplen wir daran? Wir erwarten zu-
niichst einmal héochste Hektarertrige bei allen Kulturen
beim_geringsten Aufwand an Akh/dt Produkt und damit
eine wesentlich hshere Produktivitat der in der Landwirt-
schaft arbeitenden Menschen. Dazu brauchen wir spezielle
Maschinensysteme fiir die Produktion cinzelner Erzeugnisse
oder Erzeugnisgruppen sowie in Spezialbrigaden zusammen-
gefalte Spezialisten fiir die Arbeit mit diesen speziellen
Maschinensystemen. Weil auch in der Landwirtschaft in Zu-
kunft die Maschinerie mehr als bisher Art und und Umfang
der Produktion bestimmen wird, sollten wir Maschinen-
systeme entwickeln, die den ganzjihrigen Einsatz einer
Gruppe von Menschen zur Erzeugung eines Produktes oder
einer Gruppe von Produkten zulassen. DaBl derartige Ma-
schinensysteme in der Landwirtschaft zu entwickeln sind,
ist aus der Viehwirtschaft allgemein bekannt. Ist es aber
moglich, fir die Feldwirtschaft Maschmensysteme zu ent-
wickeln, die diese kontinuierliche Bescha[ugung einer Gruppe
von Menschen fiir das ganze Jahr mit einem Dbestimmten
Produkt zulassen? Untersuchungen. aus dem Institut fiir
Landwirtschaftliche Betriebs- und Arbeitsékonomik Gundorf
haben gezeigt, dall man solche gleichférmige Produktion bei
der Futterernte und in der Futterwirtschaft erzielen kann,
wenn nur geniigend grofle Flichen fiir die Futtererntebrigade
zur Verfiigung stehen. Weitere Uberlegungen ergaben, daf}
bei entsprechend groflen Ilichen auch eine Getreidebau-
brigade aufgebaut und sinnvoll eingesetzt werden kann. Mir
scheint, daB die Kartoffel sich besonders fiir eine industrie-
miBige Produktion eignct, und zwar deswegen, weil sie
relativ lange Spannen fiir alle agrotechnischen Termine zu-
14Bt. Unter unseren Bedingungen kann man und mufl man
sogar Kartoffeln von Anfang April bis Ende Mai pflanzen,
wenn man einen Teil der Kartoffeln nach Winterzwischen-
friichten anbaut. Daraus ergibt sich eine relativ lange Pllege-
zeit von Anfang Mai bis Ende Juni/Anfang Juli und auch
die Ernte 1aBt sich bei Verwendung entsprechender Sorten
von Ende Juni bis Ende Oktober ausdehnen. Die Kartoffel
bietet also ganz offensichtlich besondere Vorteile, um eine

1 Aus einem Vortrag auf der KDT-Tagung , Aufbereitung und Lugerun"
von Kartoffeln* am 2. und 3. April 1964 in Rostock
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solche kontinuierliche Arbeit zu organisieren. Die ersten Uber-
legungen einer solchen Organisation des Kartoffelbaues fiihr-
ten sehr schnell dazu, daBl man fiir den Kartoffelbau zwei
Maschinensysteme bendtigen wird, ein Maschinensystem fiir

die Speise- und Pflanzkartoffeln und ein zweites fiir dic

Futter- und Fabrikkartoffeln, weil diese beiden Gruppen bei
der Ernte und auch bei der Aufbereitung und Lagerung
unterschiedliche Anspriiche stellen. Diese Spezialisierung
innerhalb des ‘ Kartoffelbaues ist eine erste Voraussetzung
fiir die industriemiBigen Produktionsverfahren beim Kar-
toffelbau. — Innerhalb der Kartoffelproduktfwn ist der
schwierigste Abschnitt

Die Kartoffelernte .

Die Frage nach dem Maschinensystem der Kartoffelernte ist
sicher die wichtigste Frage bei der Organisation der Kar-
toffelproduktion. Wieviel Menschen gehéren denn heute zu
einer vollmechanischen Ernte der Kartoffeln? Wir brauchen
je einen ‘I'raktoristen und Maschinisten fiir die Kartoffel-
vollerntemaschine, 6 Frauen zum. Aussammeln der Kar-
toffeln und mindestens 2 zum Nachlesen sowie 3 Trakto-
risten neben der Maschine bzw. zum Abfahren. Das sind
13 Ak fiir eine Vollerntemaschine. Durch eine Verbesserung
der Siebelemente und Trennelemente des Sammelroders
diirften in einigen Jahren statt 6 Frauen bereits 2 auf der
Maschine ausreichen. AuBerdem kann sieh durch Verbesse-
rung der Aulnahmeaggregate, Einsatz geeigneterer Kartoffel-
sorten und bessere Pflege der Kartoffeln das Nachlesen der
Kartoffeln in wenigen Jahren eriibrigen (Schafe konnten
die durch die Siebe fallenden Kleinen Kartoffeln nach-
sammeln). Kartoffeln miissen aber nicht nur geerntet, sie
miissen auch noch aufbereitet und z.T. eingelagert werden,
dieser Abschnitt im Maschinensystem des Kartoffelbaues ist
bisher auBerordentlich vernachlissigt. Wir sind der Meinung,
daB zu einem industriemdBigen Kartoffelbau unter allen
Umsténden ein stationirer Sortierplatz gehort, mit entspre-
chenden Abkippvorrichtungen und Forderstrecken. Diese
Sortierplitze sollten so ausgelegt werden, dall 2 Maschinisten
und 4 Frauen am Verleseband die anfallenden Arbeiten aus-
fiithren kénnen. Insgesamt wiirde man also fiir die Kartoffel-
ernte heute 19 und in Zukunft 13 Ak benétigen. Nach unse-
ren Uberlegungen konnte diese Gruppe von 19 bzw, 13 Ak
eine Kartoffelanbaufliiche von rund 120 h (25 ha Frith- und
95 ha mittelfrithe, mittelspste und Spét-Kartoffeln) ernten. B

Wir kénnten also die Produktionseinheit (PE) Kartoffeln mit
etwa 120 ha annehmen. Unsere Legemaschinen haben eine

Tagesleistung von 4 bis 5 ha und sicher kann man mit’
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13 Ak eine solche Legemaschine bedienen. Fiir die Vorbe-
reitung des Ackers in zwei Schichten wiaren 7 Traktoristen
sowie je 2 Ak auf der Maschine, fiir die Anfuhr und fiir
das Aufladen der Kartoffeln notwendig. Diese 13 in der
Erntekolonne mindestens vorhandenen Ak wiirden also aus-
reichen, um tiglich 4 bis 5 ha zu pflanzen. Da die Pflanzzeil
von Anfang April bis Ende Mai, also iiber etwa 50 Kalender-
tage liuft, kann man sicher mit 32 Einsatztagen rechnen und
mit dicsem Maschinensatz 128 bis 160 ha pflanzen. —

Das niichste schwierige Problem ist die

Avufbereitung der Kartoffeln

Hier geht es nicht mehr um Flichen- sondern um Massen-
leistungen, so daB man zunachst einmal fragen muf, wievicl
Kartolfeln werden in Zukunft auf etwa 110 bis 130 ha geern-
tet. Mit Hilfe spezialisierter Kartoffelbaubrigaden und einer
wirklich funktionierenden Technik bei Pllanzung, Pllege,
Ernte und Aufbereitung kann man heute schon mit Ernten
von 20 bis 24 t/ha rcchnen. In 10 oder 15 Jahren, wenn iiber-
all diese vollen Systeme des Kartoffelbaues stehen, sollte
man mit einer Durchschnittsernte von 30 t/ha rechnen,
schwankend zwischen 28 und 32t je nach Boden und
Klima.

Ernten von 20 bis 24t bedeuten bei ciner Tagesernte von
2 ha taglich eine Aufbereitung von 40 bis 50t, bei 30 t/ha
spiter eine Aufbereitung von 50 bis 65t oder notwendige
Stundenleistungen an reiner, also erdfreier Rohware von
5 bis 6t, spater von 7 bis 8t. Das erfordert Aufbercitungs-
anlagen, deren Leistung von der Industrie mit mehr als
10 t/ha angegeben wird. Diese Anlagen sollten stationir auf
einem Sortierplatz untergebracht und maoglichst auch mit
einem groBen Teil stationirer Férderbander gekoppelt wer-
den, um eine hohe Arbeitsproduktivitit zu erreichen und mit
wenig Menschen auf diescm Sortierplatz auszukommen. Dazu
wird es zweckmiBig sein, wiahrend der Ernte einen moglichst
groBen Teil der Kartoffeln nicht zu verlesen, sondern nur
vorzusortieren und dann in einem Zwischenlager zu spei-
chern. Wie gro mufl nun die Lagerkapazitit sein, dic zu
einer solchen PE von etwa 120 ha Kartoffeln gehort?

Wir brauchen dazu ein Zwischenlager fiir einen Teil der
Kartoffeln, die wihrend  der Ernte ausgeliefert werden
sollen, sowie ein Winterlager.?

Nach unseren Vorstellungen brauchen wir auf diesern Sortier-
platz 3 verschiedene Arbeitsvarianten. Wir miissen die Mbg-
lichkeit haben, insbesondere die Friihkartoffeln in einem
Arbeitsgang Roden, Verlesen, Verladen auf den Markt zu
bringen. Wir brauchen dann eine zweite Arbeitskette, um
wihrend der sehr langen Ernte von 4 Monaten die Stadte
auch mit Kartoffeln zu versorgen: Roden, Sortieren,
Zwischenlagern, Verlesen und Verladen, im wesentlichen fiir
die mittelfrithen Kartoffeln; auBerdem fiir die Spitkartoffeln
die Kette Roden, Sortieren, Winterlagerung, Verlesen, Ver-
laden wihrend des Winters und im Frithjahr. Wie grof3
miissen nun der Sortierplatz, das Zwischenlager und das
Winterlagerhaus sein? Dieses Winlerlagerhaus kostet das
meiste Geld und hat die lingste Nutzungsdauer, es wird
sehr viel davon abhingen, gerade die Grofle dieses Hauses,
diesen Teil des Maschinensystems richtig zu bestimmen.
Die Frithkartoffeln wiirden das Lagerhaus nicht belasten.

Von den 100 ha mittelfrithen bis spiten Kartoffeln werden

zunichst 2000 t, spiter auch 3000t und mehr Rohware
anfallen. Das ergiibe heute rund 1900 t, spiter einmal 2500t
firr die Auslieferung.. Davon miissen sofort mindestens 480t
abgeliefert werden, fiir das Winterlager bleiben heule etwa
1500 t iibrig. Spater bei grofleren Emten kénnte und miiite
mehr abgeliefert werden. Im Augenblick kénnen wir damit
rechnen, dall Betriebe, die kein Lagcrhaus haben, gernc

2 LEinzelheiten dariiber vermittelt der Beitrag von Dr. PUTKE, S. 345
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einen moglichst groBen Teil ihrer Ernte wihrend der Ernte
ausliefern_werden. Je inehr Lagerhsuser aber stehen, desto
geringer wird der Zwang, mehr auszuliefern als man mit
den vorhandenen Ak aufbereiten kann. Uber den Sortier-
platz miiBten heute also rund 3000t, spater einmal 3500
bis 4000t Kartoffeln laufen. Diese PE von rund 125 ha
Kartoffeln ist von der technischen Seite her eine giinstige
Losung Sie ist auch arbeitswirtschaftlich recht giinstig und
sie pafit auch in die heute vorhandenen Betriebsgrofen. Um
125 ha Kartoffeln zu bauen, brauche ich einc Ackerfliche von
500 bis 600 ha, Ackerﬂiichen, dic wir schon heute in viclen
unserer Genossenschaften haben.

Sind Lagerhduser mit einer Kapazitdt von 1500 t
okonomisch vertretbar?

Sind sie groB genug fiir den Aufwand an Technik, den ein
solcher vollmechanisiertcr Sortierplatz und die weitgehenden
stationdren Verladestrecken des Hauses bengtigen? Die Auf-
schlleBungskosmn fir jeden Bau bleiben ralativ gleich,
gleichgiiltig ob das Haus 1000, 2000 oder 300Gt grof ist.
Erste Untersuchungen haben ergeben, daB ein Lagerhaus
von 1000t etwa 460 TDM und ein Lagerhaus von 2000t
etwa 610 TDM erfordert. Daraus konnte man durch Inter-
polation errechnen, daf} ein 1500 t-Haus etwa 535 TDM und
ein 3000 t-Haus etwa 750 TDM erfordern wird. Das bedeutet
Investitionsaufwendungen je t Lagergut von 460, 355 305
und 250 DM, d.h. in dem 1500 t-Lagerhaus braucht man
100 DM/t mehr als in einem 3000-t-Lagerhaus und 50 DM
Investitionen je t -mehr als in einem 2000 t-Lagerhaus.
GroBere Lagerhduser als 3000 t sind als Betrichseinrichtungen
bei uns kaum denkbar, weil 2 PE Kartoffeln, die zur Aus-
lastung eines 3000-t-Lagerhauses notwendig sind, eine land-
wirtschaftliche Nutzfliche von etwa 1500 ha erfordern.
Héuser fir mehr als 3000t sind daher nur als Gemein-
schaftseinrichtungen denkbar, wobei von der Kostenseite
her keine nennenswerten Verschiebungen mehr eintreten.

Nach unseren Kalkulationen wiren 2 PE mit 3000 t Lager-
kapazitit eine 6konomisch ideale Kombination, jedoch ge-
horen dazu Betricbe mit einer LN zwischen 1200 und 1600 ha.
Als Gemeinschaftseinrichtung konnte man das Lagerhaus
dann noch cinmal auf 5000 t vergréBern und mit 3 bis 4 PE
nutzen.

So also stellen wir uns eine Speisekartoffelproduktion vor.
Nicht nur die theoretischen Arbeitsaufrisse, sondern auch die
im vergangenen Jahr in GroB-Lisewitz mit einer solchen
Spezialbrigade  ,Kartoffeln“  gesammelten  Erfahrungen
zcigen, daB man tatséichlich eine Gruppe von Menschen das
ganze Jahr ausschlieBlich mit der Produktion von Kartoffcln
beschiftigen kann. :

Futterkartoffelproduktion

Neben den Speise- und Pflanzkartoffeln werden aber in sehr
groflem Umfange Futterkartoffeln produziert. Nach unseren
Vorstellungen wird die Hauptmasse der Futterkartoffeln
nicht mehr Abfall der Speise- und Pfllanzkartoffelproduktion,
sondern das Ergebnis einer eigenen Produktion sein. Was fiir
die Speisekartoffel der Sortierplatz und das Lagerhaus ist,
wird fiir die Futlerkartoffeln der stationare Dampfplatz sein.

Wir sollten den Dimpfplatz schon heute fiir eine PE von

* 200 ha GréBe auslegen, fiir den zunichst einmal 2 Ernteein-

heiten je 100 ha und spiter 1 Ernteeinheit je 200 ha arbeiten
wiirde. Ein solcher Dampfplatz miilte also eine Kapazitit
von 4000 bis 5000t Kartoffeln haben.

Die Einrichtung solcher speziellen Futterkartoffelbetriecbe er-
fordert ihre Iooperation mit Pflanzkartolfelerzeugern. Der

Agrartechnik - 4. Jg.



Futterkartoffelbetrieb hat keine fiir dic Ernte von Pflanz-
kartoffeln geeigneten Erntemaschinen und keine Sortierein-
richtung. Ep mul} also die gesamte benstigte Pllanzkartolfel-
menge kaufen und wird mit einem Pflanzkartoffelerzenger
kooperieren. Der Pflanzkartoffelerzeuger miiBite so liegen,
dafl der Futterkartoffelproduzent die von ihm benstigten
Pflanzkartoffeln beim Pflanzen vom Lagerhaus des Erzeugers
abholt. Dic Entfernung der beiden Kooperationsbetriebe
sollte 10 km nicht iiberschreiten. Bei der Pflanzkartolfel
crgeben sich andere Werte fiir die GroBe des Lagerhauses.
Die PE Pflanzkartoffeln wird ebenso wie die PE Speisckar-
toffeln etwa bei 120 ha liegen. Bei 24t Rohware miiflten
etwa 1800 t vorsortierte Pflanzkartolfeln eingelagert werden,
bei einer zukiinftigen Ernte von 30t Rohware etwa 2300 t.
Ein Lagerhaus von 1500 t ist also zu klein. Das Lagerhaus
dieses Pflanzkartolfelerzeugers, der die gesamte Ernte fiir
sich und seine Nachbarn einlagert, miiite auf 2000t ausge-
legt werden. Der Inhalt eines solchen Hauses wiirde nach
Abzug der Verluste wiihrend der Winterlagerung ctwa aus-
reichen, um 700 ha mit Kartoffeln zu bepflanzen.

Ls ist zu priifen, welche Vorteile es hat, wenn ausschlieBlich
ein Typ gehaut wird. Unter Umstinden wire das 2000-t-
Lagerhaus zweckmiBiger, selbst wenn es in den ersten Jah-
ren nicht immer 100%ig von einer PE Speisekartoffeln
ausgelastet werden kénnte.

Mit diesem im Augenblick ein wenig zu groBlen Lagerhaus
wiiren alle Méglichkeiten fiir einen allmihlichen Ubergang
zur spezialisierten Speisekartoffelproduktion und zu dem
ebenfalls allmihlichen Ubergang zur Kooperation mit einem
speziellen  Absaatenerzeuger gegeben. Ganz schematisch
wiirde das dann so aussehen, daB zu drei Futterkartoffel-
betrieben, die je 200 ha anbauen sollen, ein Absaatenerzeuger
gehort, daBl zu vier Speisekartoffelbetrieben ebenfalls ein
Absaatencrzeuger gehort, daffi dann zweckmiBigerweise zu
4 Hochzuchterzeugern ein LEliteerzeuger gehort und wmit
4 Lliteerzeugern ein Vorstufenerzeuger kooperiert. Wir be-
kidmen damit cinc cindeutige Stufenproduktion im Bereich
der Kartoffelproduktion. Einc solche Organisation der Pflanz-
kartoffelerzengung hedeuiet allerdings eine wesentliche Ab-
weichung von dem, was im Augenblick in den entsprechen-
den Ministerratsheschliissen ither die Bildung von Pflanz-
kartoffelerzengungsgebieten festgelegt ist. Ich bin der Aei-
nung, dal man diese Konzeption noch cinmal sehr sorgfaltie
iiberpriifen muf, weil es durchaus méglich ist, mit weniger
als der Hilfte, wahrscheinlich mit einem Viertel der heute
vorgesehenen Pflanzkartoffclerzeugungsgebiete auszukommen.

Auf dieser hier kurz geschilderten Konzeption aufbauend.
soll von den Ukonomen des Instituts fiir Pflanzenziichtung
GroB-Liisewitz bis Ende 1964 eine Perspektive fiir den
gesamten Kartoflelbau in unserer Republik erarbeitet wer-
den. Wir werden also dann wissen, o hetriebseigene Lager-
hiuser und wo zwischenbetriebliche Einrichtungen zweck-
miBig sind. Dabei ist es moglich, schon jetzt die technischen
Probleme der betriebseigenen Aufbereitung und Lagerung zu
diskutieren. Der Vorsitzende des Staatsrates hat in den
letzten Monaten mehrfach darauf hingewiesen, -dal man
von einer weitreichenden Perspektive ausgehend die in den
verschiedencn Jahren notwendigen Schritte abstecken mul.
Wir schitzen, daBl die notwendigen Investitionen fiir dic
gesamte Iartoffelproduktion in der GréBenordnung von
1 Md. DM liegen. Das ist bei einem Gesamtwert der Jalres-
produktion von 1.5 Md. DM ein vertretbarer Wert. Es kommt
jetzt daraul an, so schnell wie moglich die Standorte der
Speisekartolfellagerhiuser und die der kooperierenden
Pflanzkartoffelbetriebe zu bestimmen. Im Zusammenhang

damit miissen die Standorte fiir die geschlossenen Kartoffel-.

vermehrungsgebiete fesigelegt  werden. Die Maschinen-
systeme fiir die Speise- und Fulterkartoffeln sind klar und
es gibt auch recht konkrete Vorstellungen iiber die Kosten
der Systeme. Fiir die Einlagerung der Speisekartoffeln diirf-
ten Investitionen von etwa 250 Mill. und fiir die Finlage-
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rung der Pfllanzkartoffeln Investitionen von rund 400 Mill.
DM notwendig sein.

fch mbochte annehmen, dal das von uns vorgeschlagene
Maschinensystem fiir die Speise- und Pflanzkartoffelpro-
duktion bis zum Jahre 2000 Bestand haben wird, weil die
Natur des Produktes Speise- und Pflanzkartoffeln sich bis
dahin nicht wesentlich #ndern diirfte. Sehr wabhrscheinlich
wird es notwendig und méglich sein, in den Sortieranlagen
die Verlesebiander einmal auszutauschen, falls es namlich
der Physik, Chemie oder Technik gelingen sollte, automatisch
arbeitende Verleseaggregate zu schalfen. Fiir die Tutter-
kartoffel ist diese I'rage wesentlich komplizierter. Das heute
iibliche Produktionsverfahren erforderte nur geringe Investi-
tionsmittel. Ein Diampfplatz mit einer Kapazitit von 4- bis
5000t erfordert etwa 80000 DM, die dazu notwendigen
Silos noch einmal den gleichen Betrag, so dafi insgesamt
nur etwa 40 DM Investmittel je t Futterkartoffel erforderlich
sind. Insgesamt ergibt das allerdings auch noch einmal einen
Betrag von rund 400 Millionen DM,

Die hohen Verluste beim Silieren der Kartoffeln (20 bis
309%) machen zweifelhaft, daB wir dieses Produktionsver-
fahren auch noch nach 1980 anwenden. s gibt zwei Wege,
um diese Verluste auszuschalten. Einmal kénnte man die
Kartolfeln trocknen. Zusitzliche Investmittel fiir dic Trock-
nung selbst sind nicht notwendig, wenn diese Iartoffel-
trocknung auf den Griinfuttertrocknungsanlagen nach Ab-
schluB der Griinfuttertrocknungskampagne erfolgt. Notwendig
ist allerdings ein hoher Einsatz an Energie. Oder wir ver-
suchen, die Kartoffeln nach einem mechanischen und chemi-
schen Aufschlul roh zu verfiittern. Da man die Einlagerung
von Kartoffeln mit Hilfe von Keimhemmungsmitteln ziemlich
risikolos durchfithren kann, kénnte man hier zu einer sehr
kontinuierlichen Arbeit und sehr geringen Verlusten kom-
mei. Dieses Produktionsverfahren wiirde sehr wenig Energie,
aber zusitzlich sehr betrdchtliche Investitionen fiir die Ein-
lagerung von 5 bis 6 Mill. t Futterkartoffeln benétigen. Wir
sollten daher méglichst schnell die wissenschaftlichen Grund-
lagen fiir neue Produktions- und Konservierungsverfahren
der Iutterkartoffel erarbeiten. Bis dahin sind dann die jetzt
einzubauenden Dampfanlagen verbraucht. Das Dach iiber
der Diimpfanlage ergiht einen Maschinenschuppen und falls
die Silos noch nicht verbraucht sind, ergeben die fiir sic
verwendeten Fertigteile dann nach 1980 Baumaterial fiir
den Wegebau. Es ist also keine Fehlinvestition, wenn wir
heute Dinipfplitze mit Silos fiir die Futterkartoffeln bauen.

SchluBfolgerungen

Man kann schon heute mit ein wenig Phantasie eine recht
konkrete Perspektive fiir den zukiinftigen Kartoffclbau -zeich-
nen. Man sollte die technischen und 6konomischen Maglich-
keiten sehr sorgfiltig priifen und dabei die Verhiltnisse des
Jahres 1980 schon als eine sehr nahe Zukunft und die Ver-
hiltnisse des Jahres 2000 nicht mehr als eine unerreichbare
Zeit betrachten, wenn man zweckmiillig und mit dem gering-
sten Aufwand den groBten Nutzen fiir unsere gesamte Volks-
wirtschalt und unserc Landwirtschaft erreichen will.

Auf dem VIII. Deutschen BauernkongreB ist die Perspcktive
der Landwirtschaft im  groBen aufgezeigt worden. Jetzt
kommt es darauf an, bis zum LEnde des niichsten Jahves
fiiv jeden Kreis eine wenigstens in den Umrissen klave Per-
spektive der landwirtschaftlichen Produktion zu erarbeiten.
Dabei wird fir die IFeldwirtschaft die Kartoffelproduktion
von ganz enischeidender Bedeutung scin. Deswegen miissen
alle, die sich mit den Fragen der Lagerung und Verarbeitung
der Kartoffeln beschiftigen, bis zum Jahresende zu moglichst
konkreten Vorstellungen kommen. damit diese im kommen-
den Jahr fiir die Perspektivplanung der Kreise und Bezirke
verwendet werden kénnen,
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