Avufbereitung der Speisekartoffeln

Die Lagerhalle fiir Speisekartoffeln ist die gleiche wie fir die
Pflanzgutlagerung. Die Aufbereitungshalle ist jedoch tiefer,
um die lingere Maschinenkette (Putz-, bzw, Wasch- und Ab-
trocknungsanlage, sowie Abtiit- und Absackmaschine) aufzu-
nehmen.

Folgende Funktionen hat die Speisekartoffelaufbereitungsan-
lage zu erfiillen:

Ab Beginn der Friithkartoffelernte abpacken von IKleinpak-
kungen (Beutel, Tiiten) fiir die laufende Versorgung der
Einzelhandelsgeschifte. Die letzten Triithkartoffeln und nach-
folgende Reifegruppen werden vor dem Abpacken sortiert,
geputzt und verlesen, evtl. gewaschen und abgetrocknct bis
Juni des* niichsten Jahres abgegeben.

Ab Ende der Friihkartoffelernte laufend lose Abgabe von sor-
tierten und verlesenen Speisekartoffeln bis Juni an Schil-
_ betriebe, Vorbereitungskiichen und GroBverbraucher.
Wihrend der Ernte mittelfrither Kartoffeln bis zum Abschlufl
der Ernte Abgabe von Einkellerungskartoffeln lose an GroB-
verbraucher mit Winterlager, abgesackt an Haushalte.
Vorsortieren (Abscheiden von Untergréen, Erde, Krautteilen
und Steinen) fiir die zwischenlagernden und iiberwinternden
Speisekartoffeln. -

Im Herbst Vorsortieren und i Iriihjahr Aufbereiten des
eigenen Pllanzgutnachbaues, solange kein Pllanzgutbezug aus
einem benachbarten Absaatenbetrieb erfolgt.

Die anschlieBende Zwischenlagerhalle ist ohne Wirmedam-
mung zu erbauen. Sie dient der Speisekartoffellagerung fiir
die laufende Versorgung ab Ende der Ernte bis etwa Mitte
Dezember, dem Eintritt des Winters. lhre Lagerkapazitit
sollte demzufolge etwa 1/, bis !/3 der Winterlagerkapazitit
betragen. Wihrend des Winters wird sie als Kilteschleuse
und zum Beladen der Fahrzeuge mit aufbereiteten losen
oder abgepackten Kartolfeln genutzt. Zum Vorkeimen mit
Kunstliéht oder mit Tageslicht (Fensterfront- bzw. Polyester-
bedachung) ist die Zwischenlagerhalle ebenfalls geeignet.

H6herel Kosten bei Mechanisierung der Kartoffelproduktion?

In den letzten Jahren hat dic Anzalil der Kartolfelernte-
maschinen in unserer Landwirtschaft weiter zugenommen.
Trotzdem konntc die Kartoffelernte noch nicht von den Land-
wirtschaftsbetrieben allein bewiltigt werden und die Hilfe
aus anderen Wirtschaftbereichen war notwendig.

Speziell in Betrieben mit erschwerten Erntebedingungen ging
der Anteil der mit Sammelrodern abgeernteten Fliichen, also
mit dem derzeit hdchsten Mechanisierungsgrad, zuriick. Das
driickt sich auch in einer ungeniigenden IKampagneauslastung
der Maschinen aus.

Als Begriindung fiir diese Tatsache wird oft das Ansteigen
der Kosten durch die Mechanisierung angefiihrt. Oft ist dic
Meinung anzutreffen, dall die Handarbeit — auch iiber Sai-
sonkrifte (Einsitze aus anderen Wirtschaftsbereichen) —
. weniger Kosten verursacht als die Mechanisierung, also [fiir
sozialistische Landwirtschaftsbetriebe vorteilhafter ist.

Nach anfanglichen Betrachtungen scheint sich diese Belhaup-
tung zu bestiitigen, wenn rein theoretisch Werte ermittelt, zu
Ernteverfahren zusammengestellt und miteinander verglichen
werden. .

In Tafel 1 sind die Maschinenkosten [1] bei unterschiedlichen
Ernteverfahren aufgefiihrt. Die steigende Tendenz der
Kosten beim Einsatz des Sammelroders scheint die ange-
fiihrte Behauptung zu bestitigen.

In Tafel 2 sind der Akh-Aufwand und die Kosten fiir die
Ernte bei unterschiedlichen Verfahren aufgefiihrt [2]. Es zeigt
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Zusammenfassung

Ausgehend von der arbeitssparenden Kartoffelernte mit Sam-
melrodern und den damit verbundenen Beschddigungen der
Knollen 'und Beimengungen im Erntegut wird auf~die Not-
wendigkeit des nachfolgenden Sortierens eingegangen.

Das Sortieren auf dem Mietenplatz wird abgelehnt und die
Errichtung stationirer, iiberdachter Sortierplitze empfohlen
und begriindet. Die Zwischenlagerung wird erldutert, es fol-
gen Hinweise zur behelfsmiBigen Ubcrwinterung in Alt-
bauten.

Auf die Errichtung kombinierter Aufbereitungs- und Lager-
hallen fiir Speise- und Pfllanzkartoffeln im Rahmen der in-
dustriemiBigen Kartoffelproduktion wird niher eingegangen,
<benso auf den Sortier- und Lagerkapazititsbedarf in Ab-
hingigkeit von der Gréfle der Kartoffelproduktionseinheit
und ha-Ertrag. Die kalkulicrten Bau- und Ausriistungskosten
fiir Aufbereitungs- und Lagerhallen mit 1000 und 2000t
Lagerkapazitit sowie die Funktionserliuterung der Anlagen

beschlieBen die Arbeit.
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sich eine fallende Tendenz (um 25 9%,) bei dem Arbeitskriifte-
stundenbedarf, aber eine steigende bei den Kosten (um
46 9;). Fiir beides ist die Mechanisierung die Ursache.
Vergleicht man die Ergebnisse der Kosten der Kartoffel-
produktion auf Grund der Betriebsabrechnungen der VEG,
so zeigt sich dort eine andere Tendenz. In Tafel 3 sind dic
VEG des Bezirkes Potsdam nach Standorteinheiten geordnet
und innerhalb dieser nach dem Mechanisierungsgrad der
Ernte mit Sammelrodern getrennt worden.

Daraus geht einheitlich hervor, dal die Betriebe mit holem
Mechanisierungsgrad der Kartoffelernte mit Sammelrodern
keine héheren, sondern geringere Kosten haben.

Eine Zwischenauswertung der BAB 1963 ergab die in Tafel 4
aufgefithrten Werte, die in gleicher Richtung tendieren.

Die Betriebe aus Tafel 3 sind nach den Erntebedingungen
unterteilt worden, wobei der Steinbesatz der Béden als die
Selbstkosten entscheidend beeinflussende Position beriicksich-
tigt wurde. Das Ergebnis ist in Tafel 5 aufgefiihrt.

Diese Werte zeigen, dafl die Betriebe mit erschwerten Ernte-
bedingungen mit Recht auf die héheren Selbstkosten durch
die Mechanisierung bei der I{artolfelproduktion hinweisen,

Tafel 1. Maschinenkosten bei

Kartoffelerntemaschinen je ha bei der Kartoffelernte

Tafel 2. Kosten und Akh-Aufwand

DM/ha ) § ) Kosten
Ernteverfahren DM/ha einschl. Ernteverfahren  Akh/ha [DM/ha]
Traktor
Vorratsr. E 648 161 198 Vorratsr. L 648 101,5 309,1
Sammelr. E 675 233 361 Sammelr. £ 675 76,8 454.6

Agrartechnik - 14. Jg.



Tafel 3. EinflluB der Mechanisierung der Kartolfelernle mit Sammel-
rodern aufl dic Selbstkosten der VEG (BAB 1962)

Standort- Anbau- Anzahl Ernte mit Durchschn.
einheit fliche der Betriebe Sammelrodern  Selbstkosten
[ha} 154 (%] [DM/ha)

D1 272 4 77,7 1825
DI 487 9 4,3 1936
D2 841 10 65,9 1796
D2 864 10 9,4 1814
D3 491 7 85,0 1844
D3 508 8 16,7 1931

! 2 i
Anmerkung: Aufl Grund der geringen Anzahl der Betricbe in den Stand-
orteinheiten D 4 und D 5 werden diese nicht ausgewertet

Tafel 4. EinfluB der Mechanisierung der Kartolfclernte mit Sammelroder
aufl die Sclbstkosten der VEG (BAB 1963 — Zwischenauswertung)

Anzahl " Mechanis.-grad  Durchschn.
der Betricbe Anbaufliche  Akh/ha mit SR Seclbstkosten
{st.] {ha} [9%]) [DM/ha)
12 1001 213 iber 75 1808
24 2064 238 0---75 1853
13 687 238 0 2031

Tafel 5. Einflufl der Mechanisierung der Kartoffclernte mit SR auf die
Sclbstkosten bei unterschiedlichen Erntebedingungen in YEG
(BAB 1962)

Ernte- ” Anz. der Ernte Durchschn.
bedingung Anbaufliche Betriebe m. SR Selbstkosten
[ha] [Se.] [%] [DM/ha}
hohcr { 867 11 33,3 1971
Steingeh. 414 7 0 1685
geringer { 1975 25 62,1 1821
Steingeh. 643 10 0 1993

Zahlreiche andere Betriebe verstecken sich jedoch hinter dem
Argument der hioheren Kosten durch Sammelroder und be-
hindern damit wesentlich die schnelle Linfiihrung industrie-
miBiger Produktionsmethoden in der Landwirtschaft. Es ist
unbedingt notwendig, auch ducch die staatliche Leitung ent-
sprechende MaBnahmen zur Unterstittzung der Betriebe
einzuleiten, die erschwerte Erntebedingungen aufzuweisen
haben. Solche MafBnahmen wiren z. B.

1. Vorrangige Ausristung der vorhandenen E 675 mit Scheibenscharen’

und Gummistrangketten, denn diese Maschinenelemente brachten

1963 Einsparungen von etwa 100 DM/ha aueh unter ecrschwerten

Bedingungen. .

Verstarkte Unterstiitzung dicser Betriebe bei der Enlsleinung z. B.

durch den VEB Mecliorationsbau. Dieser Arbeitsgang kénnte mit ge-

ringsten Kosten nach der Ernte it Siebkettenrodern erledigt werden

(etwa 60 bis 70 %, der Steine werden im Schwad abgelegt).

3. Auvsriistung der Sammelroder mit Steinsammelbunkern nach dem
Beispiel des IfL Bornim. damit alle aulgcnommenen Steine vom
Feld gelangen und somit fiir die Eutsteinung nur etwa 25 DM/ha an
Kosten entstehen.

4. Verwendung der staatlichen Iérderungsmittel fiiv das maschinelle
Entsteinen durch den VEB Meliorationsbau, den Transport der Steine
oder fir die technische Ausviistung der SR mit Steinsammelbunkern.

[}

Diese MaBnahmen sind auch bel spezialisiertem Kartoffelbau
notWendig, da die hohen IKosten in erster Linie durch die
Sicbelemente verursacht werden und auch fiie Futter- und
Fabrikkartoffeln kein unbegrenzter Steingchalt tragbar ist.

AubBler den Selbstkosten entstehen den Betrieben noch
Schiden bei der Speise- und Pflanzkartoffelproduktion durch
geringere Einnahmen je ha aul Grund hoher Verluste und
Beschadigungen der Kartoffeln, dic gréBtenteils durch kon-
struktive Mingel bedingt sind. Durch das Institut [ir Land-
technik Bornim [3] wurden im Rahmen von Vergleichs-
priifungen die in Tafel 6 festgehaltenen Werte ermittelt.
Diese Werte untersireichen die Notwendigkeit, vor allem dus
Problem der Beschidigungen der Kartoffeln schnell zu lssen.
Im Durchschnitt werden etwa 30 bis 40 9, (Masse) der Kar-
toffeln bei der Ernte mit Sammelrodern beschadigt.

Die Ursachen fiir einen derart hohen Beschadigungsgrad
liegen bei den Sammelroder T 675 in

I. der zu groBen Anzahl vou Fallstufen in der Maschine,
2. zu groBen Fallhighen,

3. zu langen Transportwegen,

4. der konstanten Arbeitsgeschwindigkeit, vor allem der
Siebelemente.

Heft 8 - August 1964

N

In Talel 7 sind die Fallhéhen und die Anzahl éer Fallstufen
aufgefiihrt. Bild 1 beweist, dal die grofien Fallstufen die
hauptsichlichsten Beschiddigungsquellen darstellen.

In Tafel 8 sind die Forderwege aufgefithrt, die auf die Be-
schadigungen und auch auf die Verluste einen EinfluB haben,
Die aufgefiihrten Talsachen beweisen, daB cs speziell bei der
Kartoffelernte noch einige Probleme zu lésen gibt. Die Ein-
nahmeausfille sind mit der Einfithrung der industrieméBigen
Kartoffelproduktion zu verringern und wenn méglich ganz zu
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Bild 1. Zunahme der Iartoffelbeschidigungen beim Durchlaul durch
den Sammelroder [4]; B {Masse) Sumine aller Beschidigungen
in Massen %, B (St.) Summe aller Beschidigungen in St./100
Kartoffeln, D Druckstellen bezogen auf St./100 Kartoffcln, R
Risse bezogen auf S$t./100 Kartoffeln, FW Fleischwunden be-
zogen aul St./L00 Kartoffeln

Tafel 6. Verluste in DM/ha bei.der Kartoffelernte

3 Beschadi - Gesamt-
Ernteverfahren Ernteverluste esf,e:l(f,ﬁlcmgb vce;lﬁtlste

- [DM/ha] [DM/ha) [DM/ha)
Vorratsroder L 649 108,7 119,0 227,7
Samelroder E 675/t 77 295,5 372,5

Talel 7. Dic vorhandenen Fallstufen und Yallhéhen beim Sammel-
roder L 675

mit geringe
Tallstufen Beimengungen Beimengungen
m m
1. Klutenballon — [I. Siebkette 0,25
2. 11, Siebkette — Ringelevator 0,801
3. Ringclevator - Steintrennband 0,55
4. Steintrennband — Verleschand 0,15
5. Verleseband — Querférderband 0,60
6. Querférderband = Verladeband 0,20
7. Verladeband — Anhiinger 1,00
1,75 1,80

insgesamt 7 Fallstufen mit 3,55 m Fallhdhe

1 An dieser Fallstufe treten hohe Beschidigungen auf, da ein Teil der
Kartoffeln auf scharfe Kanten der Klappen und Befestigungselemente
fally

Tafel 8. Forderwege inncrhalb des Sammelroders E 675

mit hohem mit geringem

Forderwege Beschiidigungsgrad  Beschédigungsgrad
m m

1. 1. Siebkette 1,80

2. 11. Siebkette 2,00

3. Krauttrennkette 0,80

4. Ringelevator 3,00

5. .Steintrennband 0,60

6. Verleseband 3,50

7. Querférderband 1,10

8. Verladeband 2,50
5,20 10,10

ges. Forderweg innerhalb des Sammelroders 15,30 m
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Mechanisierte Gemuseernte

In den L&ndern des RGW wird intensiv an der Entwicklung von
Vollerntemaschinen fiir Feldgemiise gearbeitet; bis diese Entwicklun-
gen praxisreif sind, miissen wir versuchen, den hohen manuellen Ar-
beitsaufwand durch Teilmechanisierung so weit als méglich herabzu-
mindern. Welche Lésungen sich dabei bis jetzt ergeben haben, geht

Einige Probleme der mechanisierten Feldgemiseernte

Vom gesamlen Arbeitsaufwand im Gemiisebau der RGW-
Linder nimmt dic Ernte noch einen Anteil von 30 bis 70 %/,
ein. Die Gesamlgemiiseproduktion vom Freiland wird 1965
in der DDR 1208 Tt betragen. Der Anteil an Kohl- und
TFruchtgemiise betriigt etwa 60 %, und ecfordert deshalb Dei
der z.7Z. geringen Lrntemechanisierung auf dicsem Gebicl
starkere Beachtung. Tn der UdSSR, den USA und der VIR
Polen wird u. a. an der Entwicklung von Vollerntemaschinen
gearbeitet, sic sind jedoch entweder noch nicht praxisreil
oder fir unsere Bedingungen kaum gecignet.

Zeitmessungen ergaben, daBl Dbei der manucllen Ernte von
Kohl- und Fruchtgemiise 35 % der Arbeitszeit fir das IHin-
austragen des Erntegutes aus den Feldern auf dic Wege und
18 bis 56 0/ fiir das Sortieren und Verpacken bendtigt wer-
den. Diese Feststellung fiihrte dazu, daBl in den verschieden-
sten Lindern Gerite entwickelt wurden, dic cine Teilmecha-
nisierung erméglichen. In der DDR kam es zur Entwicklung
des Gemiiseernteférderbandes T 010 und des Gemiiseernle-
wagens GEW/S.

Das Gemiiseernteforderband T 010

Das Gemiisecrnteférderband T 010 besteht aus cincmn Iabr-
werk mit Triebachse, Rahmen, Sortierplattform, Querfirde-
rer, Gegenmasse und auswechsclbarem  Verladelordercr
(Bild 1). Auf vier Rollen stiitzt sich die Sortierplattform auf
einer ringférmigen Schiene des Rahmens ab und l1aBt sich

" auf dieser um 360° schwenken. Am Sortiertisch konnen drei

Schurren angebracht werden, in die das sortierte Frntegnt
zum Abfiillen in die Kisten geworfen wird. Untler der Miin-
dung des Forderbandes LiBt sich cin Tisch befestigen, der
die Hauptsortierung vom Torderband in Kisten aulFingt.
Zur Direktverladung. des Gemiises bei Totalernte kann man
einen Verlade- oder Schriiglorderer montieren. Das cigent-
liche Ernten erfolgt nach wie vor manuell, indem das abge-
erntele Gut auf das IForderband gelegt wird. Te ist beab-

* Agronom der Priifgruppc Golzow des Tnstituts fiie Landtechnik Pots-
dam-Bornim der DAL

(Schlufs von Seite 349)

beseitigen. Deshalb sollten bei der Weiterentwicklung der
Sammelroder beriicksichtigt werden:

1. Moglichst stufenlos einstellbare Arbeitsgeschwindigkeiten

bei den Sieb- und Trennelementen, B
2. Reduzieren der Fallstufen auf ecin Minimum,
3. Stufenlos einstellbare Verladebinder (geringe Fallliohen),
4. Verkiirzung der Transportwege durch Verwendung von

Siebelementen mit hoherer Wirksamlkeit.

Aus den Darlegungen ist zu erkennen, dafl durch den Lin-
satz der Sammelroder in der Kartoffclernte nur in den Be-
tricben mit erschwerten Ertebedingungen héhere Iosten
entstehen als beim Einsatz von Vorratsrodern und Hand-
arbeit. Gréfere Auslille verursachen dagegen die zu grolen
Anteile von Beschidigungen und Ernteverlusten. Deshallb
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aus den folgenden Aufsdtzen hervor, wobei auch die Mechanisierung
der Zwiebelaufbereitung — aus ungarischer Sicht — zur Darstellung
kommt. Im letzten Beitrag wird untersucht, ob und In welchem AusmaB
die Erntemechanisierung die Haltbarkeit des Erntegutes beeintrdchtigt
und wie héhere Verluste zu vermeiden sind. Die Redaktion.

Dipl.-Landw. H. LINDNER*

sichtigt, mit dem T 010 fost alle Gemiisearten wie Blumen-
kohl, Kopfkohl, Gurken, Tomaten und Griinspargel zu ern-
ten. Die Privfung ecines Iertigungsmusters vom 'Typ 1010
ergab, daf3 fiir dic Scrienfertigung einige technische Mingel
am Geriit abgestellt werden miissen:

1. Durchgang zwischen Riidern und Wippe zu gering;

Sicherung des Auslegerarmes vor Abknicken ungeniigeid;

©

Anbringung eines  Rolltisches  zur Erleichterung des
Kistenwechsels notwendig;

4. Verbreiterung des Querférderbandes bzw. Schrigstellung
seiner Seitenwinde, um Beschidigungen des Lrntegutes
und Verstopfungen zu verhindern; '

(=28

Sortierplattform besser abdecken, um dem Bedienungs-
personal mehr Standsicherheit zu geben.

Das T0L0 eignet sich besonders fiir den groBflichigen Ein-
satz. Das Gerat stellt zwar hohe Anforderungen an dic
Betriebs- und Arbeitsorganisalion, ermoglicht jedoch eine
beachtliche Steigerung der Arbeitsproduktivitat (Tafel 1).

Der Gemiiseerntewagen GEW/S

wird in Verbindung mit dem Geriitetriiger RS 09 bzw. GT 124
cingesetzt, er steht der Praxis bereits in gréBerer Stiickzahl
zur Verliigung. Die Priifung des GEW/S zcigte, dafl noch
beachtliche Méglichkeiten zur Verbesserung der Leistungs-
fihigkeit des Geriites bestehen:

1. Das Entlceren der Sammelkiisten an der Heckhydraulik
kann erleichtert werden, indem man die Ilisten etwa
12 ¢em dichter an den Traktor riickt und so das kiiezer
gewordene hintere Kastenteil (Abstand zwischen Dreh-
punkt und MHinterkante) cinen giinstigeren Iippwinkel
gestattet.

2. Der GEW/S sollte mit Kraut- bzw. Blatthebern fiir den
Geritetriger geliefert werden, um Bestandsbeschiidigun-
gen wihrend der Arbeit méglichst zu vermeiden.

3. Das Fassungsvermogen der Sammelkisten mull der spe-
zifischen Lrntegutmasse angepaflt werden.

sollte man ber Entwicklungsarbeiten an Sammelrodern ge-
eignete Anderungen vornehmen. Durch staatliche Forderungs-
mafBnahmen miissen die Betriebe unterstiitzt werden, deren
Boden hohen Steinbesatz aulweisen.

Literatur

[1] DAHSE, F.: Kosten der Mechanisierung sozialistischer landwirt-
schaftlicher Grofibetricbe. Forschungsbericht Imstitut fiir Landtechnik
Potsdam-Bornim, 1959 bis 1962, unverdffentlicht

[2] BAGANZ, K.: Die Mechanisierung der Kavtoffelernte und -aufberei-
tung in der DDR. Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim, Bei-
trige zur Mechanisierung der Kartoffelernte (1962} H. 17

[31 BAGANZ, K.: AbschluBbericht Komplexpriifung ., Kartoffelanbau und
-ernte® 1963, Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim 1963

[ BAGANZ, K./ RUSEL, W.: Vergleichspriifung von Kartoffelvollerite-
maschinen 1938, Institut fur Landtechnik Potsdam-Bornim. Beitrage
zur Mechanisierung der Kartoffelernte (1958) 11. 14 A 5720

Agrartechnik - 14, Jg.





