Kartoffelanbau: Maschinenpriifungen. Lagerhduser

Wie bereits in unserem Heft 8/1964 angekiindigt (S. 340), wird die Aufsatzreihe iiber Kartoffelanbau und
seine Mechanisierung anschlieffend fortgesetzt. Nach Berichten iiber die technischen und 6konomischen Er-
gebnisse der internationalen Komplexpriifungen ,Kartoffelanbau’ folgen weitere Aufsitze iiber Bau und Be-
wirtschaftung von Kartoffellagerhiusern sowie cin Beitrag tiber die Mechanisierung des Kartoffelanbaues in

den USA.

Hauptsdchliche technische Ergebnisse der Komplexpriifung

Kartoffelanbau und -ernte 1963

1. Durchfiihrung der Prifung und MeBverfahren

Im Plan der Internationalen Vergleichspriffungen fiiv das
Jahr 1963 wurde die DDR beauftragt, die hauptsichlichsten
Maschinen zur Kartoffelproduktion zu priifen (Tafel 1).! Die
ausfithrliche Maschinenbeschreibung einschlieBlich technischer
Daten enthiilt der AbschluBbericht iiber die Internationale
Komplexpriifung Kartoffelanbau und -ernte 1963.

Von den Teilnchmerlindern zu jedem Maschinenkomplex mit-
gelieferte Technologische Iarten sahen vor, die Priifung in
cin Haupt-Kartoffelgebiet zu legen, das fiir leichte, mittel-
schwere und z. T. schwere Einsatzbedingungen profiliert war.
Deshalb wurden die drei benachbarten LPG Etzin, Tremmen
und Wachow im Kreis Nauen ausgewiihlt, die auBer groB8en
Einsatz{lichen auch schwere Kartoffelbdden bewirtschalten.

1.1, Priifbedingungen

Mit jedem Maschinenkomplex wurden von der Bestellung bis
zur Ernte bestimmte Iartoffelschlage, sogenannte Einsatz-
schldge, mit einer Gesamtfliche von 40 bis 50 ha bearbeitet,
die cinem der genannten Betriebe bzw. deren Brigadebereich
zugeordnet waren. Die Einsatzbereiche fir jeden Komplex
sind aus Tafel 2 zu crkennen.

Tafel 2. Charakterisierung der Einsatzbedingungen
Anteil der Bodenarten [%]

Sand anlchmiger lehmiger stark sandiger
Komplex Sand Sand sandiger Lehm
Lehm
S Sl 15 SL SL
1 40 27 33 -
11 1 26 51 17 5
11 9 19 25 18 9
v 13 32 23 17 —

Um einen Vergleich aller lomplexe unter vollstindig einheit-
lichen Bedingungen — besonders hinsichitlich der Arbeits-
qualitdt — zu erhalten, wurden auf einem Vergleichsschlag in
Tremmen mit jedem Iomplex und zwei verschiedenen Kar-
toffelsorten (Zeisig und Aquila) je 1,5 ha groBe Parzellen aus-
gepflanzt, gepflegt und geerntet.

1.2. Mefverfahren

Die Priifung erfolgte nach der fiir die Lander des Rates der
Gegenseitigen Wirtschaftshilfe verbindlichen Methodik zur
Prifung von Landmaschinen.

2. Einschdtzung der gepriften Maschinen

2.1. Bestellung

Von Dipl.-Landw. L. KUNATH hicr (Heft 4/1964) und in der
Deutschen Landwirtschaflt Heft 4 (1964) veréffentlichte. Bei-
trage umreifen die mit der Kartoffelbestellung zusammen-
hingenden Probleme im Blickwinkel der Priifung aus dem
Jahre 1963.

2.2. Pflege
2.21. Arbeitsqualitit, Encrgiebedarf und Wartungsaufwand

Die zur Priifung gestellten Pflegegeriite erfiillten die inter-
nalionalen agrotechnischen Forderungen fir Pllegegerite

* Institut fitr Landtechnik Potsdam-Bornim der DAL zu Berlin
t Tafel 1 und Bild 1 bis 7 s. 3. Umschlagseite
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(Agrotechnische Iorderungen, Untergruppe II, Teil 3, Nr. 7
vom Oktober 1960) hinsichtlich Arbeitsqualitit nur teilweise.

Die agrotechnischen Forderungen in bezug aul energetische
Werte (Energiequelle: Traktor 30 bis 50 PS) wurden von allen
Maschinen erfiillt. Hinsichtlich des spezifischen Energiebedarfs
erwiesen sich die Haufelkérper von P 420 und ICON-28 P als

glnstigste.

Beim Striegeln mit dem GT 124 und 5 m Arbeitsbreite ist die
Vorderachslast zu gering, so daB sich die Anbringung von
Zusatzmasse notwendig macht.

Das Vielfachgerdt P 420 erfiillt die Anforderungen an die Be-
dienbarkeit und den Arbeitsschutz. Bei den Gerdten WUN-4
und KON-2,8P (Bild 1) sind die Sichtverhiltnisse auf dic
Arbeitswerkzeuge nicht ausreichend. Sitz und Plattform der
Viellachgerite 4-KHN-250 M, WUN-4 und ICON-28 P erfiillen
die agrotechnischen I'orderungen hinsichtlich Bedienbarkeit
und Arbeitsschutz nicht.

Die An- und Abbauzeit ist beim Gerit P 420 — bedingt durch
den Zwischenachsanbau — amn langsten, die der anderen
Vielfachgerite unterscheiden sich nur unwesentlich.

Der Wartungsaufwand ist bei allen Gerdten angemessen. —
Die Priifungsergebnisse enthalt Tafel 3.

Tafel 3. Prifungsergebnisse der Pflegegerite (Mittelwerte)

P 420 4-KHN-WUN-4 KON- B 391 BSP-
Maschinentyp 250 M 28P 4 Uni 4,0

Unkrautvernichtung

Hiufeln Anzahl 9, 83,56 67,0 75,1 87,7 - —
bis bis bis bis
90,8 89,0 88,0 96,8
Hacken Anzahl %, 66,1 58,7 46,9 731 — -
Striegeln Anzahl 9%,  — - - - 49,0 51,7
. bis bis
73,2 91,0
Pflanzenbeschidigungen
Hacken
Teilschaden Anzahl 9, 24 0,5 0,5 3,8 5,0 7,
Totalschaden Anzahl 9%, 0,04 0,00 0,11 0,28 0,08 0,24
Energiebedarf
Hiufeln
Fahrgeschw, [(m/s] 1.5 1,8 1,8 2,1 — —
Zugleistungsbed.  {PS] 8,2 11,7 14,4 16,8 —= -
Hacken
Fahrgschw. {(m/s] 1.1 1,9 2,0 2,4 - -
Zugleistungsbed.  [PS] 2,9 3,2 5,9t 9,0 - -
Striegeln
Fahrgeschw. [n/s} — - — — 1,5 1,1
: bis bis
1,7 2,1
Zugleistungsbed.  [PS)] — . s - 1,2 2,0
- bis bis
1,4 4,1

LEinsatzkennwerte
Bearb. Fliche [ha] 491,14  234,9 14743 190,0 126,9 253,5

238,7 258,2
Anbauzeit {Akmin] 20 8 8 7 3 -
Abbauzeit [Akmin] 14 5 5 5 1,5 -

Aufwand zur Behebung
funkt. und mech.

Storungen [Akmin/ha] 2,66 5,45 2,40 2,59 0,22 0,10

f mit Werkzeugen von P 420 -
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2.2.2. Vorschlége fir die Weiterentwicklung der Pflegegerdté

Vordringlich sind vereinheitlichte Werkzeuge, die den Anforderungen '

der Perspektiv-Entwicklung entsprechea:

Haufelwerkzeuge fiir leichte bis mittlere*Béden (Sand bis slark sandiger
l.chm), die dic agrotechnischen Forderungen von 8 bis 10 km/h Arbeits-
geschwindigkeit erfiillen; Werkzeuge fiir groBerc Reihenweiten; aktive
Haufelwerkzeuge fir schwere Bdden (Lchm); Hackwerkzeuge mit dem
Ziel hoher Unkrautvernichtung bei geringer Kulturpflanzenbeschidigung
fiir Arbeitsgeschwindigkeiten bis 8 km/h.

Da keine der gepriften Vielfachgerite-Bauformen den agrotechuischen
Bedingungen anniahernd umfassend entsprach, erscheint es weiter
zweckmabBig, ein vereinheitlichtes Vielfachgeriit in verschiedenen Anbau-
[ormen zu entwickeln:

Zwischenachsanbaugerit fir Geriitetriager
Heckanbaugeriit fiir NormaltrakLor
Bei der Entwicklung der Gerite sollten diec positiven Elemente der ge-
priiften Maschinen Beriicksichtigung finden:

-Vereinheitlichte Baugruppen fir Zwischenachs- und Heckanbau (P 420)
Schneller Werkzeugrahmenwechsel (WUN-4)

Einfache — wahlweise anbaubare -— Nachsteuerung bei
(4-KHN-250 M)

Instandsetzungsgerechte und materialsparende Konstruktion (verschie-
dene Geriite)

Fiihrung und Steinsicherung der Werkzeuge

(4-KHN-250 M u. a.)

Entsprechend den agrotechnischien Forderungen ist die Entwicklung
automatischer Steuereinrichtungen fiir Hack- und Hiufelwerkzeuge fiir
den Heckanbau vordrmghch, um die 2. Ak einzusparen. Das Steue-
rungsproblem diirfte dabei in Dammkultured relativ einfach lésbar sein.

Die vorhandene Konstruktion Eggentragrahmen B 391 mit Striegel UNI
ist so zu iberarbeiten, daf die aus den Priifungen sich ergebenden
Forderungen erfiillt werden.

und Tragtraktor

Heckanbau

2.3. Bewuchsminderung
2.3.1.

Die beste Bewuchsminderung erreichten die mit horizontal
und quer zur Fahrtrichtung liegenden, entgegengesetzt zur
Fahrwerksdrehrichtung rotierenden Werkzeugwellen arbeiten-
den Schlegelernter E 069 und UBD-3 (Bild 2). Dabei bewirk-
ten die dreieckigen, gerippten Messerklingen an den Schlegeln
des UBD-3 eine etwas feinere Hickselung als die glatten
Schlegelmesser des E 069. — Die Priifungsergebnisse sind in
Tafel 4 zusammengefaBt.

Die Maschinen E 069 und UBD-3 waren ohne Schwierigkeiten
mit Traktoren der 1,4-Mp-Zugkraftklasse und die E 069-1,
ZKS-3D3 und RLZ-4 mit Traktoren der 0,9-Mp-Zugkraft-
klasse einzusetzen.

Bei den Maschinen zur Krautbergung erforderte die Ausfiih-
rung mit angehingtem Anhdnger mehr Energie als der
Bunkertyp. Der als Krautschliger arbeitende verbreiterte

Arbeitsqualitit, Energiebedarf und Wartungsaufwand

" Tafel 4. Priifungsergebnisse der Maschinen zur Bewuchsmindcrung

(Mittelwerte)
Maschinentyp E 069 E 069-1 Zl[()S:;3- RLZ -4 UBD-3
Arbeitsqualitdt
Bewuchsminderung
withrend der Einsatz-
priifung Masse 9, 62-.-83 62...83 57...72 26...56 57-..70
Bewuchsminderung
wihrend der Funk- '
tionspriifung rel. 0,92 1,03 0,85 0,77 1,00
Stoppelhdhe {fem) 3..-45 3--:10 5...30 5 --50  3..-15
Stoppellinge (em] 5...30 5---30 10.--50 -50  5..-30
Hickselldngenanteil
bis 20 cm
Liange Masse 9, 75,5 75,5 1Mt KM 87,5
Energiebedarf
Fahrgeschwin-
digkeit [m/s] 1,8 1,8 1,5 2,0 1,6
Antriebs- 660 660 480 540 490
drehzahl [min-!]  bis bis bis bis bis
710 680 510 580 510
Zugleistungsbed. [PS] 8,72 3,6 1,8 0,8 6,0
Drehleistungsbed. [PS) 9,5 13 1 7 0 10 0 13,6
Einsatzkennwerte
Bearb. Fliache [ha] 85,1 5,0 90,7 45,5 68,9
Spez. Massekenn-
zahlen bez. aunf:
Arbeitsbreite [t/m] 0,73 0,49 0,37 0,10 0,71
Flichenleistg.
in Ty, [th/ha) 1,01 0,95 0,51 0,24 1,95
Wartungsaufwand
[Akmin/ha] 1,4 KM 0,6 0,6 1,3
Aufwand zur Be- :
hebung funkt. und
mechan, Stérungen
[Akmin/ha} 18,9 KM 2,4 28,2 27,0

t KM = kcine Mcssung; 2 mit angehéingtem Anhiénger

Heft 9 - September 1964

Schlegelernter (Bild 3) verursacht einen etwas hoheren Ener-
gieaufwand als die anderen Krautschlager. — Der Wartungs-
aufwand aller Maschinen ist angemessen und entspricht der
Gestaltung der Arbeitselemente (s. Tafel 4). Die Arbeitsschutz-
forderungen werden vom Krautschliger RLZ-4 nicht epfiillt.

2.3.2. Vorschlédge zur Weiterentwicklung der Maschinen zur Be-
wuchsminderung

a) Spcznalkmutermer fir Kartoffelkraout sowie fiir Futterkulturen mit
geringen Masseertrdgen entsprechend der Bauform der Universal-
Krauterntemaschine UBD-3. Weiterentwicklung auf 4 Reihen ratsam.

Griinfutterernter {iir Massenkulturen mit Eignung fiir Kartoffel-
kranternte und Umriistmoglichkeit auf Krautschliger entsprechend
dem Schlegelernter E 069 (fir Gebiete mit gelegentlicher Krauternte).
Zusatzeinrichtung zum Krautschlagen sollte 4reihigen Einsatz gestatten.
¢) Zur Kraulvernichtung kiinftig verstirkt Gewicht auf Entwicklung

geeigneter Totspritzmittel (Total-Herbizide) mit geringer Toxiditit

und geringer Witterungsempfindlichkeit fiir die Speisekartoffelpro-
. duktion legen.

=

2.4. Kartoffel-Vorratsernte

2.4.1. Arbeitsqualitit, Energiebedarf und Wartungsaufwand
Die Vorratsroder E 649 und KCE-2 erfilllten wihrend der
Funktions- und Sonderpriifung die agrotechnischen Forderun-
gen beziiglich Arbeitsqualitit in keiner Kennzahl. Lediglich in
der Einsatzpriifung auf duflerst gut siebfahigem Boden unter-
schritten die Kartoffelverluste die zuldssigen Werte.

Beziiglich des Energiebedarfs werden die agrotechnischen
Forderungen (Traktor bis max. 45 MotPS) erfiillt. — Der
Wartungsaufwand ist beim E 649 vertretbar, die Zugdnglich-

keit zu einigen Schmierstellen wire zu verbessern. — Die
" Priifungsergebnisse enthilt Tafel 5.

Tafel 5. Priifung;ergebnisse der Vorratsroder (Mittelwerte)

Maschinentyp E 649 KCE-2

Arbeitsqualitiit

Zudeckverluste (Funktionspriifung i :
einschl. aller leieht bedeckten Kart.) [dt/ha] 2140 26.-.39
Zudeckverluste wihrend der &

Einsatzpriiffung {dt/ha] 2-.-19 4.--22
Lesemengenleistung (rel.) — 1,00 0,85
Anteil unbesch. Kartoffeln Masse 9, 81---88 80---99
Beschadigungswert! Masse %, 5.--13 1.--14
Energiebedarf wahrend der Arbeit
Fahrgeschwindigkeit [m/s] 1 A 1,3
Antriebsdrehzahl {min-1] -600  500---600
Zugleistungsbedarf [PS] 8, 8,7
Drehleistungsbedarf [PS] 6,2 8,4
Einsatzkennwerte
Bearbeitete Fliche [ha] 97,8 46,8
Spez. Massekennzahlen bez. auf
Arbeitsbreite [t/m] 0,66---0,73 0,59 --0,66
Flachenleistung in T4 {th/ha] 2,14 1,80
Wartungsaufwand [Akmin/ha] 2,0 4,0
Aufwand zur Behebung funktioneller und
mechanischer Stérungen {Akmin/ha] 64,8 51,3

t Der Beschédigungswert beinhaltet die massemiBigen Besch#digungs-
anteile (Flclschwunden) mit folgender Wen.ung
Flcischwunden > 0-..1,7 mm Tiefe 0,4; > 1,7-

-5mm 0,3; > 5mm 1,0
2.4.2, Vorschldge zur Weiterentwicklung der Kartoffelvorratsroder -

Ein Vorratsroder der Konstruktionsform E 649 ist zweckmaBig. Durch
Zusatzeinrichtungen, z. B. schwingender Ablagerost (verglciche KTN-2 M),
sind die Zudeckverluste zu senken.

Um den Einzug der Rodeschare auf hirteren Bdden zu verbessern,
empfehlen sich verstellbare, leicht 16sbare Stiitzstreben zwischen Maschi-
nen- und Siebkettenrahmen anstelle der Drahtseile. Die als Siebelemente
verwendeten Gummistrangsiebketten gewihrleisten einen  ruhigeren
Lauf des Vorratsroders. — Die weitgehende Standardisierung zum Sam-
melroder sollte beibehalten bleiben,

2.5. Kartoffel-Sammelernte
2.5.4.

Die in den agrotechnischen Forderungen fiir Sammelroder
festgelegten Arbeitsqualitidtskennzahlen wurden von den zur
Komplexpriifung gestellten Sammelrodern nur z. T. erfillt.
Die geforderte Reinheit des Erntegutes konnte nur auf zuBerst
gut siebfiahigem Boden erreicht werden. Die Gesamtverluste
sind in jedem Falle zu hoch.

Beziiglich der Kartoffelbeschidigungen werden die agrotech-
nischen Forderungen kaum mit den Bestwerten der Priifung
erfiillt, die Mittelwerte aus dem gesamten Einsatz liegen be-
sonders bei den schweren Beschiadigungen betrachtlich_ héher
(Priifungsergebnisse siehe Tafel 6).

Arbeitsqualitit, Energiebedarf und Wartungsaufwand
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Tafel 6. Priffungsergebnisse der Sammelroder (Mittelwerte)

KGP-2

Maschinentyp E 675/1 K-3 .
Arbeitsqualitit wdhrend

der Funktionspriifung

Beimengungen im

Erntegut Masse 0/ 25..-45 26---3,6 3,7 -43
Kartoffelverluste ges. {dt/haj 14...21 13-+ .24 KvWi
Anteil unbesch. Kart., Masse 9874 68.-.76 KvWw
Beschiidigungswert Masse % 16.--26 12...22 KvW
Arbeitsqualitiit wiihrend

der Einsatzprifung

Beimengungen

im Erntegut Masse 9%, 0,7---88 6,8:.-394 4,6 410
Kartoffelverluste ges. [dt/ha] 16---33 20..-28 20---30
Anteil unbesch. Kart. Masse %, 70-..75 55---80 50---79
Beschiidigungswert Masse %, 8- 16 14...28 14..-81

Energiebedarl wihrend

der Arbeit

JFabrgeschwindigkeit [m/s] 0,9 1,8 1,5

Antrichsdrehzahl [min-1]  500...550 540..-550 530---340

Zugleistungsbedar( [PS] 5,5 18,0 19,5

Drehleistungsbedarl [P8] 16,8 16,0 16,5

Einsatzkennwerte

Bearbeitete Fliiche [ha)] 63,9 43,1 ARA

Spez. Massckennzahlen bez. aul

" Arbeitsbreite ft/m} 1,84-.-2,062,86---3,20 2,88
Flachenleistung in Ty, [th/ha] 7.58 12,40 13,90

Wartungsaufwand [Akmin/hu] 50 13,0 8,0

Aufwand zur Behebung

funktioneller und mechanischer

Stérungen

[Akmin/ha] 124,5 254,1 1997

U KvW = keine vergleichbaren \Werte vorhanden

Intsprechend den nationalen agrotechnischen Forderungen
der DDR wird der Inergiebedarf des Sammelroders T 675/L
maximal mit einem Traktor der 1,4-Mp-Zugkraltklasse ab-
gedeckt. Auf grifligeren Boden geniigt sogar ein 0,9-Mp-Trak-
tor. Die Sammelroder K-3 und KGP-2 (Bild 4 und 5) waren
vur mit 2,0-Mp-Traktoren cinzusetzen.

2.5&2. Vorsch'liige zur Weiterentwicklung der Kartoffel-Sammel-
roder

Dic Weiterentwicklung der Sammeclroder muB in Abstimmung aul einc
industriemiBige Kartoffelproduktion erfolgen. Dabei konnte der Sam-
melroder [(ir leichte bis mittelschwere Absiebbedingungen (auch in
hingigen Lagen) aul der Bauform des E 675/t aufbauen, wobei evtl.
eine Aufsattlung der Maschine aul den Traktor bei sichercr Tiefenfiih-
rung der Rodewerkzeuge vorgeschen werden kénnte. Durch generelle
Uberarbeitung der Krauttrenneinrichtung wiren die oberirdischen Kar-
teffelverluste wesentlich zu senken, die Verbesserung der Reinheit des
Erntegutes bei gleichzeitiger Senkung des Ausleseaulwandes ist durch
Einbau von selbstindigen Trenn- oder evtl. Klassiereinrichtungen zu
crreichen.

Die Entwicklung leistungsfiihiger Sichelemente mit gerirgen Kartoffel-
beschidigungen sowie automatischer Trenneinrichtungen sollte kiinftig
Schwerpunkt [ir die Weiterentwicklung sein, da sie auch den Ausgangs-
punkt fiir dic Entwicklung der dringend bendtigten Sammelroder [ir
schwerc Béden bilden. Die Kartoffelsammelroder sollten Schwerpunkt-
entwicklung im ganzen System Kartoffelbau sein.

2.6. Aufbereitung

2.6.1.  Arbeitsqualitit, Energiebedar! und Wartungsaulwand
Trennanlage

Die Priffung der Trennanlage RB-80 (Bild 6) zcigte, daB es
unter Beibehaltung ecines vertretbaren Abscheidungsgrades
nicht méglich ist, einen Sorticrer it 8t Kartoflelrohware/h
zu beschicken. Der Abscheidungsgrad fillt bei runden sowic
auch bei flachen Steinen stark ab, sobald man den Kartoffel-
durchsatz iiber 6 t’h (= 20 Stiick/s) erhiht.

Die Trennanlage RB-80 ist in zweckentsprechender Form
konstruiert, es traten an der Anlage selbst nur unbedeutende
Stérungen auf, die Zufiihrelemente sind jedoch bauaufwendig
und nicht betriebssicher. — Die elcktrische Leistungsaufnahme
der Trenneinrichtung RB-80 betrug im Leerlaul der Anlage
ciwa 23kW und wilirend der Arbeit um 25kW. — Der
Wartungsaulwand der Anlage ist hoch.

Sortiermaschinen

Der Sortiermaschinentyp I'B-80 erfiillt dic agrotechnischen
Forderungen (abgestimmte agrolechnische Forderungen, Unter-
gruppe IIT, Teil 6, Nr. 6/22 vom Oktober 1960) weitgehender
als der Typ KSP-15 (Bild 7).

Die Einschitzung der Sortiermaschinen hinsichtlich Bedien-
barkeit und Arbeitsschutz zeigt, daB8 beide Maschinentypen
den Anforderungen nicht vollig gentigen. Positiv sind beim
Sortierer TB-80 die Bemithungen zuv Verbesserung der Ar-
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beitsbedingungen  (Windschutz, Beleuchlung, lleizung) her-
auszustellen, auch wenn diese Einrichtungen noch nicht allen
Anforderungen genigten. — Die Pritfungsergebnisse sind in
Tafel 7 zusammengestellt.

Talel 7. Prifungsergebnisse der Maschinen zur Kurtoffelaufbereitung

Maschinentyp TB-80
M Min- - max. M

KSP-15
mine - -max.

Sorticrgenauigkeit
Mengenleistung in Iy

[dt/h] 86, 79,1---101L,2 134,0 102,5-.-150,8
allgem. Sortier-

genauigkeit Masse %, 93,5  Y0,2.--97,1 90,3 85,5 - 94,6
allgem, Saatgutsortier-

genauigkeit Masse 0 021 00,5+ -95,2 90,9 87,2.-.95,0
Saatgutsortier-

genauighkeit [
Saatgutsortier-
genauigkeit 11 Masse 0, 94,7 93,0 -08,0 == =
Saatgutverlust Masse 9, 3,2 2,6.-+3,9 .1 0.0 12,8

Masse %5 90,0 &£7,2...96,0 e s

Kartoffelbeschiidigungen
unbeschidigle

Kartolfeln Masse % — 13,70 —9,0. - =226 —74 —=3,2.--—129
IFleischwunden i
> 0---1,7 mm Masse %, +3.6 O wvaeB8  #f-2,7 Qheewindi82
> 1,7---5mm Masse 'y -6, 1 4 3,6- .. 4-7, 446 1,6 6,2
> 5mm Masse Uy 47,7 45,4 +-10,4 45,2 43,0--.411,3

Antriebsleistung
Lceerlauf [kW/PS] 1,1/— 1,3/1,8
Arbeit [k\W/PS} 1,37 2,6/3,5
Heizung (kW] 1.0 -
Beleuchtung [k AV} 0,t =
LEinsatzkennwerte
Mengenleistung {dt] 6604 - - - 15217 16443
Wartungsaulwand

[Akmin/1000 t] 97 134
Umbauzeit auf andere
FraktionsgrifGen 45 falle Siche) a3

[Akmin] 29 (1. u. 2, Sich)

Aufwand zur Behebung
funkt. u. mechan. Sto-
rungen  [Akmin/1000 1] 1016 1520

! 4+ = Zunahme

— = Abnahme § beiin Durchgang durch den Sorticrer
2.6.2. Vorschldge fir die Weiterentwicklung der TI‘EHnunlugen
und Sortierer

Trennanlagen

Es crscheint wegen der ungekliarten Verfahrensfrage nicht zweckmaBig.
stationire Trennanlagen f{ir die Spcisekartolfclernte aufl Béden mit
héherem Steingehalt ohne Entfcrnung des Ilauptsteingchalts beim Sam-
melroden bereits in die internationalen Mechanisierungssysteme aufzu-
nchmen. (Das Verfabren dcr stationiiren Trennung ohne Beimengungs:
abscheidung am Sammclroder wird dagegen fiir Futter- und Industrie-
kartoffeln befiirwortet.) Vergleichende Verfahrensuntersuchungen zu die-
ser speziellen Frage sollten in die l'orschungspline aufgenommen wer-
den. Die bei der Entwicklung stationiirer Trennanlagen gewonnenen Lr-
kenntnisse hinsichtlich giinstiger 'I'ennelemente f(iir Steine sollten Auch
fir die Konstruktion entsprechender Baugruppen in  Sammelrodern
Anwendung finden, '

Sortiermaschincn -

Die gleichzeitige Entwicklung von RKartoffelsortievanlagen in 2 GréBen-
klassen (8 bzw. 15 t/h T} Grundzcitleistung) erscheint zweckmiiig. Es
wiiren dies

a) Kartoffelsortierer 8 t/h Ty Grundzeitleistung (fiic Anbaufliichen von
etwa 50 bis 100 hw), fir den die Bauform des Sortierers TB-80 wei-
terentwick2it werden koénnte. Hierbei sollten die bei der Priifung
gewonnenen Erkenntnisse (Beschiidigungs- und Stérzeitminderung.
bessere Varlesebedingungen sowie, bessere Beimengungsabscheidung
u. a.) bericksichtigt werden. [iir die Arbeit in Lagerhdusern ist eine
Aufteilung in Sortier- und Verleseagregat zwedkmiBig.
Kartoffelsortierer 15 t/hh T, Grundzeitleistung (fiir Anbaufliachen iiber
etwa 100 ha), denen die Bauform des Sortieraggregates des Sortic-
rers KSP-15 zugrunde liegt. Auf jeden Full sind Sortierung in
4 Fraktionen, AnschluBmaoglichkeit geniigend leistungsfihiger Ver-
lesebiinder, verbesserte Beimengungsabscheidung und -abfiithrung
sowie moglichst ELinzelbetrieb der Baugruppen zu fordern. Ferner
sind die erwihnten Konstruktions- und Fertigungsmingel abzustel-
len, um Stérzeiten und Reparaturaufwand sowie Beschidigungsanteil
zu senken.

Fir alle Sortieranlagen ist eine durchgchende internationale Standar-
disierung der AnschluBmale zu fordern, um auch bei Kooperations-
beziechungen die Austauschbarkeit von Baugruppen zu sichern. Bau-
gruppen zur Abscheidung von Reststeinen sollten in griéBeren Sortier-
anlagen wahlweise cinschaltbar sein (vgl. Trennanlage).
Forschungsarbeiten zuc Automatisierung der Verlescarbeiten oder Teilen
hiervon erscheinen wegen des z. Z. noch hohen Aufwands notwendiy.
Es wiéren dig Moglichkeiten chemischer Indikatorzn ‘fiir beschidigte und
kranke Knollen (l.uminizeuz, Feldstirkeinderung u. a.) zu untersuchen.

z

3. Zusammenfassung

s wird iiber die hauptsichlichsten Ergebnisse der internatio-
nalen Komplexpriifung Kartoffclanbau und -ernte aus dem
Jahre 1963 berichitet. Neben den Arbeitsqualitiats- und ener-
getischen Kennzahlen der einzelnen Maschinen aus 4 gepril-
ten Komplexen sind Vorschlige fiir dic Weiterentwicklung
angegeben. A 5746
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