Gewisser abzulassen. GréBere Verluste an Fischbestinden
sind z. B. bei Toxaphen, Endrin, Aldrin, Dicldrin zu erwar-
ten, wenn sclbst kleine Mengen in fischefilhrende Gewidsser
geraten. Spritz- und Sprithgeriite reinigt man am vorteil-
haftesten durch Auffillen von etwa 1001 klarem Wasser, dem
100 g Aktivkohle beigegeben wurden. Beides zusammen wird
entweder verspritzt oder nach kriiltigemu Umriithren aus dem
Briihebcehilter abgelassen.

Nicht aufgcbranchte Packungen von Bekiimplungsmitteln sind
sorgfiltig zu verschlieBen und gesichert aulzubewahren, Fiir
die Aulbewahrung sollten grundsiitzlich Originalpackungen
verwendet werden. Nach Beendigung aller Arbeiten soll die
Schutzkleidung abgelegt und gut gereinigt wevden. Iierzu
eignet sich heile Sodalésung besonders gut. Den Abschluly
aller Arbeiten bildet die griindliche Siuberung von Gesicht
und ITinden. Ein heiffies Bad oder eine heifle Dusche unter
Verwendung von viel Seile ist am besten geeignet, den Kor-
per dulerlich von giltigen Stoffen zu befreien. LErst danach
darf gegessen, getrunken und geraucht werden. Alkohol sollte
man erst frihestens cine Stunde nach Beendigung der Arbei-
ten zu sich nchmen.

Solern man Pflanzenschutz- und Schiidlingshekimplungsmittel
sachgemiil anwendcet, sind keine Gesuudheitsschiden  [iir
Mensch und Tier zu beliirchien. Nachlassiger Gebrauch dicser
Mittel stellt jedoch immer cine Gefahr dar.

Bei der NH;-FliUssigdingung auch den

Gesundheits- und Arbeitsschutz gebiihrend

Mit diesem Beitrag wollen wir uns inshesondcre an alle Mit-
arbeiter im Gesundheits- und Arbeitsschutz wenden und ihre
Aufmerksamkeit auf dieses wiclitige Gebiet des wissenschaft-
lich-technischen Fortschritts lenken, das vor allem hinsicht-
lich der perspektivischen Entwicklung der Landwirtschaft
groBe Bedeutung besitzt. Dabei gilt es — als untrennbare

Einheit — den gréften Gkonomischen Nutzelfekt zu erziclen

und den Schutz der Arbeitskraft zu gewihrleisten.

Unter dem Begrill ,,Chemisierung der Landwirtschaft™ ver-

stehen wir nach Dipl.-Chem. H. SIMCHEN beim Landwirl-

schaltsrat der DDR die wissenschaltliche Durchdringung der
planzlichen und  tierischen Produktionsprozesse unter der
maximalen volkswirtschaltlichen Ausnuizung der ncuesten

Erkenntnisse der Chemiic und ihrer Grenzgebicte sowie dic

planmiiflige Anwendung chemischer Erzeugnisse in der Feld-

und Viehwirtschalt.

Unter diesen Begrilf {511t auch die NHj-Fliissigdiingung, deren

Bedcutung nicht zuletzt dadurch unterstrichen wird, daB der

Ministerrat kurz nach der Wirtschafiskonferenz im Juni 1963

cine Reihe von Malnahmen zur beschleunigten Einfilhrung

der Fliissigdiingung beschlossen hat.

Folgende fliissige Diingemittel haben sich nach 1945 im inter-

nationalen MafBstab bewilict:

a) Verlliassigtes Ammoniak (82 %, Reinstickstoff)

b) Ammoniakate verschiedener Zusammensctzung (35 bis
45 9 Reinstickstofl)

¢} Ammoniakwasser (2 bis 20 9/ ReinstickstolT)

d) Mehrnithestoffdiinger (Iiissiger Stickstoff-Phosphordiinger,
Phosphor-Kalidiinger, Stickstol[-Phosphor-Kalidiinger mit
einem Gesamtniihistollgchalt von etwa 25 bis maximal
60 o)

¢) Fliissige Spurenclementkonzeutrate (Bor, Mangau, Kupfer
u. a.)

Fiir den aktiven Mitarbeiter im Gesundheits- und  Arbeits-

schutz wird dic Finteilung der flissigen Stickstoffdinger auch

1 8. a. ,,Die Sozialversichcrung™ [f. 7/1964
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Leichte Erkrankungen sind Reizung und R&tung der Haut,
der AuBecrlich sichtbaren Schleimhiute, Entziindungen der
Bronchien, Koplschmerzen und Ubelkeit. Schwercre Schiaden
machen sich in Atembeschwerden, Magen- und Darmerkran-
kungen u. d. bemerkbar. Lilimungen als schwere Schiden cr-
fordern solortige Ililfe des Arztes. Divser sollte immer kon-
sultiert werden, wenn nach Arbeiten mit Pflanzenschutzmitteln
iiber lingeve Zeit bestimmte Beschwerden anltreten. Vom
IEinnchmen oder Eingeben sogenannter Hausimittel ist unbe-
dingt Abstand zu nclimen. Auch Milch ist neueren Auffassun-
gen zufolge im Zusammenhang mit Beschwerden durch
Umgang mit Pllanzenschutzmitteln nicht gecignet, eine Bessc-
rung herbeizufithren; da sie fetthaltig ist, wiirde sic ciner
Auflésung des Wirkstoffes Vorschub leisten und durch gute
Verteilung im Magen-Darmkanal die Intoxikation nur be-
giinstigen.

Iirkrankte sind bis zum Eintvellen des Arvzies schattig zu
lagern und von beengenden Klejdungsstiicken zu befreien.
Oviginalpackungen milt entspreclhiender Beschreibung des Mit-
tels sind zur schnelleren Information des Arzies bereitzn-
halten.

Da aber Vorbeugen besser als Ileilen ist, sind diese und
weitere MaBnahmen des Arztes durch rechizeitige Beachtung
aller notwendigen ArbeitsschutzmalBinahmen ohne gréBere
Scluwierigkeiten zu vermeiden. A 3834

b ht 1 Arbeitsschutzinspektor G. RADTKE
eacnien

nacli ihrer Anwendungstechnologie von besonderer Bedeutung
sein. Dr. FIEDLER, VIEB Leuna-Werke ,Walter Ulbricht®,
Landwirtschaftliche Versuchsstation Blssien, teilt sie in drei
Gruppen ein:

a) Verfliissigte Gase
b) Niederdrucklésungen
¢) Drucklose Lésungen

Zur crsten Gruppe gehort ledighich verflissigtes Ammoniak,
das wohl in unserer Republik fiir dic nichste Zeit haupisich-
Lich in Betracht kommen dirfte. Es ist das konzentrierteste
Stickstolfdiingemittel, jedoch wird seine Anwendung beson-
ders dadurch erschwert, dal man hinsichilich seiner hohen
Dampfspannung nur solche feste Behiilter verwenden darf,
dic cinenm Druck bis zu 25 at standhalten.

Dic Grnppe der Niederdrucklssungen enthilt neben Ammo-
niak noch andere Stickstoffverbindungen. Da durch dic
Zugabe von Ammoniak ein rclativ hoher Stickstoflgehalt
erreicht wird, entsteht wieder die Damplspannung der Lésun-
gen. Hinsichilich der Spannung der Ammoniakdéimpfe neh-
men die Nicderdruckldsungen eine Mittelstellung ein, die bei
40 °C, je mach dem Gelialt an frciem Ammoniak, 1,0 bis 1,5 at
betriigt.

Im Gegensatz zum verflisssigten Ammoniak wirken die Nie-
derdruckstickstolflssungen durcl ihren Gehalt an Ammoniak-
nitrat und IMarnstofl jedoch mehr oder weniger korrosiv auf
Eisen.

Eine Ausnahme in dieser Gruppe bildet Ammoniakwasser,
das keine weiteren  Stickstolfkomponenten cnthiilt.  Seine
Dampfspannung betriigt bei ciner holien AuBentemperatur
von D0°C ~0,65 at. Ferner wirkt es nicht aul Eisen ein.
Es hat jedoch nur ctwa 20 9%, Stidstoffgehalt. Anwendung
findet s in groBem MaBe in der UdSSR und in Volkspoleit.
Dic duitte Gruppe (spannungsfreic Stickstolflésungen) enthilt
kein freies Ammoniak. Thr Stickstolfgchalt liegt durchweg
niedriger als dee der Niederdrucklésung, Sic wirkt chenfalls
kovrosiv.
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Die Vorteile der flissigen Diingung

Ju den USA erproble man flissiges Ammoniak erstmals im
Jahre 1930 auf ciner Versuchsstation, inzwischen ist das Ver-
fahren im ganzen Lande verbreitet. Heute wenden auch viele
andere Liinder die Flissigdiingung in zunehmendem Male an.
In der Sowjetunion wurden 1956 nur 14 100 ha, 1962 dagegen
472 000 ha fliissig gediingt, [tr 1963 waren bereits 750 000 ha
geplant. I's wird angenommen, daB in den niichsten 10 bis
12 Jahren mindestens 1 Mill. ¢ Reinstickstolt in fliissiger Form
als Diingemittel ausgebracht werden.

Auch in der CSSR wurden gute Erfolge errcieht. Von 8500 ha
im Jahre 1957 ist die Flissigdingung bis 1963 aul elwa
200 000 ha ausgedchint worden.

In der DDR Dbeschiiftigen sich Wissenschaftler der VEB
Leuna-Werke ,,Walter Ulbricht® seit dem Jahre 1954 mit der
Anwendung {liissiger Stickstolf-Dimgemittel. 1960 wurden hei
uns 1000 ha {lissig gedingt, 1963 waren es etwa 15000 ha.
LEin Vergleich mit der CSSR laBt folgenden Stand erkennen:
Dort wurden 1963 ctwa 10 000 t Reinstickstolf in Form von
flitssigem Ammoniak als Diingemittel cingesetzt, wihrend es
in der DDR erst ctwa 1000 t waren.

Wissenschaltler und Verbraucher wiesen durch viele Versuche
nach, dall die Vorteile der Tlissigdiingung dic Nachteile
aulerordentlicu iiberwiegen.

An Transportkoesten und Iransportraumn kann durch den
hoheren Nihrstoffgehalt der Flissigdiinger gegeniiber dem
der festen Dingemittel erheblich eingespart und dadurch ein
Aunsgleich hinsichilich des Mchraufwands fiir den Spezial-
transportranm geschalfen werden.

LEin entscheidender Vorteil besteht darin, dafl in echeblichem
MaBc Arbeitskriifte cingespart werden, die Traktorenstunden
sinken und dic Dimgerkosten je kg Reinstickstoll liegen
wesentlich niedriger. Das bedeutet Steigerung der Arbeitspro-
duktivitit und Senkung der Sclbstkosten.

Von grofer 6konomischer Bedeutung ist schlieBlich auch, daf3
sich die Einbringungskosten auf cin Minimum senken lassen,
wenn die Moglichkeiten, das Einbringen der flissigen Diinger
nmit den Bodenbearbeitungs- und PllegemaBnahmen zu kop-
peln, genulzt werden.

AuBer den zahlenmiiflig nachweisbaren Vortcilen gibt cs noch
weitere ginstige Einflisse, dic allerdings zahlenmiflig weni-
ger mefbar sind und zu denen auch die Arbeitsbedingungen
gehoren. Bei der Anwendung der Ilissigdiingung gibt cs
kaum noch physische Anstrengungen gegeniiber den schweren
Arbeiten (Aufladen schwerer Sicke, Zerkleinern des Diingers
von lland usw.), da Dbei der neuen Technologic samtliche
Arbeitsvorgiinge unvergleichlich leichter sind.

Diese keineswegs crschopfenden Beispicle diieflen erkennen
lassen, dafi die flissigen Diingemittel nicht zulctzt wegen
threr geringen Kosten und der guten Mechanisierungsméglich-
keiten in zunchmendem MaBe Verwendung finden.

Die Anwendung der flissigen Stickstoffdiinger unter
Beachtung des Gesundheits- und Arbeitsschutzes

Die fliissigen Stickstolfdiinger kénnen fiir alle Kulturen ver-
wendet werden. Da sie [reies Ammoniak cnthalten und sich
beim Aufbringen aaf die Bodenoberfliche viel Stickstoff ver-
fliichtigen  wiirde, miissen sie zweckinilig in einc gewisse
Tielc in den Boden cingearbeitet werden. Fliissiges wasser-
freies Ammwoniak (hochprozentiges) ist hierbel in 12 bis 14 cm
Ticle cinzubringen. Auf Boéden von leichter mechanischer
Zusammensetzung  werden sogar Tiefen von 14 bis 18 ecm
angegeben. I'ir Ammoniakwasser hat sich eine Einbringungs-
ticfe von 8 bis 10 em als zweckmiiflig erwicsen.

Dic {lissigen Stickstoffdiinger kénnen sowohl vor der Aus-
saat wie auch withrend der Vegetationszeit (als Kopldiingnng)
gcgeben werden. Als Kopldingung zwischen den Reihen cin-
gebhracht, sind die Diingerschare entsprechend der Kultur cin-
zustellen.

Ileft 11 - November 1964

Bild 5. Der Antransport des flassigen Ammoniaks crfolgt in Kessel-
wagen der Reichsbahn, uber stationdre Leilungen wird es in
Diingekesselwagen umgefillt

Bild 2. WeiBer Dampfaustritt an den Diingckessclwagen zeigt dic Been-
digung des Fullvorganges an

Bild 3. Bei Anfuhr des Ammoniaks mit Spezialtransportwagen erfolgt
das Umfillen in die Dungekesselwagen aufl dem Feld

Bild 4. Wichtig ist das Tragen der jeweils nolwendigen Arbeitsschulz-
kleidung
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Das fliissige Ammoniak NHjz wird mittels Reichsbahnkessel-
wagen von 20 U (Bild 1) vom Herstellerwerk bis zum jeweili-
gen Abstellglels transportiert. Dort wird cs iiber stallonire
Leitungen im freien Fall in Diingekessclwagen wmgefiillt.
Weiller Dampfaustritt zeigt dic Beendigung des T'iillvorgangs

(Bild 2) an.

Der Transport kann auch mit Spezialtransportwagen (Dika-
“wagen) dirckt aufs Feld erfolgen, wo dann die Umfiillung in
Arbcitskessel vorgenommen wird (Bild 3).

Eine Pumpe ist nicht exforderlich, da bei der Vergasung von
NH;-Mliissig ein Eigendruck von elwa b bis 8 at entstcht.

Das Einspriithen in den Boden erfolgt mit cinem dazu herge-
richteten Grubber oder anderen Bodenbearbeitungsgeriten.
Der Weg des fliissigen Diingemittels verliuflt vom Arbeits-
kessel {iber die AnschluBleitung zum Verteiler mit Mehrwege-
hahn iber Schlauchleitungen zu den ICapillarrohren, dic
hinter dem Grubberzinken argeordnet sind.

Es ist selbstverstindlich, daB fiir den Umgang mit [liissigen
Stickstoffdiingemitteln nur speziell dafir ausgebildete Perso-
nen in Betracht kommen. Dic Leuna-Werke ,,Walter Ulbricht®
haben der Qualifikation groBe Bedeutung beigemessen und
die dafiir vorgesehenen Kollegen in mehrtigigen Lehrgingen
entsprechend ausgebildet.

Ebenso selbstverstiindlidh mull es sein, dic von den Leuna-
Werken ,,Walter Ulbricht“ hcrausgegebene Betriebsanwei-
sung fir die NHj3-Flussigdiingung gewissenhaft einzuhalten.
DaB} auch bei der Ilissigdiingung unfallfrei gearbeitet werden
kann, wird bereits erfolgreich bei den bisherigen Versuchen
bewiesen. Sicher wird die weiterc Vervollkommnung der hier
eingesetzien Technik und ncuer Techinologien mit zur Iolge
haben, dal noch vorhandenc subjcktive Anforderungen an
das Bedienungspersonal auch hinsichtlich der SchutzmaBnah-
men weiter reduzicrt werden.

Da es in diesem Ralunen nichit miglich ist, auf alle Probleme
des Gesundheits- und Arbeitsschulzes beim Umgang mit
NH;-Flissigdingung einzugehen, kann abschlieBend nur ein
Uberblick dariiber gegeben werden.

Da Transportkessel fiir NHy-{liissig cinen Priildruck von 25 at
aushalten miissen, ist neben der bereits erwiilinten Betriebs-
anweisung speziell die ASAO 861 — Bau und Verwendung
von ortsheweglichen Druckgasbehiltern — zu beachten. Dic
Ilessel unterliegen der Uberwachungspflicht durch die TU und
sind alle 5 Jahve ciner griindlichen Uberpriifung zu unter-
ziehen. Der Benulzer ist verpflichtet, die TU sofort zu be-
nachrichtigen, wenn sich Beschidigungen, Beulen usw. am
Kesselwagen zeigen. Reparaturen an diesen Kesselwagen diir-
fen nur die zugelassenen Reparaturwerkstiitten auslithren.

Der Uberzug der Transportbehiilter mit Silberbronze ist als
Schutzanstrich gegen Wiarmecinwirkung durch Sonnenstral-
len’zu werten, um einem weiteren Anstieg der Dampfspan-
nung cntgegenzuwirken. Nach DBeschidigung des Anstrichs
bzw. nach Reparaturen ist der Schutzanstrich wieder zu
erneuern.

Nach ASAO 861 ist das Umlillen von NIIj-flissig iiber eine
geeichte Waage vorzunchmen. Da diese Waagen den land-
wirtschaltlichen Betricben nicht zur Verliigung stchen, ist
von der TU unter Beachitung notwendiger Sicherheitsmafinah-
men eine Ausnalimegenchmigung fiir den Bezirk Halle erteilt
worden, nach der die volumetrische Umfillung im freien
Fall durchgeliilrt werden darf.

Das Typenschild am Transportkessclwagen darf nicht am
Behilter aufgenietet scin, Es ist auf. einer Flacheisenbriicke
zu Dbefestigen, die elektrisch auf den Kessel aufgeschweilt
wird. Der Transportkessel muf} mit allen erlorderlichen
Sicherheitseinrichtungen, wic Manometer, Sicherheitsventil,
Verschlufventil, ausgeriistet sein. Die Kessclpapicre sind sorg-
filtig in einem Ordner im Biro au{zubewaliren.
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Arbeits- und Betriebsanweisungen sind an den Fill- bzw.
Umfillstationen sichibar auszuhidngen bzw. fiir alle Mitarbei-
ter zur Verfliigung zu halten. Selbstverstindlicdh sind vor
jedem FEinsatz eingehende und nachweisbare Belehrungen
durchzulihren.

Das Tragen der Arbeitsschutzkleidung — Gasmaske, Gununi-
schiirze, Gummistiefcl, Gummihandschuhe — ist an den ge-
fiihrdeten Stellen zur Pflicht zu machen (Bild 4) und durch
dic verantworllichen Lenkungskrifte zu kontrollieren. Bei
der Gasmaske ist der griine Filler mit der Bezeichnung ,K“
zu verwenden, ferner sind IKlarscheiben stets vorritig zu
halten.

In jedem Falle ist die crste Hilfe bei Unfdlleu bzw. Ver-
brennungen zu gewihrleisten. Dazu gehdren u. a. cinc ent-
sprechende Belchrung aller Beteiligten sowic die Unterwei-
sung in der ersien Hilfe.

Geldhrdet sind insbesondere die Augen, Haut und Atemwege.
Als erste GegenmaBnahme kommen fiir dic Augen und dic
Haut reichliches Spiilen mit Wasser — nicht reiben! — in
Betracht. Bei Verditzungen und Verbrennungen der Atemwege
ist der Verletzte in eine Decke zu hiillen, warm zu halten
und dem Arzt zuzufithven. Bei schweren Veritzungen mit
Blasenbildung oder Zerstorung des Gewebes ist in jedemn
Falle ein Arzt aufzusuchen, dem auch die Entscheidung iiber
den Grad eincr Verletzung iiberlassen bleiben muB. Das Auf-
tragen von Salben oder Pudern soll man unterlassen, da dics
dem Arzt die weilerc Behandlung erschweren kann. Es ist
zweckmiiBiger, einen cinfachen sterilen Schutzverband anzu-
legen.

Tiir reichliches Frischwasser auf allen Arbeitsstcllen bzw. in
den dafir vorgeschienen Behiltern an den Aggregaten ist
Sorge zu tragen. Die DBehilter sind tiglich mit Frischwasser
zu versehen,

Werden die Arvbeits- und Bedienungsanweisungen gewissen-
haft eingehalten, dann ist bereits bei der derzeitigen Techno-
logie der Fliissigdiingung cin ordnungsgeméif3er Arbeitsablauf
bei unfallfrciem Arbeiten gegcben. Wir sind sicher, dall bei
der Weiterentwicklung vorhandener und nener Technologicn
auch die Probleme des Gesundheits- und Arbeilssciutzes die
nolwendige Beachtung finden werden.

TFir alle Mitarbeiter im Gesundheits- und Arbeitsschutz ergibt
sich daraus die verpflichtende und dankbare Aufgabe, recht-
zeitig anl dieses verhiltnismiBig neue, jedoch fir die Steige-
rung der Hektar-Ertriige wichtige Stickstof{dingeverfahren
einen solchen EinfluB zu nchmen und auszuiiben, daf
Arbeitssichierlieit und Arbeitsbedingungen voltauf dem jewei-
ligen Stand von Wissenschalt und Technik cntsprechen.

Tiir etwaige Intcressenten sei abschlieBend vermerkt, daf3 bei
allen Bezirksvorstinden des FDGB, Abt. Arbeitsschutzinspek-
tion, cinc Bedienungsanweisung mit Bildtafeln fiir die NHj-
Flissigdiimgung vorhanden ist und dort auch cingeschen wer-
den kann.
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