ben M 12 auf der angebohrten Messerwelle befestigt. Zweck-
miBig ist es, Madenschrauben M 12 X 1,5 zu verwenden.
Das zur Verwendung kowmende Bremsband des gleichen
Traktorentyps, Ersatzteil-Nr. 412—134 105, ist mit seiner Auf-
hangung an einem Bolzen befestigt, der aufl einemn Flach-
eisencahmen — am Chassis mittels drei Bolzen M 12 ange-
schraubt — angeschweilt wird. Die Sicherung des Bremsban-
des erfolgt durch Scheibe und Splint.

Der nach hinten herausragende Sperrhebel hat seinen Drch-
punkt chenfalls auf dicsem Bolzen. Die Auflagefliche ist
durch eine aulgeschweilite Buchse vergroflert worden, die
gleichzeitig cin Kippen des schmalen Sperrhebels verbindert.
Am Ende dieses Ilchels wurde einc Klaue angeschweifit, die
den Gewindekopl anhebt (Bremse geldst, Klappen verriegelt
= Arbeitsstellung) oder [reigibt (Bremse angezogen nach
Entlernung des Sperrhebels aus der Kulisse). Der Gewinde-
kopf des Bremsbandes ist durch ein verstellbares Gestinge
und cine zwischengesctzte Zngfeder (Bremsbackenleder) mit
dem Rahmen des Hickslers verbunden. Dadurch ist es mog-
lich, die Bremswirkung zu berichtigen und so den Verschleil3
des Bremsbandes zu vermindern (Bild 4).

An der oberen Klappe der Messerwelle ist cine Kulisse ange-
schweilt. Durch cinen angesetzten Steg wird gleichzeitig die
untere Klappe mit verriegelt. Der Sperrhebel rastet in die
Kulisse ein und ein Offuen der Klappen ist nicht mehr mog-
lich.

Ist der Sperrhebel in die Kulisse eingelegt, so hebt er mit
seiner Klaue das Bremsband aus. Wird der Hebel aus der
Kulisse hecrausgenommen, zieht das Bremsband durch die
Feder an. Dic Klappen sind jetzt entriegelt und kénnen ge-
6ffnet werden. Durch Verwendung dieser Vorrichtung werden

F. QUENDT,
LPG ,,Theodor Kérner‘‘, Weiflenborn

Unser Auwtor hat in der Abschlufarbeit fiir die Priifung
als Traktoren- und Landmaschinen-Schlossermeister Fru-
gen des Arbeits- und Brandschutzes in der Landwirtschaft
vorrangig behandelt. Wir haben daraus den Abschnitt
iiber den Arbeits- und Unfallschuts in der Werkstatt zu
nachstehendem Beitrag zusammengefafit. Die darin gege-
benen Anregungen und Hinweise diirften zswar wielfach
schon in der Praxis bekannt und beachtet werden. Bei
der stindig zunehmenden Anzahl neu eingerichteter LPG-
Werkstitten halten wir es jedoch [iir zweckmdfig, im
Rahmen dieser Aufsatzreihe besonders auf die Unfall-
gefahren in den Werkstitten hinzuweisen, weil wvielfach
noch keine Erfahrungen vorliegen und zudem iiber Ar-
beitsschutz und Arbeitssichierheit gar niclt genug geschrie-
ben werden Lann. Die Redaktion

1. Bei der Arbeit mit Werkzeugen

Der Umgang mit einfachem Handwerkszeug fihrt immer
wieder zu Verletzungen, die oftmals vermieden oder zumin-
dest vermindert werden konnten. Die Ursachen dafir sind
Unordnung am Arbeitsplatz, schlechter Zustand der Werk-
zeuge, ihre unsachgemifBe Behandlung oder Benutzung.
Oberster Grundsatz mufBl auch hier Ordnung und Sauberkeit
am Arbeitsplatz sein, jedes Werkzeug geliort an seinen Platz.
Die Werkstatt ist tiglich aufzuriiwmnen!

Verletzangen kénnen vermieden werden, wenn man die
Werkzeuge nur fir den vorgesehcnen Zweck verwendet, an
MeiBeln und Dornen ist der entstehende Grat zuriickzu-
schmieden; Feilen benutzt man niemals ohne Heft, geplatzte
Feilenhefte nicht mit Draht zusanmimenbinden, zum Einsetzen
des Metallsigeblattes nur abgepaBite Nieten, nicmals aber
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Bild 4. Ansicht der Feder mit Geslinge, die auf das Bremsband wirkt.
Das Gestiinge ist verstellbar, um die Bremse regulieren zu
kénnen }

Unfille an der nachlaufenden Messerwelle ginzlich ausge-
schaltet.

Beim Bau dieser Vorrichtung sind neue Handbremsscheiben
nicht notwendig. Hierzu kann man Scheiben verwenden, die
im ,,Pionier nicht mehr brauchbar sind. Allerdings muf in
diesem Fall die Bremsfliche der Scheibe tiberdreht werden.
Die Kosten betragen ctwa 100 MDN. Bei Verwendung von
Altteilen wird die Anderung noch billiger.

Die Erprobung dieser zuverlassig wirkenden Vorrichtung
zeigte gute Ergebnisse und wird allen Betricben zur Nach-
ahmung empfohlen.

K.-D. BEUTEL, KDT, Arbeilsschulzinspeklor A 5411

Arbeits- und Unfallschutz in einer LPG-Werkstatt

Nigel verwenden! Himiner miissen einen Stiel aus splitter-
freiem Holz haben und richtig verkeilt sein. Unordentlich in
den Werkzeugkasten geworfene Recilinadeln verursachen
ebenso Stichverletzungen wie Zirkelspitzen! Die Handhebel-
blechschere nicht zu weit hinten anfassen, da durch die bei-
den Schenkelenden Verletzungen an den Handballen erfolgen
kénnen. Beim Aufbiegen von Splinten mit dem Schrauben-
zicher diesen niemals zum Kérper richten, bei solchen Arbei-
ten in Kopflishe besonders vorsichtig sein! (Augenver-
lctzungen!)

Werden Muttern mit dem MeiBel aufgespalten, dann sollten
andere Personen nicht in unmittelbarer Niihe sein, weil fort-
geschleuderte Mutternteile sie verletzen kénnen. Stets nur
passende Maulschliissel verwenden, niemals zwel ineinander-
stecken. Passendc Ringschliissel sind vorzuzichen, ermiglichen
grofere Hebelwirkung und vermindern dic Abrutschgefahr.

2. Arbeit an den Werkzeugmaschinen

Nach der Statistik licgt dic Zahl der Arbeitsunfille bei der
Reparatur iin Werkstattbetricb héher als beim Einsatz der
Landmaschinen.

Beim Arbeiten an Werkzcugmaschinen geeignete Kleidung
tragen (moglichst geschlossen und eng anliegend, zugekniplte
Armelmanschetten, Armel nur nach innen umschlagen,
Kopfbedeckung ist unerlaflich, lange Haare kénnen sonst
schwere IKopfverletzungen verursachen). Das Tragen von
Ringen und Armbanduhren wihrend der Maschinenarbeit
birgt Gefahreumomncnte in sich.

T'chlende Schutzvorrichtungen unbedingt anbringen, dic
Drehmaschine mul} cinen Futterschutz besitzen! Riemen nur
bei Stillstand der Maschine von Hand auflegen und abwer-
fen, Riemenaulleger benutzen.
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Vor Beginn aller Arbeiten — auch vor der Reinigung —
sind simltliche Bedienhebel zu tberprifen, Mingel an ihnen
fihren oft zu ungewolltem Ubergang vom Lecrlaul auf den
Arbeitsgang. Bei Insltandsetzung von Werkzeuginaschinen
besondere Mafinahmen treffen (Schild: Achtung! Ausbesse-
rung! Nicht einriicken!).

Schutzvorrichtungen beim Drehen niemals entfernen! Werk-
stiicke fest einspannen, damit sic nicht herausgesclileudert
werden und schwere Unfiillle herbeifithren. Tm Spannflutter
miglichst einen ,,Steckschliissel mit Federhiilse benutzen,
er hebt sich nach beendelem Spannvorgang selbsttiitig ab
und schlieBt Unfille aus. Ein ungeschiitztes Drchhierz élterer
Ausflithrung bedeutet akute Gefahr, da lose Ileidungsstiicks
crfaBBt werden konnen. Deshalb Sicherheitsmitnehmer mit
Schulzring verwenden. Beim Ieilen von Drchteilen das
Linksfcilen angewdhnen: rechte Hand an der Feilenspilze,
linke ITand am Iecilenhelt. Bei Innenbohrungen nicmals den
Bohrer mit Drehherz und Reitstockspitze it der Hand
festhallen, Bohrer fest einspannen! Lange Spine mit demn
Spiinchaken, kurze mit einem Pinscl oder IJandbesen ent-
fernen. Innenkegel der Avbeitswelle oder cines Werkstiickes
nicmals mit dem TFinger siubern, der Finger kann dabel
abgedreht werden! Spannfutter oder Planscheibe niemals mit
den ITinden abbremsen. Bein Drehen von sprodem Material
(GrauguB) Schutzbrille tragen. Diese MaBnahmen sind sinn-
gemil} auch beim Bohren zu beachten.

Fiic Bohrarbeiten gilt auflerdem, dall Ifutterschliissel und
Treibkeile vor Ingangsctzen stels zu entfernen sind. Nur
Futter mit versenkler Spaunvorrichtung verwenden. Auch
kleine Werkstiicke cinspannen oder mit der Zange, niemals
aber mit bloBen Iinden festhalicn. Bohrspdne nicht entfer-
nen, wenn Bohrer sich noch dreht und dann ayeh nur mit
Pinsel oder Handbesen, niemals mit Prefluflt! Vor Arbeiten
mit elcktrischen Handbohrinuschinen unbedingt Zustand von
Kabeln, Steckern und Erdung priifen, nicht mit nassen Héanden
anfassen (Lebensgelahr!). Das Herumschleudern der Hand-
bohrmaschine bei der Arbeit” wird verhindert, wenn man
Bohrer mit Sonderanschlifl verwendect.

Beim Schileifen ist immer cine Schutzbrille zu tragen, cine
entsprechende Hinweistalel mufl in jeder Werkstatt hingen!
Augenverlelzungen durch abspringende Kérner von Schleif-
kérpern oder geléste Werkstiickteile kinnen zu schweren
Schiiden Ffithren. Der Schleilkorper kann infolge schlechter
Qualitit, unsachgemiBer Behandlung oder falschen Einbaues
bersten. Er ist vor dem Aufspannen auf cincin Dorn schwe-
bend ciner Klangprobe zu unterzichen. Die Schleifkérper
miissen sich leicht anf die Spindel aulschieben lassen, bei
Toleranz darf man sic nicht mit Metall ausgicBen sondern
mnl geeignete Stahlbuchsen benutzen, die an keiner Seile
vorstehen diirfen. Die Klemmscheiben miissen im Duych-
messer gleich gro und aul den Inncnseiten ansgespart sein.
Die anliegende Ringfliche darf nur /5 des Schleifkérper-Dmur.
betragen. Zwisclien Klemmscheiben und Schleifkérper nur
geeignete Beilagen aus elastischem Material (Gummi, weiche
Pappe, Filz, Leder) legen, keine Pappen mit Lackiiberzug ver-
wenden. Unter Aufsicht ist cin Probelaul von mindestens
5 min Daucr durchzufiihren. Die Schleifkérper sind jederzeit
rundlaufend zu erhalten, daliir gecignele Werkzeuge miissen
zur Verfiigung stchen. Das Abrichten der Scheiben ist nur
von den daliir cingesctzlen und verantwortlichen Kollegen
durchzufithiren. Der Abstand der Auflage bis zur Schleif-
scheibe davf 3 mim nicht iberschreiten, zu weiler Abstand
bedeutet grofie Unlallgelahr!

3. Arbeits- und Unfallschutz beim Schmieden

Beim Handschmicden dicfen die verwendeten Schmiede-
biammer (Hand-, Znsdhilag- oder Setzhéimmer) keine Gratbil-
dung aufweisen. Bei Setz- und Schlichthimmern, Warm- und
Kaltschrotern usw. werden die Stiele nicht verkeilt, das
Sticlende muf} aus dem Hammer herausragen, damit das Losen
des Hammers withrend des Schmicdens beobachtet werden
kann.
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4. Arbeitssicherheit beim Avutogen- und Elektro-
schweiflen
Fherliie ist die ASAO G5 iber Schweifl- und Schincidarbei-
len richtungweisend. Nach TGL 2847/2 diwfen Schweilar-
beiten von Ungelernten, Lelnlingen oder Berulslremden nur
zu Aushildungszwecken und unter Aulsicht durchgeliihrt
werden. Dic Gas- und  Saucrstoffflaschen sind in cinem
Schweillwagen unterzubringen, der Sicherheilsabstand  von
3m sollte iinmer beachtet werden. Sind die Werkstattriume
sehr eng, dann sollte mman ganz Dbesonders vorsichtig sein.
Flaschenventile diirfen nur langsam und nicht ruckweise
gedlinet werden, sie sind nur zwel bis drei halbe Umdrehun-
gen zu 6ffnen, damit man sic bel Gelahr schnell schlieffen
kann. Beschiidiglc I'laschenventile niemals selbst reparicren,
stels an das Werk zuriickgeben. Saucrstollflaschen nicht zu-
sammen mit Olfissern transporlicren. Bevor die Druckmin-
derventile angebracht werden, sind dic Flaschenventile etwa
1s lang auszublasen. Sauerstoffarmaturen sind von Ol und
Fett frcizuhalten, wegen der IExplosionsgelahr darl man sie
nicht mit 6ligen Putzlappen oder fettigen Fingern beriihren.
Unter hohemn Druck stehender Sauevstoff crhitzt O1 und Ietl
so stark, daf} Selbstenlziindung cintritt. Die schnelle Oxyda-
tion des Fettes durch hochikomprimierten Sauerstofl kann
sofortige Explosion der I'lasche verursachen, Sauerstoff allein
brennt nicht. Sauerstoffmanomneter missen die Aufschrift
»oaucrstoff! Fettlrel halten!™ tragen. Die Gasschliuche miissen
mindestens 5 m lang und durch Schlauchschellen sicher be-
fesligt sein, beim Arbeiten sollle man sie nicht iiber die Schul-
ter hiingen, weil der Schweiller schwer verletzt werden kann,
wenn sie platzen oder in Brand geraten. Da Legierungen mit
Kupfergehalt iiber 65 9, hochexplosives Azetylenkupfer bil-
den kénnen, sollte man nicmals Kupferrohr zwin Verbinden
von Azctylenschliuchen verwenden. '
SchweiBarbeiten nicht mit 8lgetrinkter Arbeitskleidung durch-
fitiren. In der Werkstatt mufl cine Hinwecistalel zum Be-
nulzen der Schweillbrille auffordern. Am Schweilitisch sollte
cin Halter zum Einhiingen des Brenners vorhanden scin.
Beim Elektroschwciflen mit Wechselstrom wird die Wechsel-
spannung leichler spiirbar, da die Leerlaufspannung beim
Transformalor bis zu 70 V betriigt. Der pulsicrende Wechscl-
strom ist gelihrlicher als Gleichstrom. Ber Umlormern betrigt
die Lecrlaulspannung nur 15 bis 45 V. Bei der Iigheren
Leerlaufspannung darl das Auswechseln der Elcktroden nur
mit Handschulien erfolgen. Mit dem Schweifitransformator
nicht im Freien, nicht im Regen und nicht in Iesseln arbei-
ten. Beschidigle Schweillkabel sofort gut isolicren. Den
Elektrodenhalter nicht unter den Arm klemmen. Auch der
das Werkstiick haltende Teller mull beim Schweillen ein
Schutzschild gegen das Verblitzen der Augen tragen. Uber
dem SchweilBplatz darf cine Warntafel ,,Vorsicht! Nicht in
den Lichibogen schen!™ nicht fellen.

5. Schutzhinweise fir das Laden von Sammlern

Fiir das Laden von Sammlern sollte in der Werkstatt ein
besonderer Raum vorhanden sein. Nach ASAO 326 § 18 miis-
sen die Laderiume von der Werkstatt durch feuerfeste
Winde gelrennt scin. Die Sammler niemals mit offenem
Licht ableuchten, weil der beimn Aufladen cntstehende Was-
serstoff in Verbindung mit dem Sauerstoff der Luft hoch-
cxplosives Knallgas bildet! Der Ladestrom mul} vor dem
Trennen des Sammlers von der Ladeleitung abgeschaltet sein,
um das Entsichen eines clektrischen Funkens zu vermeiden.
Beim Mischen von konzentrierter Schwelelsiure mit destillier-
tem Wasser nie das Wasser in die Siure gicBen sondern
immer die Siure in das Wasser, es kommt sonst zu Explo-
sionen !

6. Zusammenfassung

Es werden zalilreiche Hinweise fiir den Arcbeitsschutz und
die Arbeitssichierheit in den landwirtschaftlichen Instand-
sctzungswerkstitten gegeben. Sie sollten insbesondere in den
neu cingerichteten LPG-Werkstitten sorgliltig studiert und
gewissenhaft belolgt werden. A 5833
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