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Zerkleinern miissen mit Hilfe von vorgesetzten Einrichtungen
erfolgen. Zur Zeit werden die Verteilerwagen in zwei Groflen

erzeugt — KPSK 1000 und KPMK 2000.

Die Entmistung

Neben der Ititterung ist die Entmistung am aufwendigsten.
Um eine mechanische Entmistung zu ermndglichen, ist der
Kotgang entlang der Liegebuchten angeordnet. Mechanische
Schaufeln schieben dabei den Kot in die Jauchegrube am
‘Ende des Stalles. Sie werden in Betrieb gesetzt, wenn sich
die Schweine in den Buchten befinden. Die Bedienung mul
also die Schweine vor dem Entmisten in die Liegebuchten
treiben. Um diesen Arbeitsaufwand zu ersparen, wurde eine
flache mechanische Schaufel entworfen, die Schweine kénnen
sie iiberschreiten und brauchen nun nicht mehr in den Liege-
buchten eingeschlossen zu werden. Die Entmistung kann alle
zwei Stunden automatisch vor sich gehen. Gewisse Schwierig-
keiten ergaben sich, weil einzelne Tiere der Schaufel nicht
rechtzeitic ausweichen. Diese Einrichtung wird daher noch
weiter erprobt, ehe sie allgemein eingefiihrt wird.

Die mechanische Schaufel in einem Kotkanal laufen zu lassen,
der mit Rosten abgedeckt ist, wurde im Musterbetrieb
Lichoceves erprobt, die bisherigen Ergebnisse sind zufrieden-
stellend. Diese Losung trigt zwar wesentlich zur Verbesse-

rung des Mikroklimas bei, sie ist aber kostspielig und °

materialaufwendig.

Wenngleich die Entmistung mit der mechanischen Schaufel
in die Jauchegrube keine besondere Schwierigkeit bietet, ist
die Entleerung der Jauchegrube problematisch. Die festen
Bestandteile des Koles bilden in der Jauchegrube einen
Bodensatz, der allmihlich verhirtet und nur schwer zu
heben ist. Damit es dazu nicht kommt, mu man die Jauche-
gruben sehr kurzfristig entleeren, fiic die landwirtschaftlichen

Futterhaus fiir mittlere Schweineanlagen

In den letzten Jahren sind in der landwirtschafilichen Praxis
vielfach Schweinezucht- und -maststille gebaut worden, ohne
dal} die Anlagen durch ein Futterhaus ergénzt wurden. Das
geschah einesteils aus Ersparnisgriinden, zum anderen des-
wegen, weil kein geeigneter Typ fiir derartige Schweinean-
lagen vorlag. In der Praxis ergaben sich daraus eine Reihe
von Unzulinglichkeiten. Sofern man das Futter in den Vor-
rdaumen der Stille zubereitete, wo notdiirftig ein Dampfer
aufgestellt war, zeigten sich arbeitswirtschaftliche Erschwer-
_nisse, weil die beengten Raumverhiltnisse weder einc Futter-
lagerung noch eine giinstige Futterzubereitung ermiglichten.
~ Wurde aber das Futter deswegen im Dorf zubereitet und
* dann zu den Stillen gefahren, kam es im Winter nicht selten
~vor, dafl das Futter gefroren an den Stillen ankam, was
bedauerlicherweise Tierverluste zur Folge hatle. Somit ist
die Komplettierung der bestehenden Schweineanlagen durch
den Bau von Futterhdusern nicht nur dringend erforderlich,
sondern im Interesse der Steigerung der Arbeitsproduktivitit
und der Minderung der Verluste auch unerla8lich.

GRATZ und EXNER [1] [2] haben erst kiirzlich iiber ihre
Forschungsarbeiten zur Entwicklung eines Futterhauses be-
richtet, sie bildeten die Grundlagen fiir die gegenwiirtig
giiltigen Typenprojekte L.215 und L 216 ,Futterhaus fiir
Schweinezucht- und -mastanlagen [3] [4]. Diese Futterhiiuser
erméglichen in 8 Stunden die Zubereitung von 75 bis 215 dt
. Futtermischungen. Unterstellt man bei Mastschweinen eine
-mittlere Tagesration von etwa 6kg Futter, so reicht das
Futterhaus fir Schweinemastanlagen mit 1200 bis 3600
Schweinen aus. In Lauferlieferbetrieben mit. 100 Sauen bge
¢ Imstitut fiir landwirtschaftliches Maschinen- und Bauwesen der

Humboldt-Universitat zu Berlin, Lehrbereich Landwirtschaftliches
Bauwesen und VEB Hochbauprojektierung Potsdam, Brigade Mahlow.

** Leiter der Brigade Mahlow des VEB Hochbauprojektierung Potsdam.
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. Betriebe nicht gerade zweckmﬁﬂig. IFiir ‘Losungen, um,,d/en

Kot in feste Masse (wird direkt auf einen Kotwagen gebracht)
und in Jauche (flieBt in die Jauchegrube) zu teilen, soll ein
Kotseparator dienen, der noch im Versuchsbetrieb steht.!

Die automatische Schweinemast ist mit einer bedeutenden
Konzentration von Tieren auf einem engen Raum verbunden.
Das bringt gewisse Probleme mit sich, z. B. das Mikroklima
des Stalles so zu geslalten, dal die Tiere giinstige Lebens-
bedingungen erhalten. Da die bisher benutzten Stallbauten
cine groflere Tiefe (15 m) haben, reichte die natiirliche Liif-
tung nicht mehr aus. Es wurden daher in den Stallbauten
Ventilatoren eingebaut, die einen geniigenden Luftaustausch
gewihrleisten.

Trotzdem sind weitere Verbesserungen der Be- und Entliil-
tung der Maststiille notwendig. Die Bedienung der Liiftungs-
anlagen ist nicht immer verldfllich, wenn sie manuell erfolgt.
Im Mousterbetrieb Lichoceves erhielten deshalb die Ventila-
toren automatische Schalter, sie schalten die Liiftung ein,
wenn die Temperatur die eingestellte Grenze iibersteigt.
Einen guten Einflul auf die mikroklimatischen Verhiltnisse
brachte auch der Kotkanal mit der Rostabdeckung, da durch
ihn die schweren Gase aus dem Stall abziehen. )

Zusammenfassung

Die automatische Schweinemast findet in der CSSR in ihren
verschiedenen Varianten- mehr und mehr Eingang. An der
Behebung noch vorhandener Schwierigkeiten bei der Futter-
verteilung und auch bei der Mechanisierung wird intensiv
gearbeitet. Die bisherigen Ergebnisse zeigen, daf} dieser Weg
zur Steigerung der landwirtschaftlichen Produktion und ihrer
Arbeitsproduktivitit richtig ist. A 5349

1 Hierzu Beitrag in H. 8/1963, S. 375.

Dozent Dr. agr. habil. Ing. E. MOTHES*
Architekt BDA R. MEISSNER, KDT**

steht ein téglicher FFutterbedarf von etwa 25 dt. Somit ergeben
sich fiir die groflen Typenfutterhiuser reale Auslastungsmog-
lichkeiten in Betrieben von etwa 200 Zuchtsauen und zusitz-
lich etwa 1000 Mastschweinen an.

Das liegt weit iiber dem Durchschnitt der bisher in der land-
wirtschaftlichen Praxis noch iiblichen Bestandsgroflen. Fiir
den Bezick Potsdam wurde daher von uns auf Grund der
TForderungen der Praxis ein Futterhaus projektert, das im
wesentlichen fiir zwel Fille gedacht ist:

1. fir Liuferlieferbetriebe mit etwa 100 Zuchtsauen
2. fiir den Betrieb mit 500 bis 700 Mastschweinen.

Im Bezirk Potsdam wurden diese beiden Futterhausvarianten
als Wiederverwendungsprojekte zugelassen. Sofern die ent-
sprechenden Genehmigungen vorliegen, konnen sie durchaus
auch in anderen Bezirken Anwendung finden. Es ist geplant,
dieses Futterhaus fiir die gesamte DDR als Typen- oder
Wiederverwendungsprojekt zuzulassen.

Bavkorper

Beide Futterhausvarianten haben den gleichen Baukérper.
Nur der Ausbau und die Ausriistung mit Maschinen und
Geriiten sind unterschiedlich. Das Gebdude ist 12)X12 m groB
und hat eine Raumhshe von 3,60 m. Es ist ein Warmbau in
Mastenbauweise. Als Wandelemente finden Gasbetonblocke
vom Gasbetonwerk Parchim Verwendung, die innen verputzt
sind. Weil im Futterhaus mit starker Dampfentwicklung zu
rechnen ist, enthalt der Putz ein Dichtungsmittel, um die
Winde vor Durchfeuchtung zu schiitzen. An der AufBenseite
erhilt das Futterhaus einen wasserabweisenden, aber dampf-
durchlissigen Anstrich mit Contraquin.

Agrartechnik - 14. Jg.



Bild 1. Das Futlerhaus bei Benulzung
fir einen Liuferlieferbetrich
mit 100 Zuchtsauen (Grundrif});
A Kartoffellagerraum, B Riiben
und  Griinfutlerlagerraum. C
Kohlenlagerraum und Hcizung
D Abstellplatz fir IKraftfutler-
sicke, L Futlcrzubereitungs-
raum, F Aufenthaltsraum,
Zuchtbuchfiithrung, G WC mil
Vorraum (Waschgelegenheit), i
Abferkelstall Typ L 212—L 213;
a Spiralflutwiische Sp/O, b Elek-

trische Diampfer Typ 340, ¢ Rei-
Ber R 48 M, d Milchbehilter za

je 1000 1.

I

i

Bild 2 (rechts unten). Das Fulterhaus

bei Benulzung fiir eine MaAst-

Grebel-Ansichfen

anlage mil 500 bis 700 Schwei- 500 12680 50

nen . (GrundriB); A Karloffel- s i 12000

lagerraum, B Kohlenlager, C |l— .1

Heizraum, D Abslellplatz fir ey . 4

Kraftfuttersiicke, I Futlerzube- ke =

reitungsraum, F  Aufenthalts- E 23 x %

raum, G WC mit Vorraum, a |

Diampfmaschine Sta MO/Sp, b 8 c

Dampferzeuger Typ Stz 3, ¢ Ele- A M g

vator mit Einschittgosse, d .

Kombimischer I 928. all

. % !
- >
Das Futterhaus hat eine Durch- b §§, ) D ﬁ&
fahrt. Die Torbreite betrigt 2,80 m, = p [;J
so daB man mit jedem Traktor b ¢
und Anhinger durch das Tutter- - .
haus fahren kann. ™Y1 d Y71
Aul der einen Seite des Futter- R \ £ 4 b | j T b
. 1 N ’_\

hauses befinden sich Aufenthalts- L oA A f 1| F I 4
raum und WC mit Vorraum, in I :"'7 :"‘l: : D al o 3]
dem Waschgelegenheil vorgesehen e S | D 6 M
ist, sowie Abstellméglichkeiten Ffiir — ] . -~ .- -
die Futterwagen. Dic andere Scite L S
des Tutterhauses ist je mach
V.el'wefldwungszweck unterschiedlich Grundrif 9
eingerichtet. AL ] J_
Futterhaus fir Lduferlieferbetrieb mit etwa Tafel 1. Miltlerer Tulterverbrauch eines Liiuferlieferbetricbes mit

100 Zuchtsauven

In Futterhiiusern von Schweinezuchtanlagen. (Bild 1) mul
nicit nur das Futter zubereitet werden, sondern auch die
Wirmequelle fiir die zusiitzliche Beheizung der Abferkelstille
stehen, weil die zentrale Beheizung wirtschaltlicher ist als
die Einzelbeheizung. Um fiir ['uttertransporte méglichst kurze
Wege und [fiir die Heizung méglichst kurze Leitungen zu
haben, ist vorgesehen, das Futterhaus zwischen zwei Abferkel-
stillen als Verbindungsbau zu stellen. Im Heizraum, der
eine besondere, nach aullen fiihrende Tiir hat, steht der
Kessel fiir die Warmwasserheizung der Stille. In den Stéllen
miissen in diesem Fall Heizliifter eingebaut secin. Dabei wird
dic AuBenluft mit Ventilatoren an einem Wasserrohrsystem
vorbeigefiihrt, ehe sie in den Stall gelangt. Eine besonderc
Luke an der Giebelseite des Futterhauses dient dazu, die
Braunkohlenbriketts mit einem Férderband einzulagern. Der
Kohlenlagerraum miBt 10 m3, was 8t Braunkohlenbriketts
enlspricht. Bei einem durchschnittlichen Tagesverbrauch von
elwa 100 kg BB reicht der Vorrat also 2 bis 3 Monate. Dic
Winde der Kohlen- und IHackfruchtlagerrdume sind so aus-
gebildet, daB sie durch das lagergut belastet werden konnen.
Den tiglichen Futterverbrauch eines Liuferlieferbetriebes mil
100 Zuchtsauen gibt Tafel 1 wieder.

Aus der in Tafel 1 durchgefilhrten Berechnung lieBen sich
wichtige SchluBfolgerungen fiir die Bemessung der Futter-
mittellagerriiume und [ir die Ausriistung des Futterhauses
mit Maschinen ableiten. :

Weil der tagliche Grimfutter- und Riibenverbrauch etwa drei-
mal so hoch wie der tigliche Kartoffelverbrauch ist, wurde
der Lagerplatz fiir Riben und Griinfutter mit 24 m? bemes-
sen, fiir die Kartoffeln hingegen geniigen 10,5 m2 Bei eincr
mittleren Lagerhohe von 1,50 m kénunen hier somit der
Dreiwochenbedarfl an Kartoffeln (10t) und Riiben (251)
lagern. Auf der Riibenlagerfliche ist der Tagesbedarf an Griin-

Heft 12 - Dezember 1964

100 Zuchtsauen

(Tg = Tagesgabe fiir 1 Ticr;

haltenen Tiere)

Tb = Tagesbedarf fiir alle ge-

Griinfulter Kartoffeln Kraftfut- Mager-
. oder Riiben tergemisch milch
Tierart Anz, Tg Tb Tg Tb Tg Th Tg Tb
[kgl [kg] [kg] (kg] [kg] [kg]l [kg] [kg]
Tragende Sauen 50 10 500 2 100 1,5 75 2 100
Ferkelfithrende
au 50 6 300 1 50 4,0 200 6 300
Ferkel 300 x X X x 0,3 9 0,5 150
Absetzer (Liufer) 240 1 240 1 240 1,0 240 1,0 240
Jungsauen 25 7 175 2 50 1,5 40 1,5 40
Eber und
Jungeber [ 7 45 1 10 2,5 15 1,0 10
insgesamt 671 — 1260 — 450 — 660 - 840
500 12680 500
_ 72000 _
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futter auszubreiten. Die IFutterlagcrraume werden durch
Lulen mit Hilfe von Férderbindern beschickt.

Weil der Tagesbedarf an Kartoffeln noch nicht einmal 500 kg
betragt, erschien es abwegig, die pcriodisch arbeitende Kar-
toffeldimpfmaschine Sta MO/Sp einzuselzen, auch wenn diese
den Vorteil bietet, daB Kartoffelwaschen, Dimpfen und
Quetschen gut mechanisiert sind. Diese Anlage litle eine
zusitzliche Heizquelle erfordert, wcil zum Beheizen der Stille
nur Warmwasser, aber kein Damp{ cingesetzt wird. Darum
wurden in diesem Fulterhaus zwei Elektrodampler Typ 340
der elektromechanischen Werkstitten Ueltschi, Griinlichlen-
berg Kreis Hainichen, mit einem Ifassungsvermdgen von je
200 bis 250 kg Kartoffeln aufgestellt. Die Kartoffeln kénnen
unter Ausnutzung des Nachtstroms geddmpft werden. Diese
Dampfer sind relativ hoch (1,45 m bis zur Einfills[nung).
Zum Waschen und Einfiillen der Kartoffeln wird darum die
Spiralflutwiische Sp/0 von Gotthard & Kihne, Lommatzsch
verwendet.

Zum Musen der gequetschlen Kartoffeln ist ein Grumbach-
ReiBer R 48 M vorgesehen, der auch fixr die Zubcreilung der
Riiben und des Griinfutters benétigt wird. Fiir das Kraft-
futter kam bei den relativ geringen Mengen, die hier taglich
zu verarbeiten sind, und vor allem bel den wverschiedenen
Futtermischungen fiir die einzelnen Tierarten nur Sacklage-
rung in Frage. Silolagerung hitte einen zu hohen, hier nicht
zu vertretenden technischen Aufwand mit sich gebracht. Fiir
die Kraftfuttersiacke ist ein besonderer Abstellplatz im IFutter-
haus bestimmt (8 m?), auf dem der Wochenbedarf abgestellt
werden kann. Das Kraltfutter wird auf demm FuBboden des
Futterhauses mit den ibrigen Futtermitteln gemischt.

* Damit die Magermilch dicksauer verfiittert werden kann, sind
zwei offene Behilter mit je 1000! Fassungsvermdgen von
VEB Maschinen- und Apparatebau Grimma vorgesehen, so
dafl man den Bedarf fiir 2 Tage lagern kann.

Futterhaus fir 500 bis 700 Mastschweine (Bild 2)

An Mastschweine werden in der Regel keine Riiben, sondern
meist nur geddmpfte Kartoffeln und Kraftfultergemische ver-
abreicht. Somit ist bel Verwendung des Futterhauses nur fiir
Mastschweine eine Unterteilung des Hackfruchtlagerraums
nichit mehr erforderlich, vielmehr kann der gesamte Raum
fur die Lagerung der Karloffeln benutzt werden. Das Kar-
tolfellager ist 36 m? grofl und faBt bei einer durchschnitt-
lichen Lagerhshe von 1,50 m etwa 35t Kartolfeln. Bei einec
mittleren Tagesgabe von 5kg Kartolfcln je Mastschwein
kann man damit

500 Mastschweine = 14 Tagce

700 Mastschweine = 10 Tage

versorgen. Weil der Tagesbedarf bei 2500 bis 3500 kg Kar-
toffeln Liegt, ist der Einsatz der Dimpfmaschine StaMO/Sp
(500 kg/h) gerechtfertigt. Um sowoll eine gute Ausnutzung
der Kartolfellagerflache als auch eine gute Zuordnung zum
Kraftfutterteil zu erreichen, wird die Dampfimaschine etwas
gewinkelt zur Waschmaschine aufgestellt. Das ist auch wegen
der Durchfahrt erforderlich.

Im Heizraum steht der Dampferzeuger fiir diese Dampf-
maschine. Warmwasserbereitung zu Heizzwecken ist in diesem
Falle nicht erforderlich, weil Maststille im Gegensatz zu Ab-
ferkelstillen nicht beheizt zu werden brauchen. Futterzuberei-
tungsraum und Sozialrdume werden mit Hilfe des Damples
mit beheizt.

Tir das Kraftfutter ist ebenfalls wieder Sacklagerung auf
einem Betonpodest vorgesehen. Dancben liegt die Einschiitt-
gosse mit Elevator, Fabrikat Meinicke, Zerbst. Damit wird
das Kraftfutter in den Kombimischer F 928 gefsrdert und
hier mit den gedidmpften Iartolfeln vermischt, die von der
AusstoBschmrecke des Kartolfeldimpfers dorthin geldrdert
werden.

Somit verbleiben hier bloB folgende Handarbeiten:

1. Heizen

2. Eingabeln der Kartoffeln in die Waschmaschine
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3. Ausschiitten des Kraftfuttergemisches in die Gosse
4. Futterwagen unter Austragschnecke des Mischers fahren.

Ein Axial-Dachentliifter ermégliclit einen 5,5fachen Luft-
wechsel in der Stunde und damit die Ableitung des beim
AusstoBen der Kartoffeln auftretenden Dampfes.

Zysammenfassung

s wird ein Fulterhaus fiir Lauferlieferbetriecbe mit etwa
100 Zuchtsauen bzw. [iir Mastanlagen mit 500 bis 700
Schweinen beschricben, das in Mastenbauweise als Warmbau
zu errichten ist. Dabei kann der Baukérper fir unterschied-
liche Zwecke benutzt werden, wenn man Ausbau und Aus-
riistung entsprechend verdindert. Es wurde im einzelnen
dargelegt, welche Ausriistung fiir die Zuchtanlage und welche
fir die Zubereitung von Mastfutter notwendig ist. Die vor-
stehenden Ausfiihrungen sind darum auch ein Beispiel fiir
die Wechselnutzung landwirtschaftlicher Produktionsbauten
bel unterschiedlichem Ausbau.
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Zur Entwicklung von Melkstandanlagent

Die Darlegungen auf der internationalen IFachtagung der
KDT, FA ,Innenwirtschaft und landwirtschaftliche Produk-
tionsbauten”, am 11. und 12.Nov. 1963 in Leipzig haben
ubereinstimmend gezeigt, dall ‘man bei der zukinftigen
Mechanisierung der Milchgewinnung nicht auf Melkstande
verzichten sondern mit fortschreitender Entwicklung ihren
Finsatz immer stirker forcieren wird. Am deutlichsten geht
das aus den Beitrdgen der sowjetischen Wissenschaftler
und Techniker hervor, die den Tagungsteillnehmern von
umfangreichen  Forschungs- und  Entwicklungsarbeiten
iiber Melkstandanlagen berichteten. Fiir die sozialistische
Landwirtschaft der DDR heilt es daher, dieser Entwicklung
Rechnung zu tragen, um den bisher erarbeiteten Platz beziig-
Lich Technik und Qualitdt der mechanischen Milchgewinnung
erfolgreich behaupten zu kénnen.

Es erscheint zunichst zweckmiBig, die z. Z. vorherrschenden
Melkstandanlagen zu charakterisieren. Unter Melkstand-
anlagen verstehen wir vom Stallplatz der Kiithe getrennte
Melkplidize, die von den XKiihen zum Melken aufgesucht
werden. In diesen Melkstandanlagen findet -daher ein stin-
diger Wechsel statt, da mehr Kithe gemolken werden als
Melkzeuge zum Einsatz kommen. Als Charakteristikum der
verschiedenen Melkstinde diirfte die Art des Wechselns
(Einzel-, Gruppen- oder kontinuierlicher Wechsel) ausschlag-
gebender sein als die Wechselhaufigkeit, da diese ja weit-
geliend von den Melkeigenschalten der Kiihe bestimmt wird.
Auflerdem zeigt sich eine gewisse Parallelitit zwischen det
Art des Wechselns und der Zahl der benstigten Melkzeuge
je Melkkraft. Fiir die bekannten Melksltandanlagen ergibt sich
die in Tafel 1 wiedergegebene Charakteristik, die gleichzeitig
auf die technologisch geforderten melkbiologischen Eigen-
schaften der zu melkenden Kithe hinweist.

In dieser Aufstellung zeigen sich sehr deutlich Charakter,
Leistungsfdhigkeit und Einsatzmoglichkeit der bekannten
Melkstandanlagen. Aus den geforderten melkbiologischen
1 Als Diskussionsbceitrag aufl der IXDT-Fachtagung ,Mechanisierung der

Milchgewinnung® am 11. und 42. November 1963 in Leipzig ein-
fgereicht,
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