besserungen gut bewihrt. Der schlechte Reparaturzustand
fithrte allerdings zu hoheren Ausfillen. Somit war ein Trak-
torist in der Lage, die eigentliche Getreideernte durchzu-
fihren. Auf Grund der geringen Schnittbreite waren die Lei-
stungen zu gering und die Schlagkraft des Verfahrens nicht
groB genug. Die Trennanlage arbeitete das angelieferte Mate-
rial miihelos auf, wobei die Qualitit des Getreides der anderer
Miahdrescher entsprach. Fiir eine stationdre Anlage ist das
ein Nachteil.

Die ermittclien 8konomischen Werte des Verfahrens sind in
Tafel 7 enthalten. Auch hier sieht man, daB kcine giinstige
Abstimmung der Maschinenleistungen erreicht worden ist.
Die zu geringe Leistung des Feldhickslers war zugleich die
Leistungsgrenze fiir das Verfahren, das 14,45 Akh/ha erfor-
derte, wihrend bei Abstimmung der Maschinenleistung jedoch
nur 8,8 Akh/ha notwendig gewesen wiren.

In der Getreideernte 1965 wird die LPG Schmachtenhagen
einen kombinierten stationéiren Annahmebunker sowohl fiir
das Getreidehickselverfahren als auch fiir die Kartoffelauf-
bereitung einsetzen, er hat in der Kartoffelernte 1964 bereits
die erste Bewihrungsprobe bestanden.

Insgesamt hat dieses Verfahren nach dem Beispiel der LPG
Schmachtenhagen Anklang und Zustimmung der Genossen-
schaftsbauern gefunden, so daB 1965 die weitere Anwendung
dieser Erntetechnologie vorgesehen ist.

Aus dem bisher Dargelegten sind folgende SchluBfolgerungen
und Vorschlage abzuleiten : .

1. Zur weiteren Senkung des Arbeitsaufwandes und der weitgehenden
Unabhiingigkeit vom Wetter sollte das Korn von den noch verblei-
benden Mahbinderflichen nach dem Beispiel der LPG Schmachten-
hagen auf Kaltbeliiftungsanlagen eingelagert werden;

. um die Kornverluste bei Mihdreschern noch weiter zu senken, sind
zur Getreideernte 1965 umfangreiche SchulungsmaBnahmen, verbun-
den mit der Erlduterung eines einfachen Entlohnungs- und Wett-
bewerbssystems, notwendig;

3. von der Industrie sind die neuen Mihdrescher wahlweise mit Kafl-

bunkern auszustatten;

4. Erarbeitung einer Perspektive der Getreidelagerung und Aufberei-

tung unter Beriicksichtigung der vorhandenen Bauten in LPG;

5. fir den Leichtguttransport sind Spezialanhinger, insbesondere fiir
grolﬂe Betriebe und bei groBen Transportentfernungen bereitzu-
stellen;

. Stiirkere Anwendung der FlieBarbeit bei der Ballensirohbergung;

. Fertigung von Entladeeinrichtungen fiir Hicksel;

. Ergiinzung der Feldhicksler zur Ein-Mann-Bedienung bei Leichtgut-
hiicksel;

9. Zielstrebige Weiterentwicklung des Getreidehiickselverfahrens.

(X

o =20 Ie)

Dipl.-Landw.
G. LISTNER*

Die allmiahliche Einfithrung industrieihnlicher Produktions-
methoden in landwirtschaftliche GroBbetriebe des Berglandes
stellt der Wissenschaft und Technik auf Grund schwieriger
Mechanisierungsbedingungen besondere Aufgaben. Neben der
vordringlichen Lésung &konomischer Probleme der Hang-
betriebe (Spezialisierung, Nutzungsrichtungsinderung, ver-
besserter wirtschaftlicher Maschineneinsatz usw.) gewinnt die
umfassende Mechanisierung der Feldwirtschaft im hingigen
Gelinde unter Anwendung hangtauglicher, kompletter Ma-
schinensysteme zunehmende Bedeutung.

1. Beurteilung verschiedener Getreideernte-
verfahren fir den Hangbetrieb

Gegenwiirtig werden auf den hingigen Getreidefliclien der

DDR, die nach grober Kalkulation etwa 250 000 bis 300 000

ha — also ungefiahr 11 bis 13 %, des Getreideanteils einnch-

men, vorwiegend Méhbinder eingesetzt. Das herkémmliche

Getreideernteverfahren ,,Mihbinder-Erntestanddrusch® erfor-

* Institut fir Landtechnische Betriebslchre der Technischen Universitit
Dresden
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Tafcl 7. Zeitmessungen . Mihhiickseldrusch‘* in der LPG ,,Vélker-
freundschaft* Schmachtenhagen

Durchschnittliches Ergebnis der 3 Zeitmessungen
(3,53 ha)
[min] [ha/h] [Akh/ha] {MPSh/ha] [kWh/ha]

Arbeitsgang 1: Mihhickseln mit E 065: Ein-Mann-Bedienung und
Kombitrommel, Zugmaschine M TS-5
Grundzeit Ty 258,97 0,82 1,24
Operativzeit Ty, 429,19 0,495 2,02
Durch.Zeit Ty, 612,05 0,346 2,89 130
Arbeitsgang 2: Transport mit Grofraumnsagen 55 m3,
Zugmaschine RS 14/36
Grundzeit Ty KM! 152,16 1,00 1,00
Operativzeit Ty KM 243,33 0,63 1,59
Durchf.Zeit Ty, KM 243,33 0,63 1,59 57
Arbeitsgang 3: Trennen der Héckselmischung mit MD §-4 und E-Molor
17 kW sosvie Zufiithreinrichtung T 307
Grundzeit Ty 304,58 0,698 4,3
Operativzeit Ty, 362,83 +0,585 5,15
Durchf.Zeit Ty 372,38 0,57 5,27 26,4 42
Aufwand (durchschnittlich) 9,75 Akh/ha
(Addition Ty4 213,4 MPSh/ha
42,0 kWh/ha
Aufiwvand entsprechend Hickslerleistung 14,45 Akh/ha
277,0 MPSh/ha

1 keine Messung

69,5 kWh/ha
Bei Ubereinstimmung der Leistungen 8,8 Akh/ha 5
mit der Trennlage 168,0 MPSh/ha

42,0 kWh/ha

Je Hinger wurden 16,5 dt Hickselgemisch transportiert
davon 6,7 dt Korner

Die Ertrige betrugen bei Arbeitsstudie 1 und 3 25,2 dt/ha, bei Arbcits-
studie 2 27,3 dt/ha. Die Feldverluste betrugen 5,8 bzw. 5,49%,.
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Gegenwadrtiger Stand der Mechanisierung der Getreideernte im hdngigen
Geldnde unter besonderer Bericksichtigung des Feldhdckseldrusches

e
dert schwere Handarbeit, verursacht hohe Kérnerverluste
und verstirkt besonders beim Garbenaufladen die ohnehin
vergroBerten Unfallgefahren am Hang. AuBerdem ist keine
wesentliche Steigerung der Arbeitsproduktivitit moglich.

Die Weiterentwicklung dieses Verfahrens zum Garbenhickscl-
drusch erscheint lediglich fiir kleinere Betriebe mit geringem
Getreideanteil empfehlenswert, da der landwirtschaftliche
GrofBbetrieb auf Grund ungeniigender Mechanisierung der
TFeldarbeitsgéinge und der notwendigen Handarbeit beim Be-
schicken des Geblédschiicksters sowie der Begrenzung der
Dreschmaschinenlcistung durch den Gebldsehicksler und die
erhohten Energieanspriiche mit allen Komplikationen fir
Transformatoren und Leitungsquerschnitte keine wesentlichen
Vorteile erzielt.

Der Einsatz unserer in der Iibene iiberall dominierenden
Standardmihdrescher scheitert heute noch ab 12 bis 159,
Hangeignung infolge der stark ansteigenden Kornerverluste
und der ungeniigenden Hangtauglichkeit [1]. Zweifellos wer-
den diese Einsatzgrenzen in der Zukunft durch konstruktive
MaBnahmen zugunsten des Mahdreschers verschoben. Dar-

25



iber hinaus wire auch die Verwendung von speziellen

Hangméihdreschern, deren Herstellungspreise allerdings nach

amerikanischen Angaben etwa das Doppelte der Standard-
mihdrescher betragen [2], denkbar. Wie weit in der DDR
damit eine wirtschaftliche Getreideernte unter Hangbedin-

‘gungen maglich ist, bedarf noch eingehender technischer und
‘dkonomischer Untersuchungen. N

i N
2. Der Feldhtickseldrusch

Momentan bieten die Feldhickseldruschverfahren fiir die
Mechanisierung der Getreideernte im hingigen Gelidnde der

' _Praxis bessere Erfolgsaussichten. Der grofte Vorteil liegt in

der Hangunempfindlichkeit des Verfahrens, da nach unseren
Untersuchungen unter bestimmten Voraussetzungen sowohl
der Feldhiicksler E 065 als auch dessen Weiterentwicklung
— der Feldhiicksler E 066 — bis zur gegenwiirtigen Getreide-
anbaugrenze von 25 %, Hangneigung einsetzbar sind [3] und

‘die neigungsempfindlichen Trenn- und Reinigungsvorginge
“auf stationiren Druschplitzen ohne stérenden Hangeinflul

erfolgen. Dariiber hinaus erméglicht die Feldhickslerverwen-
dung eine bedeutende Steigerung der Arbeitsproduktivitit,
die Mechanisierung der bisher stark unfallgefihrdeten Lade-
arbeiten, die Vereinfachung der Transportvorginge und Ver-
ringerung der Transportkapazitit infolge des gemeinsamen
Transports der Ernteprodukte Korn, Strohhiicksel und Spreu
sowie eine fiir den zeitigen Zwischenfruchtanbau dringende,
schnelle Feldraumung.

-Nachteilig erweist sich gegeniiber dem Mihdreschereinsatz

der Zwang zur FlieBarbeit, so daBl die Leistungsfihigkeit oder
Durchsatzleistung der einzelnen Maschinen im Maschinen-

¥ system ,Feldhickseldrusch einer guten Abstimmung bedarf.

Gegenwiirtig wirkt sich das Fehlen einer leistungsstarken
Nachdrusch- und Trennanlage sowie eines hangtauglichen
Spezialleichtguthiickselwagens fiir die Hangmechanisierung
auberst ungiinstig aus. Die erst am Lagerort vorgenommene

‘Trennung des Hiickselgemisches zwingt beim Feldhécksel-

drusch zur Einlagerung des gesamten Strohs. Dabei bieten
bei groBeren Stallanlagen zentral gelegene Strohbergraume
groBe Vorteile und kénnen das mehrmalige und duflerst um-
stindliche Umsetzen der Hackseldruschanlage wihrend der
Kampagne vermeiden.

2.1. Schwadhiickseldrusch
Der, Feldhiickseldrusch ist als Schwad- und M#hhickseldrusch

 moglich. AuBerordentlich hemmend wirkt sich das Fehlen

eines geeigneten Frontschwadmihers aus. Diese Liicke sollte
kurzfristig von der Landmaschinenindustrie geschlossen wer-
den. Die Hangerprobung eines Heckanbauschwadméhers am
riickwirtsfahrenden Geritetriger RS 09 ergab befriedigende

" Arbeitsergebnisse (Bild 1).
- Das Schwadlockern oder Schwadverlegen komrmht héchstens

nach lingeren Regenfillen in Betracht. Infolge ungeniigender
Bodenfreiheit des Geritetrigers scheiden normale Aufneh-

. mertrommeln weitgehend aus. GroBere Vorteile bieten in der

CSSR bereits verwendete Schwadverleger mit vereinzelt an-

'  gebrachten Kérnerauffangbehiltern.

2.2. Mihhdckseldrusch

Die vorwiegend ungiinstigen Erfahrungen der letzten Jahre
beim Schwadlegen, dem nach unseren Ermittlungen min-
destens 3 bis 5 regenfreie Tage folgen miissen [3], riicken
besonders im niederschlagsreichen Mittelgebirgsraum, der vor-
wiegend Hanglagen aufweist, den M#hhickseldrusch stirker
in den Vordergrund (Bild 2).

Man muf} aber die Strohfeuchtigkeit beachten, die in nor-
malen Getreidebestianden 30 bis 40 %/ betrigt. Daraus konnen
sich vor allem bei starkem Griinbesatz gewisse Schwierigkei-
ten bei der Einlagerung von Spreu und Strohhzcksel ergeben,
da dieses Stroh im allgemeinen nicht lagerfihig ist. Die
Stroh- und Spreubeliifftung mit zu dieser Zeit sonst nicht
verwendungsfahigen Axialliifftern ,SK 8 erscheint zweck-
maBig, miilte aber noch technisch und 6konomisch untersucht
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Bild 1. Heckanbauschwadmiher bei Héheuschichtlinienarbeit, Hangoei-
gung 22 %

werden. Diinne, unkrautfreie Bestinde konnen ohne weiteres
vom Halm gehickselt werden.

Im Vergleich zum Schwadhiickseln tritt beim Méhhéckseln ein
Riickgang der Flichenleistung um etwa 30 9/, ein, da hier die
Arbeitsbreite des Feldhickslers (1,50 m), hingegen bei der
Schwadaufnahme die Arbeitsbreite von Schwadmihern oder
Maihbindern (2,4 bis 3,0 m) entscheidet. Beim Maihhickseln
konnten also Feldhiacksler mit groBerer Arbeitsbreite und
Einmannbedienung sowohl Flichenleistung als auch Arbeits-
produktivitit wesentlich erhghen.

2.3. Zweckmiflige Feldhiicksler fiir Feldhickseldrusch

Da keiner der 4 Feldhickslertypen in der DDR fiir den Ge-
treideernteeinsatz konstruiert wurde, erhebt sich die Frage,
wie weit sie beim M#h- und Schwadhickseln hinsichtlich der
Arbeitsqualitit mit dem Miahdrescher konkurrieren konnen.
Diesbeziigliche umfangreiche arbeitsqualitative Untersuchun-
gen ergaben, dall bei entsprechender kornerdichter Verklei-
dung und unter Beriicksichtigung der verdlfentlichten Hin-
weise [4] nicht nur der gegenwirtige Trommelfeldhicksler
E 065, sondern auch der weiterentwickelte Typ E 066 fiir den
Feldhackseldrusch geeignet sind, ohne daf eine Verschlechte-
rung der Arbeitsqualitit gegeniiber den bekannten Getreide-
erntemaschinen zu befiirchten wire [3] [5]. ;

Wihrend der Feldhickseldrusch mit Schlegelerntern E 069
infolge unvertretbar hoher Kérnerverluste abzulehnen ist {6],
besitzt das Aufsammelschneidgeblise ASG 150/63 giinstigere
arbeitsqualitative Eigenschaften. Kérnerverluste von 1 bis
39/, entstanden hauptsichlich an der Aufnehmertrommel. Die
Riesel- und Spritzverluste blieben auferordentlich gering
(maximal 0,06 %), so daB diese Maschine bereits in der jetzi-
gen Ausfithrung nahezu kornerdicht ist. Der hohe Ausdrusch
von 95 bis 99 %, entsprach den Trommelfeldhickslerergebnis-
sen. Leider verursacht nach allerdings noch nicht véllig abge-
schlossenen Auswertungen die Schlagwirkung der Geblise-
schaufeln grofiere Kornerbeschadigungen und Saatgutwert-
minderungen. Deshalb diirfte der Einsatz des Aufsammel-
schneidgebliises lediglich fiir Futtergetreide irv Frage kom-
men. Vorteilhaft erweist sich im Hangeinsatz die einfache
und leichte Bauweise und die damit verbundene geringe
Storanfalligkeit, wihrend die exzentrische Anhingung des
Hackselwagens im hingigen Geldnde und die wesentlich lan-
geren Hickselstiicke beim Dosiervorgang an der Trennanlage
ungiinstiger sind. AuBerdem 148t sich diese Maschine nur
zum Schwadhi#ckseln verwenden.

Aus diesen Griinden wird der Feldhickseldrusch im héngigen
Gelinde vorerst mit kornerdichten Trommelfeldhéckslern
(E 065, E 066) empfohlen.

2.4. Fahrmechanische Untersuchungsergebnisse ‘ s
Wenn auch die alle Feldarbeiten nachteilig beeinflussende
Hangneigung zu keiner wesentlichen Beeintridchtigung der
Arbeitsqualitiat fiihrt, so wirkt sich der hohe Zugkraftbedarf,
der Schriglauf des gesamten Feldhackslerzuges und die Kipp-
gefalir der groBvolumigen Leichthickselwagen #uflerst un-
gilinstig aus.
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Bild 2. Aliradtraktor D 4 K mit TFeldhiicksler E 065 beim Maihhidkseln
in 25 % Steiglinie

Die nach der Differenzmethode durchgefiihrten Zugkraftmes-
sungen lassen erkennen [3], dal beim Hangeinsatz weniger
der mittlere Zugkraftbedarf bei Schichtlinienarbeit als viel-
mehr die bis zu 14 PS iiber dem Mittel schwankenden Zug-
kraftbedarfsspitzen beim Anfahren des Feldhéckslerzuges in
Steiglinie fiir die Dimensionierung des Traktors maBgebend
sind. Bis zu etwa 189, Hangneigung kénnen hangtaugliche
Radtraktoren der 0,9-Mp-Zugkraftklasse den erforderlichen
Zug- und Antriebsbedarf erfiillen. Zur Deckung dcs in stei-
leren Bereichen bis zur Getreideanbaugrenze von 25 %, Hang-
neigung notwendigen Zug- und Antriehsbedarfs von 60 bis
70 PS sollten entweder ein starker, moglichst allradgetriebener
Traktor (D 4 K) eingesetzt oder eine Trennung des etwa 15 m
langen Feldhiickslerzuges vorgecnommen werden, wobei im
letzteren Fall der Bedarf um 1 Traktor und 1 Ak ansteigt
und entsprechende Verinderungen am Feldhickslerauswurf
fiir die seitliche Beladung der Hickselwagen notwendig sind.

Wihrend bei Steiglinienarbeit der wachsende Zugkraftbedarf
hauptsichlich einsatzbegrenzend wirkt, benachteiligen Schriig-
lauf und Kippgefahr die Schichtlinienarbeit. Die zulissige
Schrigstellung wird im wesentlichen von landwirtschaftlichen
Gesichtspunkten bestimmt (z. B. Beriihren und Uberfahren
von stehendem Getreide oder Getreideschwaden). An Hand
der kinecmatographischen Schriglaufermittlungen in verschie-
denen Hingigkeitsbereichen 186t sich feststellen, dafl infolge
der exentrischen Hickselwagenanhiingung der Feldhicksler
bereils im ebenen Gelinde je nach Ladelast mehr oder weni-
ger von der Sollspur einseitig abweicht [3]. Den groften seil-
lichen Abtrieb, der bei 149, Hangneigung etwa 50 cm, bci
239/, Hangneigung etwa 90 cm und bei 27 9, Hangneigung
etwa 105 cm betrug, haben die Hiackselwagenhinterrider. Da-
durch deuten sich besonders beim Mibhickseln bestimmte
Linsalzgrenzen ab 22 bis 259/, Hangneigung an. Wie wecit
dieser Nachteil durch das Parrallclverfaliren oder mit einem
Seitenwagenfcldhicksler bzw. selbstfahrendem Feldhicksler
behoben werden kann, sollten weitere Versuche in Hangbe-
trieben zeigen.

Beziiglich der Kippgefahr sind die Anhiinger mit Leicht-
hickselaufbauten das hangempfindlichste Glied des Feld-
hickslerzuges. Obwohl die 38-m®-Leichthickselaufbauten bis
zu 259, Hangneigung vereinzelt eingesetzt werden, darf
nicht unerwiihnt bleiben, daf bei iiber 209, Hangneigung
Spezialhiickselwagen mit ticfer Schwerpunktlage vorteilhafter
sind. Derartige Fahrzeuge haben sich in der CSSR wéhrend
der Getreidernte 1964 im hiingigen Geliinde gut bewiilut. Im
nicht zu stark geneigten Gelinde ist die Verwendung her-
kémmlicher 38-m3-Leichthiicksclaufbauten, dic cbenfalls kor-
nerdicht zu verkleiden sind, bei umsichtiger Fahrweise und
Einhaltung der [ahrzcugtechnischen Sicherheitsvorschriften
moglich. Dabei kénnen in der Praxis jedoch ungiinstige We-
geverhaltnisse, die teilweise enge Gehéftlage im Bergland
sowic dic nicht betriebssicheren Blinkanlagen Schwicrigkeiten
bereiten.
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2.5. Hiickseldruschanlage

Die Entlade-, Nachdrusch- und Trennverfahren — gegenwir-
tig der schwichste Teil im provisorischen Maschinensystem
,Feldhickseldrusch® — unterscheiden sich nicht von denen
der Ebene. Da viele Maschinen erst das Versuchsstadium
durchlaufen, stehen vorldufig dem Grofbetrieb keine leistungs-
fihigen Hiickseldruschanlagen zur Verfiigung.

Beim Abladen von Getreidehiicksel unterscheidet man die
Kurzzeit- und die FlieBentleerung. Als zweckmiBigste Form
erscheint die Kurzzeitentleerung — auch Momententladung
genannt. Sie erfolgt durch Abkippen oder Abziehen der ge-
samten Hickselladung. Die kurze Entladczeit von 3 bis 5 min
eriibrigt das zeitaufwendige Ab- und Anhingen und verrin-
gert somit den Hickselwagenbedarf. Da in der Praxis ent-
sprechende Dosiergeriite felilen, miissen vorldufig 2 Ak den
Getreidehéicksel mit dunghakenihnlichen Handgeriten auf
Tische mit eingebautem Férderband ziehen (Bild 3). Eine
vollstindige Mechanisierung des Abladens ist mit Vorrats-
férderern moglich [7], die den Getreidehicksel je nach Durch-
satzleistung der Nachdrusch- und Trenneinrichtung zufiihren.
Die Anschaffung eines derartigen Dosier- und Fordergerits
zum mechanisierten Abladen siamtlicher Hickselgiiter diirfte
betriebsékonomisch gerechtfertigt sein.

Uber die Fliefentleerung liegen keine positiven Berichte aus
GroBbetriecben vor. Der Vorschub der Schiebeeinrichtungen,
Rollbiden oder Kratzerketten ist auf die Verarbeitungsleistung
der Nachdrusch- und Trennanlage abzustimmen, so daf} sich
Anhingerstandzeiten am Druschplatz von 15 bis 25 min er-
geben. Dieses Verfahiren kénnte infolge der Schwierigkeiten
beim Abkippen von tiefladcrihnlichen Spezialhickselwagen
gegebenenfalls groflere Bedeutung erlangen.

Zum Nachdrusch und Trennen des Getreidehicksels stehen
gegenwirtigc nur normale Dreschmaschinen zur Verfiigung.
Nach bisherigen Erfahrungen haben sich Schwing- und
Schaufelschiittler besser als Hordenschiittler bewshrt [8] [9].

Bild 3. Hackseldruschanlage im VEG Pesterwitz, Kr. Freital, 1963

Bild 4. Provisorische Hickseldruschanlage mit Vorratsférderer. LPG Pos-
sendorf, Kr. Freital, 1963




AuBerst nachteilig fiir die gesamte Hickseldruschanlage ist
‘die 2,5 bis 3,0 m hohe Beschickungséffnung herkommlicher
* Dreschmaschinen. Sie zwingt zuin Einsatz von 1 bis 2 For-
derbéindern (Bild 4). Derartige Hackseldruschanlagen, die
mehrere Fordereinrichtungen aufweisen, erfordern lang:
Montage- und Demontagezeiten, haben hohen Energiebedarf
und grofe Stéranfalligkeit, unterliegen stirker den stérenden
Witterungseinfliissen und werden daher in der Praxis wenig
Eingang finden. Zukiinftige Trennanlagen sollten unmittelbar
‘mit Vorratsforderern gekoppelt werden, um auf die bisher
notwendigen Forderbinder verzichten zu kénnen.

Da an Stelle der fehlenden Trennanlagen vorhandene Dresch-
maschinen verwendet werden miissen, sind mit maximal 1,2 bis
1,5 kg/s Durchsatzleistung (etwa 15 bis 20 dt/h Kérnerleistung)
gleichzeitig die Grenzen der Verfahrensleistung des proviso-
. rischen Maschinensystems gezogen. Tastversuche mit dem
Méhdrescher E 175 als Nachdrusch- und Trenneinrichtung
steigerten die Durchsatzleistung auf 1,6 bis 1,8 kg/s und
zeigten die Vorteile der einfachen Beschickung sowie seine
Verwendungsméglichkeiten bei unzureichenden Elektrizitats-
anschliissen.

Um unproduktive Zwischentransporte zu vermeiden, wird die
Hackseldruschanlage unter Beachtung der AnschluBwerte und
Brandschutzbestimmungen in Nihe der gréSten Strohver-
brauchszentren aufgestellt. Strohhicksel und Spreu lassen
sich dann ohne Schwierigkeiten mit Gebldsen zum Lagerort
transportieren. Das Getreide gelangt vom Kérnerauslauf iiber
ein kleines Férderband oder einen Elevator auf den Anhin-
ger. Speicher, die in unmittelbarer Nihe der Hackseldrusch-
anlage stehen, kénnen mit Kérnergebldsen beschickt werden.

3. Zusammenfassung

Neben dem Einsatz von noch zu untersuchenden speziellen
Hangmiahdreschern! kann die Getreideernte im hingigen Ge-
linde ebenfalls mit leistungsfihigen, kérnerdichten Feld-
héackslern, Allradtraktoren, Vorratsférderern unter Einbezie-
hung der in der CSSR vorhandenen Spezialhiickselwagen und
Trennanlagen bis zur Getreideanbaugrenze von 25 %, Hang-

IndustriemdBige Getreideproduktion

neigung mechanisiert werden. Dabei sind aber noch einige
Probleme bei der Anwendung der Hackselverfahren zu
kldren.

Neben der intensiv weiter zu betreibenden Forschungs- und
Entwicklungsarbeit sollten an Hand einiger Beispielsbetriebe
im hingigen Gelinde bereits umfassende praktische Erfah-
rungen gesammelt werden, um die Aufgaben bei der drin-
gend notwendigen Mechanisierung der Getreideernte in Hang-
lagen durch enge Zusammenarbeit zwischen Wissenschaft,
Industrie und Landwirtschaft zu lsen.

Dabei miissen alle noch offenen I'ragen, besonders die der
Mechanisierung der Ablade-, Trenn- und Reinigungsvorginge
im Vordergrund der Untersuchungen stehen. Vollstindige Er-
gebnisse iiber die gesamten Feldhickseldruschverfahren sind
erst nach Einbeziehung der schon seit einigen Jahren gefor-
derten und gegcenwirtig immer noch fehlenden Trennanlage
maoglich,
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unter den Bedingungen der Mittelgebirgslagen!

Es werden hier vor allem Erfahrungen vermittelt, die unter
den Mittelgebirgsverhiltnissen des Bezirkes Suhl gesammelt
wurden.

1. Natirliche und 6konomische
Standortbedingungen

Der Bezirk Suhl kann landwirtschaftlich in 5 Produklions-
gebiete aufgegliedert werden:

Hohenlagen 58,4 Tha, davon Griinland 30 %
Buntsandsteingebiet 39,8 Tha 0/
Muschelkalkgebiet 29,5 Tha ‘27 %
Keupergebiet 1 12,7 Tha 22 %
Keupergebiet 11 - 10,1 Tha 22 Y%,
Das sind zusammen ~ 150 Tha LN,
davon ~ 86 Tha AL = 57,3 % LN
davon ~ 48,8 Tha GL = 32,5 % LN

Diese LN wird von 521 LPG (330 LPG Typ 1) bewirtschaftet.
Davon haben
290 LPG bis zu 200 ha LN,
185 LPG von 200 bis 500 ha LN,
44 LPG von 500 bis 1000 ha LN,
2 LPG iiber 1000 ha LN.

Der durchschnittliche Ak-Besatz liegt bei 23 Ak/100 ha.

Von diesen Ak sind:

5%, unter 25 Jahre,

46 % 40 bis 60 Jahre
und 22 % iber 60 Jabre alt.

* Landwirtschaftliches Institut beimn Rat des Bezirkes Suhl
(Direktor: Dr. H. PETTER)

1 Aus einem Referat auf der KDT-Fachtagung am 20. Juni 1964 in
Markkleeberg
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In den typischen Mittelgebirgs-L.PG, also im wesentlichen die
LPG der Hohenlagen, liegt der durchschnittliche Ak-Besatz
jedoch weit unter dem Bezirksdurchschnitt. So bewirtschaftet
z. B. die LPG Brotterode 350 ha LN mit 14 Ak (einschlieBlich
Verwaltung) = 4 Ak/100 ha LN.

Die LPG Bermbach hat nur 6 stindige Ak, das sind 1,7 Ak/
100 ha. Eine groBie Anzahl der Genossenschaftsbauern sind
zudem Industriearbeiter, die fiir die Landwirtschaft ange-
worben wurden. In diesen Genossenschaften muf in kiirzester
Zeit eine vollstindige \Iechm:usmrun13 aller Arbeiten ange-
strebt werden.

Die LN des Bezirkes liegt in einer Hohe von 256 bis 835 m
NN. Durchschnittliche Jahrestemperaturen von 5°C bis 7°C
und Niederschldge zwischen 650 bis 950 mm (in den Hghen-
lagen bis zu 1100 mm) verkiirzen besonders iin eigentlichen
Mittelgebirgsraum die chetationszeil und die Arbeitszeit-
spannen. Dazw kommt im ganzen Bezirk eine sbarl( geglie-

derte Oberfliche.

Mehr als 1/3 aller Flachen des Bezirkes sind stirker als 25 9/,
geneigt und mit den zur Zeit vorhandenen Maschinen kaum

bearbeitbar.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dafl die ungiinstigen
natiirlichen Standortfaktoren (Niedcrschlige, Jahrestempera-
tur, Ilangneigung) und die geringen Betriebsgréflen, ver-
bunden mit einem in der Regel hohen Griinlandanteil, den
Maschineneinsatz slark erschweren.

Agrartechnik - 15. Jg.





