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Tafel 3. Art und Ursache der Schiden an den Stahlblech- und

Schmiedefingern
Stahlblechfinger ~ Schrmiedefinger
Art des
Schadens aus- davon aus- davon Ursache
ge- wieder ge- wieder
wechselt cinsctz- wechselt einsetz-
bar bar
Zunge stark ver-
bogen 5 5 7 7
Bruch des Fingers Anschlagen der
an der Zunge 1 — - — | Messerklinge an
Fingerplatte der Fingerzunge
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Finger gebrochen 1 - 4 Hindernisse
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15750092%) | d Bild 6. EinfluB verschiedener
Wirmebehandlung auf
4 ' Biegemomente und blei-
’ _! bende Verformung;
1000 — + a Blechfinger,
| b Schmiedefinger ver-
giitet, ¢ Schmiedeflnger
| nach dem Gesenk-
0 05 0 mm 15 schmieden, d Schmicde-
bleibende Ver formung finger normalgegliiht

4.2. Untersuchung der Betriebssicherheit

Die Betriebssicherheit wurde an 129 Stiick Stahlblechfingern
und 129 Stiick Schmiedefingern ermittelt.

Vier Anbaumihwerke (Hochschnitt), drei Anbaumihwerke
(Mittelschnitt) und fiinf Feldh#ckslerschneidwerke wurden
jewetls zur Halfte mit Stahlblechfingern bzw. mit Schmiede-
fingern ausgeriistet. Um die Schnittdruckunterschiede bei den
verschiedenen Fingern auszugleichen;, waren die Stahlblech-
finger bei sechs Schneidwerken vom Innenschuh beginnend
bis zur Mitte des Fingerbalkens, bei sechs Schneidwerken
vom Aulenschuh beginnend bis Fingerbalkenmitte mon-
tiert [2].

Es wurden insgesamt 642,5 ha Gras, Feldfutter aller Art und
Mais auf teilweise steinigen Feldern gemiht, davon 459,7 ha
mit den Anbaumihwerken. Von einem Anbaumahwerk
wurden maximal 96,9 ha und mit den fiinf Feldhickslern
insgesamt 482,8ha gemaht. Die maximale Flachenleistung
eines Feldhickslers lag bei 48,2 ha.

Art und Ursache der beim Einsatz aufgetretenen Schiden
sind Tafel 3 zu entnehmen.

5. Schlufifolgerungen

Einzelheiten des Vergleichs von Schiniedefinger und Stahl-
blechfinger sind in den Bildern 3 bis 6 wiedergegeben. Das
Vergiiten bringt ohne Zweifel einen Gewinn an Zihigkeit.

'Dr. K. HUBERT, KDT*

Im vergangenen Jahr wurden unsere Pflanzenschutzmaschi-
nen und -gerite wieder sehr stark eingesetzt. Dieses gilt auch
fiir den Getreidebau, wo u. a. zur Saatgutbeizung und zur
chemischen Unkrautbekimpfung die Technik stark in An-
spruch genommen wird.

Die Saatgutbheizung

Um die in den Anbauplinen unserer sozialistischen Betriebe
fiir 1965 festgelegten optimalen Ertrige im Getreidebau zu
erreichen, ist nur sorgfiltic gereinigtes und cinwandfrei
gebeiztes Saatgut solcher Getreidesorten auszudrillen, die auf
dem jeweiligen Standort die hochsten Lrtréige bringen. Die

* Direktor des Pflanzenschutzamtes beim Bezirkslandwirtschaftsrat Halle

left 1 - Januar 1965

Leider erhohen sich durch die zusitzliche Wirmebehandlung

auch die Herstellungskosten, und man muB fragen, ob sich “
die Aufwendungen wirtschaftlich vertreten lassen. KLOTH |

(6] bezieht die Kosten fiir das Vergiiten auf die Streckgren-

zeneinheit und erbilt gegeniiber unvergiiteten Stihlen ein °

positives wirtschaftliches Ergebnis. Fiir Méhfinger sollte man
aufl Grund dieser Untersuchungen von den Vorteilen des
Vergiitens Gebrauch machen.

Hinsichtlich der Arbeitsqualitit war zwischen den Stahiblech-
fingern und den Schmiedefingern kein gesicherter Unterschierd
feststellbar. Beim Mihen mit einem ausschlieBlich mit Stahl-
blechfingern ausgeriisteten Mihbalken wurden in der Durch-
fithrungszeit giinstigere Leistungs- und Aufwandskennzahlen
als beim M#hen mit Schmiedefingern erzielt.

Zwischen Stahlblech- und Schmiedefinger besteht kein ge--
cicherter Unterschied hinsichtlich der Betriebssicherheit. Die

aufgetretenen Schaden waren gering (s. Tafel 3).

Ob in Zukunft der Stahlblechfinger anstelle des Schmiede-
fingers produziert wird, hingt in erster Linie von den Her-
stellungskosten ab. Der Preis der Stahlblechfinger liegt noch
nicht genau fest. Er betriigt nach einer Kalkulation nur 50 %
des Preises der Schmiedefinger. AuBerdem bestimmen Gleich-
miBigkeit der Giite, die MafBhaltigkeit und die Ausschuf}-
gefahr das Fertigungsverfahren der Serienproduktion. Die
untersuchten Stahlblechfinger waren nicht serienmifig ge-
fertigt.

Die Produktion von Mahfingern aus Stahlblech erméglicht es,
vor allem Fabrikationsabfille hochwertiger Stihle sinnvoll
auszunutzen, die sonst trotz ihres héheren Preises verschrottet
werden muBten. Diese Fertigungsméglichkeit ist hesonders
fiir die Ersatzteilproduktion geeignet.

Bei Aufnahme der Produktion miissen die verbindlichen
Standards eingehalten werden.

6. Zusammenfassung

Einen Mihfinger aus einem Stiick Blech allein durch ent-
sprechende Einschnitte und Biegungen zu formen, ist eine
interessante und empfehlenswerte Fertigungsméglichkeit. Die
Untersuchungen zeigen, dafl sich diese Stahlblechfinger in
Mittel- und Hochschnittschneidwerken zum Mahen aller
Halmf{riichte einschlieBlich Mais gut eignen. Der Stahlblech-
finger ist leichter und die Festigkeit gegen Verbiegen — mit
Ausnahme an der Zunge — hoher als beim Schmiedefinger.
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Wichtige Hinweise

zum Einsatz der Pflanzenschutztechnik im Getreidebavu

Saatgutbeizung gehésrt zu den PflanzenschutzmaBnahmen, mit
deren Hilfe sich bei geringsten Kosten gréfiter Nutzen erzie-
len l38t. Nach der zweiten Durchfithrungsbestimmung zum

Gesetz zum Schutze der Kultur- und Nutzpflanzen iiber die.

Durchfithrung der Beizung von Saatgetreide vom 5. Marz 1954
(GBL26/54, S.246) ist alles Getreidesaatgut vor der Aus-
saat mit einem amtlich zugelassenen Saatgutbeizmittel zu
behandeln, die Pflanzenschutzagronomen heim amtlichen
Pflanzenschuizdienst in den Kreisen sind verpflichtet, die
Beizstellen wihrend der Frithjahrs- und Herbstbeizperiode
regelmifig zu iberwachen und wihrend der Vegetations-
periode die Weizenschlige auf Steinbrandbefall zu iiber-
priifen.
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Die Qualitit der Saatgutbeizung, bei der mit Aufwandmen-
gen je nach Getreideart von 200 bis 300 g Beizmittel je
100 kg.Saatgut jedes Saatkorn gleichmaBig mit dem Beizmit-
tel umhiillt werden mu8, ist weitestgehend abhingig von
der einwandfreien Arbeit der Beizmaschinen und dann insbe-
sondere von den Menschen, die sie bedienen. Ehe die Beizung
des Saatgetreides im Frithjahr und Herbst vorgenommen
wird, sind alle Beizmaschinen auf ihr einwandfreies Arbeiten
hin zu untersuchen und vorhandene Mingel rechtzeitig abzu-
stellen, Nach jeder Beizkampagne ist das Beizmittel aus dem
Beizmittelbehilter der Beizmaschine restlos zu entfernen.
Dadurch wird verhiitet, daB durch Korrosion die Beizmittel-
zufithrungsteile der Dosiereinrichtung angegriffen werden,
wodurch die einwandfreie Dosierung leidet. Auch sollten die
Bedienungskriifte an den Beizmaschinen, insbesondere bei
den Aufbereitungsstellen der DSG-Handelsbetriebe, bei den
Saatbaugenossenschaften und bei den Saatzuchtgiitern mit
Hilfe des amtlichen Pflanzenschutzdienstes fiir ihre verant-
wortungsvolle Arbeit an der Beizmaschine geschult werden.

‘Es besteht die begriindete Hoffoung, daB wir in den kom-
menden’ Jahren iiber die VR Ungarn leistungsfihigere Beiz-
maschinen (mit Leistungen von 3 bis 10 t/h) bekommen wer-
den, als sie zundchst bei uns zur Verfiigung stehen.! Von der
Industrie, die die Beizmittel herstellt, miissen wir fordern,
- daf nur Beizmittel von einwandfreier physikalischer Beschaf-
fenheit zur Auslieferung gelangen. Dort, wo an den Beiz-
maschinen bei der in der DDR allein zur Verfiigung stehen-
den,  quecksilberhaltigen  Falisan-Universal-Trockenbeize
starkes Zusammenbacken und Briickenbildung im Beiztopf
bei mangelhaftem NachflieBen festgestellt werden, ist sofort
der amtliche Pflanzenschutzdienst zu verstindigen, damit
sachgemiB Proben entnommen und zur Untersuchung einge-
sandt werden kénnen.

Die einwandfreie Beizung des Getreidesaatgutes mufl durch
“die zuverlissige Arbeit der Beizmaschine und durch das ver-
wenhdete Beizmittel von bester Qualitit gewihrleistet sein.
Bei Unterbeizung besteht die Gefahr des Befalls von mit
chemischen Beizmitteln bekimpfbaren Getreidekrankheiten,
wie Schneeschimmel, Roggenstengelbrand, Weizensteinbrand,
Hartbrand und Streifenkrankheit der Gerste, sowie Flug-
brand und Gedeckter Brand des Hafers. Uberbeizung kann,
zumal bei Saatgut mit zu hohem Feuchtigkeitsgehalt, zu
schweren Keimschidigungen fithren.

Zur Vorratsbeizung diirfen kombinierte Beizmittel — wie
Gamma-Falisan-Universal-Trockenbeize —, die aufler Queck-
silber gegen pilzliche Krankheitserreger noch HCH=Wirkstoff
gegen terische Schidlinge (z. B. Drahtwiirmer) enthalten,
nicht verwendet werden. Mit dieser kombinierten Beize sind
die in Frage kommenden Saatgutpartien erst kurz vor der
Aussaat zu behandeln. Der amtliche Pflanzenschutzdienst hat
durch Drillmaschinenkontrollen zu iiberpriifen, ob, wie gesetz-
lich vorgeschrieben, simtliches Getreidesaatgut nur gebeizt
zur Aussaat gelangt. .
Das Spezialbeizmittel Wolfen-Thiuram 85 — Aufwandmenge
200 g je 100 kg Saatgut — dient zur Auflaufverbesserung bei
Leguminosen und Mais. Durch die chemische Beizung sind
die Flugbrande der Gerste und des Weizens nicht zu bekamp-
_ fen. Der Flugbrand ist im letzten Jahr in den verschiedensten
Bezirken der DDR besonders in der Wintergerste verstirkt
aufgetreten. So wurden im Bezirk Halle in verschiedenen
Kreisen bei nicht heiBwassergebeizter Wintergerste in 100 m
beiderseitigem Handbereich unter anderem nachstehende Zah-
len befallener Ahren festgestellt: 5312, 1645, 1625, 1142 und
1022. Im Kampf gegen die Flugbrande der Gerste und des
Weizens mufl Saatgutwechsel durchgefithrt und heiBwasser-
gebeiztes Saatgut angebaut werden. Das Verfahren LEH-
MANN-Friedrichswerth, das in abgednderter Form den
5 GroBbeizgeriten der DDR — in Aschersleben Bez. Halle,
in Erfurt, in Krensitz Bez. Leipzig, in Seehausen Bez. Magde-
burg und in Waren Bez. Neubrandenburg zugrunde liegt,
stellt eine kontinuierliche HeiB-Benetzungsbeize dar mit
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Tafel 1. Flugbrandbefall an Wintergerste in den Jahren 1961 bis 1963
Konsumanbau-DD R-Durchschnitt, Meldungen des Warndienstes

Flugbrandbefall (Pflanzen auf 100 m?)

bei Verwendung heiBwasser- bei Verwendung nicht heiB-

gebeizten Saatgutes wassergebeizten Saatgutes

Jahr Durchschnitt  "Hdchstzahl Durchschnitt Héchstzahl
1961 13 57 74 4300
1962 6,6 36 54 1800
1963 4 25 42 3200

Tafel 2. Chemische Unkrautbekdmpfung im Getreide im Bezirk Halle

gegen Unkraut chemisch Anteil an der
behandelte Getreidefldche Getreideanbaufldche

Jahr [ha] (%]

1960 60 785 26,1

1961 63 126 30,6

1962 114 830 55,0

1963 116 632 55,8

1964 110 104 56,4

anschlieBender Trocknung in gleichem Gerit. Uber die Erfolge,

“die mit der Hei-Benetzungsbeize in den letzten Jahren

erzielt worden sind, gibt Tafel 1 Zahlen iiber den Flugbrand-
befall der Wintergerste aus den Jahren 1961 bis 1963 be-
kannt, die von der Sozialistischen Arbeitsgemeinschaft ,Flug-
brandbekimpfung® zusammengestellt worden sind.

Chemische Unkrautbekdmpfung

Wie Tafel 2 zeigt, ist die chemische Unkrautbekdmpfung in
den letzten Jahren in zunehmendem MaBe u.a. auch im
Getreidebau durchgefithrt worden. Selbst im vergangenen
Jahr mit dem sehr spiten Frithjahr und trotz der nur kurzen
Zeit zur chemischen Unkrautbekiampfung wurden 56,4 9/ der
Getreideanbaufliche gegen Unkraut chemisch behandelt, wobei
sich dieses Verhiltnis nur auf die Getreidcanbaufliche der
sozialistischen Betriebe bezieht. Durch die chemische Unkraut-
bekdmpfung im Getreidebau wurden nicht nur die Hektar-
ertriige gesteigert, es wurde auch die Qualitit des Erntegutes
verbessert, das Unkraut mit Erfolg in seinem Bestand dezi-
miert und erst so der reibungslose Einsatz der modernen
Technik, wie des Mahdreschers ermoglicht.

Durch diese umfangreiche chemische Unkrautbekimpfung
und die daran anschliefenden SchidlingsbekdmpfungsmalB-
nahmen wurden die Pflanzenschutzmaschinen sehr stark in
Anspruch genommen. Nicht wenige Pflanzenschutzmaschinen
waren im vergangenen Jahr auf 1000 ha und mehr eingesetzt.
Schon jetzt ist dafiir Sorge zu tragen, daB alle Pflanzen-
schutzmaschinen zum kommenden Frithjahr voll einsatzbereit
zur Verfiigung stehen. Die Winterzeit ist dazu zu nutzen, alle
Pflanzenschutzmaschinen innen und auBen griindlich zu rei-
nigen. Sie sind sorgfiltig durchzusehen, kleinere Instand-
setzungsarbeiten sind selbst auszufiihren, groBere Reparatu-
ren rechtzeitig in Auftrag zu geben. Wo noch nicht geschehen,
sind bei den Pflanzenschutzmaschinen alle Stellen, die keinc
Farbe mehr haben, nach dem Entfernen des Rostes entweder
zu olen oder mit Farbe auszubessern. Zur Entlastung der
Reifen sind luftbereifte Pflanzenschutzmaschinen oder -gerite,
die linger stehenbleiben miissen, hochzubocken. Man sollte
beim Abstellen der Gerdte im Schuppen darauf achten, daB
alle Uffnungen, die nach dem Abnehmen der Schlduche frei
geworden sind, mit einem Papierknduel verstopft werden.
Die nach der Reinigung abgenommenen Gummischliuche
sind in einem trockenen und frostfreien Raum in gestreckter
Lage aufzubewahren. Dort, wo die Pflanzenschutztechnik den
LPG und GPG iibergeben worden ist, tragen die Vorstinde
die Verantwortung fiir die einwandfreic Behandlung der
Pflanzenschutztechnik. Die Pflanzenschutzbeauftragten der
LPG und der GPG haben sich um die einwandfreie Uberwin-
terung der Pflanzenschutzgerite und -maschinen und um
ihre volle Einsatzbereitschaft zum kommenden Friihjahr zu
kiimmern.
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