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Das Beizen des Saatgutes ist eine der wirtschaftlichsten 'und
wirksamsten Pflanzenschutzmethoden. Es bietet die Moglich-
keit, das Saatgut bzw. die Pflanze von den unmittelbaren
Schiidlingen und auch von den Beschiadigungen verursachen-
den Krankheitserregern zu befreicn. Der Erfolg des Beizens
besteht neben der sicheren Keimung des Saatguts in der Vor-
beugung des spiteren Schadhaftwerdens der Pflanzen.

Die verschiedenen Beizverfahren sind in folgender Systema-
tik zusammengestellt.

1. Chemische Verfahren
a) mit gasartigen Stoffen
b) mit fliissigen Stoffen
in groBer Menge (10 bis 20 I/dt)

= Vergasen V

= Beizen mit Ein-
weichung
in mittelmaBiger Menge (1 bis 4 [/dt) = Feuchtbeizen

in Kleiner Menge (0,1 bis 1,0 I/dt) = Dampfbeizen
(z. B. Panogen-,
Suspensions-
Verfahren)
in Mikromenge = Beizen mit
Aerosol
¢) mit Feststoffen (0,2 bis 1,6 kg/dt) = Trockenbeizung
2. Thermische Verfahren
a) mit gasartigen Stoffen (normal = Erhitzung
- mit Luft) (mit Gas)
b) mit Flissigkeiten = Warmwasser-
Beizung
¢) mit Infrarotstrahlen = Infrarotbehand-
lung.

3. Elektrische Verfahren
Mit verschiederien Bestrahlungen (Ultraton, Ultraviolett, Iso-
tope).

Als z. Z. in der Praxis eingefiithrte Beizmethoden kénnen nur
die chemischen Verfahren mit staubférmigen und flissigen
Stoffen sowie die thermischen Verfahren mit Fliissigkeiten
- angesehen werden.

Fir das Anwendungsgebiet der chemischen Methoden ist
einerseits das Auftreten der Schiidlinge, andererseits die Wei-
terentwicklung der Pflanzenschutzmittel maBgeblich. Von den
am meisten schiidlichen (Weizen-) Steinbrandarten vermehrte
sich z B. die Art ,Tilletia foetida“ in trockeneren, wirmeren
Kontinentalgebieten, die Arten ,Tilletia caries und Tilletia
triticoides” dagegen vorwiegend auf nassem Boden. Demnach
hat sich in der nérdlichen Hilfte Europas auch die einfachere
Trockenbeizung als erfolgreich erwiesen, in der siidlichen
Hilfte dagegen nur eine Art des NaBbeizens. Infolge der
Entwicklung moderner Beizmittel und Verfahren wird jedoch
das Trockenbeizen immer mehr durch die NaBbeizung ver-
dringt.

o

Die Mechanisierung des Beizens

Die Maschinensysteme koénnen nach den verschiedensten
Gesichtspunkten erortert werden. Die in mehr als einem
Jahrzehnt bei uns gesammelten Erfahrungen ergaben, daB
die nachstehend genannten EinfluBfaktoren entscheidend fiir
die Entwicklung eines Maschinensystems sind:

a) Nach den von den Betrieben gewiinschien Beizmethoden
war bis zur jingsten Vergangenheit kaum eine Differen-
zierung der Maschinen méglich. Mit einer einzigen Ma-
schine wollte man meistens sowohl das Trocken- als auch
das NaBbeizen durchfiihren, neuerdings das letztere sogar
einschlieBllich Suspensions- und Panogen-Beizen.
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h) Die Leistung der Maschinen jindert sich in weiten Grenzen
und zeigt eine steigende Tendenz. Man unterscheidet z. Z.
3 Leistungskategorien :

Kleinleistung 1bis 3t/h
Mittelleistung 3bis 6t/h
Hochleistung 6 bis 20 t/h

Die Maschinen mit ,,Kleinleistung” werden in den meisten
Fillen selbstindig oder in Verbindung mit einer Reini-
gungsmaschine betrieben. Die ,Mittelleistung" ist charak-
teristisch fiir die beweglichen Maschinen. Die GréBen-
ordnung von 10 bis 20 t/h Leistung ist nur in Betrieben
gerechtfertigt, in denen auch die Férderung vollkommen
mechanisiert erfolgt. Eine solche Maschine ist die mit Auf-
nehmer und Absackvorrichtung versehene Selbstfahr-
Maschine (Beizaggregat) oder der in den Saatgutbetrieben
angewendete stationire Hochleistungs-Beizapparat.

¢) Hinsichtlich der Maschinenbeweglichkeit unterscheidet
man:

stationdr eingebaute Maschinen, ortsverénderliche

Maschinen (auf Fiien oder kleinen Ridern stehend),

Selbstfahrer (mit geringer Geschwindigkeit fahrend)

und Maschinen fiir beweglichen Einsatz (mit hoher

Geschwindigkeit gezogen).
Auch die ortsverinderlichen Maschinen werden selten be-
wegt, meist dndert sich nur der Aufstellungsort innerhalb .
der Wirtschaft oder des Speichers. Der Selbstfahrer ver-
fiigt iiber wenigstens zwei Geschwindigkeitsstufen, die
eine stellt die Arbeitsgeschwindigkeit dar (z. B. 50 m/h),
die andere die Transportgeschwindigkeit. Infolge der Aus-
fithrungsart der Maschine ist auch die hhere Geschwin-
digkeit (Transportgeschwindigkeit) mehr fiir das Umset-
zen innerhalb des Betricbes geeignet. Die fiir den beweg-
lichen Einsatz vorgesehenen Maschinen kénnen zu jedem
beliebigen Verarbeitungsort transportiert werden. Sie
kommen dadurch im Laufe eines Jahres in vielen Betrie-
ben zum Einsatz und erreichen eine hohe Auslastung.

d) Auf die Gestaltung der Maschinen hat auch ihr Anwen-
dungsgebiet wesentlichen Einflul. Bis heute kann man
drei charakteristische Gruppen von Benutzern unterschei-
den: Pflanzenschutz- oder Maschinenstationen, Produk-
tionsbetriebe, Saatgutbetriebe oder Aufkaufunternehmen
(GroBspeicher).

Bild 1
Stationirer Trocken-
beizapparat K 618
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Die Maschinen- oder Pflanzenschutzstation fordert eine
Maschine fiir den beweglichen Einsatz. Sie muB} die Beiz-
arbeiten in ihrem Bezirk bzw. in den dazu gehérenden Be-
tricben ausfiihren, die Maschine mit einem Traktor transpor-
tieren und meistens sogar auch betreiben. Die Produlktions-
betriebe fordern nur einfachere Maschinen fiir den eigenen
Bedarf. Eine Ausnahme bilden jene Monokultur-Mammut-
wirtschaften, die bei cinfacheren erdlastigen Lagerrdumen
auch Beizaggregate in Selbstfahrer-Ausfiihrung mit Hoch-
leistung beanspruchen. Die Saatgutbetriebe verlangen dem-
gegeniiber automatische Maschinentypen mit hoher Leistung,
die sich in die Maschinenreihen zur Saatgutvorbereitung ein-
ordnen lassen.

Daraus ergibt sich die Frage, ob eine kompliziertere und
teurere Universalmaschine oder die einfachere, billigere Spe-
zialmaschine zweckmiBiger sei. Je nach den ortlichen Gege-
benheiten erscheint bald die eine, bald die andere als opti-
male Losung. Vergleicht man die Vorteile der beiden Typen,
so sind beide Anschauungen vertretbar: :

In Lohnarbeit in Betrieb gehalt- AusschlieBlich in einem
tene Universalmaschine Produktionsbetrieb
: arbeitende Spezialmaschine
zeigt folgende Vorteile

nur wenig (eine) Maschinen- geringere Investitions-
typen erforderlich; kosten;

geringere Betriebskosten
der Maschine;

einfachere Konstruktion;
die Anwendung der
eigenen Maschine ist nicht
an Zeit gebunden;

der Einbau in die
Maschinenreihe ist leichter
vorzunehmen.

insgesamt werden nur wenig
Maschinen benétigt

(in Ungarn sind einige
hundert Maschinen zum
Beizen des ganzen Saatgut-
bedarfs ausreichend);
entsprechende Ausnutzung der
Maschine (iiber 1000 Betriebs-
stunden jihrlich);

die mit diesen Maschinentypen
ausgefiihrte Lohnarbeit ist

fiir den Besteller bequem und
sachgemiB (ihre Bedienung
erfolgt durch ausgebildete
Spezialisten) ;

geringere Materialbewcgung
(die Maschine geht selbst

zum Beizgut).

Hinsichtlich der weiteren Entwicklung erscheint es als wahr-
scheinlich, daB3 die Kleinleistungs-Spezialmaschinen der Pro-
duktionsbetriebe, die universellen Maschinentypen der
Maschinenstationen und auch die optimalen Maschinen fiir
einfachere, primitivere Betriebsverhiltnisse nach und nach
durch die modernen Spezialmaschinen der Saatgutbetriebe
ersetzt werden. Diese Entwicklung kann aber noch viele
Jahre, z. T. auch Jahrzehnte beanspruchen; bis dahin kann
sich noch in manchen Fillen die mit den Universal-Maschi-
nen fachgemaB durchgefiihrte Lohnarbeit als zweckmiBiger

Bild 2. Fahrbare Beizanlage PC
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Bild 4. Hochleistungs-Beizanlage PC 100-F

erweisen wie die Mechanisierung in den kleinercn und gré-
Beren Wirtschaften, die auf értlichen Anregungen beruht.

Darlegung der Maschinentypen

In Ungarn produziert man z.Z. zwei Beizmaschinenserien,
und zwar die seit zehn Jahren gebaute PC-Serie eigener Ent-
wicklung und die in diesem Jahr iibernommenen deutschen
K 618. Die PC-Serie besteht aus drei Grundtypen und gehort
in die Mittel- bzw. Hochleistungsgruppe, die Serie K 618 bc-
steht aus zwel Typen (seit 1965) und stammt aus der Klein-
leistungskategorie. Die &lteste Anlage der PC-Serie ist fiir den
beweglichen Einsatz ausgelegt, bei den zwei neuen handelt

Tafel 1 Technische Daten

Lei-
Serie stung Masse Breite Liinge Hohe
(t/b]  [kgl [mm]

K 618/2 Trocken-
/SPC/ beizer 2,5 280 890 4600 2000
kombiniert noch in Entwicklung

4,0 1380 1700  3760! 2300

PC (be-

weglich) PC 3,5- -
PC 100-S

(stationir) stabil

PC 100-F

Selbst-

fahrer 4 10 4980 2100 75002 2500

[

10 700 1360 2730 2050

! ohne Zugstange 2 mit Elevatoren

es sich um eine sclbstfahrende Anlage sowie um eine statio-
niare Maschine. Beide sind fiir Feucht- und Trockenbeizung
geeignet, ab 1965 sogar fiir Beizen mit Panogen. Dic
Maschine K 618 ist ein stationdrer Trockembeizapparat, ab
1965 beginnt dann die Serie fiir das Panogen-Beizen. Samt-
liche Maschinen kénnen mit geeigneten Luftfiltern zur Ab-
saugung von giftigen Beizmitteln versehen werden. Die wich-
tigsten technischen Daten enthilt die Tafel 1, in Bild 1 bis 4
sind die Anlagen dargestellt. - A 5893
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