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Der Einsatz von Maschinensystemen mufB zur Minderung
des Aufwands an menschlicher Arbeit, zur IErhghung der Er-
triige, zur Verbesscrung der Qualitit beitragen, eincn hohen
okonomischen Nulzeffekt zur Folge haben und zur schritt-
weisen Einfithrung industriemiiliger Produktionsmethoden
tiberleiten (1] [2] [3]. Nach dem VIII. Deutschen Bauernkon-
greB begann der Industriezweig Landmaschinen- und Trak-
torenbau intensiv mit der Schaffung von Maschinensystemen.
Bis zur 12. Landwirtschaftsausstellung 1964 in Leipzig-Mark-
kleeberg wurden die ersten Muster kompletter Maschinen-
systeme entwickelt und anschlieend vorgestellt [4]. Dieses
Tirgebnis ist durch die Konzentration der Kréfte in den Leit-
betrieben fiir bestimmte Maschinensysteme erreicht worden.
Die Leitbetriche tragen eine grofe Verantwortung, sie sind
nicht nur fiir die Maschinen und Gerite der Produktion der
DDR innerhalb eines Maschinensystems verantwortlich, son-
dern auch fiir die Eingliederung der Importmaschinen und
-geriite in die Maschinensysteme. Zwischen den Leitbetrieben
der Indusirie und den Leitinstituten der Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften entwickelt sich eine enge Zusam-
menarbeit in allen Fragen der landwirtschaftlichen Technolo-
gie, Ukonomie und Technik.

Zu Beginn der Arbeiten am Maschinensystem Kartoffclbau
zeigte sicl, dal} erhebliche Liicken sowie veraltcte Maschinen
und Geriite vorhanden waren. Durch zielstrebige Arbeit und
Konzentration der Kriifte auf die Schwerpunkte gelang es,
tretz der Kiirze der zur Verfiigung stehenden Zeit, die gréften
Liicken zu schlieBen und das Maschinensystem in Markklee-
berg zur Diskussion zu stellen. Es fand allgemeine Anerken-
nung und Zustimmnung. Die Kollegen des VEB Weimar-Werk
erhielten wertvolle Anregungen fiir die Weiterentwicklung
- der einzelnen Maschinen und Gerite. Das Maschinensystem
wurde 1964 erprobt; die Auswertung ergab, dall bereits 1965
10 komplette Maschinensysteme unserer Landwirtschaflt zur
Verfigung gestellt werden konnen, um weiterc technische
Erkenntnisse und vor allem 6konomische Ergebnisse zu erhal-
ten. Ab 1966 soll nach positiver Einschiitzung der Ergebnissc
des Jahres 1965 mit der Serienproduktion der Maschinen un<
Gersite des Maschinensystems Kartoffelbau begonnen werden.
1licrbei handelt es sich zuniichst nur um Maschinen und
Geriite [iir leichten und mittleren Boden. Fiir den Kartoflfel-
bau auf schwercn Boden werden Maschinen und Geriite erst
zu cinem spiteren Zeitpunkt in Produktion gehen, da noch
umfangreiche Forschungs- und Entwicklungsarbeiten erforder-
lich sind.

Die nachfolgenden Ausfithrungen betreffen die Arbceitsab-
schnitte Bestellung, Pllege, Ernte sowie Aufbercitung und
Lagerung im Mechanisierungssystem IKartolfelbau. Dabei
werden die hauptsichlichsten Maschinen und Geriite des Ma-
schinensystems erliiutert und gleichzeitig Richtung bzw. Stand
der internationalen Entwicklung mit angefithrt. Auf dic nicht-
fruchtspezifischen Arbeitsabschnitte Grundbodenbearbcitung,
Diingung und Saatbettvorbereitung sowie den Pflanzenschutz
wird nicht eingegangen, da im wesentlidien vom Kartoffel-
bau keine besonderen Fordcrungen gestellt werden.

1. Maschinen fir die Bestellung

1.1. Legen nicht vorbehandelter oder Leimgestimmter Kartof-

feln

Dic internationale LEntwicklungstendenz ist gekennzeichnet
durch Einmannbedienung, Fehlstellenausgleich, Maglichkeit
der gleichzeitigen Einbringung von granulicrtem Diinger oder
Pflanzenschutzmitteln.
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** VEB Weimar-Werk
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Das Maschinensystem fiir den Kartoffelbau.

Im Rahmen des RGW hat die CSSR die Intwicklung und
Produktion von Kartoffellegemaschinen iibernommen. Die aus
der CSSR importierte Legemaschine 4-SaBP-62,5 (Bild 1)! er-
moglicht Einmannbedienung und hohe Flichenleistungen. Auf
leichtemn Boden treten allerdings Antriecbsschwierigkeiten auf,
da das zum Antrieb des Legemechanismus dienende Stiitzrad
nicht in der Lage ist, auf losem Boden das nétige Drehmo-
ment zu iibertragen. Als Folge davon ergeben sich kurze
Fehlstellen in den betreffenden 2 Reihen. Das Herstellerwerk
arbcitet an der Beseitigung dieses Mangels sowie an der Ent-
wicklung eines Fehlstellenausgleichs; die Stéranfilligkeit bei
Verwendung verschmutzter und angekeimter Knollen soll
gesenkt werden. Bei Bewihrung der verbesserten Muster
steht ab 1966 eine Legemaschine fiir leichte Béden zur Verfii-
gung. Da das Beschicken der Legemaschine auf dem Felde
z. Z. durch Handarbeit erfolgt und hohe Stillstandszeiten be-
dingt, ist eine Beschickungsvorrichtung erforderlich. Die von
der Industrie vorgestellte Losung ist als Bunker ausgebildet,
wobei jeweils zwei auf einem Traktorenanhinger montiert
sind. Die Bunker werden im Lagerhaus iiber ein Férderband
gefiillt, das Befiillen der Legemaschine erfolgt allein durch
den Traktoristen. Auch fiir andere Schiittgiiter in der Land-
wirtschaft (Mineraldiinger, Geireide) soll diese Vorrichtung
verwendbar sein. '

In der Perspektive ist vorgesehen, eine sechsrcihige Lege-
maschine zu entwickeln. Damit soll nicht nur eine héhere
Fliachenlcistung beim Legen der Kartoffeln sondern auch bei
den nachfolgenden Arbeiten méglich sein, denn das sechs-
reihige Tegen ist die Grundlage [iir sechsreihiges Hiufeln

.und Hacken. !

1.2. Legen vorgekeimter Kartoffeln

International bekannt sind cinfache Maschinen, bei denen die
Bedienungskrifte die Kartoffeln nach entsprechenden akusti-
schen Zeichen dem Legemechanismus zufiihren, und halb-
automatische Maschinen mit und ohne Magazinierung der
Kartoffeln am Legemechanismus. Kombinationen mit Streu-

" cinrichtungen fiir Mincraldiinger und Pflanzenschutzstoffe

sind vorhanden. Die Kartoffelpflanzmaschine A 833 ist eine
Variante der bekannten Pllanzmaschine A 821. Sie arbeitet
halbautomatisch ohne Magazinierung, d.h., die Kavtoffeln
miissen gleichmiiflig dem Legemechanismus zugefithrt werden.
Das Ausheben der Pflanzeinrichtung am Vorgewende ist noch
unzweckmiBig. An der Verbesserung der Pllanzinaschine wird
gearbeitet, sie crhiillt auch die noch fehlende Magazinicrung.
Die Produktion dieser vom VEB BBG konstruierten Ma-
schine hat die Volksrepublik Bulgarien im Rahmen der
Spezialisicrung im RGW iibernommen.

2. Gerite zur Pflege der Kulturen

Die internationale Entwicklung fiihrte zu Schucllhiuflern mit
flacher Form und breit schwenkbaren Fliigeln sowie zu
den MHiuflerstriegeln, deren Fliigel mit Stricgelrechen ausge-
riistet sind. Sie ermdglichen, das Haufeln und Striegeln gleich-
zeitig durchzufithren, sind besonders fir mittlerec und schwere
Boden gut geeignet und hinterlassen eine gut gekriimelte
Bodenschicht. Fiir schwere Béden sind roticrende Werkzcuge
bekannt, die geringe Zugkraft crfordern und keine Kluten
bilden.

Die vom VEB Landmaschinenbau Torgau entwickelten Hau-
felkérper fiir hohe Geschwindigkeiten (Bild 2) und Damm-
striegel [iir mittlere und schwere Béden befinden sich z. Z.
noch in Erprobung. Auch Hguflerstriegel sind schon cinge-
sctzt worden. Dic Entwicklung rotierender Werkzeuge Fiir
schwere Béden ist auf der Basis der bekannten Rotations-
hacke vorgeschen.2
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3. Maschinen fUr die Ernte

Die Spezialisierung der Kartoffelproduktion nach dem Ver-
wendungszweck beginnt innerhalb des Maschinensystems im
Arbeitsabschnitt Ernte, es werden also unterschiedliche Ernte-
maschinen eingesetzt. Die Ernte der Speise- und Pflanzkar-
toffeln erfolgt mit dem Sammelroder (Bild 3) in weitgehend
‘heimengungsarmem Zustand. Speziell fiir die Ernte der Futter-
urid Industriekartoffeln ist der Verladeroder vorgeselien, der

' ohne Auslesckrifte arbeitet und mit den Kartoffeln alle nicht

abgeschiedenen Beimengungen auf den nebenherfahrenden
Traktorenanhinger fordert.

3.1. Krautbeseitigung

International bekannt sind Krautschlager, die #hnlich den
bei uns gebauten ZKS 3-D3 und E 615 aufgebaut sind. Es
gibt auch ; Maschinen mit horizontal umlaufenden Ketten
(z. B. RLZ-4, VRP), die jedoch eine ungeniigende Arbeitsqua-
litit aufweisen. Das mechanische Krautziehen, besonders in
Holland fiir Pflanzkartoffeln angewendet, erzielt geringe
- TFlachenleistungen, da es bisher nur einreihig durchfithrbar
“ist. Das Totspritzen des Krautes mit chemischen Mitteln
setzt sich international bei der Pflanzkartoffelernte immer

" mhehr durch,

i

Im Maschinensystem Kartoffelbau ist fiic die Krautentfer-
nung der Schlegelhéicksler vorgesehen, da er eine wesentlich
bessere Arbeitsqualitit erzielt als der Krautschlager und
gleichzeitig auch die Méglichkeit bietet, bei Futtermangel das
"Kartoffelkraut zu ernten. Der neue Schlegelhicksler E 087
des VEB Kombinat Fortschritt Landmaschinen, Neustadt,
(Bild 4) hat als Verbesserung eine stufenlose Spurverstellung
und hydraulische Aushebung mit eingebautem Hubzylinder.
_Durch seitlichen Anbau von Krauthebern kénnen 3 Kartof-
felreihen geschlagen werden, obwohl seine Arbeitsbreite nur
1500 mm betrigt.

' 3.2. Roden

Im internationalen MaBstab ist zu verzeichnen, dafl der An-
teil der mit Sammelrodern geernteten Flichen stindig zu-
nimmt, da der Arbeitsaufwand beim Sammelernten gegeniiber
der Vorratsernte wesentlich gesenkt werden kann. Die Vor-
ratsernte erfordert hohen Ak-Aufwand und ist deshalb fiir
eine industriemiBige Produktion nicht konomisch.

Trotz der Vielzahl der bekannten Sammelrodertypen ist eine
einheitliche Bauart feststellbar. Um die Einsatzgrenzen aus-
zuweiten, werden die bekannten Baugruppen zur Dammauf-
nahme, Absiebung und Krauttrennung stindig verbessert.
Speziell fiir steinige Béden sind Einrichtungen zur automa-
" tischen. Trennung der Steine von den Kartoffeln entwickelt
worden. Weiterhin wird intensiv daran gearbeitet, die Ur-
sachen der Kartoffelbeschadigungen zu beseitigen, die Kartof-
felverluste und den Verschleil der Maschinen zu senken.
Bei der Konstruktion des neuen Sammelroders E 665 (Bild 3)
im VEB Weimar-Werk (1964 in Markkleeberg als E 676 aus-
gestellt) wurden die internationalen Entwicklungstendenzen
ausgewertet. Er erhielt einen neuen Scheibenscharantrieb,
eine wesentlich verbesserte Krauttrennung und eine Stein-
trennanlage mit rotierenden Biirstenwalzen. Der Scheiben-
scharantrieb wurde durch Wegfall der Teleskopverschiebung
der Gelenkwellen wesentlich weniger stéranfallig. Die bis-
herigen Muldenschare sowie noch in Entwicklung befind-
. liche Spatenschare fiir schwerere Béden konnen ebenfalls ein-
gebaut werden. Fiir klutige Béden steht eine Dammdruck-
walze zur Verfiigung. Die Krauitrennung soll durch 2 Gummi-
" fingerbiinder wesentlich verbessert werden, sie kénnen auch
Feinerde und kleine Kluten ausscheiden. Zur Verbesserung
der Arbeit der Trennanlage ist eine Sortiereinrichtung (Profil-
walzensystem) vorgeschaltet, die den Gemischstrom in 2

Fraktionen teilt. Jede Fraktion wird 2 Biirstenwalzen zuge-

fishrt. Die Biirstentrennanlage nutzt als Trenneffekt die unter-
schiedliche Dichte aus, Kluten kénnen demzufolge nur man-
gelhaft abgetrennt werden. Eine weitere Trennanlage,- die
auch Kluten gut abscheiden kann, befindet sich in Erpro-
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bung. Sie arbeitet nach dem Stachelwalzenprinzip und trennt
nach unterschiedlicher Hirte. Auf Grund dieser Verbesse-
rungen wird es méglich sein, unter normalen Bedingungen
mit 2 bis 3 Ak auf dem Sammelroder auszukommen.

Die Einsatzgrenze des Sammelroders IE 665 wird hauptsich-
lich von der Siebfihigkeit des Bodens bestimmt Da er mit
Siebketten ausgeriistet ist, kann er nur auf siebfihigem Boden
cingesetzt werden,

Der Verladeroder E 660 ist ein vereinfachter Sammelroder
E 665 ohne Hubrad, Trennanlage und Verlesetisch, aber mit
Krauttrennung (Bild 5). Er wird nur vom Traktoristen be-
dient. In der Maschine erfolgt lediglich ein Absieben der
absiebbaren Bestandteile und das Abtrennen des Grob- und
Feinkrautes. Alle anderen Beimengungen werden mit den
Kartoffeln auf den Anhinger verladen und dann stationir
vor der weiteren Verarbeitung abgeschieden. In steinfreiem,
gut siebfihigem Boden ist der Verladeroder evil. auch zur
Speisekartoffelernte zu verwenden.

4. Maschinen fUr die Aufbereitung und Lagerung

4.1. Speise- und Pflanzkartoffeln

Im kapitalistischen Ausland fiithrt die Entwicklung zur Lage-
rung der Speise- und Pflanzkartoffeln in Lagerhdusern. Unter
diesen optimalen Lagerbedingungen treten nur sehr geringe
Verluste auf, Die Speisekartoffeln werden nach entsprechen-
der Aufbereitung (Sortierung, Verlesung, Waschen, evtl. Schi-
len) an den Einzel- oder Grofverbraucher ausgeliefert.

Die Projektierung der fiir unsere Landwirtschaft zweckmiBig-
sten Lagerhduser erfolgt in Abstimmung mit dem VEB
Weimar-Werk im Leitinstitut fiir den Kartoffelbau, dem
Institut fiir Pflanzenziichtunng Gro8-Liisewitz. Uber das
Problem Lagerhaus liegen Versffentlichungen vor [5] [6] (7]
[8], so daB eine Beschreibung der Maschinen fiir die Aufbe-
reitung der Kartoffeln an dieser Stelle geniigen soll. Die
iibrige Ausriistung der Lagerhiuser (Fordereinrichtungen, Be-
liftung usw.) wird im wesentlichen aus serienmiBigen Indu-
sirieerzeugnissen hestehen.

Der 1964 in Markkleeberg vorgestellte Kartoffelsortierer K 710
des VEB Weimar-Werk (Bild 6) entsprach nicht den Forde-
rungen, so da} vom VEB Weimar-Werk ab 1965 eine Weiter-
entwicklung (K 711) produziert wird. Die Verbesserungen
gestatten einen raumsparenden Aufbau, da die Verlesetische
in Langsrichtung versetzt und die Elevatoren giinstiger ange-
bracht werden. AuBerdem sind neben Verlesebindern auch
Rollenverlesetische, Reinigungselemente fiir die Profilwalzen
und eine Biirstenreinigung vorgesehen.

Das vom Feld kommende Erntegut wird direkt dem Kartof-
felsortierer K 711 (VEB Weimar-Werk) zugefiihrt. Die Frak-
tionierung erfolgt durch Profilwalzen, die gegeniiber den bis-
her gebrduchlichen Flachsieben eine Reihe von Vorteilen
aufweisen. Der vorgeschaltete Annahmeférderer T 237 faf3t
jeweils die Ladung eines Anhiéingers und fiihrt die Kartoffeln
gleichmifig liber eine Siebkette dem Sortierer zu. Speisekar-
toffeln werden in 2 Gréflen sortiert und die Untergréfen als
Futterkartoffeln abgegeben. Die Verlesekrifte lesen an 2
Verlesetischen die Verunreinigungen und beschidigten Kartof-
feln aus. Den Weitertransport auf ein Fahrzeug, ins Lager-
haus oder zur Weiterverarbeitung iibernehmen Férderbander.
Die Wasch- und Abtrockenanlage F 230 des VEB Weimar- -
Werk gestattet, dem Verbraucher gesiuberte und gewaschenc
Kartoffeln anzubieten. In dieser Maschine erfolgt nach einer
Trockenbiirstung und Wische ein Abspiilen der Kartoffeln.
Durch Schaumgummiwalzen wird das Tropfwasser entfernt,
mit HeiBluft erfolgt das vollstindige Abtrocknen. Zunichst
werden elektrische Heizkorper fir die Erzeugung der HeiB-
luft benutzt, in Zukunft soll auch Ulheizung méglich sein.
Die gewaschenen Kartoffeln kénnen abgetiitet oder in Netz-
schlduche abgefiillt werden. Zum Grofverbraucher erfolgt der
Transport mit Paletten.

Wenn die Kartoffeln der Bevélkerung zum Einkellern zu-
gefiihrt werden sollen, kénnen sie in der Absackwaage K 960
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des VEB Weimar-Werk zu 50 kg abgewogen und abgesackt
werden. Dic Absackwaage fiihrt den Wigevorgang automatisch
aus, das Zubinden der Sicke mul}l noch von Hand erfolgen.

4.2, Futter- und Industriekartoffeln

Wihrend die Industriekartoffeln ohne weitere Aufbereitung
abtransportiert werden, dimpft man die Fulterkartoffeln zur
Gewinnung hochwertiger Futtersilage.

Die internationale Tendenz ist gekennzeichnet durch den
Einsatz von automatischen Ulheizungen fiir die kontinuier-
lichen Dimpfmaschinen. An der Entwicklung wirksamer
Kiihleinrichtungen wird gearbeitet.

Die DBeschickung der weiterentwickelten kontinuierlichen
Dimpfmaschine des VEB Dampferbau Lommatzsch (Bild 7),
erfolgt iiber das I"érderband des Schnelladers T 176 vom An-
nahmeférderer 'I' 237 aus. Da der Durchsatz der Diimpfma-
schine nicht so-hoch ist, um das von einem Verladeroder
gecrntete Gut sofort verarbeiten zu kénnen, ist der Platz auf
einer Seite des Annahmeldrderers als Zwischenlager vorge-
schen. Vom Zwischenlager werden die Kartoffeln mit Hilfe
der Schrapperwinde in den Annahmeférderer transportiert.
Die von der Spiralflutwiische der Diimpfmaschine ausge-
schiedenen Steine gelangen iiber ein Forderband auf cinen
Anhinger. Dic eingebaute Kiihleinriclitung kiihlt die ge-
ddmpfien Kartoffeln auf = 50°C, Damit ist gewihrleistet,
dal die hohen Nihrstoffverluste im Silo bei Einbringung mit
hohen Temperaturen erheblich vermindert werden.

Die weilcrentwickelle Dimpfmaschine wird als Typ F 405
einc verbesserte Kiihleinrichitung erhalten. Eine Leichtslhei-
zung ist vorgesehen. In Zukunft soll der Durchsatz erhoht
werden; die Maschine ist dann auch stationiir lieferbar.

Dipl.-Landw. W. KWAUKA, DAG*
Ing. R, OSTERMAIER, KDT*

Die Erfahrungen der letzten Jahre haben gezeigt, daf in den
sozialistischen GroBbetrieben der Landwirtschaft in den Mo-
naten Septeinber/Oktober eine durch die Erntc der Hack-
friichte bedingte hohe Arbeitsspitze entstcht, dic bisher nur
von wenigen Betrieben aus eigener Kraft bewiltigt werden
konnte [1].

Einschitzung des Ernteablaufs 1964

Bisher wurde die Kartoffelernte im Bezirk Potsdam vorwie-
gend mit Vorratsrodern (VR) durchgefithrt. Der Anteil der
mit Sammelrodern (SR) gcernteten IFlichen war zu gering.

Im Jahre 1964 konnte eine weitere Erhdhnng des mit SR
geernteten Flichenanteils erreicht werden, er stieg von 33,0 9
der Kartolfelanbaufliche im Jahr 1963 auf 38,8 9. Die gero-
dete Fliche je SR erhohte sich im gleichen Zeitraum von
30,2 ha auf 37,7ha. Dabei zeiglc sich eine unterschiedliche
Entwicklung bei der Auslastung der SR in den Kreisen des
Bezirks Potsdam [Tafel 1].

Die giinstigste Entwicklung bei der Ernte mit SR erreichten

die Kreise mit erschwerten Erntebedingungen (hoher Stein-

besatz) wie z. B. die Kreise Pritzwalk, Wittstock, Gransee.

Ursache fiir diese guten Leistungen waren:

a) Bevorzugte Unterstiitzung bei der Umriistung der vorhandenen
L 675 aufl rotierende Scheibenschare und Gummistrangketten;

b) verbesserte Leitungstitigkeit durch dic Betriebe selbst und die Kreis-
landwirtschafltsrilc;

¢) stirkerc Orienticrung auf hihere Qualitdét bei den Erntearbeiten
(Verluste, Beschadigungen).

Die Erfabrungen leliren, daf} die Betriebc mit hohem Mecha-

nisierungsgrad bei der Kartoffelornte mit dem geringsten Auf-

wand an Arbeitskriflen ausgekommen sind [4] [5].

* Institut fiir Landwirtschalt Genshagen, Bezirk Potsdam
(Direktor: Dr. habil. R. SACHSE)

lieft 2 - Fehruar 1965

Einige

Bei hohem Stcinanteil iin Erntegut ist die Spiralflutwasche
der Diampfmaschine iiberlastet, so dall der Durchsatz absinkt.
Fiir solche Verhiillnisse ist eine zusitzliche Trennanlage er-
forderlich, die noch von der Industrie zu entwickeln ist.

5. Zusammenfassung

Die wichtigsten Maschinen und Geriite der Arbeitsgiinge Be-
stellung, Pflege, Ernte und Aufbercitung des Maschinensy-
stems Kartoffelbau werden beschrieben. Durch Vergleich mi¢
der inlernationalen Entwicklungstendenz wird der in der
DDR crreichte Stand aufgezeigt und die geplante weitere
Entwicklung unserer Maschinen und Geriite kurz angefithrt.
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Erfahrungen aus der Kartoffelernte 1964
im Bezirk Potsdam

Vorschldge zur besseren Auslastung der SR und
zur Qualitdtsverbesserung

Von groBer Bedeutung fiir die Senkung der Ernteverluste ist
die Anwendung eines Vergiitungs- und Primiensystems, das
neben einer hohen Auslastung der SR besonders auf die Sen-
kung der Rodeverluste durch sachgemiBe Bedienung der SR
hinzielt.

Neben den bereits friiher erhobenen Forderungen zur Quali-
tatsverbesserung bei der Sammelroderérte [1] sind dazu
sowie auch zur Erweiterung des Ernteanteils mit SR weitere
Mafinahmen erforderlich:

a) Nachriistung der vorhandenen SR E 675 aufl rotierende Scheiben-
schare und Gummistrang-Siebketten;

Erweiterung des Maschinenbestandes und Aussonderung der noch
vorhandenen E 372; -

Senkung der Ernteverluste am SR durch entsprechende Verkleidun-
gen und Abdichtungen;

es sind Kartolfelsorten notwendig, die eine hohere Schalenfestigkeit
besitzen und eine kiirzere Vegetationszeit bei hoher Ertragsleistung
garantieren;

zur weiteren Verbesserung der Qualitiitsarbeit mit SR muB an die
Landwirtschaft die Forderung nach Einhaltung der agrolechnischen
Termine vor allem beim Ausplflanzen gestellt werden. Das hat ent-
scheidenden Einfluf auf die Reife der Kartoffeln, die nicht allein
durch vorzeitigen Einsatz von Kraulschligern zu erreichen ist: Wei-
lerhin muB eine verstirkte Bekimpfung der Spiatunkriuter mit
Dammspritzgerile erfolgen;

Erreichung einer giinstigen Reifegruppenstalfelung in dcn Betricben,
um eine héhere Auslastung der SR zu erreichen.

1963 und 1964 haben einige Neuerer der Landwirtschaft im
Bezirk Potsdam

Verbesserungen bei den Ernteverfahren

erprobt. Im VEG Siethen, Kreis Zossen und in der LPG
Kemnitz, Kreis Pritzwalk, wurden je zwei SR mit Stein-
sammelbunkern (Bild 1) System Bornim ausgeriistet [6]. Be-
sonders fiir Betriebe mit hohem Steinanteil aul den Acker-
béden ist diese Losung zu empfehlen. Die Steinsammelbunker
scllten moglichst schnell als Zusatzausriistung von der Indu-
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