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Die TGL 7777, Ausgabe Febr. 1964 1iBt z. B. je Fraktion
2 Masse?y UbergroBen und 2 Masse%, UntergroBen als Frei-
grenze zu, wobei in der Fraktion 45 bis 60 mm 20 Masse?/,
UntergroBen des Bereiches 40 bis 45 mm toleriert werden. Dic
Beurteilung erfolgt nach, QuadratmaBZ

Trommelsortierer erreichen mit dem NcennmaB entsprechen-
den Siebrmaschen bei Quadratmafsortierung sehr schlechte
Sortiergenauigkeiten (Tafel 1). Etwas bessere Ergcbnisse tra-
ten ein, wenn Ubermabsiebe (z:B. 32/50/65 mm) benutzt
Ebenfalls mit Abweichung vom Nennmafl miissen Walzensor-
tierer eingestellt werden, wenn sie mit Rundkaliber arbeiten.
Theoretisch ergibt sich ein notwendiges Ubermal von 8 bis
129/, jedoch haben praktische Untersuchungen gezeigt, dafl
* fiir eine Qualititssortierung die Einstellung nach Sorte (Form)
vwnd FraktionsgroBe individuell erfolgen muB. Die bei der Er-
" zeugung der Fraktionen 30/45/60 bzw. 55 in Tafel 1 darge-
stellten Sortierergebnisse wurden z.B. bei der Einstellung
 20/45/62,5 (rundoval) und 32/42,5/52,5 (langoval) erzielt.
Bei Flachsiebsortiermaschinen kénnen dagegen Fehlsortie-
rungen in groflerem Umfang nur auftreten, wenn die Siebe
iiberlastet oder verstopft sind (UntergréBen) oder wenn Sieb-
" maschenabweichungen vorliegen (Uber- und UntergréBen).
Untersuchungen haben ergeben, daBl die zur Zeit in der DDR
. vorhandenen Flachsiebsortierer (TB-80 und Dijkstra) fiir fast
alle Betriebsfille eine ausreichende Sicherheit gegen Uberla-
stung des Siebwerks aufweisen. Begrenzte Elemente sind Auf-

- _gaheelevator (75 ¥, der Katalogleistung bei TB-80-2) oder

Verleseband (Dijkstra).

Zur Vermeidung von Siebverstopfungen werden bei Quadrat-
maf-Flachsiebsortierern die Siebe durch periodische Ampli-

- . “tuden- und Frequenzinderung stirkeren Beschleunigungen

ausgesetzt. AuBerdem soll ein Siebreiniger in den Maschen
hingende Kartolfeln entfernen. Schwingende (klopfende) Sieb-
reiniger vermeiden hierbei schwere Beschidigungen  einge-
klemmter Kartoffeln besser als unter den Sieben ahrollende
Walzen. .

‘ Die Abmessungen der Siebmaschen einiger Sortiermaschinen
sind in Bild 1 dargestellt. Es ist der Darstellung einmal die
. Deformation urspriinglich. maBhaltiger Siebe (TB-80 Siel

+ A) im praktischen Betrieb (SiebB) — u.a. durch Reinigen

der Siebe von Steinen, Erde und Kraut durch Schlagen — zu
- entnehmen, zum anderen die nichtmaBhaltige Maschenweite

2 Die weiter aufgestellte Forderung, da8 die Sortierung mit dem Nenn-
i mﬁﬂ entsprechenden quadratischen Maschen erfolgen soll, stellt eine
. Uberbestimmung dar und sollte daher in der TGL 7777 entfallen.

von Sieben bei werkneuen Maschinen (Sieb D). Auf diesen
Punkt ist besonders bei den im Inland gefertigten Flachsieb-
sorticrer-Nachbauten zu achteri.

Baukastensystem zur Aufbereiiﬁng

Nicht nur unterschiedliche Betriebsgroen und Betriebsstruk-
turen sondern auch unterschiedliche Investitionsméglichkeiten,
unterschiedliche Gebiudekapazitit (einschl. Altbauten) wer-
den gerade bei der Aufbereitung dazu fiihren, daf eine Stan-
dardlésuung der Aufbereitungsanlage nur in wenigen Betrieben
das technologische und &konomische @ptimum darstellt. Viel-
mehr ist hier eine grofle Variationsbreite in der Gestaltung
der Aufbereitungsanlagen wiinschenswert.

Die Annahme kann z. B. iiber Annahmebunker, Annahme-
forderer oder Zwischenbunker erfolgen. Bei vielen Betrieben
wird ein Erd- und Krautabscheider vor dem Sortierer nétig
scin. Saatbaubetriebe benétigen eine vierte Fraktion. Die Ver-
lesung wird bel geringen- Qualitdtsanspriichen auf konven-
tionellen Bindern erfolgen kénnen, die sich aber unterschied-
lichen Gebsdudeformen anpassen miissen. Fiir hohe Anspriiche
sind aber auch geteilte Verlesebinder erforderlich. Speise-
kartoffelaufbereitung fiir Kleinpackungen erfordert Waschen
bzw. Biirsten vor der Verlesung. Der Abtransport muB iiber
Klcinabpacker, Absackung oder iibliche Firderer méglich sein.
Diese Forderungen brauchen nicht zu einem Typenwirrwarr
zu fithren, wie schon in der Vorstudie ,Baukastenréihe Kar-
toffelaufbereitungsanlage” (1959 und 1962) und ,Pflanzkar-
toffelaufbereitungsanlage“ (1963) nachgewiesen wurde. Eine
gewisse Standardisierung der Uberhshen der einzelnen Aggre-
gate ist hierzu allerdings erforderlich.

Bei einem standardisierten Produktionsprogramm, wie in
Bild 2 dargestellt, lieBen sich die verschiedensten Anspriiche
der landwirtschaftlichen Betriebe hinsichtlich Aufbereitungs-
anlagen mit relativ wenigen Grundbaueinheiten befriedigen.
Die hohen Kosten fiir Bau und Ausriistung moderner statio-
niarer Sortierzentren sollten ein derartiges Angebot der Land-
maschinenindustrie {auch in Kooperation) und den eventuel-
len Einsatz von Projektierungsingenieuren fiir die Beratung
der landwirtschaftlichen Betriebe und die Zusammenstellung
der zweckmaiBigsten Anlagen rechtfertigen. '

Zusammenfassung

Mit der Einrichtung stationiirer Sortieranlagen erhghen sich
die Anfordefungen an technische Ausfiihrung und technolo-
gische Anpassung der notwendigen Aufbereitungsmaschinen.
Ein entsprechendes Baukastensystem wird vorgeschlagen.
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" Bericht iiber die Fufierkarfoffelernfe und den

Dr. E. POTKE, KDT*

mechanisierten Ddmpfplatz in der LPG Wendisch Priborn

Fir die leichten Béden ist der Kartoffelbau wegen seiner
. Ertragshohe, der Ertragssicherheit, zur Erhaltung und Meh-
rung der Bodenlruchtbarkeit sowie als Futtergrundlage fiir
die Schweinemast von besonderer Bedeutung.
In'der LPG Wendisch Priborn wurde bei den 1961/62 durch-
gefiihrten Beratungen zur Vereinfachung der Betriebsorgani-
sation und Spezialisierung der Produktion der schrittweise
Ubergang zum Fuiterkartoffelbau — Schiweinemastbetrieb be-
schlossen und begonnen. :
Uber die Verinderungen in der Feldwirtschaft wird von
‘PFEFFER noch berichtet. Auf die 6konomischen Fragen der
Umstellung zum Futterkartoffelbau — Schweinemasthetrieb
+ ist von, RUHLEMANN [1] hingewiesen worden.

¢ Institut fir Pflanzenziichtung Grof-Liisewitz der DAL zu Berlin
' (Direktor: Prof. Dr, R. SCHICK)
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Ernte der Futterkartoffeln

Der Ubergang von der Wirtschafts- zur Futterkartoffelpro-
duktion regte auch zu Uberlegungen hinsichtlich der mog-
lichen und notwendigen Arbeitsverfahren an, um den Ar-
beitszeitaufwand, insbesondere fiir die Arbeitsspitze der Ernte
und Einlagerung, wesentlich zu vermindern. Auf den gut
siebfihigen, aber steinigen Sandbéden in Wendisch Priborn
konnte sich die maschinelle Ernte erst mit dem Einsaiz von
Scheibenscharen und Gummistrangketten an den Sammel-
rodern (I 675/1) durchsetzen. Im Herbst 1964 wurden Kam-
pagneleistungen von 128 und 132 ha erreicht und in Arbeits;
studien Leistungen von 0,40 ha/h in der Durchfithmungszeit
(Tos) ermittelt. Der Steinanteil lag bei 22 % der Erntemasse.
Auf den Sammelrodern wurden je 3 Ak zum Verlesen cinge-
seftzt.
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steinabtrennung
(Verbesserungsvorschlag); a Stabsieb,
b Stauklappe, ¢ Hochbunker, d Kartol-

feln und kleine Steine, e groBe Steine

T o, Bild 1. Stationirer Dampfplatz in der LPG

Wihrend der Ernte 1964 kam auch ein Verladeroder (E 660
Neuentwicklung des VEB Weimar-Werk) zum Einsatz!. -

Da hier keine Verlesepersonen eingesetzt werden, kommen
praktisch alle aufgenommenen und nicht durch die Siebket-
ten abgetrennten Steine zusammen mit den Knollen und auch
Krautteile auf die Anhénger.

An Steinen wurden mit dem Verladeroder bis 82 t/ha, im
Durchschnitt 3,3 t/ha aufgenommen. Die Leistungen in der
Durchfithrungszeit betrug 0,26 ha/h. Die Storzeiten waren
bei diesem Funktionsmuster noch relativ hoch. Die Vorteile
des Verladerodereinsatzes und die Anforderungen an die
nachfolgende stationire Trennung waren jedoch deutlich zu
erkennen. GroBe Steine iiber 10 cm Dmr. bzw. 2,0 kg Masse,
die leider reichlich vorhanden sind, verursachen bei den
Rodern durch Springen auf den Siebketten Verbiegungen der
Kettenstibe und damit Knollenverluste und Stérungen. Letz-
tere treten auflerdem beim Durchgang der Steine durch die
Klutenwalzen auf.

Stationdrer Ddmpfplatz

Zur Ernte 1963 wurde ein stationdrer Dampfplatz mit beto-
nierter Zwischenlagerfliche (Bild 1) eingerichtet, um, die ge-
samte Erntemenge vor Eintritt des Winters zu dampfen und
in einem zweciseitigen bisher nur halbfertiggestellten GroBsilo
einzusiuern. \

" Annahme und Beschickung der Démpfmaschinen

Die vom Feld kommenden Kartoffeln werden auf Forder-
binder b entladerr und in den etwa 14 t fassenden Hochbun-
ker ¢ ibernommen oder auf der betonierten Zwischenlager-
flache a abgekippt (Bild 1). Bei Regenwetter war zu beobach-
ten, dal} die Kartoffeln infolge unvermeidlicher Wasseranstau-
ung auf der betonierten Fliche durch Faulnis gefahrdet sinid,
withrend auf dem durchlissigen Sandboden der Umgebumng
kaum Faulnis auftrat.

Das zwischengelagerte Erntegut sollte urspriinglich mit einem -

Schiebeschild oder Frontlader in die Grube des Beschickungs-
bandes b transportient werden. Dieses Verfahren kam aus ver-
schiedenen Griinden nicht zur Anwendung. Stattdessen: nahm
ein Schwenldkran (T 172) das Emtegut auf und gab es auf
Férderbander (T 221 — 224) ab.

Awus dem Hochbunker ¢ gelangt das Emtegut nach Ufffren der
zungenartigen SchlieBklappen auf das Beschickungsband zu

1 5. Bild 5 auf der 2. Umschlagseite
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(tinks) Wendisch Priborn (Zustand wihrend der

© eln Schmutzkegel, w:

Damplzeit 1964); a Zwischenlagerplatz
(25X20 m), b Beschxckungsband (T 222/1),
¢ Hochbunker (20 m3), d Dampfmaschi-
nen, e Schmutzband, f Steine, g ge-
ddmpfte Kartoffeln, h Kohlenbunker,
i Schlammfang

. den Dimpfmaschifen d. Die erforderliche gleichmiiflige Ab-

gabe aus dem Hochbunker war nur bei dauwernder manuefler:
Betitigung des Klappenbedienungshebels moglich. Erst der
Anbau einer Schurre, die durch einen Kurbelantrieb in Riit-
telbewegung gehalten wird, liel die gewiinschte stetige Ab-
gabe ohne Handarbeit erreichen. Mit der Stauklappe (Bild 2,
b) wird — bei gleichméBigem Fremdbesatz im t —
eine ausreichend genaue Dosierung erreicht.

Die Ausbildung des Schurrenbodens als Stabrost zum Absie- .
ben des Sandes hat sich nicht bewiihrt, weil sich Unkraut,
Stengel-, Wurzel- und Krautreste dann festsetzen und stindig

. Storungen hervorrufen.

Im Hochbunker bildet sich unter dem Beschickungsbandende
lurch die Spiralflutwischen zeitweilig
verstirkt mit Beimengungen beschickt und iiberlastet wenden,
die Dampfmaschinen aber zu wenig Kartoffeln zugefiihnt be-
kommen.

Arbeit der Spiralflutwéischen und der Démpfmaschinen

Die Trockenreinigungstrommel der Ddmpfmaschine F 404 ist
mit Streckmetall belegt. Krautige Beimengungen fithren sehr
schnell zum Versetzen der Streckmetallsiebe. Die Spiralﬂilt-
wischen der beiden Dampfmaschinen trennten die Steine im
Emtegut von den Sammelrodern zufriedenstellend von den
Kartoffeln. Das Erntegut vom Verladeroder dagegen wurde
infolge des zeitweilig hohen Steinanteils und insbesondere
auch der Steingrofle von den Spiralflutwischen nicht baw.
vollig unbefriedigend bewiltigt. Die meisten Stérungen traten
an den Steinaustragbindern auf.

Unter den aufgebockten Diampfmaschinen wurde vertieft ein
Schmutzband (Bild 1) eingebaut, von dem die Steine iiber:
ein zweites Band 'auf einen nebenstehenden Anhinger gelang-
ten. Das Schmutzband wurde spiter iiber Niveau gebracht, da
bei AbfluBverstopfungen in der Bandgrube der E-Motor durch
das Eindringen von Wasser gefihrdet war. ¢

Die gedampften Kartoffeln verlassen die Dampfmaschine iiber
Austragschnecken, die die Kartoffeln durch ein kugelférmiges
Stabsieb driicken. Durch krautige Beimengungen, die von den
Spiralflutwiaschen kaum abgetrennt werden, kommt es zn
Verstopfungen an den Austragschnecken, deren Behebung
zeitraubend ist. Die gedampften Kartoffeln verlassen die |
Schnecken mit ctwa 90°C. Auf dem Anhinger (Bild1, g)
ritt eine gewisse Abkiihlung auf 75 bis 80° ein, die jedoch
nicht ausreicht.

«

"

Bild 2. Riittelschurre mit Smbs:eb zur Grob-



- Von den Anhingern wurden die gedimpften Kartoffeln mit
dem Schwenkkran T 172 aufgenommen und im Silo abgelegt.
Das Silo hat einen Querschnitt von 2 X 10 m und ist 48 m

lang. Die schwachgeneigten Winde sind 2m hoch. Das Fil-

len der Silomitte vom Siloinnern aus ist platzmiflig moglich.
* Da die gedampften, aber nicht ausreichend gekiihlten Kartof—
feln jedoch unter dem Druck der neu aufgebrachten Kar-
‘toffeln flieBen (Boschungswinkel in Abhingigkeit von Tem-
peratur und Konsistenz 10 bis 20°), lief sich das Silo nur
von auBen filllen. Die um den 10. September in das Silo ein-
gebrachten geddmpften Kartoffeln waren nach einem Monat
erst auf 40 bis 45 °C und nach 2 Monaten auf =~ 30 °C abge-
kiihlt.

Leistungen und Arbeitsaufwand

-* Im Herbst 1963 wurden auf dem Dimpfplatz mit 2 Dampf-
-maschinen 1620.t in etwa 800 h Gesamtzeit geddmpft, d. h.
© 2,04 t/h bzw, 1,02 t/je h und Maschine. Zur Bedienung waren

Bild 3. Fiir 1965 vorgesehene Verdnderungen am-Diimpfplatz Wendisch '

Priborn zur Verbesserung der Betriebssicherheit und zur Lei-
stungssteigerung; a Hochbunker, b Riittelschurre, ¢ Stab- oder
Rohrtrommel, d Schmutz- u. Steinband, e Stein- u, Schmutz-
Steilférderband, f Wischen-Beschickungsband, g Spiralflut-
wiischen, h Diampfmaschinen-Beschickungsbdnder, i Dampi-
maschinen

3 Ak (Maschinist, Kranfahrer und Traktorist) eingesetzt =
1,48 Akh/t gedampfter Kartoffeln.

Wihrend der Danpfzeit vom 10. September bis 11. November
1964- wurden in 515h Durchfithrungszeit 1679t Kartoffeln
gedimpft, auerdem fielen 472t Steine in den Spiralflut-
wischen der Dampfmaschinen an. Die Dampfleistung betrug
3,26 t/h bzw. 1,63t jeh und Maschine. An Kriften waren
_ eingesetzt : 1 Maschinist, 1 Schlosser, 1 Kraftfahrer und 1,5 Ak
als Helfer = 4,5 Ak. Diese Besetzung erledigte alle Arbeiten
vom Beschicken der Bander am Zwischenlager bis zum Ent-

i laden der gedimpften Kartoffeln in das Silo sowie die In-

. standsetzungsarbeiten. Der Aufwand betrug 1,38 Akh/t ge-
dampfter Kartoffeln.

Bei Arbeitsstudien mit steinfreien Iartoffeln wurden 5,4 t/h
bzw. 6,0 t/h (T ;) bei zusammen 72,5t gedampfien Kartof-
“feln erreicht. Die Steine “vurden hierbei versuchsweise mit
einer im Institut fiir Landtechnik Potsdam Bornim umge-
. bauten Trennanlage UB 80 (CSSR — Entwicklung) vollstindig
ausgesondert, Kraut und Stroh verblieben jedoch noch in den
Kartoffeln. Die Leistung dieser Versuchsmaschine war fiar den
Dauerbetrieb der Diimpfmaschinen nicht ausréichend.
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SchluBfolgerungen

AbschlieBend ist festzustellen, daB der Dampfplatz in der
LPG Wendisch Priborn im derzeitigen technischen Zustand
und der bisherigen Betriebsweise den Anforderungen nicht
geniigt. Die Ernte mit den verbesserten Sammelrodern
(E 675/1) hat sich dagegen gut bewihrt. Der Einsatz des Ver-
laderoders (E 660) wird den Arbeitszeitaufwand fir die
Tutterkartoffelernte wesentlich verringern, (weil die Verlese-
personen wegfallen) sobald er die Einsatzsicherhéit der E 675/4
erreicht hat.

Um Betriebssicherheit und Leistungsfiahigkeit des Dampi-
platzes auch bei der Verarbeitung von Futterkartoffeln, die
mit Verladerodern geerntet wurden, wesentlich zu verbessern,
halten wir folgende Verinderungen fiir erforderlich:

— Anbringen von Verteilblechen unter dem Beschickungs-
band des Hochbunkers, um die Beimengungen méghichst
gleichmiBig verteilt zusammen mit den Kart,offeln auszu-
tragen.

— Die Austrag-Riittelschurre als Grobsbemswb (Bild 2) zur
Abtrennung aller Steine iiber Kartoffeldurchmesser vor
dem Waschen auszubilden.

— FEinsatz einer trockenen Vorreinigung zum Abscheiden
von Sand und krautigen Beimengungen. Dazu sind Trom-
meln mit beweglich eingebauten Stiben bzw. Rohren
(VEB Stirkefabrik Kyritz 1964) bzw. ein Rollentisch, wie
er in der Stiarkefabrik Brno [2] benutzt wird, besser ge-
eignet als Siebtromineln.

— Die Wischen sind aus den Dampfmaschinen herauszuneh-
men und nach der trockenen Vorreinigung aufzustellen,
um die leistungsbegrenzende Steintrennung betriebssiche-
rer und gut zuginglich zu gestalten.

— Beim Einsatz von Spiralflutwischen sollten fiir 2 Dampf-
maschinen 3 Wischen vorhanden sein (Bild 3), wenn sie
wie bisher zur Steintrennung eingesetzt werden. Kann
eine Trennanlage #hnlich der oben erwihnten verinderten
UB 80 eingesetzt werden, dann sind nur 2 Spiralflut-
wiischen erforderlich, da sie nur noch als Wasche fungieren.

— Der Dampfplatz sollte umwandet werden, um bei ungiin-
stiger Witterung und nachts bessere Arbeitsbedingungen
fiir das Personal zu gewihrleisten.

— Zur Entlastung des Maschinisten und zur Venneldun~v_
vou Ausfal]zelten wegen Dampfmangels sind automatische
Wasserstandsregler fiir die Dampferzeuger einzubauen.
Bei Einsatz von Ulfeuerungsanlagen anstelle der Brikett-
heizung wird der Maschinist dann in der Lage sein, ohne -
Hilfskraft die Dampf- und Reinigungsanlagen zu betreuen.

Neben den technischen Verinderungen wird durch eine sorg-
filtigere Arbeitsorganisation, die Qualifizierung des Personals
und ein geeignetes Leistungslohnsystem ebenfalls eine wesent-
liche Leistungssteigerung auf dem Diampfplatz méglich sein,
Nach Fertigstellung des zweiten Silos kann durch die Ein-
fithrung einer 2. Schicht fiir den Dampfplatz errcicht werden,
dafBl alle Kartoffeln gedampft und einsiliert iiberwintern.

Der Abkiihlung der gedimpften Kartoffeln ist allgemein zur
Vermeidung hoher Gérverluste besondere Aufmerksamkeit
7u schenken. Neben der Kiiblung unmittelbar nach dem
Diampfproze3 sollte auch eine diinnschichtige groBflachige
Einbringung der Kartoffeln in die Silos versucht werden.

-~ Zusammenfassung

Eingangs wird festgestellt, daB durch die Ausriistung des
Sammelroders mit Scheibenscharen und Gummistrangketten
(E 675/1) auf den steinreichen Boden gute Leistungen (== 130
ha je Sammelroder und Kampagne) erzielt werden konnten.
Der Dampfplatz mit betonierter Zwischenlagerfliche, Hoch-
bunker und 2 Dimpfmaschinen F 404, die stationar aufge-
stellt sind, errcichte nur etwa 509, der Nennleistung von
6 t/h gedampfte Kartoffeln. Die Stérungen an den Spiralflut-
wiischen' (Steinaustragbinder), das ungeniigende Abscheiden
krautiger Bestandteile und organisatorische Mangel sind als
Ursache benannt. Das Abkiihlen der Kartoffeln vor dem Ein-

(Schlup auf S. 93)
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Trommeltrocknungsanlage

Die niichste Station der Besichtigungslahrt war das Trocken-
werk GroBB Kiesow, Krs. Greilswald, das von eciner LPG-
Gemeinschaltseinrichtung betrieben  wied, der 6 Genossen-
schaften angehéren. Zum FEinzugsbereich dicses Werkes ge-
Lisren 2000 ha LN.

Bei demn Trockenwerk in Grofl Kiesow handelt es sich um
cine Trommeltrocknungsanlage, wie sie als Standardausfith-
rung vom VEB Mafa Sangerhausen mit 2,4 m Trommeldurch-
messer und 12 m Trommellinge geliefert wird.

Das Trockenwerk wurde am 23. Mai 1964 vorfristig mit eini-
gen Provisorien in Betrieb genommen. Zur Mcchanisierung
der Griingutzwischenlagerung und Zufithrung wurde z. B.
eine Stapelkettcnanlage im Iligenbau errichtet, die sich sehr

gut bewihrt hat. Die serienmiilige Stapelbandanlage wird in

diesem Jahr zum Einsatz kommen. Ubcr Iorderanlagen wird
das nochmals kurzgehidckselte Griingut der Trommel mit
Kreuzeinbauten zugefiihrt. Ein groBer Teil des Trockenguts
wird gemallen an die Mischfutterindustrio geliefert. Die
Staubentwicklung und das zeitaufwendige Absacken wurden
als schwerwiegender Mangel eingeschitzt.

Bisher wurden 850t Trockengut aus Griinfutter und 850t
Getreide in etwa 1100 h getrocknet. Die Herstellung von 1t
Trockengut (Griinmehl) kostet 215,— MDN,

In baulicher und technologischer Hinsicht sollten bei weiteren
Anlagen wesentliche Verdnderungen erfolgen, um die Investi-
tionen — sie betrugen hier 2,44 Mill. MDN — zu senken.

Mischfutterwerk

Tm VEB Mischfutterwerk Wolgast waren Pressen zum Pelle-
tieren von Griinmehl und Mischfutter fiir dic Exkursionsteil-
nehmer von besonderem Interesse. Diese Anlagen von Kahl
Hamburg pressen das mehlige Gemisch leicht angefeuchtet
durch Matrizen zu den bekannten Mischfutter-Pellets. Wird
reines Trockengriinfutter verarbeitet, werden nur 50 %, der
Mischfutterprefleistung erreicht. Der Produktionsleiter Koll.
RUDLOTT appellierte besonders an dic Leiter der Trocken-
werke, qualititsmiBig hesseres Griinmehl an dic Mischfutter-
werke zu liefern, da das 1964 angeliefertc Griinmehl mit
durchschnittlich 26,6 9/, Rohfaser, 9,87 %, Rohprotcin, 140 mg
Karotin nicht den Anforderungen entsprach.

Grinfuttertrocknung in der Zuckerfabrik

In der Zuckerfabrik Anklam wurden im Jahre 1964 bis zum
Termin der Besichtigungsfahrt insgesamt 10 400 t Griinfutter
zu 2100t Trockengut und davon 359, zu Griinmehl verar-
beitet. Die Zuckerfabrik trocknete diese Menge mit ihren
beiden Trommeltrocknungsanlagen von Anfang Mai bis Ende
Juli. In den Monaten Juli und August trocknete man Ge-
treide bei einer Leistung bis 280 t/Tag. Von besonderem In-
teresse war die Stapelbandanlage. Die ankommenden Hinger
. werden auf der hydraulischen Hebebiihne mit einfachen
Haken verankert und schnell abgekippt. Die langsam vor-
riickende Stapelkette fithrt das Griingut den drei im gleichen
Umlaufsinn arbeitenden Streuwalzen zu, die cine gleichmi-
‘Bige Beschickung der Hicksler gewihrleisten. Eine mechanisch
geschwenkte Trennklappe teilt den Griingutstrom zu gleichen
Teilen auf die beiden HN 400 auf. Bislang war an dieser
Stelle eine Ak notwendig.

Trocknungsbetrieb in der VR Polen

Am zweiten Tag wurde die Besichtigungsfahet in dic VR
Polen zum Staatsgut Goleniow bei Szczecin fortgosetzt.

Nach einer interessanten Stadtrundfahrt und einem kurzen
Stadtbummel begriiiten Magister SZYMANSKA vom Ministe-
rium fiir Landwirtschaft aus Warzawa und der stellvertre-
tende Direktor STANDI des Staatsgutes die Exkursionsteil-
nehmer iiberaus frcundlich, wofiir wir uns an dieser Stelle
nochmals herzlich bedanken.

Zum Staatsgut Goleniow gehiren 7 Betriebsteile mit einer
Gesamtfliche von 9000 ha LN. Die Lage Goleniows im Polder-
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gebiet der Odermiindung hat zur Folge, daB nur 800 ha
Ackerfliche zur Verliigung stchen.

Das Griinland, z. T. unter dem Meccresspiegel der Ostsee
liegend, wird mit Hilfe von umfangreichen Grabennetzen und
Pumpwerken ausreichend entwissert. Durch diese umfang-
reichen Mecliorationsmafnahmen war es moglich, den Ertrag
des Griinlandes wesentlich zu steigern bzw. dic Qualitdt des
Futters zu verbessern. 1964 wurden mit 3 bis 4 Schnitten
45 dt/ha Trockengut produziert. Der Diinger wird in Auf-
wandmengen von rund 100 kg/ha K0, 60 kg/ha P,O5 und
60 kg/ha N mit dem Flugzeug ausgebracht. Dic durch das
Grabennetz bedingten kleinen Flichen von ctwa 4 ha und der
moorige Untergrund erschweren den Linsatz von Erntema-
schinen und Traktoren.

Um das hochwertige Gras dieser riesigen Griinlindereicn
kontinuierlich und zum optimalen Zeitpunkt zu nutzen, wur-
den im Betrieb mehrere Trocknungsanlagen.gebaut. Withrend
bis zum Jahr 1958 nur eine Rema-Rosin-Anlage mit einer Lei-
stung von 750 kg/h Trockengut arbeitete, wurden bis 1964 vier
Trommeltrocknungsanlagen mit Scheibeneinbauten von VAN
DEN BROEK-Holland errichtet, die mit gesiebter Steinkohle
betrieben werden. Bis 1970 sind fiir den Betrieb Goleniow
weitere 8 Anlagen vorgesehen.

1964 wurden bis Ende Sept. 8700t Trockengut erzeugt, der
Plan fiir 1965 sieht eine Steigerung auf 9550t vor. Das
Griinmehl wird nicht direkt im eigencn Betrieb verfiittert,
sondern an Mischfutterwerke verkauft, die entsprechend auf-
gemischtes Futter wiederum an die Landwirtschaftsbetriebe
abgeben. GroBle Mengen des Trockengutes sind fiir den Ex-
port nach Schweden, Norwegen und Westdeutschland be-
stimmt. Zu beachten ist die hohe Qualitit des Griinmehls
(14 bis 20 % Rohprotein, 300 bis 400 mg/kg Karotin).

Die Produktionskosten je t Trockengut belaufen sich auf 1700
bis 1900 ZI. Beim Verkauf kénnen im Inland 2700 ZI. und
im Ausland 3550 ZI. realisiert werden.

Der Handarbeitsaufwand liegt verhiltnismifig hoch mit 7 Ak
fiir die Trocknung, wogegen fiir die Ernte nur 2 Ak bengtigt
werden. Infolge der Spezialisicrung reichen jedoch 8 Alk/10Q
ha LN aus.

Die Trockengriinmehlproduktion in der VR Polen wird 1964
80 000 t betragen. Geplant ist eine Steigerung im Jahr 1965
auf 150000t und bis 1970 auf 400000t Griinmeht. Um
diese Ziele zu erreichen, sollen bis 1970 iiber 300 ncue An-

“lagen errichtet werden.

SchluBfolgerungen

Die Besichtigungsfahrt hat wolll allen Teilnechmern gezeigt,
daf} wir auf dem Gebiet der Trocknung beachtliche Leistungen
aufzuweisen haben, dafl aber die Organisation der Griin-
futterproduktion und der Ernte, einschlieBlich Anfulir, noch
wesentlich zu verbessern ist.

In technischer Hinsicht ergab sich aus dem Vergleich des
neuen Trommeltrockners in Kiesow mit dem im Staatsgut
Goleniow, dall wir vieles cinfacher und zwedkmiBiger 16sen
sollten, und daf} zu einem groBlen Trockner nicht unbedingt
ein grofles Gehiude gehort. A 5911
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bringen und das Tillen der Silos ist beim Siligren der ge-
dampften Kartoffeln im GroBsilo nocli unbefriedigend gelost.
Zur Verbesserung-der Funktion des Dimpfplatzes wird u. a.
eine GroBsteinabtrecnnung iber eine Riittelschurre und die
Anordnung von 3 Spiralflutwischen vor den beiden Dampf-
maschinen vorgeschlagen.
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