fithren. So ist zu erwarten, dafi Aussaat-, Pllege- und Eente-
arbeiten mat gleichen Traktorentypen durcheeflithyt werden
kénnen. Wichtig ist bei dieser lirwigung hesonders, dafl dann
auch dieselben Traktoristen in den  auleinanderfolgenden
Arbeitsabschnitten die Zuckerriiben bearbeiten werden, Da-
durch gibt es giinstige Maglichkeiten, sic am Fndprodukt zu
interessieren.

Zusammenfassung

Bei der Zuckerritbenproduktion ergibt sich ecine verhiltnis-
miBig unausgeglichene Verteilung des Arbeitszeitaufwandes
iber das Jahr. Trotzdem sind Moglichkeiten der arbeits-
organisatorischen  Abstimmung mit dem Anbau anderer
Kultarpflanzen zu untersuchen. Eine Zuordnung von Drusch-
fviichten wird als méglich angesehen, dic von Fulterbau,

Ing. A. HELM, KDT*

Dic Intensivierung der landwirtschaltlichen Produktion als
Ilauptzielstelung fite die perspektivische Entwicklung unsc-
rer Landwirtschaflt bis 1970 crfordert insbescndere dic rasche
Durchsetzung des neuen dkonomischen Systems der Planung
und Leitung in der Landwirtschalt, dic Bercitstellung kom-
pletter Maschinensysteme fiir dic Hauptproduktionszweige
entsprechend dem  wissenschaftlich-technischen Hachststand
und wirksame Maflnahmen zur Hebung der Bodenfruchtbar-
Iceit.

Der heutige Stand in der Mechanisierung
der Zuckerribenproduktion

Der Arbeitsaufwand fiir die Produktion von Zuckerriiben
konnte in den Jetzten Jahren im Durchschnitt der DDR von
400 bis 500 Akh/ha auf 250 bis 300 Akb/ha gesenkt werden.
In Verbindung init der Herausbildung von Hauptpreduk-
tionszweigen bis zum Jahre 1970 ist durch dic Bereitstellung
inodernster Maschinen, von Herbiziden zur Unkrautbekimp-
fung und von hochqualitativem Saatgut der Riibenbau so zu
entwickeln, dafl im Durchschnitt der Betricbe nur noch
maximal 150 Akh/ha aulgewendet werden.

7ur Saatbettvorbercitung werden z. 7. hauptsiichlich die
Schleppe, der I{ombinator, die Ackeregge und die Cambridge-
cder Croskillwalze verwendet. Mit dresen Geriilen werden
nicht immer die giinstigsten Keimbedingungen fiir das Saat-
gut geschalfen, UnregelmiBiger Aufgang der Pllanzen, Er-
schwernis der Pllege- und LCrntearbeiten und Ernteverluste
sind die Folgeerscheinungen.

In Auswertung umfangreicher Forschungs- und Entwicklungs-
arbeiten wird es moglich, in den niichsten Jahren den sozia-
listischen Landwirtschiftsbetrieben geeignete  Geriitekombi-
nationen fiir die " Saalbettvorbereitung zur Verfigung zu
stellen.

Die Aussaat erfolgte 1964 bercits zu 40 %, mit Einzelkorn-
siimaschinen, wodurch besonders der Aufwand in der Pflege
verringert werden konnte. 609%;, der Gesamtanbaufliche
wurden noch mit herkémmlichen Drillmaschinen bestelll. Die
Finzelkcrnsdmaschinen sind hinsichtlich ihrer Arbeitsqualitiit
weiterzuentwickeln. Die Lielerung groficrer Stiickzahlen von
Linzelkornsimaschinen in den nichsten Jahren wicd ermog-
lichen, die gesamte Anbaulliche im Einzelkornverfahren zu
bestellen.

Die Zuckerriibenpflege erfordert z. Z. noch den gréften An-
teil am Gesamtarbeitsaufwand. Besonderc Schwierigkeiten
bereitet die Standraumzumessung, da sic fast aunsschlicBlich
noch von Hand ausgefithrt werden mufi.

* Mitarbeiter des Staatlichen Komitees fiv Landtechnik
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Kartoffeln oder Gemiise mull gepriift werden. Eine Losgrofle
von 85 ha konmnt heute bereits fiie schre giinstige natiirliche
Verhiltnisse in Betcht. Die Landmaschinenindustrie  hat
aber darauf hinzuarbeiten, dafl mit dem Maschinensystemn
Zuckerritben auch bei mitderen Bedingungen Kampagne-
leistungen von 85 ha crzielbar sind. Dax ist besonders im
Sinn ciner kontinuierlichen Beschiiltigung der Arbeitskréfte
von Wichtigkeit, die wicderum ile moralische und materielle
[nteressicrung ermoglicht. Dies ist Voraussetzung dafiir, daB
alle dic IntensivicrungsmaBnahmen der Zuckerriibenproduk-
tion, auf dic besonders GERDIES [I] hingewicsen hat, ver-
wirklicht werden konnen.
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Derzeitiger Stand und Perspektive

in der Mechanisierung der Zuckerribenproduktion

Unkrautstriegel und  Ackerbiirste leisten bei der Unkraut-
bekamplung, Ausdiimnung des Beslandes und Lockerung der
Ackeroberfliche befriedigende Arbeil. Das Hackgerdt mull
besonders hinsichtlich seiner Teistung und Arbeitsqualitit
weilerentwickelt werden. 1ic Ausbringung von .Herbiziden
zur Unkrautbekimpfung in Verbindung mit dem Hackvor-
gang ist unbedingt notwendig, um den Handarbeitsaufwand
in der Pllege senken 7u kinnen. Deshalb miissen die Hack-
gerite mit einer Bandspritzeinrichtung ausgeriistet werden.
Technische Einrichtungen zur automalischen Vereinzelung
der Riiben stehen uns noch nicht zur Verfiigung. Die Ldsung
der maschinellen Standraumzumessung ist cine der vordring-
lichsten Aufgaben, die von der Wissenschalt zu bewiltigen
sind, um ocine wirksame Senkung des Arbeiisaufwandes zu
erreichen.

In der Ernte hal sich das Zweimaschinen-System in ciner
groflen Anzahl der Betricbe bereits durchgesetzt. Iis besteht
aus dem Képflader E 732 und demn Rodelader (E 710 mit
Nachlaufer und herausgenommenem Koépfaggregat). Da aber
noch nicht alle Betriebe iiber Kopflader verfiigen, ist das
LErnteverfahren mit der Riiben-Vollerntemaschine E 710/1—4
noch weit verbreitet. Iis wird jedocli.in den niichsten Jahren
durch die DBereitstellung ecines geeigneten Rodcladers fast
véllig verschwinden.

Iiiv den Umschlag der Riitben aus der Feldrandmicle bendtigt
die Landwirtschaft cinen leistungsfihigen Miclenlader mit
Reinigungseinnichtung. Dafiir werden bisher die Lader T 170,
T172 und T 157 eingesetzt, dic aber den Anforderungen
hinsichtlich Leistung, Beschidigung und Reinigung nicht voll
weniigen. Der Mietenlader muBl der Landwirtschafll in kiir-
zester Zeit zur Verliigung stehen.

Forderungen der Landwirtschaft an das komplette
Maschinensystem

Durch die Saatbettvorbereitung miissen optimale Keimbedin-
gungen geschaffen werden, um einen gleichmiBigen Aulf-
gang des Saatgules zu gewéhrleisten. Grundvorausselzung fiir
gute Keimbedingungen sind dic PK-Diingung im Herbst und
eine 35 bis 40 cm tiefe Herbstfurche sowie grobe Einebnung
des Ackers. Dadurch ist im Frithjahr nur geringes Befahren
mit Gitlerrdademn nétig, wobei der Acker mit einer geeigneten
Gerdtekombination in einem Arbeitsgang saatfertig wird.,
Als Gerdtekombination fiir dic Saatbettvorbereitung kommen
der Feingrubber mit der Kettwilzegge oder die Lgge mil
der Kettwilzegge in I'rage. Es muf} cin feinkriimeliges, lok-
keres Saatbett erreicht werden. Die Geriilekombinationen
miissen die eingestellle Arbeitstiefe in normal feuchtem Zu-
stand durch gute Bedenanpassung halten.
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" . Das Aussaatverfahren in der Perspektive ist die Einzelkorn-
-aussaat, Dabei kommt es darauf an, die Knéule genau auf
- der bei der Bodenbearbeitung geschaffenen Grenzschicht ab-
" zulegen, um die Verbindung mit den wasserfiihrenden
Kapillaren zu sichern. Die abgelegten Knéule miissen gleich-
méBig mit lockerem Boden bedeckt werden.
Die Einzelkornsimaschine muf} die Kniule in gleichmiBigen
Abstinden ablegen. Gleichzeitig miissen Vorauflaufherbizide
"in Yariierbarer Bandbreite in Verbindung mit der Aussaat
ausgebracht werden kénnen,
(S Die Einzelkornsamaschine stellt in Verbindung mit dem
: einwandfrei kalibrierten monokarpen Saatgut eine wesentliche
Verbesserung gegeniiber der Normalsaat mit der Drill-
maschine dar und ist Voraussetzung Fiir die Pllege mit gerin-
gem Handarbeitsaufwand.
“Iiir die Pflege der Zuckerriiben finden der Unkrautstriegel,
" die Ackerbtirstc und das Hackgeriit mit Bandspntmnnch
tung Verwendung.
Unkrautstriegel oder Ackerbiirste miissen fiir die Vernichtung
frithkeimender Unkrduter und zum gleichzeitigen Lockern
und Durchliften des Bodens geeignet sein, wobei nicht mehr
als 29, Fehistellen cntstehen diirfen. In Verbindung mit
speziellen Ausdiinnwerkzeugen mull der Bestand im 2- bis
8-Blattstadium je Durchgang um 50 9, gelichtet werden.
..Die Hackausfithrung des Vielfachgerdtes arbeitet bei gleich-
bleibender Arbeitstiefe bis 3 em an die Rethen heran, ohne
dabei Haufelwirkungen zu erzielen. Sic ist mit automali-

’

Untersuchungen an Vereinzelungsmechanismen fiir

Mitteilungen in der internationalen Fachpresse und auch auf
der internationalen Veranstaltung der KDT zu Fragen der
Mechanisierung im Zuckerriilbenbau im Oktober 1964 in
Magdeburg und Gorzig lassen eindeutig erkennen, daB die
Standraumzumessung ohne Handarbeit im In- und Ausland
zum aktuellsten Problem innerhalb der Mechanisierung des
Zuckerritbenanbaues geworden ist. Die Arbeiten sind in den
einzelnen Lindern in vollem Gang. Die Losungswege sind
sehr unterschiedlich. Das Problem allein vom Saatgut und
der Einzelkornsaat her zu losen, verdient die gleiche Auf-
‘merksamkeit wie vollautomatische Vereinzelungsmechanismen
mit mehr oder minder hohem tcchnischen Aufwand.

-~ 'im In- und Ausland

Bei uns in der DDR werden vou der Forschung zwei Wege
r beschritten. Da ist zunichst die volle Einsparung an Hand-
| arbeit durch

Modifiziertes Ausdiinnen mit der Ackerbirste

; Am -Landmaschinen-Institut Halle laufen Versuche, durch
verdnderte Anordnung der Ausdiinnwerkzcuge an der Acker-
biirste (Bild 1) das Ziel der handarbeitslosen Vereinzelung zu
erreichen. Bei der einen Modifikation werden jeweils drei
Zinken auf AnschluB ihrer Wirkungsbreite gestellt (Breite

eines Ausdiinnsegmentes 7,5 cm plus Breite der Schonstelle
85em = 16cm). In einem andercn Falle werden jeweils

vier Zinken auf AnschluB8 ihrev Wirkungsbreite am Rahmen
montiert (Breite cines Ausdiinnsegmentes 10 cm plus Breite

der Schonstelle 6 cm = 16 cm). Die Summe der Wirkungs-
_breite eines Ausdiinnsegmentes und der dazugehdrigen

* Schonstelle ist somit ein Drittel kleiner als der theoretische
Wuchsstellenabstand von 24 em. Dies geschieht, um die zu
erwartenden Fehlstellen unter dem ertragsgefihrdenden Grenz-

wert zu halten. Insgesamt werden bei den Arbeiten sechs
Varianten ohne Handarbeit cinem Standard gegeniibergestellt.

* Landmaschinen-Institut der Martin-Luther-Universitit Halle-Witten-

berg (Direktor: Prof. Dr. K. RIEDEL)
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scher Feinsteuerung ausgerilstet. Fir die maschinelle Ver-
einzelung gibt es national wie auch international nur wenige
Gerite. Ilue Funktionssicherheit ist gering. Auf dicsen
Gebiet muBl in den nichsten Jahren schwerpunktmiaBizg

~ Ferschungsarbeit geleistet werden.

Die Technik fiir die Ernte der Zuckerriiben in den nichsten
Jahren ist das Zwcimaschinensystem. Diese Erntemaschinen
losen das bekannte Ernteverfahren mit dem Lingsschwad-
kopfroder E 710/1—4 weitgehend ab. Kopf- und Rodelader
arbeiten dreireihig und laden das Erntegut auf nebenher-
tahrende Anhinger. Dic Maschinen miissen 0,5 bis 0,7 ha/h
ernten. Beim Kopflader . diirfen die Zusatzverschmutzung
10 %, der Trockenmasse und der Erdbesatz beim Rodelader
maximal 15 %, nicht iibersteigen.

Fiir den Umschlag der Riiben am Feldrand ist ein Mieten-
lader mit einer Leistung von 45t/h zu entwickeln. Er soll
die Riiben auf maximal 109, Erdbesatz reinigen, Steine
trennen und die Riiben auf das Transportinittel laden.

Der Transport auf dem Feld erfolgt mit Einachsanhingern
mit ciner Nutzlast von 4t. Sic sind auf den Traktor aufge-
sattelt und erméglichen cine gute Ausnutzung seiner Zug-
kraft. Die Riiben werden an der Feldrandmiete, das Blatt
am Silo entladen.

Anhiinger mit hoher Nutzlast oder LKW iibernehmen den
Transport der Riiben von der Feldrandmiete zur Zucker-
fabrik oder zum Umschlagplatz derr Bahn. A 5999

Zuckerriiben Dipl.-Landw.

W. WILHELM, KDT*

Der zur Verfiigung stehende Platz 1468t nur die Wiedergabe
der wichtigsten Ergebnisse zu.

Der Ausgangsbestand ging aus Einzelkornsaat mit 51 mm
Knauelabstand uid monokarpem Saatgut hervor. Die Pflan-
zenfolge vor jeglicher Bearbeitung war sehr unregelmiBig
und bot somit uugiinstige Voraussetzungen (Bild 2). Der
itbergroBe Anteil zu kleiner Pflanzenabstinde nach dem Auf-
gang hatte bis Jun zur Emte cinen viel zu dichten Pflanzen-
bestand (140- bis 160 000 Pflanzen je ha) zur Folge. Trotzdem
wurde durch das modifizierte Ausdiinnen die Pflanzenvertei-
lung verbessert. Diesem Umstand ist es in erster Linie zu
danken, daB die Riibenertriige gegeniiber dem Standard bei
den Varianten 4 und 7 nicht geringer waren (Bild 3). Die
bessere Verteilung der Pflanzen hat auch dazu gefithrt, dal
die Durchmesser der Ernteriiben gegeniiber vorangegangenen
Versuchen im Durchschnitt um 20 mm gréBer geworden sind

..
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Bild 1
Modifikationen der
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Fabrtricht

Werkzeuganordnung an

der Ackerbiirste;

A Grundausriistung —
21,6 Zinken
je m Arbeitsbreite,

B mit Ausdiinnzinken —
21,6 Zinken
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P_:.\

I

0

je m Arbeitsbreite,
C Ausdinnmodifika-
tion I — 18,7 Zinken
je m Arbeitsbreite,
D Ausdiinnmediftka-
tion II — 25 Zinken
je m Arbeitsbreite
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