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Zu Teilproblemen industriegemédBer Produktion bei der Ernte von Zuckerriiben

Jndustricarbeit  ist unter anderem gekennzeichnet  duwreh
systomatisch in dic Preduktion cingeglicderte Qualititskon-
trollen, die cine unabdingbare Vorausselzung fiir dic Aus-
tauschbarkeit dev arbatsteilig in Serien hergestellten Bauteile
und Baugruppon darstellen. 1n der landwirtschaftlichen Pro-
duktion gebt e zwar nicht wn die Austauschbarkeit  der
Produkte unmittelbar im Sinne von Palimaflen, obwohl auch
heim Jandwivtschaltlichen Praduli gewisse Qualitiitsmevkinale
den Wert des Produlites wesentlich hestimmen und in ge-
Grenzen  vom  Produzentent  durchaus  becinflult
werden kénnen. Speziell heim Anban von Zuckerrvitben sollen
z. B. in dee Zuckerfabrik die Riiben des Produzenten A in
threr Verambeitbarkeit denen des Produzenten B in keiner
Weise nachstehien, die Riiben der beiden Produzenten also
in diesemn Sinne chenfalls austauschbar® scin,

wissen

Rodeverluste —
Qualitdtsmerkmale der Maschinenarbeit?

Deraxtige Qualititsmerkmale sind am Produkt des Zucker-
rithenbaus, an der Ribenpllanze, beispielsweise die Polavi-
sation als Mall des Zuckergehaltes, der Fredbesatz  am
Wuwrzelkorper wie auch amn Blalt — teilweise beeinflullt von
der Form des Wurzelkérpers, die ihrerseits zu cinem groBen
Grade abhiingt von MaBnalimen des Ziichters und des Acker-
bavcrs—, der Trennschnitt zwischen Wurzelkdrper und Blatt-
kopf, der Anteil an Verletzungen — den die Wurzelkérper
aufweisen, soweil ¢ die Lagerlibigkett becinfllufit —, und
cinige andere mehe. Neben diesen Qualitiitsmerkmaden des
Produktes kann ferncr gesprochen werden von Qualiliits-
merkmalen der P’roduktion als solcher, dic ihren Ausdruck
finden beispiclsweise in eincr méglichst wetigehenden Ver-
mowdung von Verlusten. Dicser Gesichispunkt der Qualitit
ist zugleich ein solcher der Quantitit: Senkung der Verluste
bedeutet zugleich dic Steigerung des geborgenen Ivtrages,
Steigerung des Irtrages zugleich die Steigerung der Produl-
tivitil. Beziiglich des Einsatzes unserer Riibenerntemaschinen
herrseht jedoeh ketneswegs allseilize Klarheit darviiber, dald
cin Widerspruch bestehen kann zwischen den Bemithungen
um hichste Flichenleistungen Quanuitit) cinerseits und
hochste 1lichenertriige (= Qualitiil) andererseits.

So wurde kiizlich dic Forderung echoben, den Kopllader
15732 in der Weise weilerzuentwickeln, dald scine Gescliwin-
digkeit bei der Avbeit auf die gleiche Tiohe gesteigert werden
kann, mit dec die T 710/4 Iyw. E710 mit Nachldnfer 19723
als Rodelader zu laliren gestatten. Das heift. man hat den
Nodelader unbedeuklich mit 6 bis 7 km/h arbeiten lassen
und fand beklagenswerl, dall der Kopllader 1w seiner der-
zeitigen Bauart bei 4,5 km/lv elwa liegt. Wenn auch keines-
wegs widersprochen werden soll, daB es [ir alle Teldarbeits-
maschinen als  Zicl gill, dic Geschwindigkeiten heraulzu-
setzen, und dall innerhalh der emnphasigen Ritbencrnte als
speziclle Zielsetzung beide Maschinen bei moglichst diberein-
stimmender Geschwindigkeit cinzuselzen sind, so sollte doch
nicht dbersehen werden, dall die Geschwindigkett . nicht
Widerspruch geraten darl zur Acbeitsqualitin. Vieleicht darf
als typisch gelten, dal} dic gleichen Verfechier ciner mun
alvbald zu steigernden Kopflader-Geschwindigkeit gelegent-
lich zugleich als Kliger aufgotreten sind  iiber nangelnde
Arbeitsqualitit der als Rodelader cingesetzten 19710/4. Tn
Linzellillen, so wird gesagt, habe man im 1lerbst 1964 auf
den Produktionslliichen bis zu 195 % der Riben nach-
sammeln konnen. Iine soleh hohe Nachsammelquote enthilt
mit Recht einen Yovwuwrl fir dic Muschinenarbeit beim
Rodeladon.

GroBe Kampagneleistung in allen Fheen: wenn thee hohe
Quantitit auf einer Rodegeschwindigkeit becuhy, die die
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Qualitit aufler acht liBi, wiire s vorteilhaft, der Qualitit
clwas anchr Augenmerk zu schenken, Ens sind Prozentsiitze
nachgesammelter Riaben Delannt, die weil mehr als die
Hillte niedriger Ticgen als die genannten 19,5 %,

Dev gesamten Landwirlschalt der DDR nntzt die Kenntois
vgendwelcher Einzelwerte jedoch verhiiltnismiafig wenig. L
witre zuo hegritBen, wenn die Rodeverluste gavz allgemein
in der Fentekanpagne 1965 mit ciner gewissen Sorglalt und
obne ibervicbenen Awlwand an jeder Riibenerntemasehine
delich in die matericlle Intevessicrtheit der Maschinenfiithrer
cinbezogen werden kinnten. Ziwe Verlostermittlung geniigt és,
wenn allubendlich vor dem TTeimlalwen der Schlepper ey
vor cinen Grubber gehiingt wind, mit dem etminal quer oder
schriig

oder auch Jings diber dic am Tage gerodete Iliche

gefabren wivd, s macht wenig Mithe, diesen cinen Grubber-
stricle als prozentualen Anteil der Tages-Rodefliche zu er-
mitteln und aus den dort anfgesammelten Rithen demn ver-
antwortungsbewuBiten  Maschinenfahrer  cine Zahl in die
1fand zu geben, die als Mafy [iie die Qualitit sciner Arbeit
eelten kann, Fithet das Ubcererfiillen der Fliachennorm zu Zu-
schliigen in der Vergiitong, sollten diese Zuschliige  clwas
achremst werden, wenn die Menge der nachzusammelnden
Riben 10 dt/ha iibersteigt. Die Zuschlige bet Uberschreiien
der Flachiennorm dieften m. 12, damit die genannie Bremse
nicht im Durchschtt zo Minderverdiensten  [iihrl, gegen-
iber dem Vorjahe als Ausgleich elwas zu steigern sein.
Nachgesammelte Riibon sind  zwar Keine cchiten Verlusle.
vom Lirtrag hee geschen. e die lomtemaschinen miissen
sie jedoch als Verlusie gelten: dicjenige Erntemasehine wind
als die besscee gellen, die bei verteetharem  dkonomischen
Aulfwand unter gleicher Inansprochnahime von Sorglalt vl
Korperlicher  wic  mervlicher Anstrengung  des Maschinen-
[ithvers die geringeren VerJuste mit sich bringt.

Wie steht es mit den Verlusten beim Képfen
der Risben?

710 groBo Képlabschnille treten als Verluste lediglich gegen-
itber, der Liclerung an dic Zuckerfabrik in Erschdinung.
Gegenitber dee Ticferung an den Fulterstock stellen sie einen
Gewinn dar. Dabet bleibe dahingestellt, ob der groBere Kopf-
abschnitt, der mit dem Krawt unmittelbar in die lutter-
keippe oder auch zuniichst in das Silo und dann zur Krippe
oder schlieBlich zuniichst. zur Trocknung und erst spiiterhin
rur Krippe wandert, die gleiche, eine héhere oder einc
geringerc Ifultermenge crbringl gegeniiber dem geringercn
Képfabschnitt und  einem  grofieren, an die Zuckerfabrik
gelielferten Riibenantell, der seinerseits iiber eine verstirkic
Schnitzelriickliclerung wiedernm die Krippe fiillen hilft. Zu
dieser Ifrage, die matiiclich auch die Verluste bei den er-
schiedenen Verarbeitungsverfahren  und  den  endgiiltigen
Futterwert in Betracht zu ziehen hat, wird eine konkrvele
Aussage wvielleicht vom Ticrerndhrer, kaum aber vom land-
techniker erwartet werden divlfen. Praktiker und Wissen-
schaltler dev Landwirtschall sind sich in heutiger Auffassung
jedoch dariiber einig, daBl hier von eciten und definitiven
Verlusien nicht gesprochen werden kann. Unabhiingig von
dieser Einheilichkeit in der Auffassnng iiber die Klassifi-
zierung dieser Scheinverluste, dic allenfalls in bezug aul den
LErirag an veinem Zucker als Verlust registriert werden
kénnen, bleibt intevessant, welchen Belrag diese Scheinver-
luste annchmen kénuen. Von Intevesse Dbleibt diese Frage
insbesondere  deshalb, weil zwischen Proberodungen und
dem daraus geschitzten lirtrag und der Anlieferung bei der
Zudkerfabrik Differenzen von ganz unvermutbarer Hohe an-
getroffen werden, die bet flichtiger Betraditung cben  als
Verlust eingeschitzt werden kénnen. Da cchte Verluste so
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weit als irgend méglich abgebaut werden miissen, mufl zur
Abschitzung des Aulwandes, der fiir dic Verlusuninderung
in Kaufl genommen werden darf, zunsichst Klarheit geschaffen
werden, was aus dicser betvichtlichen Diffevenz zwischen
Lrtrag und Anlieferong als Scheinverlust, d. h. als lediglich
der Kraulernte zugeschlagen, ausgesondert werden kann.
Natiirlich verdiencn die verbleibenden cchten Verluste unser
ganz besonderes Intevesse, Sio bediirfen jedoch zuw gegebener
Zeil cines  besonderen  Beitrages, der  zugleich  aufzeigen
sollie, was zu ihrer Verminderung getan werden kann. Tn
den hicutigen Ausfithrungen kann aul die echten Verluste
nicht nidher eingegangen werden, leils aus Platzgriinden, teils
auch infolggyder oben genannten Situation, dall hierzu durch
kontnuierlidhe, tighch wicderholte und tber dic Kampagne
forigesetzle  Praxisbeobachiungen  verallgemeinerungslahiges
Material [ir cine fundicrte wissenschaltliche Aussage noch
geschallen werden mull. 185 steht zu loffen, dall dic Kain-
pague 1965 deravtiges Material echringt, wenn die 1m vor-
licgenden Artikel vorgeschlagenen Gedanken von der Praxis
aulgegriffen werden.,

Um dic Scheinverluste beint Koplen der Biben zu gquanti-
fizieren, Ist davon auszugohen, welche Lage des Koplschnittes
als vichtig anevkannt werden kann, T wissenschaltlichen
Bereich wird zumeist digjenige Jébhene als die beste Schnitl-
{liche angesehen, die im rechten Winkel zur Lingsachse der
Ritbe durch die unterste Blattanlage (IKnospe) hindurch ver-
liuft. Da in der prakischen Arbeit von dieser optimalen
lage gewisse Abweichungen unausbleiblich sind, emplichl
sich, wic in industrieller Arbeit einen gewissen Toleranz-
bereich festaulegen, innerhialb dessen der Képfschnitt noch
als ordnungsgemiifl ancrkannt werden kann. Wie noch zn
zeigen sein wird, ist ain Toleranzbereich von + 0,5 ¢ be-
reils so eng, dafi er bei weitem nicht aun jeder Ribe einge-
nz

halten werden kann; auch cine Verdoppelung dieser Toler
wiirde  jedoch  LI'chlkoplungen  noch
schlieBBen [1].

Im Bereich der Praxis und woll gelegentich auch ber Probe-
rodungen, die der Lrtragsschiitzung dienen, wird Leilweise cin
Képftschniit in der Ebene durch den antersten Blallansalz
als korrekt angeschen.! Die Kopfing im untersten Blattan-
satz schdplt den Vorteil aus, der sich aus der Verwenduny
der Putzschlewder ergibt, In der Perode des Pommuritzer
Verlalrens hatte die Képlung im  Berveich . des untersten
Blattansatzes ibren Grund zum Teil davin, dall beim Kopfen
mit der Koplschippe die Stelle, an der der unterste Blattstiel
an der Riibe ansilzt, bei der Arbeit in avfrechier Kérper-
haltung aus der nomualen Augenhihe von 1,50 oder 1,60 m
cinwandfrei erkannl und anvisierl werden kann, wibrend
die unterste Blattanlage aus diescr Lntlermung nicht sicher
crkennbar ist. Die Héhendifferenz zwischen unterster Blall-
anlage und unterstem Blattansatz ist im Durchschnitt der
Jahre und im Durchschnitt der Wuchisunterschiede hoch oder
niedrig, dick oder diinn gewachsener Riben mindestens anf
etwa Lem zu schiitzen? Reprissentative Lrmitlungen  zu
diesers morphologischen Clirakieristikum, die an die Stelle
der Schittzung treten konnten, sind bisher nicht bekannt-
geworden, ‘

Wilirend aru nahezie zylindrischen als der Ribe bei Raben
mittleren Voluniens von 9 em Halsduvehimesser und 25 em
Linge vom Scheitel bis zwn spitzen linde des nutzbaren
Wurzelkorpers  cin Zentimeler  Tielerlegang — der RNopl-
schnitthhe pach RIEDEL (1957 [2] ctwa 129 der Ribeu-
masse erfaBL, ist in dem ot in Form ciner Kugelzone aus-
gebildeten Bereich zwischen demn untersten Blattansatz und
der untersten Blattanlage geometrisch-rechnerisch das 0,97-
{ache dieses Wertes zu erwarten.?

keineswegs  aus-

Um in die Schilzung cinzabeziehen, dall vietle Riiben in
ihrver Kopllorm {lacher gestaltet scin mogen als in der Art
ciner  Kugelkalotte, sei hier aus dec Diflerenz  zwischen
mnterslter Blattanlage als dem Zenbrum des Koplschnittes
bei maschincller Trnle und unterstem Blatlansatz als dem
Richtpunkt der Vergangenheit nwr Y/, des im Halsbereich
129/, je cm Scheibendicke betragenden Scheinverlustes ver-
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merkt: 994 daclten hier in ciner Reihe von Fillen ihre
Ivklarung finden. Mit nur 0,75lacher Schitzung gegeniiber
(0,97fach, wie sie bei Kugelzonenlorm gerechtfertigt wire,
sei daneben auch ein Teil der Unsicherheit beviicksichtigt,
dic in der Schitzung von 1 cm Ilshendilferenz zwischen
unterstem Blattansatz und unterster Blattanlage liegt.

Liigen tatsiichlich alle Képfschnitte ber maschineller ISvnte in
dem Bereich 4+ 0,5 ¢cm wn dic untere Blattanlage, so wire
der bisherigen Deutung der Scheinverluste nichts hinzuzu-
figen. In Untersuchungen zwr Képfqualitit an mehr als
15000 Riiben konnte TISCHLER (1961) aufzeigen, daB zu-
nichst cinmal die Kopfhshen, d. h. dic Héhendifferenzen
zwischen unterster Blattanlage und  Scheitel als  obersten
Punkt der Riibe, von Ritbe zu Ritbe recht unterschiedlich
sind. Die Verteibung dieser morphologischen Koplhshen um
den gewogenen Mittelwert, dev bet 31,6 mm liegt, gibt die
eine IKurve in Bild 1 wicder. Tiele die andere Kurve, die die
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Bild 1. Morphologische Kopfhohe und effcktive Hohe der Kopfabschnitte

cines Kopfmechanismus bei bestimmter Taslerstellung (nach [1])

cliekuven Ilshen der Képlabschnitle bei einem KopImecha-
nismus - dhnolich dem des Koplrodelangsschwaders E 710
innerhalhb einer MeBrethe bei eineni Abstand von 55 mm
zwischen Koplinesser und Tastscheibe wiedergibt, mit dieser
ersten Kurve zusanmmen, so hiltlen in dieser MeBreihe alle
zu grolen Koplabschnitie ihren Ausgleich gegeniiber der
gleichen Zahl und GréBenabweichung zu kleiner Képfab-
schinitte gelunden. Durch den abweichenden Kuwrvenverlauf
der effektiven Koplubschnitte ist jedoch auch deven Mittel-
wert  eindeulig  ausgewiesen. Iir liegt mil 425 mm uwm
10,9 mm hosher als der der movphologischen ISopfhghen. Im
Betspiel dieser MeBreilie ist damit der Schieinverlust gegen-
iiber dieser exakten Koplung, dic genaw dorch die unterste
Blattanlage gefiilt wird, wm iiicht weniger als 10,9X14,2
= 139, bezogen aul dic Gesamumasse der Riibenkorper
angesticgen.

I Diese Auffassung kann sich auf TGL 8477 vom April 1961 stilzen, wo
gefordert wird, an der Grenze von Ribenhopl und Ribenblatt knapp
unterhalb der grunen Blaltansitze durdh geradyn Schnitt zu kopfen.
? 2 cm zu folgern aus Angaben von BIELITZER (1938) (5}

Pis Volumen 17 einer um L e zu tiel vom Ribenkorper abgelrenn-
ten Scheibe des Koptabsdinittes ist bei zylindrisch  angenommmencr
Scheibe

o sk

das Volumen |7 ciner kreiskegeliy  angenommenen  Ribe von  der

)

Linge L.

Vo= DL
der Verlustanteil 17, =100 - 1 /17, == 100 - 31/L %,
Fur alHe kreiskegeligen Riiben der mittleren Linge von 25 em enthiilt
cine Schetbe in lMalsnihe von 1em Dicke 12 Y%, der Riibenmasse; fiir
Kilrzere Ruben wird der Anteil hoher, fir lingere niedriger. In gewis-
sen Grenzen laBt sich ncuerdings hierzu eine Bestitigung aus einer
Grafik von BACHMANN (1964) entnehmen [3).
Das Volumen der Kugelzone 1 py == N (D4 — 12/3) weist fir die Durch-
schnittsritbe von 9 em Halsdurchmesser bei wiederum f cm Scheiben-
dicke mit 0,97 1", nahezu die gleiche GriBe auf.
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Die senkrecht schraflierte 1Wiche zwischen den Kurven im
Bereich der Képfabschnitte von 45 bis 120 mm entspricht
329y der Gesamtfliche sowohl unter der Kurve der morpho-
logischen Kopfhéhen wie unter der der effektiven Képlab-
schnitte, die jede zu 100 0/ alle Riiben erfaf3t. Von diesen 32 0/,
ist zu sagen, daf} sie mit Sicherheit nur Ritben mit zu grofen
Kopfabschnitten enthalten, wihrend nicht gesagt werden
kann, ob hier alle Riiben mit zu groflemn Képlabschinilt
erfalit sind. Die grofe Dilferenz der gewogencn Mittel 1Bt
vielmehr erwarten, da in den anderen Kurvenbereichen
ebenfalls Ritben mit zu groBem Képfabschnitt enthalten sind,
die sich nach ilirer Anzahl, nicht aber nach der beteiligten
Masse gegen eine cnisprechende Anzahl zu kleiner Ab-
schnitte ausgleichen. Ebenso ist za sagen, dall dic zu kleineu
Abschuitte in der senkrecht schralfierten Fliche im Bereich
der KopferoBen O bis 12 mm mit einem Anteil von min-
destens 13 % nachgewicsen sind.
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zu kleine Kopfabschnitte

Ist dieser T'all nun als Lypisch anzusehen? Aus den Unter-
suchungen von TISCHLER (1961) goht ceine statistisch ge-
sicherte Korrelation zwischen den Anteilen zu klein und
zu groB gekopfter Rilben nach ihrer Anzahl hervor, die sich
fir den genannten Képfmechanismus ghnlich der Konstruk-
tion E710 in dem Kurvenverlauf von Bild 2 wiedergeben
laBt. Die in das Diagramm eingeliigte Linie unter 45°
schneidet die Kurve bei 259, zu klein und 259, zu grob.
Wird also jede 4.,Riibe als zu klein gekopft angetroffen,
oder liegt mit anderen Worten bei jeder 4. Ribe der Kopf-
abschmnitt um mehr als 5mm héher als die unterste Blatt-
anlage, dann ist bis zu einem gewissen Grade (zu 70 %
im giinstigsten Falle nach [1]) mit einem gegenseitigen Aus-
gleich der zu grofen und zu kleinen Abschnitte nach ihrer
Zahl und wahrscheinlich auch in bezug auf die Massenan-
teile der Scheinverluste und -gewinne zu rechnen. Wenn
allerdings jede 4. Riibe zu kleine Kopfabschnitte aufweist,
ist mit einer recht groBen Zahl von Riiben zu rechnen,
die sogar noch Blattstielreste aufweisen. Die Praxis wird
cin solches Kopfbild vielfach als unbelriedigend ansehen
und die Tastereinstelung in Richtung auf gréBere Kopl-
abschnitte verindern. Dabei wird die Beobachtung einer
jeden 8. Riibe (= 12,5 %) als zu klein gekopft bereits etwa
dem Bild entsprechen, das Bild1 veranschaulicht und das
etwa 139/ Scheinverlustanstieg zum Ausdruck bringt.

Zusammenfassung

Es kann gesagt werden, daB die Praxis an die 139 des
Lrtrages an Ritbenmasse aus der Lieferung an die Zudcker-
fabrik - herausmimmt, soweit sie sich bemiht, nicht melr
als ein Achtel an unzureichend gekdpften Rilben zu erzielen
(und bei ihrem weiteren Bemiihen, in Jahren der Futter-
knappheit die hier sich bietende Reserve zu mobilisieren).
Weitere zumindest 99 (und damit insgesamt an die 229,
innerhalb der Differenzquote zwischen gewachsenem Ertrag
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und Anlicferong an dic Zuckerfabrik) diirften, falls und so-
weit bel der Proberodung der Képfschnitt an den untersten
Blattansalz herangeriickt ist und soweit Vergleiche mit der
Periode des Pommritzer Verfahrens angestellt werden, als
Scheinverluste erkldrt werden kénuen aus dem Unterschied
in den Auffassungen {iiber dic richtige Lage des Kopf-
schnittes. Sie wird teils im Bereich von =+ 0,5cm um die
untoerste Blattanlage, teils i Bereich des untersten Blatt-
ansatzes gesehen, der im Durchschnilt um schitzungsweisc
mindestens 1 ecm héher liegt.

Wichtiger alz die Scheinverluste am Képfschnitt sind dic
cchten Verluste. Der Erntemiaschine zum Teil, zum Teil aber
auch ihrer Bedienung, sind neben den echten und delinitiven
Verlusten die vorlaufigen Verluste anzulasten, die als nach-
gesammelte Riiben nicht als endgiltiger Ertragsverlust in
Abzug gebracht zu werden brauchen. Wie allgemein in der
Industrie sollte beim Maschineneinsatz auch in der Land-
wirtschalt zur Quantititsermittlung als Grundlage der Vergii-
tung beim schrittweisen Ubergang zu industriegemiaBer Pro-
duktion die Qualilitsermittlung als Grundlage der nate-
riellen Interessiertheit als nichster Schrilt genutzt werden.
Wie dieser Schiitt im Jahre 1965 rcal gegangen werden
kann, wird an einer konkreten Methode der kontinuierlichen,
taglich wiederholten und {iber die Erntekampagne [ortge-
setzten Qualititsbeobachtung dargelegt. Uber die Ergebnissc
derartiger Beobachtungen sind dem Verfasser Zuschriften
crwiinscht.
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KDT-Besichtigungsfahrt in die VR Polen

Aul vielfachien Wuaser wird die Besicliigungsfahrt zu Trock-
nungsanlagen in der DD und in der Umgebung von Szezecin
(VR Dolen) voraussichtlicde am 25. und 26. Mar 1965 wiedcr-
helt.
Besichtigt werden Trommeltrocknungsanlagen in Falkenberg
Dbei Berlin, in der Zuckerfabrik Prenzlau, im VEG Schwedt
{ungarischer Trommeltrockner mit Ulfcuerung) und im VEG-
Stalfelfclde. In der VIR Polen fiihrt die Reise zum Staatsgut
Golniov, wo mehrerc Trockner im Betrieb sind. Auch diesc
Jalit wird vom DDR-Reischiiro Rostock, Universititsplatz,
durchgefiihrt, Intercssenten ecfahren dovt alles Néhere.
Die fachliche Betreuung liegt wiederum beim Fachausschuf}
Trocknung des ¥V ,,Land- ond Forsttechnik® der KDT.
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Berichtigung

In Heft 12/1964 worde aul Seite 564 unter 2. in der Aufzihlung félsch-
lich der Kundendienst angesprochen. Richtig muB es heifien:

,— die Baugruppen durch den Kunden vorschriftsmiflig eingebaut und
— die Baugruppen bzw. Maschine durch den Kunden ...

TFerner sind in Heflt 2/1965 aul Seite 67 die Bilder 2 und 5 vertauscht.
Die Bildunterschriften sind richtig plaziert. Wir bitten um Beachtung
dieser Hinweise. Die Redaktion  AZ 6031
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