Mechanisierung des Futterbaues — heute und morgen

Steigerung der Produktion und Arbeitsproduktivitat bei gleichzeitiger Senkung des Gesamiarbeitsaufwandes
und der Selbstkosten, das ist sozialistische Intensivierung der landwirtschaftlichen Produktion, wie sie zur Er-
fiillung der Aufgaben des Volkswirtschaftsplans 1965 durch unsere Landwirtschaft im Zusammenhang mit
guler genossenschaftlicher Arbeit und der bewuften Anwendung des neuen konomischen Systems der Planung
und Leitung im Miltelpunkt der Anstrengungen unserer Genossenschaftsbauern und Landarbeiter steht. Das
Hauptziel bildet dabei die Erhéhung der Milcherzeugung, um einmal dem steigenden Bedarf der Beyolkerung
nachzukommen und zum anderen den Produktionsriickstand gegeniiber anderen Liindern aufzuholen. Ohne
eine ausreichende, hochwertige und gut proportionierte Fuiterdecke ist jedoch dieses Ziel nicht zu erreichen,
die Futlterproduktion muf} deshalb zur Erhohung des Milchauflkommens besonders intensiy betrieben swerden.
Dazu gehirt eine liickendose und komplexe Mechanisierung, um jeder fortschritilichen Technologie auch eine
entsprechende Maschinenkette zuordnen zu kinnen.

Die anschliefende Aufsatzreihe enthilt dazu Beilriige sowohl iiber die Mechanisierung der Griinfulterernte fiir
die Frischyerfiilterung, Silierung oder Trocknung als auch fiir die Heugewinnung. Von seilen der Landwirt-
schaftswissenschaft werden dabei u.a. auch Forderungen hinsichilich der Vergollkommnung der technischen
Ausriistung unserer Landwirtschaft formuliert, wihrend die Industrie orientierend iiber die weitere Mechani-
sterung des Futterbaues berichtet. Es entspricht der Forderung nach dem notwendigen wissenschaftlichen Vorlauf,
wenn dabei auch auf die weilere Perspektive der Mechanisierung unter dem Gesichtspunkt der allmihlichen
Einfiihrung industriegemifler Produktionsmethoden eingegangen und die notwendige kiinftige Entwicklung
behandelt wird. Dessenungeachtet bleiben aber die aktuellen Probleme des Futterbaues im Vordergrund, so z. B.
die Senkung der Verluste bet der Ernte und Konseryierung von Futterpflanzen, der Ersatz veralteter und verlust-
reicher Produktionsverfahren (Bodenheulrocknung). durch fortschritilich und gut mechanisierte Technologien
sowie Fragen des Transports, der Be- und Entladung. Die Aufsalzreihe schliefit mit einem Artikel iiber das
neue Elektrozaungerit EZ V fiir Grofiweiden.

Einsendungen aus der Praxis zu den hier aufgesvorfenen Fragen swiiren erwiinscht, zumal verschiedene Gesichis-
punkte durch eine Diskussion gefordert und geklirt werden kénnten. Der angestrebten Erschlieffung aller vor-
handenen, bisher jedoch nur mangelhaft genutzten Reserven zur Steigerung der Milchproduktion liefle sich damit
ebenfalls dienen. Auferdem sollen diese Beilrige Anregungen dafiir geben, wie durch die Anwendung des neuen
skonomischen Systems der Planung und Leitung auch auf dem Gebiet des Wettbeswerbs die Erfiillung der Haupt-

aufgabe ,,Milch* erfolgreich bewilligt werden kann.

Prof. Dr. habil. E. WOJAHN, DAG,
Dipl.-Landw. J. NISCHWITZ, KDT*

Auf dem VI. Parteitag der SED und dem VIII. Deutschen
BauernkongreB wurde unserer Landwirtschaft die Aufgabo
gestellt, die Produktion zu intensivieren und schrittweise
industriemiBige  Produktionsmethoden einzufithren. Die
Futterproduktion, deren schnelle Steigerung erste und wich-
tigste Voraussetzung fiir die erforderliche beachtliche Mehr-
erzeugung von Milch und Fleisch ist, stellt dabei sowohl aus
volks- wie auch aus betriebswirtschaftlicher Sicht einen
Schwerpunkt ersten Ranges dar.

Der Futterbau, Griinland und Feldlutterbau in Hauptfrucht-
stellung, nimmt im Vergleich zu allen anderen Kulturen mit
fast 409, der LN den gréften Flichenumfang ein. Hinzu
kommen rund 1 Mill. ha Zwischenfriichte, von denen in den
letzten Jahren 700 bis 750 Tha fiir Futterzwecke geerntet
wurden. Trotz des auch nihrstoffmé8ig so bedeutenden Um-
fanges des Futterbaues und seiner fiir die Rentabilitit der
Rinderhaltung und damit der Betriebe so entscheidenden
Stellung haben wir in der Futterproduktion, gemessen an
dem Mechanisierungsgrad der Produktionsprozesse bei den
anderen wichtigen Kulturen, besonders was die Ernte be-
trifft, einen sehr erheblichen Riickstand zu verzeichnen. In-
folgedessen sind auch die derzeit gegebenen technischen Vor-
aussetzungen [iir die schrittweise Einfihrung industriemafiger
Verfahren in der Futterproduktion unvergleichlich schlechter
als z.B. bei den Mihdruschfriichten, bel Zuckerriiben und
Kartolfeln. Um so dringlicher aber ist es auch, alles daran-
zuselzen, um hier schnell einen Wandel in der technischen
Entwicklung herbeizufiihren.

1. Die Aufgaben in der Futterproduktion

Ziel industriemiBiger Produktionsverfahren in der Landwirt-
schalt ist letzterdings, mit einem Minimum an lebendiger
und vergegenstindlichter Arbeit, also mit hoher Arbeitspro-
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Die Redalktion

Zu einigen Fragen des schrittweisen Ubergangs

zur industrieméBigen Futterproduktion

duktivitiét und geringen Kosten je Erzeugnis, eine hohe
Produktion bei guten Arbeitsbedingungen fiir den produzie-
renden Menschen zu gewihrleisten. Durch weitere Mechani-
sierung kann sicher auch im Futterbau der Arbeitszeitaufwand
noch erheblich gesenkt und die Arbeitsproduktivitit erhdht
werden. Man mu8 sich aber davor hiiten, die in dieser Hin-
sicht zweifelsohne noch bestehenden oder sich doch abzeich-
nenden Moglichkeiten iberzubewerten. Arbeitsproduktivitat
und Kosten werden in der Futterproduktion némlich in erster
Linie und vor allem von der Nihrstolfmenge bestimmt, die
je Flacheneinheit bis vor das Tier bzw. bis an den Stall
gelangt. Diese hinwiederum hingt ab 1. von dem je Futter-
flicheneinheit aufgewachsenen Pflanzenertrag und 2. von den
Verlusten, die, insbesondere bei der Winterfuttergewinnung,
auf dem Weg des Erntegutes vom Halm iiber den Futterstock
his zum Tier entstehen. In der Futterproduktion beeinflussen
die Ernte- und Konservierungsverluste Arbeitsproduktivitat
und Kosten heute noch weit mehr als in allen anderen
Zweigen der Feldwirtschaft. Bei den derzeit vorherrschenden
Produktionsverfahren — Frischsilage, Bodenheutrodmung —
diirfte es kaum oder nur unter ganz besonders giinstigen
Bedingungen méglich sein, dio Verluste unter 30 bis 40 %
des auf der Tutter(liche gewachsenen Nihrstolfertrages (StE)
zu senken.

Wahrend die Mechanisierung des ersten Produktionsab-
schnittes, der den Aufbau hoher Griinmasseertrige auf der
Futterfliche umfaBt, kaum Schwierigkeiten bereitet und, ab-
gesehen von der Beregnung, als weitgehend gelost betrachtet
werden kann, ist die Mechanisierung des zweiten Produk-
tionsabschnittes, der die Ernte und Konservierung umfaft,
trotz aller in den letzten Jahren erzielten Fortschritte noch
unbefriedigend und auch schwierig.

Die besonderen Schwierigkeiten, die die Mechanisierung
dieses Produktionsabschnittes bereitet, sind u.a. vor allem
bedingt durch
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1. die Verschiedenartigkeit der zu gewinnenden Endprodukte (Frisch-
futter, Silage, Heu, Trockengriin)

. die Vielgestaltigkeit der dem Futterbau dienenden Pflanzenarten

. die durch den spezifischen Wachstumsverfauf der Futterpflanzen
bedingte kurze Zeit, in der die Winterfuttergewinnung ahgeschlossen
werden muB, um die groBen Mengen als Qualititsfutter zu bergen
4. die' unterschiedliche Topographie und verkehrsmiBige ErschlieBung

der Futterflichen und deren Lage zu den Stillen und
5. die in den Betrieben sehr unterschiedliche Situation der Innen-
‘mechanisierung .

Bei allen Uberlegungen iiber die Mechanisierung und den
Ubergang zu industriemiBigen Verfahren in der Futterpro-
duktion diirfen diese Faktoren nicht auBer acht gelassen
werden., Im Mittelpunkt hat aber, um das noch einmal zu
unterstreichen, die Senkung der bei Ernte und Konservierung
entstehenden Nihrstoff- und Qualititsverluste zu stehen und
das nicht allein nur wegen ihres groBen Einflusses auf Arbeits-

. produktivitit und -Kosten. Je mehr wir uns in der Futter-
erzeugung durch intensivere Diingung, durch Bewisserung
und Entwisserung sowie durch standortgerechtere Formen
des Futterbaues u. a. dem moglichen Optimum in der Gestal-
. tung der Wachstumsfaktoren nahern, um so mehr wird die
weitere Erhhung des Futteraufkommens und damit auch
die weitere Erhohung der alles entscheidenden viehwirtschaft-
lichen Leistung je Futterflicheneinheit nennenswert nur noch
durch Senken der Futterverluste méglich sein. Die méglichst
verlustarme Ernte und Konservierung des Gewachsenen, die
auch heute schon groBte Bedeutung hat, wird damit in Zu-
kunft zu einem der wichtigsten Probleme unserer sozialisti-
schen Landwirtschaft iiberhaupt und zum Kardinalproblem
industriemaBiger Futterproduktion.

W

2. Aussichten firr die HeiBlufttrocknung

Unter diesem Aspekt wire die HeiBluflttrocknung mit an-
schlieBender Pillierung des anfallenden Trockengriins das
erstrebenswerte Verfahren fiir die industriemilBige Produk-
tion. Wegen des hohen Energiebedarfs wird es aber in den
nichsten 3 Jahrzehnten als Verfahren zur Grundfutberkonser-
vierung keine wirklich ins Gewicht fallende Rolle spielen
konnen. Auch ist mit dem Bau von Trockenwerken ein hoher
Investitionsbedarf verbunden. Deshalb sollten vorerst nicht
mehr Anlagen gebaut werden, als zur Herstellung von
Trockengriin fiir die Mischfutterwerke und zur Deckung des
Kraftfutterbedarfs notwendig sind. Zwar ist der Einsatz von
Trockengriin auch als Rindviehgrundfutter im allgemeinen
durchaus skonomisch. Im Rahmen unserer gesamten Land-
wirtschaft gesehen diirfte es ganz sicher aber von gréferem
dkonomischen Nutzen sein, die fiir solche Anlagen erforder-
lichen Investitionsmittel fiir den Bau der in grofler Zahl so
dringend erforderlichen Massivsilos einzusetzen.

Ob die HeiBlufttrocknung in der weiteren Perspektive das
alleinige Konservierungsverfahren sein wird, ist heute mit
Sicherheit wohl kaum abzusehen, aber doch anzuzweifeln,
obwohl es das zur Zeit witterungsunabhingigste und damit
nihrstoffékonomischste Verfahren ist.

3. Uber die Technologien der Futterkonservierung

Eine wohl ebenso groBe Bedeutung diirfte der Futterkonser-
vierung in Form trockensubstanzreicher Vorwelksilagen zu-
kommen. Zwar ist dieses Verfahren wegen der erforder-
lichen ein- bzw. zweitigigen Vorwelkzeit im Freien nicht
ganz so witterungsunabhingig und verlustarm wie die Heil3-
lufttrocknung. Es ist aber unabhangig von der verfiigbaren
Wirmeenergie und auch weniger grundmittelaufwendig. Der
groBte Vorteil dieses Verfahrens diirfte aber zweifellos darin
bestehen, daB es sich den durch den spezifischen Wachstums-
verlauf der meisten ertragreichen Futterkulturen bedingten
hohen Futteranfall im Vorsommer und Herbst besser an-
passen liaBt. Die HeiBlufttrocknung hingegen ist im Interesse
der aus Okonomischen Griinden erforderlichen moglichst
gleichméBigen Auslastung wahrend der Vegetationszeit weit-
. gehend an einen kontinuierlichen Futteranfall gebunden, was
unter unseren Klimaverhiltnissen auf vielen Standorten ohne
Ertrags- und Qualititseinbullen aber nur schwierig zu ge-
_ wihrleisten ist. Ganz besonders gilt das auch fiir grasland-
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reiche Betriebe. Zwar laBt sich durch zweckmiBige Kombi-
nation verschiedener Formen des Futterbaues, durch sinnvolle
Pllanzenarten- und Sortenwahl und zukiinftig vielleicht auch
‘durch Wuchsstoffmittel einiges tun, um zu einem die ganze
Vegetationszeit hindurch gleichhohen Futteranfall zu kom-
men. Es ist aber die Frage, ob das nicht doch mit geringeren
Ertrigen und schlechtéren Futterqualititen zu teuer erkauft
werden mufl. Die gréfte Wachstumsintensitit der ertrag-
reichen mehrjihrigen Futberpflanzen liegt in unseren Be-
reichen nun einmal in den Vorsommermonaten.

Nicht cindeulig geklart ist bisher, welche Siloform (die ver-
schiedenen Arten der Turmsilos und der Grabensilos) heute
und in Zukunft die beste ist bzw. sein wird. Sehr wahr-
scheinlich wird es wohl kaum eine Siloform geben, die unter
allen Bedingungen, fiir alle Formen des Futterbaues und fiir
alle zu konservierenden Futterpflanzen am besten, am &ko-
nomischsten ist. Einmal wird dieser, einmal jener Siloform
der Vorzug zu geben sein. Der intensiven Gemeinschafts-
forschung von Baufachleuten und Landtechnikern, von Sach-
kennern des Futterbaues und der Tierernihrung, erdffnet
sich hier noch ein weites Betitigungsfeld voller vielfiltiger
und komplexer Probleme.

Ebenso wenig, wie nur eine Siloform generell die beste sein
kann, ebenso wenig wird und kann auch zukiinftig, von
einigen Ausnahmen abgesehen, die trockensubstanzreiche
Vorwelksilage das einzige Winterfutter sein, das in einem
Betrieb gewonnen und in der Fiitterung eingesetzt wird.
Zwar liegen einige Untersuchungsergebnisse vor, nach denen
auch an Hochleistungskithe withrend der Winterfutterperiode
mit Erfolg neben Kraftfutter nur Vorwelksilage verfiittert
wurde. Allerdings lagen die Kraftfuttergaben meist unver-
haltnisméBig hoch. Weitere, langjihrige Versuche werden
aber erst noch zeigen miissen, ob nicht doch vielleicht viel-
faltigere Futterrationen héhere tierische Leistungen bewirken,
zumal z. B. bei jiingerem Jungvieh neben giinstigen auch
weniger giinstige Versuchsergebnisse bekannt geworden sind.

- Aber auch aus anderen Griinden wird es in der Mehrzahl

der Betriebe, die ihr Winterfutter vornehmlich als trocken-
substanzreiche Vorwelksilage konservieren, notgedrungen

-unumginglich sein, auch Frischsilage zu bereiten und

Trockengriin oder Kaltbeliftungsheu zu gewinnen. Silomais
z. B., auf den wir im Interesse hoher Stirkewertertrige auf
vielen Standorten nicht verzichten kénnen und dessen Anbau
und Ernte bereits heute vollmechanisiert sind, kann nicht
vorgewelkt werden, was auch wegen seiner leichten Vergir-
barkeit nicht notwendig ist, mufl also als Frischsilage kon-
scrviert werden. Ahnliches gilt auch fiir einen groBen Teil
des aus dem Zwischenfruchtbau anfallenden Futters, das
entweder zu Trockengriin oder Frischsilage aufzubereiten ist.
AuBlerdem wird es in landwirtschaftlichen GroB8betrieben auch
bei noch so guter Arbeitsorganisation immer einmal vorkom-
men, dall zum Vorwelken gemihtes Futter bei besonders
trockenem Wetter binnen kiirzester Zeit schon zu trocken
geworden ist, um es noch ohne Risiko in groBeren Mengen
silieren zu kénnen. Mit Vorbeil kann es dann aber zu Kalt-
beliiftungsheu aufbereitet werden. Im itbrigen diirfte es in
den meisten ,Silagebetrieben — durch die angebauten
Futterpflanzenarten bedingt — kaum moglich sein, alles
Winterfutter als trockensubstanzreiche Vorwelksilage mit
ziemlich einheitlichem Trockensubstanzgehalt von 40 9%, zu
gewinnen. In solchen Betrieben werden grofere Mengen
Misch- und Frischsilagen mit einem Trockensubstanzgehalt
von weniger als 35 bzw. 259, anfallen. Aus Griinden der
Tierernidhrung miissen zu diesen weniger gehaltreichen
Silagen neben normalen Kraftfutterrationen Heu oder ent-
sprechende Mengen Trockengriin verabreicht werden. Ande-
renfalls konnen kaum hohe Leistungen der Tiere erwartet
werden, auf die es letzterdings ankommt und die im End-
effekt das Ziel einer jeden rationell betriebenen Futterwirt-
schaft sind.

Dieses absichtlich etwas genauer skizzierte, aber durchaus
nicht unter allen Aspekten betrachtete Beispiel 1iBt erken-
nen, wie vielfillig, wie komplex und kompliziert die Pro-
bleme sind, die es bei der Mechanisierung des Futterbaues,

Agrartechnik - 15, Jg.



Griinland feldfutter
Granfutfer
Frischlutter Silage Trockengringut Heu
Weide ’————1
L
Stallfifrerung
Welksilage frischsilage Bodentrocknung Ef/t)’f/yngsfmr/md
-mit ohne
Zwischenlagerung Zwischenlagerun
‘ ‘ schwer vergarbar: leicht vergirbare . Halmbeu Halmhbeu Blattreu
Gras, Klee, Luzerne) Gras, Hleg Luzerné| Futterpflanzen \Vutlerpfianzen z 8Hus|
ua. ua.
\
—
Langgutlinie Héchselgutlinie Langguthinie FPrelguthinie

Tafel 1. Schematisierte Darstellung der gegenwirlig angewendeten Mechanisierungsverfahren

beim Ubergang zur industriemiBigen Futterproduktion zu
bedenken gibt. Dabei wurden die damit eng im Zusammen-
hang stehenden Fragen der Innenmechanisierung, der voll-
mechanisierten oder gar automatisierten Fiitterung noch niclit
einmal angedeutet.

Aus dem bisher Dargelegten diirfte klar geworden sein, daf3
es zumindest in den niichsten 3 Jahrzehnien nicht nur ein
einziges, sondern mehrere Ernte- und Konservierungsver-
fahren und mehrere Mechanisierungssysteme in der Futter-
produktion geben wird. Welches Gewicht thnen fiiv die Zu-
kunft jeweils beizumessen ist, 1aBt sich schwer sagen. Am
stirksten zunehmen wird in den niichsten zwel Jalirzehnten
das Bereiten trockensubstanzreicher Vorwelksilage. Trotzdem
miissen aber standort- und betricbswirtschafllich bedingt,
nach wie vor in einem gewissen, z. T. sogar erheblichen Um-
fang auch Misch- und Frischsilagen bereitet werden. Vor
allem im néchsten Jahrzehnt wird sich die Kaltlufttrocknung
ausdehnen, withrend die Bodentrocknung nahezu ganz ver-
schwinden diirfte und so schnell wie moglich auch ver-
schwinden sollte. In der Perspcktive schlieflich wird die
Heilluftirocknung in dem Malle an Bedeutung gewinnen,
wie es moglich wird, die fiir dieses Verfahren erforderliche
Energie in groem Umfange bereitzustellen. In fernerer
Zukunft kann sic dann viclleicht die Gewinnung von Heu
und Silage ersctzen.

4. For die ndchste Zukunft behalten alle Verfahren
Bedeutung

So richtig, niitzlicdh und notwendiz Uberlegungen dariiber
auch sein mogen, wie zukinftig TFutter weilgehend unab-
hingig von der Witterung industriemiBig zu produzieren
sein wird bzw. sein kénnte, so falsch wire es, {iber diesen
Problemen von morgen das Heute zu vergessen. Gegenwiértig
und auch in den nichsten 10 Jahren werden wir neben Vor-
welksilage und Ialtluftheu auch noch in groBem Umfang
Irischsilage und bodengetrocknecles Heu gewlnnen missen.
Auch werden wir in den niichsten 10 bis 15 Jahren nicht
umhin kommen, sowohl die Hickselgut- als auch die Pre(-
gut- und Langgutlinie in der Futterernte anzuwenden.

In Tafel 1 ist schewmnatisiert dargestellt, welche Verfahrens-
ketten in diesem Zeitraum in Abhingickeit vom Endprodukt
und den Eigenheiten der verschiedcnen Pflanzenarten bzw.
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Pflanzenartengruppen noch notwendig sind und sich durch
sinnvolle Mechanisierung der Arbeitsvorginge noch mehr
oder weniger verbessern lassen.

Frischfutter wird in den niichsten 10 Jahren auch moch in
solchen Altbaustillen verfiittert werden miissen, die ein
Zwischenlagern des Futters vor dem Stall bedingen. Der
Einsatz des Hickslers Fir die Frischfutterernte verbietet sich
unter diesen Gegebenheiten wegen der starken Erwirmung
des Futters im Zwischenlager. Das Futter ist deshalb mit
geeigneten Lademaschinen als Langgut zu ernten.

Fiir die HeiBluftirocknung, fiir die Ernte von Siliergut und
Frischfutter ohne Zwischenlagerung kommt ausschlieBlich die
Hiickselgutlinie in Betracht.

Bei der Heugewinnung ist generell zwischen Halm- und
Blattheu zu unterscheiden. Blattheu darf wegen der Emp-
findlichkeit gegen Brickelverluste nur als Halbheu geerntet
werden. Beliiftungsanlagen sind deshalb vorrangig fiir Blatt-
heu zu reservieren. Das Halmheu mull demzufolge vorerst
noch iiberwiegend mit héchstméglicher Trocknungsbeschleu-
nigung am Boden getrocknet werden. Bei der Halmheuernte
kann man sowoll die Hickselgut- oder Prefigut- als auch
die Langgutlinie anwenden. Blatthalbheu darf nur als Pref-
oder Langgut geborgen werden, weil bei Einsatz von ITacks-
lern selir hohe Brickelverluste entstehen.

5. Forderungen an Forschung und Entwicklung

Finige wenige Schwerpunkte, die von der Forschung zur
Verbesserung der Mechanisierung der genannten und vor-
laufig vorherrschend bleibenden Ernteverfahren vordringlich
zu bearbeiten sind, seicn nachfolgend umiissen.

Zur Ernte von Frischfutter, das zwischengelagert werden
mul, fehlt zur Zeit eine leistungsfihige Erntemaschine, die
anstelle des Mihladers tritt. In Anbetracht des sehr hohen
Arbeitsaufwandes, den die Frischfutlerermle in vielen Be-
lrieben mit Sommerstallhaltung noch erfordert, solltc diesc
Maschine so schnell wie méglich geschalfen werden.

Zur Verbesserung des Futtersilierens sollte von Landtech-
nikern und Technologen gemeinsain mit Baufachleuten und
Okonomen baldmaglichst geklart werden, welche Siloform
jeweils die vorteilhalteste ist. Die Bearbeitung dicser Fragen
ist um so dringlicher, als z. Z. noch etwa die Halfte aller
Silagen in Behelfssilos gewonnen wird und infolgedessen
in den nachsten Jahren ein verstirkter Siloban anzustreben
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und zu erwarten ist. Dariiber hinaus ist den Fragen, wie das
Beschicken der Silos, das Verdichten des Futters im Silo
und die Silageentnahme besser mechanisiert werden kann,
grofte Aufmerksamkeit zu schenken.

Bei der Heu- und Halbheugewinnung geht es vor allem
darum, moglichst kurzfristig die bei diesen Ernteverfahren
gegenwirtiz noch iiberwiegend eingesetzten Niederdruck-
sammelpressen und M#hlader durch leistungsfihigere Ma-
schinen zu ersetzen. Von groBer Wichtigkeit fiir das Senken
der Nahrstoff- und Qualitdtsverluste in der Heuernte sind
Untersuchungen zur groBtméglichen Beschleunigung des
Trocknungsverlaufes. Ein besonders dringlich zu bearbei-
tendes Problem ist aulerdem die bei allen Verfahrensketten,
der Langgut-, Prefgut- und auch Hackselgutlinie, noch be-

slehende Mechanisierungsliicke beim Entladen der Transport-

‘PerspekiiveA der Mechanisierung der Ernte von Gringut
zur Frischverfiitterung, Silierung und HeiBlufttrocknung

Zur weiteren Intensivierung der landwirtschaftlichen Pro-
duktion und fiir den allmihlichen Ubergang zu industrie-
mifigen Produktionsmethoden in der Landwirtschaft der
DDR wurde der Landmaschinenindustrie vom VI. Parteitag
der SED und vom VIIL Deutschen BauernkongreB die ver-
antwortliche Aufgabe gestellt, komplette Maschinensysteme
zu entwickeln und der landwirtschaftlichen Praxis in még-
lichst kurzer Zeit zur Verfiigung zu stellen.

Ausgehend von diesen fiir die technisch-tkonomische Ent-
wicklung der Landwirtschaft und damit der gesamten Volks-
wirtschaft entscheidenden Aufgaben unternehmen die Werk-
tatigen des Landmaschinen- und Traktorenbaues die groBten
Anstrengungen, um der Landwirtschaft recht schnell Ma-
schinensysteme mit wissenschaftlich-technischem Hiachststand
sowie einzelne Maschinen und Gerite mit hochproduktiven
Einsatzkennziffern und hoher Einsatzsicherheit anzubieten.
Dazu ist die Zusammenarbeit der Industrie mit den wissen-
schaftlichen Einrichtungen und der landwirtschaftlichen
Praxis, insbesondere mit .den Neuerern und Arbeiterforschern,
zu verbessern.

1. Wissenschaftlich-technische Grundkonzeption fir
das Maschinensystem des Futterbauves

Innerhalb des Bereichs der VVB Landmaschinen- und Trak-
torenbau wurde der VEB Kombinat Fortschritt — Land maschi-
nen — Neustadt/Sa. als Leitbetrieb fiir das Maschinensystem
Futterbau eingesetzt. Dariiber hinaus ist der Betrieb auch
fiir die Maschinensysteme Getreidebau, Rinderhaltung und
Schweinehaltung verantwortlich.

Der Leitbetrieb hat die Tatigkeit einer Vielzahl von Betrie-
ben bei der Entwicklung der notwendigen Maschinen und
Gerite fiir das betreffende Maschinensystem zu koordinjeren.
Die wissenschaftlich-technische Grundkonzeption fiir das
Maschinensystem Futterbau wurde gemeinsam mit den fii
die einzelnen Arbeitsabschnitte verantwortlichen Betrieben
ausgearbeitet :

Grundbodenbearbeitung  VEB BBG Leipzig

Diingung VEB LMB Barth

Saatbettbereitung VEB BBG Leipzig

Bestellung VEB LMB Bernburg

Pilege VEB BBG Leipzig in Zusammen-
arbeit mit VEB LMB Torgau

Ernte VEB Kombinat Fortschritt Neu-
stadt/Sa.

Lagerung und VEB Kombinat Fortschritt Neu-

Aufbereitung stadt/Sa. in Zusammenarbeit mit

Grumbach & Co., Freiberg./Sa.

* VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt/Sa.
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mittel und beim Beschicken der nachgeschalteten Forder-
mittel. :

6. SchluBfolgerungen

In dem MafBe, in dem es gelingt, die Mechanisierung dieser
gegenwiirtig iiblichen Verfahren der Ernte- und Konservie-
rung zu vervollkommnen und die in ijhnen bestehenden
Mechanisierungsliicken zu schlieBen sowie die veralteten,
verlustreichen Verfahren Zug um Zug durch die moderneren,
verlustirmeren zu ersetzen, in dem MafBle wird es mdoglich
sein, auch mit diesen zwar noch nicht vollkommenen Ver-
fahren Schriit fiir Schritt zur industriem#Bigen Futterpro-
duktion iiberzugehen. In den nachstehend in diesem Heft
verdffentlichten Aufsitzen werden einige Arbeitsergebnisse
mitgeteilt, die eine weitere Verbesserung der Mechanisierung
der Futterproduktion erméglichen. A 6068

Ing. Dr. W. MASCHE, KDT*

Die wissenschaftlich-technische Grundkonzeption wurde auf
der Grundlage des durch die einschligigen Institute der DAL
zu Berlin unter Leitung des Instituts fiir Landtechnik in
Potsdam-Bornim im April 1964 herausgegebenen Mechani-
sierungssystems Nr.15 ,Futterbau® erarbeitet. Sie enthilt
die Vorstellungen der Landmaschinenindustrie zur Entwick-
lung der einzelnen Maschinen und Gerite fiir das komplette
Maschinensystem, das die Landwirtschaft fiir den Futterbau
benitigt, sowie die Vorschlige zur Aufstellung der Maschi-
nenkelten fiir die einzelnen Arbeitsabschnitte, mit denen in
der Landwirtschaft die geplante Steigerung der Arbeitspro-
duktivitit erreicht werden soll. Dabei wird davon ausge-
gangen, daBl die neuen Maschinen, Gerite und Transport-
mittel zweckmiBig im Komplex mit den bereits vorhandenen
einsetzbar sind. Ferner werden die ¢konomischen Gesichts-
punkte des Einsatzes der Landtechmik behandelt und eine
Ubersicht iiber den Entwicklungsplan der einzelnen Ma-
schinen und Gerite gegeben.

Der Futterbau umfa8t eine Vielzahl von Kulturen und
Fruchtarten zur Erzeugung von Frischfutter, Silage, Trocken-
gringut und Heu, die an Bodenbearbeitung, Diingung, Be-
stellung, Pflege und Ernte unterschiedliche Anforderungen
stellen. Bei der Mechanisierung des Futterbaues miissen diese
Gegebenheiten voll beriicksichtigt werden. Das Maschinen-
system muf} demzufolge auch eine ganze Reihe verschiede-
ner Maschinen, Gerite und Transportmittel enthalten, die
man entsprechend den unterschiedlichen Anforderungen zu
Maschinenketten zusammenstellen kann.

Bei der Aufstellung des Maschinensystems fiir den Futterbau
ist es zweckmiBig, zwischen den Arbeitsgingen bis zur
Mahd des Griingutes einerseits und der Emnte sowie Lage-
rung und Aufbereitung des Futters andererseits zu unter-
scheiden.

Die Arbeitsarten und Arbeitsgéinge der bis zur Mahd des
Futters notwendigen Arbeitsabschnitte (Grundbodenbearbei-
tung bis Pflege) treten in gleicher oder dhnlicher Weise bei
der Produktion der anderen landwirtschaftlichen Erzeugnisse
des Feldbaues auf. Deshalb wurden fiir diese Arbeitsab-
schnitte Querschnittsmechanisierungssysteme — auch hori-
zontal zusammenfassende Systeme genannt — erarbeitet. Die
Maschinen und Gerite fiir ein Querschnittsmechanisierungs-
system wurden zu Maschinenreihen von den verantwort-
lichen Betrieben des Industriezweiges Landmaschinen- und
Traktorenbau (oben) zusammengefaBt. Diese Maschinenreihen
sind nicht an ein bestimmtes Produktionsverfahren gebunden
und kénnen universell in die speziellen Maschinensysteme
fiir den Feldbau eingegliedert werden. Die wissenschaftlich-
technischen Konzeptionen fiir die Maschinenreihen Grund-
bodenbearbeitung bis Pflege wurden von den genannten
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