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Bild 6. Schemagrundri8 der Stalleinheit fiir 200 Kiihe ‘mi! stationdrer Mechanisierung und zugeordneten Hochsilos. @ Hochsilo, b Durchfahrt,
¢ Dunggang, d Fultergang, e Unterflurschleppschaufel, f Sammelschleppschaufel, g Milchpuapen- und Vakuumpumpenraum, h Annahme

Tafel 1. Vergleichskennziffern

Anlage aus Stall-

Kompaktbau gebéduden fir
mit stationdrer 3X200 Kiihe,
Kennwert/Kuhplatz Mechanisierung  mobile Mechani-
fiir 600 Kiihe sierg., besonderer
Abkalbestall
Anlagenflache [m2] 25 57
Bebaute Fliche
einschl. Silos, Dunglege usw. [m?2] 15 32
Wegebefestigung [m2] 7 15
Umbauter Stallraum,
(ohne Abkalbestall) [m3) 27 31

Die Kennzallen zeigen, daf} der gesamte bauliche Aufwand
fiir den Kompaktbau mit stationdrer Mechanisierung geringer

Dipl. agr. H. KUHL*

Bei der weiteren sozialistischen Intensivierung der Produk-
tion werden im Rahmen der Spezialisierung und Konzen-
tration in der Gefliigelwirtschaft zukiinftig groBe Zucht-
betriebe die Erbriitung von Eintagskiiken iibernehmen. Diese

Spezialisierung wird dazu fithren, dafl die Produktivitat in

den einzelnen Nutzungsrichtungen der Gefliigelwirtschaft
erheblich ansteigt. Voraussetzung fiir eine Produktion mit
hoher  Effektivitat ist das Vorhandensein entsprechender
Produktionsmittel. Die bisher bei uns produzierten und den
Zuchtbetrieben mnd Briitercien angebotenen Brutmaschinen
entsprechen in ihren Kennzshlen nicht mehr dem inter-
nationalen Stand. Neben der durchschnittlichen Arbeits-
qualitit der Brutmaschinen waren in der Vergangenheit
besonders Material- und Fertigungsmingel der Grund zu
Beanstandungen. Obwohl bei internationalen Vergleichs-
priffungen mit den bisher produzierten Brutmaschinen rela-
v gute Ergebnisse erzielt wurden, bestanden die Forde-
rungen der Zuchtbetriebe nach neuen und modernen Brut-
maschinen zu Recht.

Auf Anraten staatlicher Stellen wurde deshalb in Gemein-

schaftsarbeit des Instituts fiir Gefliigelwirtschaft Merbitz mit

* Institut fiir Gefliigelwirtschaft Merbitz der VVB Tierzucht
(Direktor: Prof. Dr. habil. H. BRANDSCH)
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ist. In weiteren Untersuchungen ist zu priifen, wie sich diese
Einsparungen an Fliche und umbautem Raum zu dem er-
hohten Aufwand fiir die stationire Mechanisierung und fiir
die Behilter verhalten, der okonomische Nutzeffekt wire
nachzuweisen. ‘

Zvusammenfassung

Es wird iiber einige Beispiele aus der Praxis fiir die statio-
niare Mechanisierung der Fiitterung in Milchviehstallen be-
richtet und ein Entwicklungsvorschlag erldutert, der im Rah-
men des VEG-Programms ausgearbeitet wurde. Eine Diskus-
sion iiber diese Probleme ist sehr erwiinscht, insbesondere
von landtechnischer Seite. A 6020

Entwicklung und Erprobung neuver Brutmaschinen

dem VEB Brutmaschinenfabrik und Gefliigelzuchtgerdtebau
Bismark die Entwicklung moderner Brutmaschinen aufge-
nommen. Dabei ging man davon aus, daB fiir den Ban
der Hiille zweckmiBigere und widerstandsfihigere Materia-
lien und fiir die Regelung der physikalischen Brutfaktoren
Einrichtungen mit der groBten Regelgenauigkeit verwendet
werden miissen. Ferner sollen bei modernen Brutmaschinen
Energie- und Arbeitszeitaufwand minimale Werte aufweisen:
Als Ergebnis der Arbeiten entstanden Brutmaschinen mit
der Bezeichnung ,;Bismark-Merbitz-Briiter V 120 (Vorbriiter)
und ,,Bismark-Merbivz-Briiter S 80 (Schlupfbriiter).

1. Beschreibung der Brutmaschinen

1.1. Bismark-Merbitz-Briiter (BMB) V 120

Der Vorbriiter V120 ist ein Schrankbriiter (Bild 1). Seiten-
winde, Decke und Tiiren sind Holzrahmenkonstruktionen,
deren Zwischenriume mit Isolationsmaterial ausgefiillt wur-
den. Als innerc und #uBlere Abdeckung verwendete man
Pertinax-Platten, die gegen Temperatur- und Feuchtigkeits-
schwankungen gut widerstandsfiahig und leicht zu reinigen
sind. Zur zweiseitigen Bedienbarkeit ist der V 120 an zwei
gegeniiberliegenden Seiten mit Tiiren versehen. Die Trommel
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im Brutschrank ist auf cinem 60 mm dicken Rohr montiert
und in zwei Sektionen unterteilt, deren jede 54 Horden auf-
nchmen kann (Bild 2). Diese Horden werden zentral durch
ein verschiebbares Gestinge verriegelt. Die Luftumwilzung
in der Brutmaschine bewirken Schlagleisten, die um dic
Trommel rotieren. Gewendet wird die Trommel durch eine
Vorrichtung am #uleren Stutzen der Trommelachse mit
Hilfe eines E-Motors iiber Stirnradgetriebe und Gestinge.
Im Brutschrank sind an zwei sich diagonal gegeniiberliegen-
den Seiten je zwei Heizwiderstinde mit einer Leistungsauf-
nahme von insgesamt 1600 W angebracht. Fiir die erforder-
liche Lauftfeuchtigkeit sorgt die Wasserfilllung einer
Keilwanne, wobei die Héhe der Verdunstung durch Ver-
inderung der Grofe des Wasserspiegels eingestellt werden
kann. i

Fir den Luftaustausch sind in die AuBlenwinde der Brut-
maschine insgesamt 12 Rosetten eingesetzt worden. Die
Regel- und Kontrolleintichtungen befinden sich in einem
Schaltschrank, der an einer Auflenwand der Brutmaschine
angehéngt ist.

Die Temperatur wird mit einem Tastbiigelregler eingestellt.
Er arbeitet als elektrischer Impulsregler mit konstantem
Impulsabstand. Die Impulse gehen von einem im Brut-
schrank angebrachten Widerstandsthermometer aus. Vom
Tastbiigelregler werden auflerdem die Kihlung sowie die
Alarmanlage bei Uber- bzw. Untertemperaturen betitigt. Die
- Hshe der Luftfeuchtigkeit wird durch ein Schwimmerveniil
eingestellt.

1.2. Bismark-Merbitz-Briiter (BMB) S 80 (Bild 3)

Der Aufbau des Schlupfbriiters S 80 entspricht im wesent-
lichen dem des Vorbriiters V 120. In der Brutmaschine neh-
men zwei Hordengestelle die Schlupfhorden auf (Bild 4); sie

sind mit Ridern ausgestattet und kénnen also auch als
Hordentransportwagen eingesetzt werden. Die iibereinstim-
menden Abmessungen der Vorbrut- und Schlupfhorden ver-
cinfachen das Umlegen der Eier wesentlich. Zur besseren
Bedienung und Demontage bei der Reinigung und Desinfek-
tion der Brutmaschine sind alle Einrichtungen der Regelung
der Brutfaktoren an einer Innenwand konzentriert, Die Luft-
feuchtigkeit wird thermisch durch zwei Tauchsieder erzeugt;
die Brutfaktoren Jassen sich nach dem gleichen Prinzip wie
beim BMB V 120 regeln.

2. Technische Daten

Abmessungen BMB V120 BMB S80
a) Breite [mm] 1 810 1 890
b) Lénge [mm)] 2 050 2 050
¢) Hbhe [mm) 2110 2110

Fliche [m?] 3,71 3,87

Masse [kg] 1 000 1 000

Hordenanzahi [St.] 108 78

Fassungsvermégen’ [Eier] 12 000 8 800

Gesamt-Leistungsaufnahme [kW] 2,2 2,6

Betriebsspanuung vl 220/380 220/380

3. Ergebnisse der Erprobung

Die neuentwickelten Brutmaschinen wurden unter Einsatz-
bedingungen erprobt, die denen der Praxis entsprachen, Die
Untersuchungen erstreckten sich besonders auf die Funk-
tionstiichtigkeit und  Arbeitsqualitit der Baugruppen
und auf die Leistungsfihigkeit der Brutmaschinen wihrend
des Einsatzes. Soweit einzelne Systeme oder Baugruppen
picht die erwarteten Leistungen zeigten, wurden durch Ver-
gleich verschiedener Moglichkeiten zweckmiBigere Losungen
gesucht. Die withrend der Untersuchungen ermittelten Er-
gebnisse werden nachfolgend kurz wiedergegeben.

Bild 1. AuBenansicht des Vorbriiters
BMB V 120

Bild 2. Trommel mit Horden, Schlag-
leisten und Wasserwanne im
BMB V 120

Bild 3. Aullenansicht des Schlupfbriiters
BMB S 80

Bild 4. Hordengestelle mit Schlupfhor-
denunterteilen im BMB S 80

Agrartechnik - 15. Jg.



Der Energicbedarf der Brutmaschinen war beim BMB V 120
mit 2,2 und beim BMB S 80 mit 2,6 kW angegeben. Die ge-
messene Energieaufnahme betrug dagegen 2,09 kW beim
V120 und 2,71 kW beim S 80. Daraus ergibt sich eine Ener-
gieaufnahme je Eiplatz von 0,186 W beim V 120 und 0,314 W
beim S$80. Die Werte fiir dic Energieaufnahme bei den
bisher gefertigten Bismark-Briilern liegen bei 0,309 W (PV
117) bzw. 0,548 W (PS 66) je Eiplatz.

Die Anheizzeiten [ur den V 120 betragen 175 min, fiiv den
S 80 73 min, bei einer Temperaturerhdhung von durch-
schnittlich 16 °C. Die relaiv lange Anheizzeit des V 120 ist
auf die geringe installierte Heizleistung von 1,6 kW zuriick-
zuliihren; sic kann jedoch in Kauwf genommen werden, da
die Maschine in der Saison selten augeheizt wird, weil sie
stindig im -Einsaiz 1sl. Das Anheizen des Schlupfbriiters
crfolgt dagegen in kiirzeren Abstinden, so dal dic geringere
Anlieizzeéil zweckmiaBig ist. '

Dio Temperaturschsvankungen betrugen i 'V 120 bei 6 Meb-
stellen maximal 0,3°C (37,6 bis 37,9°C), wobei an jeder
MeBstelle keine groBeren Differenzen als 0,2°C aufiraten.
Der S80 zeigte Temperaturschwankungen bei der gleichen
MeBanordnung von 0,4°C (37,6 bis 38,0°C). Die ctwas un-
glnstigeren Werte sind im wesentlichen auf die Konzen-
tration der Heizwiderslinde an einer Stelle der Maschine
zuriickzufithren. Durch eine zweckmiBigere Verleilung der
Heizwiderstinde kounen dic gleichen Werte wie im V 120
erreicht werden.

Wihrend der Linsatzpriffung der Brutmaschinen lagen die
Temperaturen im V 120 bei 37,7 bis 37,9°C und waren da-
mit noch elwas giinstiger als bei der IFunktionserprobung.
Im S80 wurden Temperaturen zwischen 37,8 und 38,2°C
gemessen. Die Maximalwerte von 38,2 °C sind auf die starke
Ligenwirmeabgabe der Eier wihrend des Schlupfes zuriick-
zufithren. Beriicksichligt man aulerdem, daBl in den bisher
benutzten Brutmaschinen die Temperaturerholiung gegeniber
dem Normalwert von 37,8°C teilweise 1,3°C ausmachte,
dann kann dic im S80 auftretende Temperaturerhéhung
von 0,4°C als auBerordentlich giinstiger Wert angesehen
werden.

Die durchschnittliche Brutzeit betrug bis zum Schlupf von
80 9/ der Kiiken 500 h.

Mit den in den Brutmaschinen vorhandenen Befeuchtungs-
cinrichtungen konnte im V 120 eine relative Luftfeuchtigkeil
von 49 bis 599, und im S 80 bis zu 80 %, erreicht werden.
Wiihrend die Feuchligkeitswerte im V 120 ausreichend sind,
mubB in S 80 die Moglichkeit geschaffen werden, die rclative
Luftfeuchtigkeit bis auf 100 %, zu steigern. Die Masseverluste
der Eier verliefen normal und lagen nach 6 Tagen zwischen
4,14 und 5,78 %, nach 12 Tagen zwischen 7,55 uud 8,74 9/
und nach 18 Tagen zwischen 10,60 und 12,20 9%,.

Die Luftgeschwindigkeit betrug im V 120 0,2 bis 2,8 m/s, im
S80 0,4 bis 1,4m/s. Zur besseren Verteilung der Tempera-
turen ist es jedoch zweckmiBig, die Luftgeschwindigkeit in
S 80 auf die Werte des V 120 zu sleigern.

Die Be- und Entliiftung in den Brutmaschinen ist vollig aus-
reichend. Der CO,-Gehalt zeigte maximal eine Evhshung von
0,129, gegeniiber dem der Aulenluft. Die inaximal auftre-
tenden Werte des CO,-Gehalles lagen Dbei 0,19 9, wihrend
0,40 9/, zuldssig sind.

Tafel 1. Verbrauch von Elektrocnergie in einigen Brutmaschinen

je Eiplaiz bzw.  je gesundcs

Maschinentyp cingelegtes Li Kiilken

. [kWh] [k'Wh}
WA — 133 Bios cssth 0,079 0,097 (81,2)!
10000 Polen 0,066 0,098 (64,0)
Gergei Ungarn 0,137 0,184 (74,1)
Bismark PV 417und L§66 DDR 0,424 0,440 (81,0)

{ Die in Klammern gesetzten Zahlen geben die Schluplprozente, be-
zogen auf die eingelegien Lier, wicder.
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AuBerordentlich giinstig lag der Aufwand an Elektroenergie
und Arbeitszeit bei den neuen Brutmaschinen. Der Gesamt-
cnergieverbrauch belief sich auf durchschnittlich 709,14 kWh
fir cinen Bruldurchgang. Er betrug je Eiplatz bzw. je ein-
gelegtes Ei bei voller Auslastung 0,063 kWh und je gesundes
Kiiken bei durchschnitilich 72,7 9% Schlupf — bezogen auf
die Einlage — 0,097 kWh. Den bei der intcrnationalen Ver-
gleichspriiffung ermitlellen Lnergieverbrauch der wuntersuch-
ten Maschinen weist Tafel 1 aus.

Der Arbeitszeitaufwand fiic das Erbriiten von 100 gesunden
Kiiken belicf sich auf 31,37 Akmin. Das entspricht einem
Arbeitszeitaufwand von 0,31 Akmin fiir ein gesundes Kiiken.
Die bei der internalionalen Vergleichspriifung ermniltelten
Werle betrugen fiir den

WA — 133 (Bios) CSSR 0,32
G 10/60 (Gergei) Ungarn 0,37
10 000 Polen 0,40
Bismark-Briter (PV117 u. PS66) DDRR 0,43

alles Akmin je Stiick.

4. Zusammenfassung

Es werden Brutmaschinen beschrieben, die in Gemeinschafts-
arbeit vom Institut fiir Gelliigelwirtschaft Merbitz und dem
VEB Brutmaschinenfabrik und Gefligelzuchigeritebau Bis-
mark entwickelt wurden.

Die Ergebnisse zcigen, daBl diese ncuen Bismark-Merbitz-
Briiter in ibren Kennzahlen internationalen Vergleichen
standhalten. Nach Behebung der allen Ncuenlwidclung natur-
gemadB inumer anhaftenden . Iinderkrankheiten“ erhilt die
Praxis Brutmaschinen, dic den Auforderungen an moderne
Arbeitsmitiel geniigen. A G034

(Schluf3 von Seite 227)

bauten verwendet werden. Dic. Konstruktion der Aufbauten
hingt vom: Entladeverfahren ab. LEntladen nach der Seite
fordert der Vorratsférderer, der als Puffer und Dosiereinrich-
tung vorgesehen ist und aus der CSSR importiert wird. An
ihn schlieBlen die Férdereinrichtungen (Geblase mit 310 und
560 nm Rohrleitung) an. Das seitliche Entladen erfiillen die
Anhidnger mit Schiebewand System ,Bornim“ und die Kipp-
anhénger. Kratzerbodenanhinger entladen nach hinten. Bei
leistungsfihigen Geblisen kann sofort in das Geblise dosiert
werden (Bild 1). Bei dem Versuchsmuster sind die Dosier-
walzen am Fahrzeug angebracht. Transportable Dosiergerite
diirften jedoch vorteilhafter sein.

Zusammenfassung

Behandelt werden Transportprobleme in der Heuernte, unter-
gliedert in Langgut-, Prel- und Hiackselgutlinien, Im einzel-
nen wird auf Beladen, Transport und Entladen eingegangen.
Das seitliche Beladen gewinnt fir leistungsfahige Maschinen
zunehmende Bedeutung.
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