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Die Maschinenkette Kérneraufbereitung, -trocknung und -lagerung —
ein Bestandteil des Maschinensystems Getreidebau

Die Linfilvung industricmiBiger Verfahren in die Landwirl-
schalt ist durch die Xonzentralion und Spezialisicrung der
Produktion, durch cinen koutinuierlichen Arbeitsablauf und
die Steigerung der Arbeilsprodukuvitit bet gleichzeitiger Ver-
minderung lebendiger und  vergegenstiindlichler Arbeit ge-
kennzeichnel.

IZin wiehtiges Glied i Maschinensy stem Getreidebau bildet
dic Maschinenkette  Kornerautbereitung,  -trocknung  und
lagerung.

Die Anwendung mechanisierter Emieverfahiren ber der Ge-
treidecente [ihet in der Landwirtschalt zu cinigen Pro-
blemen: '

Tis fallen konzentricrt grofie Nornermengen an, dic iufolg:
des hohen Ieuchligkeitsgehalies nicht sofort lagerfihig «ind.
Dadurelr treten noch erhebliche Verluste aul.

e vorhandene Speicherkapazitit in der Landwirtschaft
reicht nicht aus, um dic gesamle Komermenge kuwrzfristig
aufzunehmen. Auerdem ist es nur bedingl moglich, dic vor-
handenen Speicher zu mechanisieren. Der derzeitige Arbeits-
kriftebedarf bei der Kérneraufbereitung, -trocknung und
-lagerung ist zw lodi. Das zur Schallung ncucr Speicher-
Lapazitit erforderliche Bauvohunen ist nue beschriinke vor-
handen. .

Insgesamt darfl man unterstellen, dafl die Nosten [fiir dir
I{6rneraufbereitung, -trocknung und -lagerung im landwirt-
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schaftlichen Betrieh zu hoch sind und ciner rentablen Pro-
duktion entgegensichen, Gleichzeitiz wirken sich dicse Min- -
gel hemmend auf die Emfiihrung industrieller Produktions-
verfahren iin Getreidebau uus,

I5s ist also erlorderlich, durch die Fatwicklung und Anwen-
dunyg eincr Mechamsierungskette fiir die Korneraufbereilung,
-lrocknung und -lagerung die Arbeitsweise im landwirtschaflt-
lichen Speicher zu verbessern. Daber ist besonders zu beriick-
sichtigen, dall vorhandenc Althauten bei der Rekonstruktion
der Speicheranlagen maéglichst genutzl weeden miissen und
der zusittzlich erforderliche Bauvaulwand aunf ein Minimum
wesenkl wird. Die crfarderliche Frweiterung des Lagerraunges
in der bisherigen Massivbauweise ist wegen des hohen Kosten-
aulwandes je m® Lagerraum nicht vertvetbar. Die irweite-
rung der Speicherkapazitit kann kostengiinstig durch  die
Aufstellung von Alu-Lagersilos gelost werden.

- Die Annahue-; Trocknungs- und Lagerkupazitit der Speicher

mul in Zuordnung zur Getreideanbaufliche und der hierfiir
eiforderlichen Druscldeistung aunsgelegt werden, Fiir die ver-
schiedenen  BetriebsgroBien  sind  entsprechende  Vardanten
hinsielulieh der Leistungsfahigkeil der Anlagen zu entwickelu.
Weiterhin ist el der Auslegung  der Maschinenketle zu
heriicksichtigen, daB nceben [ullergetreide auch Saatgetreide
aufbereilel, getrocknet und gelagert werden mull.

Durch die Mechauisierungsketle muBl cine Linnianu-Bedie-
nung des gesnmiten Speichers moglich sein. %

Bild 1. Funktionsschema der Maschinenkette Korneraufbereitung, -trocknung und -lagerung (Erlauterungen im Text und in Bild 2)
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Bild 2. Tedhnologisches Schema der Maschinenkette Kérneraufbereitung,
-lrocknung und -lagerung

1. Technologische Beschreibung der Maschinenkette
Korneraufbereitung, -trocknung und -lagerung
(Bild 1 und 2)

Das vom Mildeescher kommende Kornergut gelangt durch
Kippen des Transportlahrzeuges in die Annahme a. Yoo hicr
wird cs dem Becherwerk 0 zugeleitet, das  den Miih-
drasch-Nachreiniger ¢ beschickt, Der im Mahdruschnach-
reiniger abgeschiedene Staub wird der Staubkammer d zu-
cefiihet. Die anderen Abgiinge gelangen in einen Bunker e
Vom Kornergeblise [ wird das gereinigle Kornergut aulge-
nemmen und zur Trocknung gefdrdert, Diese kann in Be-
liftungs ihos ¢ lor durch Warmluftkérerteockner ecfolgen.

Bild 3. Lagersilos in der Maschinenkette Korneraufbereitung, -trock-
nung und -lageruny

fm eesten Fall werden vom Rimergeblise [ odie Beliftungs-
stlos g beschickl, Die Entecrung erfolgt mit dem Gurthand-
[orderer fr. der das Kornergut zum Kornergeblise ¢ Tovdert.
I zweilen Falle beschickt dax Kérnergeblise f den Vorrals-
behilter ke Dieser gibt das Kornergut an das Beeherwerk
I ab, das den Wurmlultkornertrockner nme beschickt. Das
welrocknete Gul gelangt iber ¢in Becherwerk nin cinen
Voratsbehilter o, Tst nochmalige ‘Trochnung erforderlich.
wird der Weg zum Vorealshehilter Lo eingesehlagen, Der
Vorratsbehilter o gibt das Kormergut an das Geblise ¢ ab.
Wird teockenes Wornergnl angenommen, so gekangt es it
dem Kornergeblise [ zar automalischen Durchlaulwaage p.
Vom Kornergeblise ¢ werden die automatische Durchlaud-
waage p oder die Lagersilos g beschickt, Letaterer Weg st
lir die Umlagerang gedacht (Bild 3), '
Dus gewogene Kornergut gelangt in das Kornergebliise r.
<t ex lagerfihig, wird os in die Lagersilos g gelordert. Da-
gegen  kommt Jagerfithige  Saatgutrohware in dic Lager-
silos .

Nochmals zu trocknendes Kornergut wird  zu den Belid-
tungssilos g, bzw. zu dem Vorratsbehiilter £ gefordert.

Bei der Abgabe von Kornergut an ‘Transpoctfahrzenge oder
an die Mischfutteraulbereitung entleeren sich die Tagersilos
g iiber den Guribandlorderer ;. das Nornergebliise 1, dic
automaltische Durchlaulwange pound das Kornergeblise r in
den Vorratsbehitlier 0 Nus diesem kann cin Transportlahe-
zeug kurzzeitig beladen werden.

Ist Saatgutrohware aulzubereiten, so gelangl sie von den
Iagersilos 1 iiber den Guethandfsrderer « und das Korner-
Dicser beschickt konti-
r. Die Abginge gelangen
in die Staubkammer d bzw. weeden abgesackt.

weblise rozum Vorralshehiilter we,
nuierlich den Saatgutleinrein

as Saatgut wird zum Beizer y o weilergeleitel, nach dem
Betzen  abgesackt,  aul einer  Zeigerwaage = gewogen.
zwischengelagert und bei Bedarl an Transportluhrzeuge ab-
wegeben, st ungebeizies Saatgut  cingelagert worden  und
soll zur Aussaal komnen, gelangt es von den Lagersilos
w iiber Gartbandforderer v, Kornergeblise r zum Beizer y
und von hier Gber Zeigerwaage = ound Zwischenlager zuwm

Tramsportfahrzeny.

2. Beschreibung der technischen Ausristung

2.0 Annalune

bas Transportlahrzeug wivd durch Kippen in die Annahne
entleeet, deren massiver Nunalietrichter o ciner Durch-
lolet des  Speichergebiudes  chenerdip und  witlerungsgi-
schitlzt angeordnet ist. Die Einlaulélfnung der Grube hal
cine Abmessung von 5000X 1500 mm und ist mil ecinem
befahrbaren Gitterrost abgedeckt. Die Scitenwiinde sind so
geueigl, dald cin sclbsutétliges Leerlaulen  gewiihrleistet st
Das Fassungsvermagen von 10U ermaglicht, die Tadung von
2 Kippanhingern in Kuezer Zeit aulzunchmen. Um es hei
minimaler Grubenticle zu erecichen, sind 4 Auwsliule vor-
gesehen, die in 2 Blevatoren miinden.: Die Durchlahrt jst
durch Winde von den iibrigen Speicherriiumen  gelrennt,
so-dald der beim Abkippen aulwirbelnde Staub nicht in die
Maschinen- und Arvbeitsriiume cindringen kann,

2.2 Férdergerdte

Zur Senkrechiforderung sind  Becherwerhe  vorgeschen. Sie
haben folgende Vorteile: geringe Wornbeschiidigung, geringer
Leistungsbedarf, leichte Reinigungsmisglichkeit bei Sorten-
wechsel sowie geringe Staubentwicklung.

Die Beschickung der Becherwerke erfolgt von der Annahne-
grube diber 4 Einliule, dic mit Regulierscehiebern zur in-
stellung der Fordermenge ausgeriistel sind.

Zur Seokrecht- und Waangereehtlorderung sind Kérnergeblise
wegen folgender Vorteile cingeselzt: riickstandslose  Forde-
rung, gevinger Raumbedael der Vorderteitung, Beschickungs-
cindichtungen kinuen an belicbiger Stelle der waagerechien
Leitung eingebaut werden, grolie waagercechie und senkrechte
Forderweiten.

Agrartechnik - 15, Jg.



Die Aufgabe des Kornergutes erfolgt iiher Beschickungs-
vorrichtungen  (Zellenvadschleusen), die_an beliebiger Stelle
dee waagerechlen Rolrlellung  eingebaut werden  konnen.
Durch den Einhau von Rohrweichen und Abzweigen sind
mehrere Forderwege entsprechend den techinologischen Tor-
derungen maglich. Die Trennung des Fordergntes von der
I'orderlult erfolgl in Abscheidern, wobei die Forderlufli ins
I'reie geleitet wird. Der eingestellie Fovderweg ist durch
Markierungen crkennbar. Die Verbindung von Fordergeriiten,
Maschinen und Gerdten wird durch Talrohre hergestellt.
Die waagereehte Forderung unter den Sitos erfolgt mit Gurt-
bandférderer; Vorteile sind:

hohe Belastbarkeit, geringer Leistoggshedarl, keine Korn-
besd

digung.

2.5, Méihdruschnachreimiger

Der Miahdroschnachreiniger entfernt Beimengungen  {grobe
Bestandreile, Staub. Sand, Spreu und {iriinbesalz). Sie wear-
den iiber eine Staubleitumg in eine Staubkammer gefithry,
dic iiber der Durchlahrt angeordnet und mit Bodenentler-
rungsklappent verschen ist. Dadurch ist eine dirckte l9nt-
lecrung aul einen daruntersichenden Anhiinger moglich. Die
restlichen Nachreinigungsahgiinge konnen diber Falleohve in
den darunter liegenden Raum gefordert und  zwischenge-
lagert werden.

2.4, Belijtungssilo und Warmlufil:érierivockner

Die Trocknung kann jn Beliiftungssilos oder in Warmlull-
kirnertrocknern erfolgen. Die Beliiltungssilos haben den Vor-
teil, daB3 dds in groBecen Mengen anfallende Gut rasch aul-
genommen werden kann und die Trocknung 24 h am Tage
ohne stindige Uberwachung miglich ix1. Nachteilig ist die
lange Trocknungszeit, dic zur Trocknung ciner Filllung meh-
rere Tage in Anspruch nimmt.

Mit dem Warmlultkérnerivockner ist cine hohere Trock-
nungsleistung crreichbar. Allerdings inuf die in den Nacht-
stunden zu trocknende Kirnermenge als Vorrat cingelageri
und dem Kornertrockner kontinoierlich zngefiithrt werden.
Dabei muf} cine Arbeilskralt den Trocknungsprozel3 stindig
iiherwachen.

2.0, Lagersilos

Fm Speicher wird Saat- und IFuttergetreide getrennt gelagerl.

Dalic stehen verschiedenartige Bebiilter zur Verfiigung:

a) Alominivm-Lagersilos zur Lagerung des Futtergetreides
und teilwetser Lagerung von Saalgut. Bei ihmen sind
auBer einem Betonlundament [iir die Aulstellung keiner-
lei BaumaBnahmen  ecforderlich. Wartung und  Pllege
entfallen; IFassungsvermigen bis zu 1001: verlustlose
Lagerung von lagerfihigen Kornerfriichten mit geringem
Bau- und Tnvestitionsaufwand miglich. Dic Tagerkapazi-
it einer Anlage kann jederzeit durch Tlinzwliigen oder
Weanchmen von Alu-Tagersilos veriindert werden. Ver-
sctzen an anderc Stellen ist moglich. Beschickung und
Entleerung lasscu sich leicht mechanisicren;

Lagcebehdlter im  Speicher zur T.agerung von Saalgul
und Restpartien von Futtergelreide;

Beliiftungssilos zur Tagerung von Saatgut oder Futter-
getreide:

Vor- und Nachlaufbehillier des Warmlulikérnertrockners.
Vorlaulbehilter des Saatgutfeinreinigers.

Diese  Vielzah! der Lagermoglichkeiten  gewilirleistet  ecine
sortengerechle Lagerung.

2.6. Saatgutfeinreinigung

Entsprechend den Leistunasabstufungen werden die Saatgul-
feinreiniger Super K541 oder Gigant K531 cingeselzt, 1
die kontimiierliche Beschickung ist ein Vorlaufbehilter vor-
handen, der kuarzzeitig durch ein Rérnergeblise beschickt
werden kann. Sein Inhalt veteht als Vorrat fiir cinen cin-
schichtigen Betrieb des Saalgutleinreinigers aus.
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2.7. Beizer

Das Beizen des Saatgules erfolgl im AnschJufl an die Saat-
-gulfeinreinigung. Das gebeizte Saatgut wird abgesackt, auf
ciner Zeigerwaage verwogen und anschlieBend in  Sicken
gelagert.

2.8. Waage

Zum Wigen der eingelagerten Komergulmenge ist cine
aulomatische Durchlaulwaage vorgeschen. Sic wird so ein-
gchaut, dall sowohl das nacli der Trocknung cinzulagernde,
als audi das aus den Lagersilos auszulagernde Kérnergut
gewogen werden kann. Diese Anordnung der Durchlauf-
waage crmoglicht eine genaue Kontrolle der cingelagerten
hzw. auszulagernden Kérnermenge, :

3. Festlegung der Leistung

Dic Fesilegung der Teistung crfolgle aul der Grundlage der
im landwivtschaftlichen Betrieb cinzulagernden Kgrnermenge.
Dabei wurde angenommen, daB 50 %, des Ertrages im Jand-
wirtschaftlichen Betrieh verbleiben, wiihrend dic restlichen
509, vom Maihdrescher direkt zum VEADB geliefert werden.
Mie Trocknungskapaziliit ist so ausgelegt, daB =60 %, der
Druschleistung von 22 auf 14°} Kornleuchtigkeit herunter-
getrocknet werden kann.

Zur Deckung des bhetrichseigenen  Saatgulbedacles  fiir
Korner- und Zwischenfruchtanbau «ind 15 %, des Frtrages
als Saatgutrohware einzulagern und avfzubereiten.

Ilinheif 1 I 1L v
Getrcideanbauflsche {hal 200 AN0 600 800
Gelreideertrag
(Durchschn. 30 dt/ha) [1] GO0 1200 1800 2400
Bedarf an Saatgutrohware I an 180 270 360
Annahmekapazitit [t/h}] G 12 18 24
Durchsatz d. Fordermasch, HE 12 16 20 24
Durchs. d. Miihdruschnachr, [1/h} 12 12 24 24
Annahmepuffer [u] 4R 96 144 192
T'rocknungskapazilit [t/a) 29 58 20 115
Lagerkapazitit (1) 300 G0N 900 1200
Durchsatz d. FFeinreinig.
u. Beizmaschine [t/n],

1,25 1,25 2,50 2,50

Jet der Maschinenkette KKérneraulbereitung, -trocknung und ™
-lagerung wurde besonderer Wert daraul gelegt, dafl dic
Kapazitit der Lagerung, der Trocknung und der Aufberei-
Tung sowie der Durchsalz des Fordersystems erhiht werden
koun. Hierdurch ist cs mdglich, dem derzeitigen Stand sowie
der Perspektive von LPG und VIEG Recdinung zu tragen.
Weiterhin gestatten diese Varialionsmaglichkeiten cine weit-
gchende Nutzung von Althaulen.
Zusammenfassend kann man sagen, dall mit der Maschinen-
kette eine Liicke bet der Getreideernte gesehlossen wird.
Die Maschinen fiir die hier beschrichene Maschinenketie
stehen der Landwirtschalt ab 11 Quartal 1966 zur Verfiigung.
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