I LRaundtechnische Instandhaltung

Instandsetzungstechnologie in der CSSR

1. Organisation der landtechnischen Instandsetzung

Dic agrarékonomischen Grondlagen [t das Jandiechmische
Instundhaltungswesen dee CSSR sind denen in der DDR sehr
iihnlich. Bet etwa gleichem Medhanisicrungsgrad (=22 ‘T'rak-
teren je 100 ha TNY und clwa gleicher Auddastung  dieser
Traktoren (jihelich 4000 bis 50007 DK bei 23 1P3) belinden
sich elwa 98 9% der Traktoren und Landimaschinen im Besilz
der  landwirtschafilichen  Produlktionshetriehe  (Genossen-
schaften und Staatsgiiter), Die technischen Bedingungen [iir

dic  Tnstandsetzung  — von  der Zusammensclzung - des
Maschinenparks her gesehen — sind giinstiger, es kommen
l o Lol » ’

nur, 5 Traklorentypen zom Iinsatz (RS 09, Zetor 25, Zelm
Super, Zetor 301 Land IYT-540.

Neben den Werkstitien der Tandwirtzchaltlichen Produktions-
betricbe arbetten etwa 100 Kreishetriche nnd 17 zenteal-
acleitete Instandscetzungswerke an der vorbengenden Instand-
baltung der Jandiechnischen Produktionsmitiel. Die Betriebs-
werkslillen sind  fiie Pflege und Wartung, dic Jaufende
Schadensbescitigung und die vorbeugende Tnstandhaltung der
cinfachen Landmaschinen sowie fiir «den Baugruppenaus-
tausch an den I'raktoren zustiindig. CGriBere Landmaschinen
(Mahdrescher usw.)) werden in den Kyeisbetrieben instand
gesetzl, die nach cinem zentralen Plan des Ministeriums [iie
Fandwirtschafi spezialisiert sind (z. B. derzeitig etwa 100 bis
150 Mihdrescher je Betrieh und JTahe). Die Kreisbetriebe
iibernchmen auflerdem  Instandselzungsarbeiten an Trak-
toren sowie alle Arbeiten, diec man in den DBetriebswerk-
statten infolge mangclnder Napazitit noeh nicht ausfithren
kann. Einc Spezialisierung der Kreishetricbe auf bestimmte
Traktorentypen erfolzt nicht. Die zentralen Instandselzungs-
werke fithren in stark anwachsendem Uinfang Grundiiber-
holungen an  Austauschbaugruppen  (Motoren,  Motorbaiw-
gruppen. Getriebe) und  Aufarbeitung  von VerschIeiiteilen
durch. Tn cincr Reihe dieser Betriche werden spezialisiert
anech noch komplette Traktoren grundiiberholt und im Aus-
tauschverfahven  abgegeben,  Dieses Verfahren  hat  jedoch
szahlenmiillig keine steigende Tendenz, weil sich herausstellie,
daf die Bangruppeninstandsetzung wirtschalllicher i1, Toedig-
fich kompletie Kettentraktoren wird man zukiinftig melv als
bisher spezialisiert instand selzen und gegen iiberholungs-
bedivllige austauschen, Die zentralen Tostandsetzungswerke
fertigen in bestimmten Mengen planmiBig auch nene Prsats-
teile fiir die Industric. Die Perspektive des Tnstandhaltungs-
wesens in der CSSR sicht cine weitere konsequente Anwen-

dung der vorbeugenden Instundhaltung nach dem Prinzip”

der periodischen Uberpriifung. einen zielstrebigen  Ausbau
der Baugruppeninstandsetzung und cine weilgehende Spezia-

- lisierung vor.

Welttere  Grundlagen  der Instandsetzong: sind  die Dreile
Anwendung von Festpreisen (bet Baugruppen etwa 25 bis
3504 des Neuwertes), die jihrlich entsprechend dev erreich-
ten Rationalisierung gesenkt werden( het kompletten Tand-
maschinen wivd versucht, auf Schadgruppenpreise Gberzu-
gehen), der beginnende Aulbau eines Traktorenpriildienstes
und die Frsatzicilversorgung diber etnen der Industrie unter-
stehienden  Zentralbetrieh  mit - Ansliclerungslagern in den
Kreisen.

2. Instandsetzungstechnologie

Besonders interessant [fie uns st die konsequente zentrale
Entwicklung  hochproduktiver  Instandsetzungstechnologien

unter  Berticksichticung dex techniseh-wissenschafilichen
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Hochsistandes. was cine hohe Qualitit der Tnstandsetzung
—ermiglicht.  Die Technologien  Tiv die  zentralen Tnstand-
selzungswerke werden beispiclswelse in cinem zentralen Fnt-

wicklungshiiro ausgearbeitel. die Fertigungseinrichtungen dazu
werden 1n ecinem zentralen Betrieb hergestellt und danach
verbindlieh in den Instandsetzungshetviehen cingefiihrt. Uber
verschiedene auch fiie unser Instandhaltungswesen beach-

tenswerte Details soll nachstehend beriehtet werden,

2.0 Nufarbeitung von Nerschleifteilen

In Termninologic und Organisation hesteht hiee insofern ein
Untersehied zue Arbeitsweise in der DDRL als man in der
CSSR zar Aulwrbeitung auch die Nachbearbeitung (2. B.

Kurbelwellensehleifen,  Laulbuchsenbohren woa.m.) und  die
[mstandsetzimg kleiner Baugruppen (2. B. Kithlerinstand-
selzung, Batlerteinslandselzung u. a. m.) vechnet.
Als typische Aularbeitungsverfahiren werden

Melallspritzen,  COu-SchweiBlen.  [Tandaaftragsschweillen,

Hartverchromen, GravguB-IandschweiBung, 1TP-Schweiffen
angewendel. Das Vibrationsschweillen setzt man nicht mehe
cin, weil erhebliche Schwierigkeilen infolge " der sich dabei
hildenden Oberflichenrisse auftraten.
Zur Durchfithrung der Sehweillarbeiten stellt der zentrale
Vorrichtungsbau eine Schweilideehmaschine 11SP-2 her, dic
mit  verschicdenen  Zusalzeinrichtungen  lir  alle Schweill-
arbeiten benutzt werden konn  (Bild 1Y, Man kann  damit
samtliche axialsymmetrischen Teile zwischen  Spitzen, im
Spannfutier oder an der Planscheibe in wiaagerechter Lage
schweiflfen, da der Antrieh bis zo 90° schwenkbar ist. Der
hydraulische Antvich ist stulenlos regelbar von 0 bis 40 T/
min  (Motorleistung 2,2 kW, Avbeitsdruck  der Hydraulik-
Isrderpumpe 30 at). Nt dicser Schweillidrehmaschine lassen
sich heim halb- oder vollantomatischen Schweiflen optimale
SchweiBhedingungen  (SchweiBgeschwindigkeit,  Schweilage)
fire verschiedenartige Tille crveichen. \uch bei Handschwei-
Bung 1Bt sieh damit die Qualitit wesentlich verbessern nnd
auch die Nrbeitsproduktivitiit stark erhiohen.

Bild 1. Schweildiehmaschine UPS-2
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B3ild 2. Durehlaufwaschbad

Zum  COy-SchweiBen  wird  cin Chrom-Mangan-legicrter
SchweiBdraht C-42 1 Tolgender Zusammensetzung verwendel

fin @)

Cinax. 0.10 Cu max. 0,2
Nn 12bis 14 P max. 0.02
Si 0,70 his 0.8 S max. 0,03
Cr max. 0,2 P+ S max. 0.04
Ni max. 0.2

Der Dralit wird in kaligezogenem Zustand verwendet und ist
auch fie legierte Stélde geeignet. GeschweiBt wird mit 90
bis 400 A, 22 bis 24V und ciner Schweiigeschiwindigkeit
von 2,74 bis 14,83 m/min. Das Schweillgut weist bei einer
Hirte von 240 bis 250 Brinell cine sehr hohe Verschleif3-
festigkeit auf, so daBl die damilt aulgearbeiteten Teile cine
bis zu 15 9%, hohere Nutzungsdauer gegeniiber den Neuteilen
haben. Der grofle Vorteil des Verfahrens bestebt darin, da
das SchweiBgut durch Drehen  bearbeithar ist. Prakiische
Anwendung findet dev Draht beispiclsweise serienméflig bei
der Aufarbeitung von Ventilen mit folgenden Schaweifldalen:
20 bis 25V, 100 bis 150 A, SchweiBgeschwindigkeit 0,143
ni/min. Die Aufarbeitungskosten derartiger Ventile betragen
339% des Neuwerles. Dic Leistung der SchweiBautomalen
liegt bei 30 bis 40 St./h. Sehe breite Anwendung findet das
LiP-Schweillen, der dazw benutzte Drahi ermoglicht eben-
[alls, das Schweilgut durch Dreehen zu bearbeiten.,

Bild 3
Kettenpresse mil
llaspel fiie Kette
(Haspel dient
zleichzeitig als
Transportvorrich-
tung in und aubler
Jdem Werk)

Zusimmensetzung des Schweilldrahtes — Tyvp Wamberg | -
IS
GO0, Si003, MaOA4 bis 0,6, Cu0,15 Ni023 D003,
S0.03 )

Zusammenselzung  des SchweiBpulvers — Typ 7Z\7 42 —
i .
Si0y A0 bis A4, ALOg 45 bis 6. MnO 40 bis 44, Ca0) 5
bis 7. MaO | bis 2, 150 0.3, P 0,03, $ 0,05
Besonders bei der Getrieheinstandsetzung tritt oft der Ifall
cin, dal} die Wiilzlagersitze ausgeschlagen sind. Man buchst
dann in dee (SSR nicht den Tagersitz aus, sondern chromt
den AuBenring des Wiilzlagers aul, was allerdings nur in
Spezialbetriehen méglich ist. Fir das  Aufchromen  eclten
folgende Betrichbswerte:
Flektrolytzusammenselzung 18 kg NaySO;, 30 kg 1084, Bad-
50°C, 16° 3,5 ph-Werte, Sivromdichie
3N dm? Spannung 4V, Auftragsgeschwindigkeit (.08 mm/h,
Anode aus Stahl mit niedrigem C-Cehalt

zustand Bauwmg,

Ketlprofile- werden nicht an den verscissenen Ilanken auf-
geschweilt, sondern unter hohem Druck in Spezialverrich-
tungen kalt verformi und anschlieBend neu bearbeitet, Die
Aularbeitung  der VerschleiBieile erfolgt in den Instand-
sclzungsbetricben  fast ausschlieBlich fiiv den Ligenbedarf.
nur elwa 10% der Teile werden im Tauschverfahren bei
Sclbstabholung an die Kreishetricbe geliefert.

2.2, Beinigung der Teile wihrend des Instandset zungzxvor-

’c'(l”gs
In den Instandsctzungswerken (spaler auch in spezialisiert
arbeitenden Kreishetrieben) werden zugunsien cines besscren
Reinigungseffekles nicht  Wasch-Spritz-Maschinen, sondern
immer mchr Tauchanlagen verwendel, dic auch im Duvch-
laufverfahren arbeiten (Bild 2). Die zu waschenden Teile
werden in Korben in das Bad eingelegt und verbleiben darin
wihrend der erforderlichen Wirkzeit (hei Durchlaufbadern
richtet sich die Wannenldnge nach Menge und Wirkzeil).

Pumpen wiilzen dic Waschlauge standig uwm (Férdermenge
der Pumpe etwa '/5; des Badinhalts) und sprilzen sie dabel
langential gegen die durchlaufenden Kérbe, so daBl Tauchen
und Spritzen kombiniert werden. Der Vorteil dieser Wasch-
aulagen besteht im hoheren Reinigungsgrad und geringeren
Finergicbedarf. Die verwendelen Waschmitiel haben folgendo

Zusammenselzung (in %) : ’
Alkkon D Alkon Y
NinSi0y « 9 H,O - 50 NaNO, 30
NayCO4 eale. 28 40
NayPO, « 1211,0 10 : 30
NaOH 12 '

Wirkzeit
Konzentration
Temperatur

30 min 30s
2 bis b “/ID 0.1 bis 19,

60 his 80 °C 90 bis 100 °C
Alkon R bietel cinen fiiv dic Durchfiihrung des Instand-
selzungsprozesses  hinreichenden  IKorrosionsschutz  fiie  die
Zeit von etwa 3 Tagen und erleichtert somit die JFarbgebung.
Die in Bild 2 gezeigle Reinigungsanlage cines Motoveninstand-
selzungswerkes  (Schichtleistung 26 Matoren) weist die in
Tafel L festgehaltenen Parameter auf.

2.3, Schadensaufnahme

Die Schadensaufnalime erfolet zunchmend objektiv unter

Verwendung zentral erarbeiteler, verbindlicher Versehleil3-

Tafel 1. Parameler der Reinignongsanlage cines MITW

Vorwiische ‘ Korr.-
in leildem. Waschbad \Waschbad Spiilbox schulzbox
Zusland
Arbeitsweise Spritzen Tauchen Tauchen Spritzen Sprilzen
Waschmittel Alkon D Alkon D Alkon D Alkon D Alkon R
Diisenzahl 180 2 2 130 180
Laugenmenge (/] 2500 6500 16000 2500 2500
Pumpenlstg,  [{/min] 600 1300 1500 500 6500
Badlinge [m] 6,0 15,0
Spritzdruek  [al 3,0 3.0 3.0
Fuergiebedarf [keal/h) 89300 166000 345000 655000 65000

[tefi G-
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grenzen an speziellen Arbeitsplitzen, wodurch cine hohe
Qualitit gesichert wird,

2.4. Vorrichtungen

Zur rationellen und qualitdlsgerechien Instandseizung werden
in groBem Umflang Vorrichtungen angewendel, von denen
cinige in Bild 3 bis 7 gezeigt werden.

2.5. Fliefbinder in Instandsetzungswerlien

Die Technologic cines der besichliglen Motoreninstand-
setzungswerke (26 Moloren Schichtleistung) baul daraul aul,

i

e P %

daf3 die Teile nach der Demontage und Reinigung zur Auf-
bzw. Nacharbeitung auseinanderflicBen (Bild 8), und nach
Bearbeitung sowie Lrginzung durch Neuteile die Montage
unabhiingig von der bisherigen Zusammengehorigkeit der
Teile erfolgt. Dadurch wird in der Fertigung vorteilhaft nur
cine relaliv geringe Zahl von Baugruppen gebunden, es er-
lordert jedoch eine strikte LEinhaltung der vollen Austausch-
harkeit der Teile untereinander, was die Maglichkeiten der
Nacharbeit einschrinkt. Lin weilerer wichtiger Grundsaty,
der Teider in cinigen Werken der DDR verlelzt wurde, ist

Bild 4. Bohrmaschine mit  Dedithirsto
zum Reinigen von Laafbuchsen-
sitzen an Verbrennungsmotoren

Bild 5. Vorrichtung zum Besciligen des
EingrilfversehleiBes  an Zahn-
riidern dureh Schleifen

Bild . Nufzichen der Taufkelten cines
Kettentraktors mit cigener Mo-
torkraft, ‘Traktor wird mit Spe-
zialwagen iiber ausgelegte Keile
gefahren. Mit am Triebrad an-
geflanschter Haspel wivd  Kelte
mit cinein Neahtseil aulgezogen

Bild 7. Fahrbare De- und  Monlagevor-
vichtung fiir Moloren

Bild X Hingebahn in Demontagesteafie

cines MW

Lild 9. Farbspritzanlage fiir Motoren

Agrartechnik - 15, Ig.



dic Aufglicderung des gesamten Durchluufs der Baugruppe
durch den Instandsetzungsbetrich in mehveren FlieBreihen.
Dadurch wird das Werk weniger stovanfillig und crreicht
cine gleichbleibende Produktionskapazitiit.

2.6. Farbgebung

Eine interessante Losung [iie das Bescitigen von FFarbnebeln
st die in Bild 9 wiedergegchene Spritzkabine, in der dic
zu sprilzendeu Motoren an einer IMdngebahu drehbar Dbe-
festigt werden. Man spritzt dabel von ciner Scite aus gegen
cine Wand, an der stindig Wasscr herabrieselt, das die
lurbnebel sicher aufnimmt und wegschwemmt. Der Vorteil
besteht im geringeren Encrgichedael gegeniiber den bei uns
tblichen Ventilatoren.

Dic in der Landwirtschalt eingesetzten Maschinen, Geriile,
I‘ahrzeuge usw. verlangen bei der spezialisierten Insland-
setzung spezielle Kenntnisse, dic aul dem Gebict der
Schweifitechnik nur von gut’ ausgebildeten und angeleileten
Kadern garanticrt werden.

Unsere Kreisbetriebe [ir Landtechnik haben Dhierbei cine
grole Veranlwortung, die erfordert, daf}i sie wngehend als
SchweiBbelricbe zugelassen werden. Im folgenden wird dar-
gelegt, welche Voraussetzungen crfiilll sein missen und wic
die Zulassung als SchweiBbetrieb crfolgt.

1. Voraussetzungen

Fiir dic Zulassung als SchwciBbetrieb ist dic Anorduung vom
27. Juli 1964 iber die Zulassung von Betrieben zur Ausfiil-
rung abnahniepflichtiger SchweiBarbeiten (GBL III, S. 397)
verbindlich. Darin werden die personlichen und maschinellen
Voraussetzungen fiir einwandlreie SchweiBverbindungen dar-
gelegt. folgende Bedingungen sind zu erfiillen:

a) Ausgebildete Schweiller mil dem Qualifikationsnach-
wels fiir die Ausfihrungsklassen der geschweiliten
Bauteile

b)  Verantwortliche SchweiBlachkralt

¢) Mitarbeiter der Ierligung (Vorbereitung der Nihte
zum Schweifien), der Konstruklionen (soweit erforder-
lich), der Tedmologic und der Giitekoutrolle

d) Bereitstellung der crforderlichen Maschinen, Gerile
und Riaumlichkeilen

e) Nachweis der verwendeten Werkstloffe und Zusatzwerk-
stoffe

[) Tragen des Arbeitsschulzes.

2. Antrdge auf Zulassung

Linige Kreisbetriebe  der Landwirtschaft —cefillen  bereits
dicse Bedingungen. Damit diese Betricbe ihre Zulussuugsur-
kunde kurzfristig erhialten kisnnen, wurde mit dem Vorsilzen-
den der Zulassungskonmmission fiir Schweilbetricbe der DDR
veveinbarl:

2.1, Die Kreisbetricbe stellen ihren Antrag aul Zulassung als
Schweilbetrieb nur noch an die jeweiligen Ausbildungsschule
ihres Einzugsbereiches (s. Agrartechnik (1965) . 4),

2.2. Der Ausbildungsschule sind mit dem Mntrag Tolgende
Angaben zu machen:

eft 6 - Juni 1965

3. Zusammenfassung

Man kann [oststellen, dall die Entwicklungstendenzen des
landtechinischen Instandhaltungswesens der GSSR im Prinzip
mit denen der DDR iibereinstimmen, dal3 aber in technolo-
gischer Hinsicht wesentlich zielstrebiger und gritndlicher als
in unscren Instandsetzungshetrichen gearbeitet wird. Dies
wirkt sici zum Nulzen der landwirtschaftlichen Produktions-
betriebe in einer besseren Qualitit der Instandsetzung aus.
Es ist deslalb sehr notwendig, die hier teilweise veroffent-
lichten Erfalrungen unsceer Studienrcise in die CSSR syste-
matisch auszuwerlen und bei uns nulzbav zu machen.

A 6027

Wichtig fir alle Kreisbetriebe fir Landtechnik!

Zulassungsbedingungen als SchweiBbetrieb

An welchen Bauteilen werden Schweillarbeiten ausgelithrt?
In welchem Umlang werden Schuweiffarbeilen in den Be-
Lriebsteilen ausgelihrt?

Wieviel Elektro-, Gas- und sonstige Schweiller werden ins-
gesamt beschiiltigt?

Welche Priifungen haben diese Schweiller abgelegt und
wicviel SchweiBler sind davon im Besitz des SchweilBer-
pusses?

Niane, Geburtsdatum und Qualifikation der veranlwort-
lichen SchweiBlachkraft des Betvicbes.

Licgen im Betrieb bereits Zulassungen von Abnahime bzw.
Uberwachungsorganen® vor, so sind IFotokopien bzw. Ab-
schrifllen dieser Zulassungen dem Antrag beizufiigen.

Genaue Anschrift der iibergeordnelen Dienslstelle.

2.3. Die Ausbildungsschule iberpriift mit Hille einer Arbeils-
unlerlage die Belricbe hinsichtlich der personcllen und ma-
schincllen Vorausselzungen uud erteilt Auflagen zur Beseiti-
wung evenluell bestehender Mingel.

2.4. Bei Erliillung der Vorausselzungen erfolgt die Uberprii-
fung gemeinsam durch die Zulassungskommission fiir Schwei3-
betriebe der DDR. Einzeclanlrige auf Zulassung nimmt die
Zulassungskomnission nicht mehr cnlgegen, da die Linzel-
iiberpriffungen zu zeilaufwendig und unékonomisch sind.
Schweiling. (. GUTZMER, Fachirichtungsleiter SchweifStechnik

der Leilschule [ir Schweillerausbildung — Ingenicurschule fir
Landtechnik, Friesack A 6108

Zur Organisation der landtechnischen
Instandhaltung

Auslihrungen von Prof. Dr. 1. KRESS aber den landtech-
nischen Kundendicust auf Scite 4 uunseres Ilclles 1/1965
sind schr aufmerksam gelesen worden, wic aus Zuschriflen
an uns hervorgeht. Man darl daraus aber auch entnehmen,
dal} im Fachgebiel weilgehend anderc Auffassungen in dieser
Irage bestehen; Auffassungen vor allem in dem Sinne, wie
cr den verdienstvollen Arbeiten zugrunde liegt, die der FA
.Landlechnisches Inslandhaltungswesen® seit Jahren auf die-
sem Gebiet leistet und iiber die hier in zahlreichen Beilriigen
berichtet worden ist. Hinzuweisen wire [erner daraul, daf
der von Prol. KRESS eingcbrachte Vorschlag, bei den Be-
zirkskontoren ,Filialen® der [Herstellerwerke einzurichten, in
Lorm der den Bezirkskontoren aungeschlossenen Iunden-
dienste schon verwirklicht ist. A 5919
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