Fortschrittliche Arbeitsverfahren in der kinderhaltung '

Das 9. Plenum des ZK der SED behandelte ausfiihrlich auch Fragen der kiinftigen Entwicklung unserer sozia-
listischen Landwirtschaft, wie die Anwendung des neuen Okonomischen Systems als des Hauptmittels der
weiteren sozialistischen Intensivierung der landwirtschaftlichen Produktion. Auf dem Wege zur Verwirklichung
industriemaBiger Produktionsmethaden kommt dem wissenschaftlichen Vorlauf besondere Bedeutung zu, vor
allem auf den Gebieten der Technik, des Bauwesens und der Chemie. Da nun der Handarbeitsoufwand in der
Viehwirtschaft noch immer den gréBten Prozentsatz des Gesamtarbeitsbedarfes ausmacht, missen wir vor-
rangig gerade auf diesem Gebiet neue Technologien beim Einsatz neuer Maschinen und Anlagen schaffen.
Davon héngt nicht nur die Steigerung der Praduktion in der Viehwirtschaft, sondern auch die Verbesserung des
Skonomischen Ergebnisses durch eine erhdhte Arbeitsproduktivitat entscheidend ab.

Die anschlieBende Aufsatzreihe enthdlt dazu verschiedene Beitrdge, die solche fortschrittlichen Arbeitsver-
fahren und die dafiir notwendigen technischen Voraussetzungen behandeln, seien es nun die Erlduterungen
des Mechanisierungssystems ,Rinderhaltung”, moderne Entmistungsverfahren und Aufstallungen oder die
rationelle Organisation des Futtermitteltransportes mit neuentwickelten Speziolfahrzeugen fiir den Lose-
Transport. Dieser Uberblick 188t schon erkennen, daB nicht alle Schwerpunktfragen der Rinderhaltung und
ihrer Mechanisierung angesprochen werden; dazu hétte der verfligbare Raum nicht gereicht. Wir versuchten
jedoch, einige besonders aktuelle Entwicklungen zu erfassen und gerafft wiederzugeben in der Meinung, daB

von der Proxis nutzliche Informationen und Anregungen daraus entnommen werden kdnnen.

Dr. agr. habil. F. DAMSE
Dipl.-Landw. M. ACHMEDOWA*

Ini PBahmen der Erarbeitung von Svstemen fiie die Mechani-
sierung der landwirtschaltlichen Produktion [17 worden aach
fie die Rinderhaltung entsprechende Aibeiten durchgelihet.

Grundlage der Bearbeitung war die in den Beschliissen des
V1. Parteitages der SED gestellie Aulgabe, die Arbeitsproduk-
tvitit in der gesamten Volkswirtschalt der DDR bis 1970
um durchschnittlich 637 gegeniiber 1963 zu erhihen. Dies
eefordert fiir die Viehwirtschalt die Anwendung von Produk-
tionsverfahren, die cine erhebliche” Senkunz des Arbeitszeit-
aulwandes ermaglichen. Dementsprechend wurde in den Be-
schliissen des VIIEL Dentschen Bauernkongresses die Forde-
rung gestelll, hochprodukiive Verfahren zu entwickeln, die
¢s cinem Vichplleger crmoglichen, 1200 bis 1500 dv Mileh je
Jabhe mit cinem Arbeitszeitulwand von 15 bis 2 Akh je i
Mileh 7o gewinnen. Die Realisierung der ausgearbeilelen
Produktionsverfuhren schallt die Voraussctzungen zur Inlen-
sivierung  und - Einfiihrung  industeiemiBiger Produklions-
methoden und damit zur Erfillung der genannten Forde-
rungen.

Das Mechanisierungssysiem Rinderhaliung (Ne 4D gliedert
sich, entsprechend der allgemeingiiltigen Form, in den lech-
nologischen Teil (Teil I) und die agrotechnischen 1orderunsen
(Teil 11). Aul der Grundlage dicser Teile wurde als Teil HH
das Maschinensystem zussunmengoestellt, in dem die bereits
vorhandenen und die noch zu entwickelnden Maschinen mit
den wichtigsten  Kennwerten, entsprechend den agrotechni-
schen Forderungen, enthalten sind.

Im Teid I werden die e die verschiedenen Haltungsformen
anzuwendenden Produktionsverlabren dargestellt, Jedes Pro-
duktionsverfahven umfali die Avbeilsabscnitte Fatterung.
Milehgewipnung, Lntmistung und  Einstreuversorgung. Bei
der weiteren Bearbeitung werden Tiv die \ubeitsabschuoitie
Allgemeine Pllege- und Betreuungsarbeiten wd Allgemeine
Reinigungs-  und

Desinfektionsabeiten Yerlahren  vorzu-

lustitut fiie Mechanisierung der Landwirtschalt. Potsdam-Bornim
DAL zu Berlin i
togs wird Giber die Ergebnisse bei der Bewrbeitung des Mechanisie-
rungssyvstems Rinderhaltung  durch cine  Arbeitsgruppe  herichtet, der
angehorten: DiplL-Ldw. AL ACHMEDOWA  (Koordinierung).  Ing.

der

R, BARTMANN, roagr. habil, . DANSE, Dipl-Ldw. R. KLAMKI.
DipL-Ing. A, KLUG, Droage. M. MULLER. Dipl.-Ing. W. NOACK, Insti-

tut fiir Mechanisicrung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim der DAL:
Dipl.-Ldw. W. BAUM, Dr.oagel 1 GEY, Dipl-ILdw. G. SCHLEITZIER
Institut fiir Belriebs- und Arbeitsékonomik Gundorf der DAL: Dipl.-
Ldw. LEIIMANN. Dipl.-Ldw. WEHOWSKY. Institut far Landmaschi-
nenlehre der Karvl-Marx-Uiniversitiit Leipzig; Ing. 1000 PAULLL Institut
fiir  Landmaschinen- und  Traklorenbau, Leipzix,  Das  ausgearbeilete
Material wurde anf einer Beratung von Vertrelern der Praxis, des
Staatsapparales nnd der Wissenschalt hestitigl.
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Das Mechanisierungss}'sfem Rinderhaltung'

schlagen sein. Innerhalb der Arbettsabschnitte weeden sémi-
liche  Arbeitsgiinge  érfaBl. die sich aus dem  Ablaul der
Aibeiten fite die Arbeitskriifie der Rinderhaltung  ergeben
— von der Entnahme des Fulters aus dem Lager bis zur
Finlagerung des Stalldungs hzw. Kotes.

Bei der lrarbeitung der agrotechnischen Forderungen im
Teil 11 Iagen die Schawerpunkie in hohen Maschinenleistungen
bei geringem Bedienungsaulwand und guter Arbeitsqualitiit,
in hoher Finsatzsicherheit mit langen Standzeiten der Haupt-
verschleifiteile, in ciner weilgehenden Standardisierung und
Finordnungsmoglichkeit in verschicdenen Produktionsverfah-
ren und Avbeilsabschnitten, in der Anwendung von Elemen-
ten der Steuer- und  Regelieehnik  (speziell bei stalionéren
Finrichtungen) sowie in wirtschaltlich vertretbaren Anschal-
fungspreisen und  Instandhaltungskosien als Vorausselzung
i dic Senkung des Nufwandes an vergegenstiindlichter
Aiberte Bet der Bemessung der Maschinenleistungen wurde
von Aologen mit ciner GroBe bis zo 1000 zu melkenden
Kihen ausgegangen. Imo Rahmen der bisherigen  Aivbeiten
wurden vier Produktionsverfahren der Miléhgewinnung (41.22
bis 41253 als Beispiclverlahreen zusammengestellt, das Prin-
zip aler weilgehenden  Standawdisierung und - Einordnungs-
moglichkeit in verschiedenen  Produktionsverfahren  erlaubt
es jedoch, die fir die Avbeltsabschnitte Fitterung, Intmistung
und  Linstreuversorgung aufgestellten agrolechnischen Forde-
rungen auf die Rindermast (AL30) und 7. V. aoch auf die
Aufzucht Z40.10) zu Giberteagen. Weiterhin ist es fiir die An-
wendung des Mechanisierungss

stems ohne weiteres moglich,
das Arbeitsverfahren [ie cinen Arbeitsabschinitt cines Produk-
tionsverlahrens als Baustein tn ein anderes Produktionsyver-
fubren zuw dibernelinen, um speziellen Bedingungen, 7. B, in
Altbauten, entsprechen zu kénnen.

Folgende  Produktionsverfahren wurden bisher zusammen-

aestelll:

1. Produktionsverfahren 41.22

Vorgeschen fiir die Haltung in zwei- oder vierveihigen Au-
bindestilien mit mintleren. breiten 1Futterwegen und - seit-
Hiehen, breiten Kotgiingen. Die Stille sind in der Lingsrich-
tung durchlahebar. Das Girfutter befindet sich in massiven
I'lchbehidtern, Rauhfutier und Streumaterial sind in erd-
lastigen Bergeriiumen aclagert.

1.1, Arbeitsabschnit Fiatterung.

e beginnt mit dee Entnahme von Salt- und Raubfatter aus
dem Falisilo, dem Riibenlager and dem Bergeraum. Fiir die
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Giirfutlerentnahme sind Friis-, 1Tub- oder Sehwenklader eiu-
zuselzen. Um ihren Einsalz -zu crleichiern, soll dic Silo-
Sohlenbreite nicht unter 8 liegen. zur Verminderung der
Verluste ist eine Lagerhohe von 3 und eine sanbere Ent-
nahme bei moglichst kleinen Entnahmellichen za crreichien.
Dieser Forderung entsprechen die  Friislader i besten.
Solche sind inlernalional vorwicgend als Anbaumaschinen [iir
Traktoren mil etwa 40 PS Nennleistung entwickell, in der
DDR ist cine Entwicklung noch nicht aufgenommen. Die ent-
sprechende agrotechnische Forderung sicht cine Entnadime-
leistung von 151 je i 2 vor.

Fiir die Entnahme der Riben aus massiven Lagern oder
Mieten ist [iir den neu zo enmtwickelnden Hol- und Stall-
traktor ein Hublader [iir ¢ine Nutzlust von 400 kp mit ciner
Ladeleistung von 10t je I hereitzastellen.

Wilrend  Griin- und  Giiefutter vom  Feldhiicksler  bzw,
Schlegelernter oder der Entnahmemaschine divekt aal das
Transport- und Verteillahrzeug geladen werden. sind  die
Fulterritben zuniichst der Relnigungs- wnd  Zerkleinerungs-
maschine zu iibergeben. Sic ist als Brockler mit Trockenab-
richb auszulegen und mit einem Vorbehiilter zu verschen. der
jewells eine volle ITublkederliillung aufnehmen kann. Dicse
Maschine ist zweckmiiBigerweise im Ribenlager aufzustellen.
ihre Leistung soll 10t je I betragen. Die gebrockelten Riihen
werden direkt aul das Verteilfahrzeag abgegeben.

It die Entnahme des Rauhfutiers aus erdlastizen Berge-
viumen ist cbenfalls cin Frislader vorgesehen, nach Moglich-
Lkeil soll diese Maschine sowohl fiie Giir- als aueh fiir Rauh-
futter verwendbar sein, Nach der agrotechnischen Fovderung
ist diese Maschine [Gr maximale Stapelhihen von 5 m aus-
zulegen, die Leistung soll 21 je h betragen.

IFiie Transport. Dosicren und Yerteilen vou Sualt- und Ruuh-
futter soll cin Futlerverteilungswagen eingesetzl werden, der
Typ F 931 befindet sich in Entwicklung. Dic Nutzlast dieses
Wagens betviigt 31, «das Volumen 10 nv®. Der Wagen ist 2.3 m
breit und 25 m hoch. Bei einer Zuladung von 31 st der
Durchsatz von 15 bis 80t je h zu varicren. Bet Beladung
mit der zn eotwickelnden Girfulterentnahmemaschine ergibt
sich bei ciner Entfernung Silo — Stall von 200 m cin Zeit-
bedurl vou 0.5 h ity Beladen, Transport wnd Verteilung ciner
Wagenflillung, Fiie Raubfutter soll der maximale Durchsalz
ctwa 81 je h betragen.

Das Trockenfulter wied als Fertigfutter in loser oder pelletier-
ler Lorm in einem Speziallahrzeug ‘angeliclert. Der Lager-
behiiller ist als Baakastensystem mil einzelnen Teilen 2w je
10 3 Tnhalt auszulegen, die entsprechend den betrieblichen
Bedingungen ancinandergerciht werden. Dic Beschickungs-
cinrichtung ist nach FFiltung automatisch abzuschalten, so dal3
die Anlage bedienungsirei arbeitet.

Iiie das dosierte Verteilen des TrockenTutters soll ¢in Krafl-
futtervertetlungswagen als Anhiingefahrzeug fiir den zu ent-
wickelnden Hof- und Stalliraktor eingesctzt werden. Die
agrotechuische Forderung ity dicsen Wagen sicht ein Fas-
sungsvermégen von 25 m? vor, dic Austragemenge soll von
0,75 bis 4,0 kg je m zu variieren sein. Die Bedienung erfolgt
vom Traktor aus, dabei kann davon ausgegangen werden.
dafl Kilie gleicher Leistung  gruppenweise nebeneinander
stehen.

1.2, Arbeitsabsclmitt Milchgewinnung

Fiir die maschinelle Milehgowinnung ist im Produktionsver-
falwen 41.22 die Rolirmelkanlage vorgeschen. jedoch gestatiet
die Bearbeitung der Mechanisicrungssysteme nach  Arbeits-
absclnitten, stalt des Bawsteines Rohrmelkanlage auch bet
Anbindehaltung einen Melkstand als Baustein zu withlen.

Beim Metken mit Rohrmelkanlage werden die Avbeits
Milchpriifen  und  uterreinigung  manuell vorgenommen.
dagegen wurde fiir das maschinelle Anriisten cine agrotech-
nische Forderung aufeestellt, Diese Einrichtung soll gewihr-

wiinge

= Alle Leistungsangaben bezichen sich aul Durchfiihrungszeit Ty,
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leisten, daB die Eatervorbereitung griindlich und ausreichend
lange erfolgt und zeitliche Zwischenriiume zwischen Euter-
vorbereitung und  Melkbeginn  vermieden werden, nm die
nur kwrzzeitige Melkbereitschalt auszunulzen.

Das Melken selbst erfolgt in die Milchleitung, dabel ist fiw
cinen Melker «. Z. mit ciner Leistung von 16 bis 18 Kiihen
je b ozu rechnen. Durch Mechanisicrung des Anriistens und
durch das zur Komplettierung der Melkmaschine geforderte
Signalisicren der Beendigung des Milehflusses sowie duarch
Vereinfachuug  des AosehlicBens von Mileh- und Vakuum-
leitung und die Verwendung selbsteeinigender Milehhiithne
isUmit ciner Leistungssteigerung aul 20 bis 22 Kithe je Nkh
7w rechuen. Dee Milehentzug soll miglichst vaseh und voll-
stitndig erfolgen. um das Nachgemelk herabzuselzen oder gar
ohne manuctles Nachmelken auszukommen.

Iine weitere agrolechnische Forderung wurde fir die LEnt-
wicklung cines neuen Vakuunmmilehfidters aufgestellt. Dabei
ixtodas Seibituch durely reilfestes Filterpapicr zi erselzen.
das zu jeder Melkzent erncucert wird, Duas Filter ist dem
Milchkiibler vorzuschalten.

Neben emer einwandlveien  Milehlilterung st eine rasche
Abkiihlung der Mileh aul 8 bis 10°C Vorausscelzung iy die
Frzeugung von  Qualititsmileh.  Fir Roliemelkanlagen mit
kontnuierlichem Milehaulall bicten sich Kiibler an, in «deuen
die Mileh sturzartiy im Durchflufl gekithht wivd. Diese kéunen
als Mleinkithler oder als Yovkithler fiir Milchkihlwannen
verwendelt werden. Die agrotechnische Forderung  verlangt
die KiihJung von 5007 je h Tir einen Kihler. Line vorlie-
cende Neaentwicklung, der Plattenmilehkithler L Avtern™, er-
bringt dicse Leistung, dareh Einbau weiterer Plalten ist s
moglich, den Kihler dem Milchanfall anzupassen.

Nach der Kihlung im Sturzkiihler i<t die Mileh in Lager-
behiltern oder in Transportbehiillern zu lagern. Dabei ist zu
gewiihrleisten, daly die Milely sich bis zur Ubergabe an das
Tankfahrzeug bzw. an die Milchannahme der Molkerei nicht
aber 10°C erwitrmi. Die Behidlter sind daher auch in isolicr-
ter Auslihreung zu entwickeln, Die  Lagerbehilier sind i
GroBen zwischen 1000 und 5000 [ Fassungsvermégen zu lie-
fern. wihrend fiir die Transportbehiilier Griofien von 630
und 1000 £ als vakuumfeste sowie 2000 und 32007 als druck-
lose Behiilter in Frage kommen, Die Behiilter sind mit Fall-
standsanzeige und  automatischer Steuerung  des Zullusses
auszuriisten, weiterhin ist cine nach vorgewithltem Programm
automatiseh arbeitende Reinigungs- und Desinlektionseinrich-
tung zu entwickeln, Auch Spiilen, Reinigen und Desinlizicren
der milehfithrenden Teile der Rohrmelkanlage sind zu auto-
malisicren. Dabet sollen leiBwasserberetten, Dosieren and
Mischen der jeweiligen Losung sowie Reinigen und Desinli-
zicren uach _vorher festzelegtem Programm automatisch ab-
Laulen.

L3 Arbeitsabschnit Lintmistung

Im Prodaktionsverlahren Tiie die Rinderhaltung in Anbinde-

Sstiillen it breiten Kolgingen ist die Entmistung mit dem

Hol- nad Stallirakior vorgesehen. Jedoch ist es auch mig-
lich, die Notrostaulstallung mit Unterffurriamung zu wiihlen,
aul die im Zusummenhang mit anderen Produktipnsverlali-
ven noch cinzugehen sein wird,

- Das Situbern der Stadpliitze hat von Hand zu cerfolgen, das
=Ct

Beriwmen der Kotplatte und das Aulladen, Stapeln oder
Einlagern des Stallmistes iibernimmi der Hof- und Stall-
traklor. Dabei ist in Abhiingigkeil von der Finstremmenze
mit sehe unterschiedlichen Stallmistkonsistenzen zu rechnen,
Dic Dunglager sind entzprechend auszubilden. Gemidll agro-
technischer Forderung ist «ler Hublader ael eine maximale
Lagerhohe von 3 m auszulegen.

L4 Aebeitsabsehnitt Einstreuversorgung

Fiir die Entnahme des Streamaterials ist boi kompakier Lage-
rung der fir die Rauhluttierentnahime einzusetzende Friislader
und fiir Hiacksel der TTublader vorgeschen, Transport und
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Verteilen im Statl soll von einemn Hickselverteilfahrzeug
oder vom Hublader mit [Tickselgabel Gbernommen werden.

1.5. Arbettszeitbedor] und Arbeitsmafd

Bei Anwendung dicses Produktionsverfahrens ist der Arbeits-
zeithedarl aul etwa 15 Akmin je Kuh und Tag zu veran-
schlagen, entsprechend cinem Tagesarbeitsmalfl von 32 Kithen
je Ak. Damit liegt der Arbeitszeitbedarl je IKulh und Jahr bei
9L Akh und das Jahresarbeitsmall bei 24 Kithen je Ak. Bei
ciner Jahres-Milchleistung von 3500 kg je Kuh ergibt sich

cin Arbeitszeitbedarfl von 2.6 Akh je di Milch, fiie 4000 kg

cin solcher von 2,3 Akh.

2. Produktionsverfahren 41.23 und 41.24

Dicse Verfahren werden vorgeschlagen [fir die Haltung in
Laufstdtlen mit breiten Futterwegen und breiten Kotgiingen.
Dic Tiere werden aul ciner Licgefliche mit anwachsendem
Miststapel (41.23) oder aul eingestreuten Licgeboxen gehalten
(41.24). Dic Stille sind in Lingsrichtung durchfahibar. Giir-
futter wird in massiven Flachbehaltern, Rauhfutter und
Streumalterial in erdlastigen Bergerinmen gelagert. Die Milch-
gewinnung crfolgl im Melksland, der eutweder als Tisch-
gritenmelkstand  (41.23)  oder Karussellmelkstand  (41.24)
ausgebildet ist.

2.1, Arbeitsabschnitt Fiitterung

Saft- und Rauhfutter werden mit denselben” Verfahren wie
beim Produktionsverfahren 41.22 cntnommen und verteilt.
Auch die Zwischenlagerung des Trockenfutters soll in den
genannten Linrichtungen erfolgen, wiihrend diec Dosierung
nach der leistung des cinzelnen Tieres und die Verteilung
im Melkstand vorgenommen werden soll. Die LEinzeldosie-
rung ist erforderlich, da cin Umgruppieren nach Leistung
bei der Laufstallhaltung abzulehnen ist. Fiiv Iischgritenmelk-
stinde (41.23) besteht die Anlage neben dem Kraftfulter-
behilter aus der Verteileinrichtung und den Fallschichten
mil Dosierern. Die Wahl «der Dosicrzeit und damit der Menge
erfolgt dher Schaltuhren, die beim Lintreiben der Tiere be-
tatgt werden. Die als Vorhehilter dicnenden IFallschiichte
werden awtomatisch unter Anwendung  von  Fndschaltern
nachgelilll.

Fiir Karussellmelkstiinde (41.24) ist die Ration bei Fintreitt
der Kuli in den Yorraum zur laterreinigung vorzawiihlen,
dieser Dosierbelehl ist solange zu speichern, bis die Kuh den
Melkstand betreten hat und der Kontakt zam AusstoBen der
I"'uttermenge gegeben ist. Die Rationshéhe soll von 0,5 his
5,0 kg in 10 Stufen verinderlich sein.

2.2, Arbeitsabschnitt Milchgesinnung

In den Melkstiinden soll das Reinigen der Euter durch eine
kombinierte Wasch- und Trockeneinrichinng erfolgen. Die
Futerbehandlung darl weder zur Hemmung der Melkbereil-
schalt noch zum vorzeitigen Milchaustritt fithren. Die agro-
technischen Forderungen an Einvichtungen zum  Auriisten
sowie an dic Melkmaschine hinsichtlich maglichst restlosen
Ausmelkens und zur Unterhrechung der Melkarbeit nach be-
endelem MilehfluB3 sind auch fiie Melkstande anzuwenden.
Damit ist fiiv den Fischgratenmelkstand it einer Melklei-
stung von 25 bis 30 Kithen und fiir dds Melkkavussell von
30 bis 30 Kiihen je Akh zu rechnen.

Bai Schichtbetrieb kann es erforderlich sein, die Mileh bis
24 h im Betrieb zu lagern und kithl zu halten. Unter der-
artigen Bedingungen soll die Milelhikithlung in Kiihlwannen
als sogenannnte lagerkithlung erfolgen. Dic agrotechnische
FForderung sicht vor, daB die Milch bei halber Wannenfiillung
2 h nach Melkende auf 8°C und nach weiterenn 3 h aul 4°C
abgekiihlt und bis zur Abfuhr bet dieser Tempervatur gehalten
wird. Als Kiihlprinzipien kénnen die dirckie Verdampfung
des Kiltemittels m der Kithlwanne (10001, 20001, 25001)
und dic indirckte Kiblung mit Eiswasser (20001, 5000 7) an-
gewendet werden.
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Der Kihlwanne kanu ein Duvchlaufkiihler als Vorkdahler
vorgeschaltet werden. Uber den genannten Einsatzbereich
hinaus besilzt die Lagerkithlung Bedeulung bei diskontinuier-
lichem Milchanfall, wic cr bei Kannenmelkanlagen oder bei
der Zwischenlagerung “der auf der Weide ermolkenen Milch
imt zentralen Milchhaus sowie in Milchsammelstellen zu ver-
zeichnen ist,

Die Lagerkiihlanlage soll automatisch arbeiten und aufler der
Reinigung der Wanne keinerlei Wartung und Bedienung
crfordern.

Der Milehtransport erfolgt anl LKW mit Transportbehiltern
oder Speziallahrzeugen.

2.5, Arbeutsabschnitt Entmistung .
Die Entmistungsarbeiten cnisprechen bei den Produktions-
verfohven fiir die Laufstallhaltung ohne und mit Liegeboxen
im wesentlichen den Arbeiten bei der Haltung in Anbinde-
stillen mit breiten Kotgingen, Es ist jedoch im wesentlichen
mit nicht stapelfihigem Stallmist zu rechnen, was bei der
Gestaltung der Dunglader zu beriicksichtigen ist.

24, Arbeitsabschnitt Einstreuversorgung

Fiir Transport und Verteilung kdnnen neben den in Anbinde-
stillen einselzbaren Maschinen Hickselgeblise mit Ausblas-
zyvklon verwendet werden.

2.5. Arbeitszeitbedar[ und Arbeitsmafl |
Fiir das Produktionsverfahren 41.23 jst mit einem Arbeits-
zeitbedarfl von 12 Akmin und fiir das Verfahven 41.24 mit

10,5 Akmin je Kuh und Tag zu rechnen. Das Tagesarbeits-,

maf} betriigt dann 40 bzw. 46 Kiihe. Der Arbeitszeitbedarf
je Kuh und Jahr liegt bei 73 Akh bzw. bet 64 Akh, das
Jahresarbeitsmafl bei 30 bzw. 34 Kiihen. Bezogen auf einc
Milehleistung von 3500 kg je Kuh und Jahv ergibt sich ein
Arbeitszeitbedarf von 2,1 bzw. 1,8 Akh, fiir 4000 kg von 1,8
bzw. 1,6 Akh je dt Milch.

3. Produktionsverfahren 41.25

Dieses Produktionsverfahren bezieht sich ebenfalls auf die
Haltung in Laufstillen. Jedoch sollen im Gegensatz zu den
Verfahren /41.23 und 41.24 [ir Fitterung und Entmistung
slationdre Mechanisicrungsmittel cingesetzl werden. Der Ein- .
salz stationdirer Mechanisierungsmittel zur Fiitterung hat fiir
Neuanlagen nur dann seine Bevechtignng, wenn kein mobiler
Zwischenlransport des Futlers vom Lagerbehilter zur Dosier-
und Verteileinrichtung erforderlich ist. Gir- und Rauhfutter
sollen daher in mechanisierten Hochsilos bzw. Heutiirmen
lagern, die den FreBplitzen dirckt zuzuordnen sind. Die
Fntnahme vou Giiv- und Rauhfutier soll durch Silage- und
Heufrisen erfolgen, die Verteilung durch stationire Dosier-
und Verleileinvichtungen. Diesc Form der Mechanisierung
der Fiitlerungsarbeiten gewinnt mit der Schaffung von GroB-
anlagen weitgehendes Interesse. Voraussetzung ist jedoch,
daB simltliches Salt- und Rauhfutter itber solche Anlagen
dosiert verabreichl werden kann und daf} diec Anlagen eine
holie Auslastung erfahren. Die Milchgewinnung erfolgt im
Melkstand. Die Tiere werden in nicht eingestreuten Liege-
boxen gehalten, Ireiplitze und Tretbewege sowie die Génge
zwischen den Boxenrveithen sind mit Spaltenhoden versehen,
die Entmistung crfolgt unterflur.

3.1. Arbeitsabschnitt Fiitterung

Die Entnahme des Giirfutters aus den Hochbehiltern sofl mit
Uben- oder Uutenfrisen enfolgen, Voraussetzung ist ein mag-
lichst gleichmiBig gehickselles Evntegut mit 25 mm als mitt-
lerer Hiacksellinge und mit geringem Anteil an Uberldngen.
Dic weitgehend selbsitiitig arbeitende I'rdise ist durch eine
Schaltuhr fiir automatischen Betrich zu ergiinzen. Die Ent-
nahmeleistung der Friisc soll bei 6t je h liegen.

Rauhfutter soll durch eine Sternradfrisc im Heuturm vom
Fulterstock abgewilzt und durch einen Schacht auf dic Ver-
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teileinrichtung gegeben werden. Die Abriiumleisiung soll elwa
1t je h betragen,

Futterarten  sind - Verteilein-
richtungen mit Dosierer oder dosicrende Verteileinrichtun-
cen zu enbwickeln, die als Ketten-o Sehub- vnd Schinecken-
fordever  bekannt  sind. Die

Iiie  die Verteilung  dieser

Forderleistung mull der
Entnahmeleistang der Friisen entsprechen, Grimlutter wird
von der Fentemasehine diveht aul den Selbstentladewanen
gefdrdert, dieser dibergibt das Futter der stationiiren Verteil-

cinrichtung. Fiir die Verabreichung  des Kraltfotters sind

dic unter 2.1 genannien Einviehtungen zu verwenden,

3.2, Arbetsabschnine Milchgewinnung

Die Milchgewinnung soll hei diesem Produktionsyverfahren
i Melkstinden mit den unter 2.2 eenannten Finvichtun-
een erfolgen.

3.3, Arbeitsabschaitt Fntmistung

Die Beriiumung der Kotkaniile soll mchrmals tiglich mis
ciner  aulomatisch Unterltur-Schieppschaulel
oder nach drei bis vier Fagen dueeh Zichien von Schichern
und Abschwemmen aus dem Staukanal erfolzen. Dabel st
zu beriieksichtigen, dall die Kondile teilweise oder ginzlich

arbeitenden

im [rosteeliihedeten Bereich liegen.

'm das mit der Sehleppschanfel wos den Kandilen entfernte
Kot-Jauche-Gemisch strenfiihie 2o machen, sind - die [lis-
sigen Bestandieile  abzuscheiden, e die Staukanalent-
mistung  mil  Absehwemmen  bicten sich die Beinigungs-
witsser aus  Melkstand  und Milehhaos  an. jedoeh  wiiehst
damit anch der Umifang dee Transportarbeiten, Der hanp-

Uber Methoden zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit

beim maschinellen Melken

lsine der schwersten und zettaufwendigsten Arbeiten auf den
Milehfarmen ist das Mellken: der Mechanisicrimg kommt des-
halb hicr hesondere Bedeutung zu. e nach Haltungslform
(Aubinde- oder Laulstadl) mull das rationellste Melksystem
gewiihlt werden, Bei Anbindehaltang miissen die Kithe anter

Eingatz transportabler Gerite unmittelbar -an ihrem Stand-

platz cenothen werdeny hierfiie sind - Kannen- oder Rohre-
melkanlagen zweckmibig. Betr Loalstadlhaltung werden die
Kihe ausschlicBlich i speziellen Melkstinden genolken,

Auf den Nilehfarmen der Sowchose und Kolchose Tinden in

letzter Zeit in breitem Umfbang Spezialmelkstinde ~verschie-
denen Typs Anwendung (Fischgriitenmelkstinde, Tandeman-
lagen und andere pacadlellaulende Anlagen). Wie jedoch die
{ o { &1 g
Praxis tim In- und Ausland gezeigt hat, geniigen alle diese
Anlagen aal Grand threr technologischen und konstruktions-
o ~

bedingten Besonderheiten nicht den Anforderungen, die an
das Melken gestellt werden, sie bieten aueh keine Vorausset-
zungen zur weileren Automatisicrung der Produktion.

Das Melken am Kuhplatz

15t techoologiseh geschen noch ein Uberrest aus der Zeit, als
die Rinder- durchweg von [aod gemolken wurden, Der Melker
st dabet gezwungen, die Melkappreate und. das Zubehor von
einer Box zur anderen zu tragen. Withrend- die Apparale in
Betrieb sind, hat dee Melker Zeit zum Vorbereiten der niich-
stene Tiere. Aus diesemn Grond mulBl er fortwithrend hin and
her laalen, so dafl cine Menge Zeit unproduktiv verloren
gehl, die noch zu demv erheblichen Zentaulwand fir dic manu-

il:mplin;zr*nivur im - Manisterinm Tor Limvdwirtsehalt  der UdSSHL,
Moskan
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sicchliche Finsatzbereich diarfte daber dort liegen, wo cine
vorhandene  Nhewasser-Verregnungsanlage  Tiie die Giille-
verregnung milgenutzt werden _kann, Untersuchungen  za
diesen I+

agen sind i Gange, die bisherigen  Frgebnisse
reichen jedoch Tir cine endgiiltice Abgrenzang der Finsalz-
hereiche dieser Arbeitsverfahren noch nicht aas.

3o Arbeitszeithedar] und Arbeitsmaf

i das Produktionsverfaleen 40235 ist iibersehliglich mit
cinem Arbeitszeitbedarlt von 8 Akmin je Kah und Tag und
cinem Fa

osarheitsimall von 60 Kiihen je Ak zu rechnen.
Navaus ergibt sich cin jihelicher Aebeitshedarl von 49 Akh
e Kuh oudy bei gleiehbleibender  Jahresarbeitszeit, e
Jahresarbeitsmall von 45 Kiihen je Ak Bei einer Jahres-
leistung von 3500 ke je Kali liegt der Arebeitszeithedarl het
LA AL je du Mhilehe bei 4000 kg bei 1,2 Akl je du Mileh.

4. Zusammenfassung

s werden die bisher bearbeiteten Produktionsverfaliren
des Mechanisicrungssysteims Yinderhaltang—»Milehgewin-

inae

nung behandelt, Zue Mechanisiorung cinzelner Aebeitsgi
werden die entsprechenden  agrotechmisehen Forderungen
il der Grondlage von Forschangsergebuissen niither aus-
aclithrt, Zu jedem Produktionsverlaliren werden geschiitzte
Angaben iiber den Arbeitszeitbedarl je Kuh und dt Mileh
sowie iiber das Nrbeitsmall gemacht.
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elie Ausfithvrang  der verschiedenen  Verrichtungen  hinzu-
kommt Um die Aebeitsprodukiivitiit am  Kulplalz - zu
steigern, entwickelte das Forschangsinstitut fiie die Viehwirt-
schaft der Waldsteppe in der Ukeainischen SSR die Tahvbare
Melkanlage PDU-A. dic zwar cine gewisse Verbreitung er-
langte. aber auch nicht die gewiinschie Senkung des Auf-
wands brachie. Fiir Anbindestiille sind  offensichtlich Rohe-

melkanlagen am hesten geeignet.

Melkstdnde

Aul MilehgroBlarmen mit 400 bis 800 and mehr Kiihen
diielte die Finrichtung von cinee oder zwei Melkstinden mit
den  dazugehorigcen  NMilehbehandlungs zweekmiiBig
sein, In diesem Fall sollten die Tiere nach cinem genane ab-

umen

cestimmien Zeitplan im FlieBverfahren gemolken werden. da
hierdarch die Technik (auch fir die Behandlung der Mileh)
optimal ausgenutzt werden kann und auch die Arvbeitspraduk-
tivitiie hisher licgt, Aul der Farm des Sibivischen Forschungs-
instituts fiir Landwivtschaft wurde ein Melkgebiude mit cinem
Melkkarussell aus 24 Stiinden entwickelt, in dem nachein-
ander finl Crnppen za je 100 Kiahen aus einem Anbindestall
aemolken werden kinnen. Dieses Melkverfahren wird iiberall

dort angewendet, wo der Rinderbestand grof3 ist und wo noch
keine Voraussetzungen bestehen, zue Laufstallhaliung  iiber-
zngehien.

IFiie die Farmen, in denen das Viel in Laualstillen gehalten
wird, emplichll das  Ministerium - fiie Landwirtschalt  der
LSS das maschinelle Melken bei einem Bestand ab 400
Tieren in speziellen Gebiiaden unter Einsatz von KKarussell-
anlagen. ’
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