teileinrichtung gegeben werden. Die Abriiumleisiung soll elwa
1t je h betragen,

Futterarten  sind - Verteilein-
richtungen mit Dosierer oder dosicrende Verteileinrichtun-
cen zu enbwickeln, die als Ketten-o Sehub- vnd Schinecken-
fordever  bekannt  sind. Die

Iiie  die Verteilung  dieser

Forderleistung mull der
Entnahmeleistang der Friisen entsprechen, Grimlutter wird
von der Fentemasehine diveht aul den Selbstentladewanen
gefdrdert, dieser dibergibt das Futter der stationiiren Verteil-

cinrichtung. Fiir die Verabreichung  des Kraltfotters sind

dic unter 2.1 genannien Einviehtungen zu verwenden,

3.2, Arbetsabschnine Milchgewinnung

Die Milchgewinnung soll hei diesem Produktionsyverfahren
i Melkstinden mit den unter 2.2 eenannten Finvichtun-
een erfolgen.

3.3, Arbeitsabschaitt Fntmistung

Die Beriiumung der Kotkaniile soll mchrmals tiglich mis
ciner  aulomatisch Unterltur-Schieppschaulel
oder nach drei bis vier Fagen dueeh Zichien von Schichern
und Abschwemmen aus dem Staukanal erfolzen. Dabel st
zu beriieksichtigen, dall die Kondile teilweise oder ginzlich

arbeitenden

im [rosteeliihedeten Bereich liegen.

'm das mit der Sehleppschanfel wos den Kandilen entfernte
Kot-Jauche-Gemisch strenfiihie 2o machen, sind - die [lis-
sigen Bestandieile  abzuscheiden, e die Staukanalent-
mistung  mil  Absehwemmen  bicten sich die Beinigungs-
witsser aus  Melkstand  und Milehhaos  an. jedoeh  wiiehst
damit anch der Umifang dee Transportarbeiten, Der hanp-

Uber Methoden zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit

beim maschinellen Melken

lsine der schwersten und zettaufwendigsten Arbeiten auf den
Milehfarmen ist das Mellken: der Mechanisicrimg kommt des-
halb hicr hesondere Bedeutung zu. e nach Haltungslform
(Aubinde- oder Laulstadl) mull das rationellste Melksystem
gewiihlt werden, Bei Anbindehaltang miissen die Kithe anter

Eingatz transportabler Gerite unmittelbar -an ihrem Stand-

platz cenothen werdeny hierfiie sind - Kannen- oder Rohre-
melkanlagen zweckmibig. Betr Loalstadlhaltung werden die
Kihe ausschlicBlich i speziellen Melkstinden genolken,

Auf den Nilehfarmen der Sowchose und Kolchose Tinden in

letzter Zeit in breitem Umfbang Spezialmelkstinde ~verschie-
denen Typs Anwendung (Fischgriitenmelkstinde, Tandeman-
lagen und andere pacadlellaulende Anlagen). Wie jedoch die
{ o { &1 g
Praxis tim In- und Ausland gezeigt hat, geniigen alle diese
Anlagen aal Grand threr technologischen und konstruktions-
o ~

bedingten Besonderheiten nicht den Anforderungen, die an
das Melken gestellt werden, sie bieten aueh keine Vorausset-
zungen zur weileren Automatisicrung der Produktion.

Das Melken am Kuhplatz

15t techoologiseh geschen noch ein Uberrest aus der Zeit, als
die Rinder- durchweg von [aod gemolken wurden, Der Melker
st dabet gezwungen, die Melkappreate und. das Zubehor von
einer Box zur anderen zu tragen. Withrend- die Apparale in
Betrieb sind, hat dee Melker Zeit zum Vorbereiten der niich-
stene Tiere. Aus diesemn Grond mulBl er fortwithrend hin and
her laalen, so dafl cine Menge Zeit unproduktiv verloren
gehl, die noch zu demv erheblichen Zentaulwand fir dic manu-

il:mplin;zr*nivur im - Manisterinm Tor Limvdwirtsehalt  der UdSSHL,
Moskan
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sicchliche Finsatzbereich diarfte daber dort liegen, wo cine
vorhandene  Nhewasser-Verregnungsanlage  Tiie die Giille-
verregnung milgenutzt werden _kann, Untersuchungen  za
diesen I+

agen sind i Gange, die bisherigen  Frgebnisse
reichen jedoch Tir cine endgiiltice Abgrenzang der Finsalz-
hereiche dieser Arbeitsverfahren noch nicht aas.

3o Arbeitszeithedar] und Arbeitsmaf

i das Produktionsverfaleen 40235 ist iibersehliglich mit
cinem Arbeitszeitbedarlt von 8 Akmin je Kah und Tag und
cinem Fa

osarheitsimall von 60 Kiihen je Ak zu rechnen.
Navaus ergibt sich cin jihelicher Aebeitshedarl von 49 Akh
e Kuh oudy bei gleiehbleibender  Jahresarbeitszeit, e
Jahresarbeitsmall von 45 Kiihen je Ak Bei einer Jahres-
leistung von 3500 ke je Kali liegt der Arebeitszeithedarl het
LA AL je du Mhilehe bei 4000 kg bei 1,2 Akl je du Mileh.

4. Zusammenfassung

s werden die bisher bearbeiteten Produktionsverfaliren
des Mechanisicrungssysteims Yinderhaltang—»Milehgewin-

inae

nung behandelt, Zue Mechanisiorung cinzelner Aebeitsgi
werden die entsprechenden  agrotechmisehen Forderungen
il der Grondlage von Forschangsergebuissen niither aus-
aclithrt, Zu jedem Produktionsverlaliren werden geschiitzte
Angaben iiber den Arbeitszeitbedarl je Kuh und dt Mileh
sowie iiber das Nrbeitsmall gemacht.
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elie Ausfithvrang  der verschiedenen  Verrichtungen  hinzu-
kommt Um die Aebeitsprodukiivitiit am  Kulplalz - zu
steigern, entwickelte das Forschangsinstitut fiie die Viehwirt-
schaft der Waldsteppe in der Ukeainischen SSR die Tahvbare
Melkanlage PDU-A. dic zwar cine gewisse Verbreitung er-
langte. aber auch nicht die gewiinschie Senkung des Auf-
wands brachie. Fiir Anbindestiille sind  offensichtlich Rohe-

melkanlagen am hesten geeignet.

Melkstdnde

Aul MilehgroBlarmen mit 400 bis 800 and mehr Kiihen
diielte die Finrichtung von cinee oder zwei Melkstinden mit
den  dazugehorigcen  NMilehbehandlungs zweekmiiBig
sein, In diesem Fall sollten die Tiere nach cinem genane ab-

umen

cestimmien Zeitplan im FlieBverfahren gemolken werden. da
hierdarch die Technik (auch fir die Behandlung der Mileh)
optimal ausgenutzt werden kann und auch die Arvbeitspraduk-
tivitiie hisher licgt, Aul der Farm des Sibivischen Forschungs-
instituts fiir Landwivtschaft wurde ein Melkgebiude mit cinem
Melkkarussell aus 24 Stiinden entwickelt, in dem nachein-
ander finl Crnppen za je 100 Kiahen aus einem Anbindestall
aemolken werden kinnen. Dieses Melkverfahren wird iiberall

dort angewendet, wo der Rinderbestand grof3 ist und wo noch
keine Voraussetzungen bestehen, zue Laufstallhaliung  iiber-
zngehien.

IFiie die Farmen, in denen das Viel in Laualstillen gehalten
wird, emplichll das  Ministerium - fiie Landwirtschalt  der
LSS das maschinelle Melken bei einem Bestand ab 400
Tieren in speziellen Gebiiaden unter Einsatz von KKarussell-
anlagen. ’
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Anzahl von Melkanlagen

Bei der Wahl der Melkanlage sind die Bedingungen in den
einzelnen Wirtschalten unbedingt zu beriicksichtigen. Dazu
geligren die Anzahl der Kiibe unter Finschiilzung der perspek-
tivischen Lnlwicklung, ihre Produkitivitit, der Stalltyp, dic
Bauplanung und die Versargung mit vlektrischer Energic.
Eine ausschlaggebende Rolle bei der Festlegung der Melk-
anlagen spiclen dkanomische Erwiigungen: dic Leistungs-
[ihigkeil der Anlage, der Aufwand an wateriellen”und finan-
ziellen Mitteln je Einleit Fndprodukt sowie die Riicklauffrist
der Investitionen, Karvussellmelkanlagen sind  zwar  clwas
teurcr, doch darl man dic Entscheidung iiber dic Anlage nicht
ausschlieBlich van der 118he der dafiie erforderlichen Tnvest-
mittel abhiingig machen. Frst die Gesamtheit der in Betrach
kommenden Keonzillern gestattet uwus ein Urtell daviiber,
welehe Anlage fiir die gegebene Wirtschaft am geeignetsten
ist und den groBiien dkenomischen Nutzen zeitigt. — Um das
Ausmeltken aller Kiihe in der laut Tagesplan fesigelegten
Zeit zu gewithrleisten, mul} dic DurchlaBfihigkeil der Farm
exakl ermittelt werden. Die Arbeitsproduktivitit beim Melken
hiingt vor allem von den manuell zu verrichtenden Arbeits-
giingen sowic von der Leistung des Melkapparats, hezogen
auf cine Kuh, ab. Je weniger Zeit fiir diese Arbeiten benéligt
wird, um so héher ist die Prodaktivitit. Demzufolge liegen
die produktionssicigernden Reserven beim Melken in erster
Linic in der Senkung des Zeilaufwands fiir die [landarbeits-
viinge, in dee Vervollkommnung der Melkapparate und in
der Zusammenselzung der Herde. Dic weilestgehenden Mog-
lichkeiten zur Automalisicrung cinzelner Arbeitsgiinge und
damit zur Steigerung der  Avbeilspraduklivitit bicten  die
Melkkarussells.

Melkkarussells erhohen die Produktivitdt

Dic karussellarligen Melkanlagen sind den anderen Melkejn-
richtungen hauptsiichlich  dadurch iiberlegen, dall sic den
Proze der Milcherzeugung flieBend gestalten nnd eine Beihe
von Vorziigen der FlieBfertigung in sich vereinigen. Im Aus-
land werden Melkkarussells gebaul, die gleichzeitig 8 bis 50
Kiihe aufzunehmen vermédgen. Die in der UdSSR benutzten
Anlagen dieser Art sind fiir 12, 16 und 24 Kihe ausgelegl.
In diecsem Zusammenhang crhebt sich dic Frage, was uns
daran hindert, die Zahl der Melkstinde auf dem IlicBband
belicbig zu erhohen und wo in diesem Tfalle das Optimum
liegt.

Iauptparancter fiir die Projcklicrung von Melkkarussells ist
der durch die Technologic bedingte Arbeitstakt. Unter Zu-
grundelegung cines angenommenen oplimalen Takies werden
siimtliche Arbeitsplilze in der FlicBreihe berechnet, wobei
dic Zeitdaner dev Arbeitsgiinge an den cinzelnen Punklen mit
der linge des Arbeilslaktes iibercinstimmen muB. Bean-
sprucht eine Verrichtung erheblich mehr Zeit als der Takt
vorschreibt, so sind dafiir zwei Arbeitspliitze  vorzusehen.
liine hohe Arbeitsproduktivitit kann nur dann als gesichert
gelten, wenn der Zeitanfwand an jedem Arbeitsplalz mit dem
angenommenen Produklionsrhythmus in Einklang steht.

Der zweite Taktor, der die Hauptpavameter ciner Fliel3-
strecke bestimml, ist das Leistungsvermidgen der Melker, die
Arbeiten in dem ihnen zugewiesenen Abschnitt anszufiithren.
Tn den FlieBstrecken ist der gesamte Produktionsprozell in
cine Anzahl leichter Operationen zerlegl, die von weniger
quali

gefithrt werden kénnen,

zierten Arbeitern mit gevingerem Kraftaufwand  aas-

Der dritte TFaktor schlieBlich ist die maxiinale Ausnutzimg
der Arbeitszeit des Melkers, Zu diesem Zaveek mull die Zeit
zwischen den cinzelnen Verrichtungen aul cin Alinimum
reduziert werden,

Dianit dic auf dem FlieBband belindlichen Kithe withrend des
maschinellen Melkens béobachtel werden Lkionnen, miissen
sich die Melker innerhalb des von der FlieBstrecke beschrie-
benen Kreises belinden. Diesen Weg beschritten cinige Kon-
strukleure in der DDR, die italienische Gesellsehaft SCIA und
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mchrere amerikanische Hersteller sowie viele Neuerer und
Mitarbeiter von Konstruktionsbiiros in der UdSSR. Andere
Werke in [lalien und den USA haben Melkkarussells ent-
wickell, aufl denen die Tiere mit dem Kopl zur Mitte (radial)
stehien und das FlieBband @ber die Mitle verlassen. Bet einer
salchen Anordnung der ‘Iiere baben die Melker keine Mog-
lichkeit, den Melkvorgang zu verfolgen.

Stehen die Kithe hintereinander im Kreis (Tandem), dann hat
das den Nachteil, daB der Melker — dem Laul des Fliefbands
folgend - fortwiihrend vor- und zuriicklaufen muf} oder aber
auf scinem Platz steheunbleibt und auf den Melkstand mit der
niichsten Kuh wartet. Wenn man bedenkl, daB3 der Arbeits-
abschnitt eines Melkers nicht breiter als 900 inm sein darf, so
beliaull sich bei ciner Linge des Melkstands von 2500 mm
der Anteil der produktiven Arbeitszeit auf 36 0%, wiihrend
64y des gesamten Zeitaufwands auf Warlezeiten entfallen,
sofern das Karussell kontinuierlich liult. Sowjetische Projek-
tiecrungs- und Konstrukiionshiiros haben  bereits mehrere
Typen von Melkkarussells mit Tandemordnung entwickelt
(Tafel 1). Daraus liB1 sich entuchmen, dali dic anleilmiiBige

g . "
Tafet 1. Hauptkennziffern von Karussellmelkanlagen mit Tandemanord-

nung

DUK-241  KDU-12 TschKDU3 KDU-16%

Anzahl der Stinde [St.) 24 AL 20 16

IlieBstrocke-AuBen-Dinr, [m] 20 17,38 16,5 13,47

I'licBstrecke-Innen-Dmr.  [m] 18,4 15.88 15,0 12,07

Melkstandweg in 20 s

bei Umlaulgeschwindig- &

keit von 0.47 U, min [m] 3.22 2,77 2.68 2,12

Umlangsgeschwindigkeit

der FlieBslrecke [m's) 0,17 0,15 0,14 0.11

MelksaalgroBe [m?] 314,16 237.7 213.82 143,13

Fliche eines Standes (in? 13.0 11,3 10.6 8,95

Arbeilslakl-Dauer [s) 13 17.16 18 22,5

Anzahl der in der

1. Stunde theorclisch zu

melkenden Kithe 216 185 180 144

! Staatl. Sonderkonsiruklionshiiro Kiew, ? Forschungs- und Projektie-
3

rungsinstitut der Ukraine, 2 Volkswirtschaflsrat Tscheljabinsk, ¢ Sibiri-
wches Forschungsinstitut for Landwirtschaft

Flache je Melkstand bei einer Vergroflerung des Gebiaude-
durchmessers betriichtlich ansteigt; ein mit einem Tier besetz-
ter Stand legl in 205 cine groflere Wegstrecke zuriick und
der Arbeitstakt wird verkiirzt. Fihrt man aber maderne
Schnellmelkapparale ein und gewéhnt die Kithe an eine
schoellere  Milchhergabe, so  besteht  die  Moglichkeit, bei
weniger Melkstinden (16 bis 20) — also geringeren Gebiude-
abmessungen — und eciner Beschleunigung der Laulgeschwin-
digkeit der Forderplatiform auf 0,25 U/min einen Arbeitstakt
von 15 bis 13 s feslzulegen und stiindlich ebenfalls 240 his
270 Kiihe im Karussell zu melken: Auf Melkkarussells von
24 Stiinden an sowic bei einer Laufgesehwindigkeit der Platt-
form von 0,25 U/min und cinem Arbeitstakt von 10s wird
die Zecit fiir das Melken auberordentlich knapp. Ein solcher
Produktionsrhythmus LBt sich nur verwirklichen, wenn man
dic cinzelnen Arbeilsgiinge aatomatisiert.

Ist die Arbeit gat organisiert, sind die einzelnen Rinder-
gruppen sorgfiilltig zusammengesltelll, ist ferner das TLuter vor
dem Betreten des Melkstandes gewaschen und der Milchaus-
tritt erfolgt berelts vor dem Ansctzen der Melkbecher, dann
konnen bet einem Takt von 2255 und 16 Stianden stiindlich
insgesamt 160 Kiihe abgemolken werden. Da wiihrend der
ersten: Umdrchang der Plattformi — bis alle Stinde besetzt
sind — kein Tier dic FlieBstrecke verliiBt, weist die Anlage
m der ersten Stunde cine Leistung von 144 Kihen aul. Wird
dic Herde ohne Unterbrechung — angenommen innerhalb
30 — gemoltken, so kinnen aber die IlieBstrecke (160 - 3)
— 16 = 464 NKiihe geleitel werden; das bedeutet eine durch-
schnittliche Leistang von 155 Ticren/h. Unter Beriicksichli-
gung des lemiidungskocffizienten der Melker und moglicher
Stillstiinde des FlieBbands aus organisatorischen und  tech-
nischen Griinden ergibt sich eine praktische Durdsatzleistung
von 135 bis 140 Kihen/h, Dicese Leistung der Melkanlage
verringert sich aul 100 bis 105 Kihe, falls die Tiere auf
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Grund ihrer physiologischen Eigenschaften die Milch nicht in
6 sondern erst in 8min abgeben. Melkkarussells konnen
demzufolge nur dann mit dem héchsten Nutzelfekt cingeselzt
werden, wenn sic lingere Zeit im Betrieh sind und die Kiihe
nach der Schnelligkeit der Mlilehabgabe  zusammengestellt
wurden,

Weiterentwicklung der Melkkarussells

Nach den bei Bau nnd Einsalz von Versuchsanlagen gewonne-
nen  Frfahrungen  hiben  sowjetische  Konstruktions-  und
Entwurfsbiiros in letzler Zeit mehrere Neuentwicklungen vam
Melkkarussell herausgebracht. Dahei wing es darum, dic
Riume fitr die Melkanlagen zu verkleinern und vor allem
den zoolechnischen Anforderungen anzupassen. die an cin
Melkkarussell gestellt werden.

Nach AbschluB der entsprechenden Untersuchungen entschlof
man sich, die Kiithe auf dem Melkkarussell bei einer Breite
der Platbform von 1580 mm und einer Linge des Melkstands
von 2500 mm fischgriitenartig anzuordnen. Die Tiere betreten
das Flieiband in gerader Richtung und werden in den Stin-
den so gedreht, daB sic mit dem Kopf nach der mit cinem
FreBgitter verschenen Keippe zu stehen konvmen. Dadurch
konnte man den Durchmesser der FlieBstrecke erheblich ver-
kletnern, den Metallverhrauch verringern sowie die Baukosten
fiir dic Riaume selbst senken. Tn Tafel 2 sind die Hauptkenn-
ziffern fiir Karussellmelkanlagen mit Fischgriitenstinden an-
gegeben. Bet der mit cinem 2. Preis ausgezeichnelen Anlage
.Polessjc® benutzte man nehen einem mit dem Vakuum-
system verbundenen Massiergeriit cine Vorrichtung, die die

Tafel 2. Neuentwicklungen in Melkkarussellanlagen

KDUE-16 KDU-5
Anzahl der Stinde [St.] 26
FlieBstrecke-AuBen-Dmr.  [m] 1.5
FlieBstrecke-Innen-Dinr.  [m] 8
Melksaalgro8e [m?2) 104
Melkstandfliche {m?) 4.0
Arbeitslakt [<] 14
Umfangsgeschwindigkeil
der FlieBstrecke {m/s) 0.07 0.00

Maschinenmelken in der UdSSR

In den letzten Jahren wurde das Tempo der Mechanisie-
rung vor allem jener Arbeiten in der Innenwirtsehaft, die
mit groBem Arbeitsaufwand verbunden sind, in der UdSSI
betrichtlich gesteigert. Wesentlichen Anteil an dieser Fnt-
wicklung hei der Milchgewinnung haben die verschiedenen
Ausfahrungen von Melkeinvichtungen und Melkanlagen, die
anschlieBend in ciner kurzen Ubersicht dargestellt werden
sollen.

1. Universal-Melkanlagen UDS und UDM
mit Parallelstanden

Sic sind fir das Melken auf der Weide und in Koppeln
bestimmt, kénnen jedoch auch iin Stall henutzt werden, Zu
ciner Anlage gehdren 2 bis 3 Sektionen mit je 4 Nelk-
stiinden, zwischen denen die Behilter fiir das Trockenfutter
angebracht sind. Die Fultertrége befinden sich an den Aus-
zangstiiren. Die Mileh gelangt durch cine Milchleitung ans
vostfreiem Stahl oder Aluminium durch ecinen Milehfilter in
den Milehkithler. Aus diesem wird sic mit Vakuumpumpen
(Antricb durch  Elektromotoren) in IKKannen oder Tanks
gepumpt. Die Lnterrcinigung (Abspiilen) erfolgt mit spe-
zicllen Zerstanbern. Der Futterverteiler sowie das Uffnen

© Allunionsrat der Wissenschaftlich-technischen Gesellschaften der UdSSR.
Moskau
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Tafel 3. Steigernng der Arbeitsproduktivitiit

am Kuliplatz in den Melkstinden
5 -

2 4
Anzahl der Melker R 5 4 3
Anzahl der Apparate 16 18 16 1
Anzahl der Kithe
je Melker (2.5 16 25 RE
Meclkzeit je Kuh {min! 4,8 a6 24 1.3

Senkung des Arbeits-

aufwands im Vergleich

zu Verfahren 1 ("a! — 25 50 62,5
Steigerung der

Arbeitsproduktivitit

im Vergleich

zn Verfahren | | — 28 100 166

I wmit tragbaren Melkapparaten, 2 direkt in die Milehleitung, 3 it
Iischgriitenmelkstiinden, 4 auf Karussellanlagen .

Melkapparate nach dem Abmelken der Tiere automatiseh ab-
schaltet. Die Stundenleistung dieser Anlage mit 28 Melkstin-
den in Fisehgriitenform bewegt sich zwischen 150 und 250
Kiihen.

Die U'nionsvercinigung fiir Agraviechnik und das Ministerium
fir Laudwirtschaft der USSR fallien einen gemeinsamen
Beschluf iiber den Bau und die Erprohung van Versuchs-

mustern der im Frgebnis des Wetthewerbs ausgezeichneten
Melkkarussells.

Vergleich der Melkverfahren

Zusammenfassend seien noch einige Betriebsdaten angefliihet
(Tafel 3), die zeigen sollen, wic die Arbeitsproduktivitiit bei
den verschiedenen maschinellen  Melkverfahren steigt  (die
Angaben Dezichen sich auf das Melken von 100 IKiihen/h).
Der Berechnung der Arbeitskennziffern der Karvussellmelkan-
tage licgl cine Umlaulzeit der Plattform von 8 min zugrunde.
Wird die Anzahl der Melkstiinde auf der Plattform clwas
erhoht, dann gelingt es, die Kithe statt in 8 min schon in
6 min abzumeclken. Werden die verschiedenen Prozesse aulo-
matisiert, dann besteht die Miglichkeit, die Leistung des
Melkkarussells auf 480 his 200 IKiihe,h heraufzusetzen und
damit die Arvheitsproduktivitiit zu steigern. A 5315

G. W, GORNOWESOW, UdSSR*

nund  SchlieBen der Tiven  wird durch die Melkerin vom
Arbeitsplatz aus betitigt. Fir je vier Sektionen ist 1 Ak
vorgeschen, die etwa 25 Kithe o der Stande abfertigt. Die
Anfagen kinoen mit LKW ader Traktor von cinem Stand-
platz zum andern teanspartiert weeden.

2. Fischgrdtenmelkstand ,,Jolotschka‘*
oder ,,Rybja kost*‘*

Dazu gehivren 12 oder 16 Stiinde (DA-16),  Finsatz vor-
nehwlich im Laufstall oder aul Koppeln. In den Buchten
mit 2, 6 oder 8 Phitzen stehen die Kithe mit cinemi Winkel
von 30° zwin Dunggang, an dessen beiden Sciten sich die
Troge befinden. Die MelkstandEinge kann  je mach  der
GroBle der Tiere von 2,1 bis 2,6 m reguliert werden. Die
Mileh flieBt durch die allgemeine Milehleitung in die Kiill-
anlagen bzw. Sammelhehiilter. Fin Melker mit Gehilfe kann
60 IKiihe/h melken.

3. Der Tandem-Melkstand ,,Prodolnaja‘*

ist nater den gleichen Arbeitsbedingungen wie die Fisch-
ariitenmelkstinde cinsetzbar. Die dazu gehérenden 8 bis 12
Scktionen mit je 4 bis 6 Stiinden zichen sich am Dunggang

entlang, es werden  3-Takt-Melkapparate verwendet.  Aueh
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