Grund ihrer physiologischen Eigenschaften die Milch nicht in
6 sondern erst in 8min abgeben. Melkkarussells konnen
demzufolge nur dann mit dem héchsten Nutzelfekt cingeselzt
werden, wenn sic lingere Zeit im Betrieh sind und die Kiihe
nach der Schnelligkeit der Mlilehabgabe  zusammengestellt
wurden,

Weiterentwicklung der Melkkarussells

Nach den bei Bau nnd Einsalz von Versuchsanlagen gewonne-
nen  Frfahrungen  hiben  sowjetische  Konstruktions-  und
Entwurfsbiiros in letzler Zeit mehrere Neuentwicklungen vam
Melkkarussell herausgebracht. Dahei wing es darum, dic
Riume fitr die Melkanlagen zu verkleinern und vor allem
den zoolechnischen Anforderungen anzupassen. die an cin
Melkkarussell gestellt werden.

Nach AbschluB der entsprechenden Untersuchungen entschlof
man sich, die Kiithe auf dem Melkkarussell bei einer Breite
der Platbform von 1580 mm und einer Linge des Melkstands
von 2500 mm fischgriitenartig anzuordnen. Die Tiere betreten
das Flieiband in gerader Richtung und werden in den Stin-
den so gedreht, daB sic mit dem Kopf nach der mit cinem
FreBgitter verschenen Keippe zu stehen konvmen. Dadurch
konnte man den Durchmesser der FlieBstrecke erheblich ver-
kletnern, den Metallverhrauch verringern sowie die Baukosten
fiir dic Riaume selbst senken. Tn Tafel 2 sind die Hauptkenn-
ziffern fiir Karussellmelkanlagen mit Fischgriitenstinden an-
gegeben. Bet der mit cinem 2. Preis ausgezeichnelen Anlage
.Polessjc® benutzte man nehen einem mit dem Vakuum-
system verbundenen Massiergeriit cine Vorrichtung, die die

Tafel 2. Neuentwicklungen in Melkkarussellanlagen

KDUE-16 KDU-5
Anzahl der Stinde [St.] 26
FlieBstrecke-AuBen-Dmr.  [m] 1.5
FlieBstrecke-Innen-Dinr.  [m] 8
Melksaalgro8e [m?2) 104
Melkstandfliche {m?) 4.0
Arbeitslakt [<] 14
Umfangsgeschwindigkeil
der FlieBstrecke {m/s) 0.07 0.00

Maschinenmelken in der UdSSR

In den letzten Jahren wurde das Tempo der Mechanisie-
rung vor allem jener Arbeiten in der Innenwirtsehaft, die
mit groBem Arbeitsaufwand verbunden sind, in der UdSSI
betrichtlich gesteigert. Wesentlichen Anteil an dieser Fnt-
wicklung hei der Milchgewinnung haben die verschiedenen
Ausfahrungen von Melkeinvichtungen und Melkanlagen, die
anschlieBend in ciner kurzen Ubersicht dargestellt werden
sollen.

1. Universal-Melkanlagen UDS und UDM
mit Parallelstanden

Sic sind fir das Melken auf der Weide und in Koppeln
bestimmt, kénnen jedoch auch iin Stall henutzt werden, Zu
ciner Anlage gehdren 2 bis 3 Sektionen mit je 4 Nelk-
stiinden, zwischen denen die Behilter fiir das Trockenfutter
angebracht sind. Die Fultertrége befinden sich an den Aus-
zangstiiren. Die Mileh gelangt durch cine Milchleitung ans
vostfreiem Stahl oder Aluminium durch ecinen Milehfilter in
den Milehkithler. Aus diesem wird sic mit Vakuumpumpen
(Antricb durch  Elektromotoren) in IKKannen oder Tanks
gepumpt. Die Lnterrcinigung (Abspiilen) erfolgt mit spe-
zicllen Zerstanbern. Der Futterverteiler sowie das Uffnen

© Allunionsrat der Wissenschaftlich-technischen Gesellschaften der UdSSR.
Moskau
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Tafel 3. Steigernng der Arbeitsproduktivitiit

am Kuliplatz in den Melkstinden
5 -

2 4
Anzahl der Melker R 5 4 3
Anzahl der Apparate 16 18 16 1
Anzahl der Kithe
je Melker (2.5 16 25 RE
Meclkzeit je Kuh {min! 4,8 a6 24 1.3

Senkung des Arbeits-

aufwands im Vergleich

zu Verfahren 1 ("a! — 25 50 62,5
Steigerung der

Arbeitsproduktivitit

im Vergleich

zn Verfahren | | — 28 100 166

I wmit tragbaren Melkapparaten, 2 direkt in die Milehleitung, 3 it
Iischgriitenmelkstiinden, 4 auf Karussellanlagen .

Melkapparate nach dem Abmelken der Tiere automatiseh ab-
schaltet. Die Stundenleistung dieser Anlage mit 28 Melkstin-
den in Fisehgriitenform bewegt sich zwischen 150 und 250
Kiihen.

Die U'nionsvercinigung fiir Agraviechnik und das Ministerium
fir Laudwirtschaft der USSR fallien einen gemeinsamen
Beschluf iiber den Bau und die Erprohung van Versuchs-

mustern der im Frgebnis des Wetthewerbs ausgezeichneten
Melkkarussells.

Vergleich der Melkverfahren

Zusammenfassend seien noch einige Betriebsdaten angefliihet
(Tafel 3), die zeigen sollen, wic die Arbeitsproduktivitiit bei
den verschiedenen maschinellen  Melkverfahren steigt  (die
Angaben Dezichen sich auf das Melken von 100 IKiihen/h).
Der Berechnung der Arbeitskennziffern der Karvussellmelkan-
tage licgl cine Umlaulzeit der Plattform von 8 min zugrunde.
Wird die Anzahl der Melkstiinde auf der Plattform clwas
erhoht, dann gelingt es, die Kithe statt in 8 min schon in
6 min abzumeclken. Werden die verschiedenen Prozesse aulo-
matisiert, dann besteht die Miglichkeit, die Leistung des
Melkkarussells auf 480 his 200 IKiihe,h heraufzusetzen und
damit die Arvheitsproduktivitiit zu steigern. A 5315

G. W, GORNOWESOW, UdSSR*

nund  SchlieBen der Tiven  wird durch die Melkerin vom
Arbeitsplatz aus betitigt. Fir je vier Sektionen ist 1 Ak
vorgeschen, die etwa 25 Kithe o der Stande abfertigt. Die
Anfagen kinoen mit LKW ader Traktor von cinem Stand-
platz zum andern teanspartiert weeden.

2. Fischgrdtenmelkstand ,,Jolotschka‘*
oder ,,Rybja kost*‘*

Dazu gehivren 12 oder 16 Stiinde (DA-16),  Finsatz vor-
nehwlich im Laufstall oder aul Koppeln. In den Buchten
mit 2, 6 oder 8 Phitzen stehen die Kithe mit cinemi Winkel
von 30° zwin Dunggang, an dessen beiden Sciten sich die
Troge befinden. Die MelkstandEinge kann  je mach  der
GroBle der Tiere von 2,1 bis 2,6 m reguliert werden. Die
Mileh flieBt durch die allgemeine Milehleitung in die Kiill-
anlagen bzw. Sammelhehiilter. Fin Melker mit Gehilfe kann
60 IKiihe/h melken.

3. Der Tandem-Melkstand ,,Prodolnaja‘*

ist nater den gleichen Arbeitsbedingungen wie die Fisch-
ariitenmelkstinde cinsetzbar. Die dazu gehérenden 8 bis 12
Scktionen mit je 4 bis 6 Stiinden zichen sich am Dunggang

entlang, es werden  3-Takt-Melkapparate verwendet.  Aueh
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hier MieBt die Milehe durch die allgemeine Milehleitung in
Milehkiihler oder Tankbehilter. Die Stinde besitzen T
und  Zerstiuber fiir die Euterreinigung, Die Tiiren lassen
sich dureh 1lebeldruck vom  Arbeitsplatz aus 6lfnen und
schlicBen, Mit dieser Anlage sind  hohe  Nrebeitsteistungen
cereichbar {70 Kiihe/h bei 8 Stiinden mit 1 AK).

Untersuchungen und  Vergleiche  mit den Anlagen

slolotsehka™ und . Prodolnag erlauben folgende Sehlul3-

[olgerungen:
a) bei richtiger Organisotion wird bei beiden Anlagen eine hohe
Arbeitsproduktivitdt erreicht;

b) beim ,Jolotschka" ist wegen der individuellen Betreuung der Tiere
eine Auswahl nach Milchleistung, Zeit der Milchabgabe und GréBe
des Tieres natwendig;

c) der ,Prolodnaja" ist im Gegensatz dazu mehr universal, eine Aus-
wah| der Kiihe ist nicht notwendig. Das Euter kann besser gepflegt
werden, Die hdchste Arbeitsproduktivitdt wird erzielt, wenn acht
Sténde von 1 Ak betreut werden.

4. Die Melkkarussellanlagen (KDU-1 und KDU-5)

.
sind ctwa seit 1962 in Bewiel, inzwischen gibl es weitere
Ausliheungen. KDU-1 hat 21 Stiinde, ‘die der Linge nach
- Kreisring angeordnet sind. Die 26 Stiande des KDU-5
dagegen sind wie im Jolotsehka® angelegt. Die Durchlal-
Lihigkeit des KDU-1 betriiget 180 Niihe/h, beim KDU-S
210 Kithe/h, bei ciner Melkdauner von 6 bis 7 min (Um-
drchung des Kreises). Diese Anlagen sind Tir GroBbetriehe
mit 400 bis 600 Kiithen ausgelegt, s sind 4 Ak notwendig.
Sie erfordern cine Standardisicrung  der Tiere nach allen
Melkmerkmalen. s braucht nur noch der Melkbecher von

Hand an- und abgesetzt zu werden, alle dbrigen Arbeits-

vorgiinge crfolgen automatiseh bzw. sind  mechanisicrt. Zu
den Anlagen gehiren L FlieBband  mit Reibungsantrich,
ein Variationsmesser fiir dic Zahl der Umdrchungen und
der sich senkenden Troge, eine automatische Futterladecin-
vichtung  mit  regulierendem  Futterverteiler, cine  automa-
tische  Spiileinvichiung  fiie  die  Apparaturen  und — zum

Architekt BDA, H. DANNEMANN
Architekt H. FISCHER, KDT

1. Allgemeines

FFortsehrtttliche, verbesserte bauliche  Losungen, neae Tech-
nologien  haw.  Arbeitsverfahrven sind die Crandlagen  zor
IFortschritts
aul dem Gebict des Eindlichen Bauens und der Mechanisic-
rung von Rindevantagen. THicrzu gehidren, wenn die Vor-
ausselzungen dalie gegeben sind, Gitterrostaulstallung und
Stankanalentmistung,  Da die  Giillewirtschalt [ir Rinder-
anlagen in letzter Zeit in steigendem Maly das Interesse der
Praxix aul sich lenkt, werden hier anhand der Rinderanlage
des VEG Ballenstedt eintge  wichtige Grundsiitze [Tie die
Planung derartiger Betriehe und “eine Rethe von Details ge-
nannt, die bei der Lrrichtung der Produktionsgebiiude un-
bedingt zu beachten sind.

Durchsetzung  des wissensehalthich-technischen

2. Zur Anlage

Das VEG Ballenstedut plant im Jahre 1965 cine neue Mileh-
vichanlage fir 200 Tiere, dic aul kurzen Stiaden mit Gitter-
rost cinstreulos gehalten werden. Es soll aussehlieBlich Vor-
zugsmilch fire nahegelegene Krankenhiuser und Sanatorien
erzeugl werden,

Die Grivslandfliche des VEB bewriigl = 33", dee LN, hinzu
kommt noch cin 83 ha groBes  Sporiplatz-Fluggelinde in
unmittelbarer Nihe der Anlage, Diese Fliche soll mit 1lilfe
von Verschlauchung beregnet werden., Da die Kiilber und
Jungtiere in Laulstillen mit Einstreu stehen, verliigt der
Beteieh neben der Gille anch dber Festmist.

15, 0g.  Heft7
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Waschen des FlieBbandes, Auch die Milehbehilter, in denen
die Mileh 24 h aulbewahrt wird, Dbesilzen automatische
Remigungsvorrichtungen. Weiteres Zubehdr sind cine Freon-
Niihleinrichtung,  eine automatische Iuterwaschanlage, ein
pnenmatischer Schlaghaum zur Fixterung der Kiihe, cine
Vakouwmaniage, cin Kesselennm  mit Hetzanlage und  ein
Weehselstromgenerator,

Nebeitsstudien an 22 Stiinden crgaben cine DurehlafBBlihig-
ket von 140 bis 150 Kiihen/l bei 4 Ak, Gearbeitet wurde
mit Melkapparaten  DAN-3 AL
5.6 bis 7 min. Bei voller Behereschung  dee Melktechnik
miilten die Anlagen von 3 Ak bedient werden konnen, um
vine  Nrebeitsproduktivitit von 60 Kithen/h  zu  crrcichen.
Mlerdings bleibt der hohe Material- und Tnergiccinsatz.

LImdrehungsgeschwindigkeit

Um letzteren zu verringern, wurden Versuche il ciner
halbautomatischen  Anlage in Fiicherform it 12 Stinden
durchgeliihrt, bei der sich nieht die Nihe, sondern  die
Melker drehen. Der zentrale Teil des Raumes ist cine ratie-
rende Plattform mit 5m Dme. I dibrigen wueden fiir die
Anlage die Konstruktionserfahvangen bei den Meltkstinden

crten lSin-
richtungen der MelkKarussells verwendet. e sie wied 1 Ak

und Melkkarussells cingesetzt und die automati

bendtigl, die von ihrer Kabine aus alle Arbeitsvorgiinge
steuert und kontrolliert und ctwa 70 bis 75 IKiihe/h betreat.
Der Materialbedarl konunte bei dieser Anlage gesenkt wer-
den, iiber die anderen Kennziffern it sich erst nach linge-
rev Brprobung elwas aussagen,

Zusammenfassung

Dic hichste  Arbeitsproduktivitit konnte mit den Melk-
stinden Jolotsehka und ,Prodolnaja® ereeicht werden. Bei
dan Melkkarussells st cine weilere Verbesserung in Rich-
tung  aul Vollmechanisicrung  und  Automatisicrung  aller
Avboiten sowice eine Senkung  des hohen  Material- und
Energicaulwandes crforderlich, A 5505

Uber den Giillewirtschaftsbetrieb
des VEG Ballenstedt-Asmusstedt

Dic neue Anlage entsteht dstlich des vorhandenen  Wirt-
sehaltsholes aul cinem miiig ansteigenden Gelinde, was
aul die Stellung der Gebiiude jedoch keinen EinfluB hat.
Iar die auBerhalb des Stalles licgende Einrichitung st sie
vorteilhall, weil die Giitle dadureli in die am tielsten Punkt
der Mnlage gelegenen Sammelbehiilter abliualt,

Dic GroBle der Aulage ergibt sich aus den Produktions-
bautten, dem Abkalbestall, den Nachfolgeeinrichtungen [
dic Gullewirtschalt, den Silos und den Verkehes- und TFrei-
(lichen. Zwei Milchvichanbindestille fiar je 100 Tiere mit

kurzen Stiinden in zweireihiger Aulstallung geslatien — von
ciner kwzen  Gesundheitsweide abgeschen —  cine  ganz-

Jiheige Stallhaltung, Das Milchhaus  zwischen  den beiden
Stillen ist durch Verbindungsteakte mit thmen vechunden.
s enthilt den Milchaulbereitungs-, Kiahl- und Reinigungs-
raum sowice die Sozial- und Sanitiiranlagen fie die in der
Anlage arbeitenden Menschen,

Der Abkalbestall mit sceinen Nachfolgeeinrichtungen  liegt
aalerhalh der cigentlichen Rinderanlage und stellt Tuuktio-
nell cin Bindeglied zwischen der Milehviehhaltung und der
bestehenden Kitlber- und Jungvichanlage dar. In ihm kon-
nen 30 Tiere aufgestallt werden, so daly 15 %, Abkalbeplitze
vorhanden sind.

Die Gillesammelbehiilter legen an der MusTahet der An-
lage. Sie sind durch cine Leitung mit der Pumpstation
verbunden. Die Giille kann dureh Verregnung aul das nahe-
gelegene  Flugplazgelinde  oder  anderweitiz mit - einem
Gallelall ausgebracht werden,
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