Dipl.-Landw. W. NIELEBOCK™*

Di

e Organisation der Griinfuttertrocknung

in den Einzugsbereichen muB verbessert werden!

Tn den volkseigenen Zuckerfabriken unserer Republik sind
etwa drei Viertel der vorhandenen Trocknungskapazitit kon-
zentriert, ihre Auslastung ist also eine wichtige volkswirt-
schaftliche Aufgabe. Dariiber hinaus ist es zur qualitativ
besseren Versorgung der Viehbestinde mit wirtschaftseigenem
Kraftfutter notwendig, die Vorteile der kiinstlichen Griin-
futtertrocknung voll auszunutzen. Die weitere sozialistische
Intensivierung der Produktion im Futterbau und in der Vieh-
wirtschaft und die konsequente Anwendung des neuen &ko-
nomischen Systems der Planung und Leitung auch in der
Landwirtschaft verdienen deshalb auch auf dem Gebiet der
landwirtschaftlichen Trocknung hichste Aufmerksamkeit.

In den Bereichen der Zuckerfabriken des Kreises Haldens-
leben wurde deshalb die bislierige Organisation der Guriin-
futtertrocknung mit dem Ziel iiberpriift, vorhandene Mingel
zu erkennen und bessere Wege und Methoden zu finden.
Linige Ergebnisse dieser Analyse werden nachstehend aus-
gewertet,

Daver und Umfang der Grinfuttertrocknung

ITier fallt der spiite Beginn (Mitte Mai) und der vorzeitige
Abschlufl (Mitte Juni) der Trocknungskampagne auf. Weil
man am traditionellen Futterbau festhielt, rif3 die Griinfutter-
anlieferung nach dem ersten Rotkleeschnitt meistens ab.
AuBerdem neigt die Praxis dazu, bei giinstigem Wetter Heu-
werbung zu betreiben und auf die HeiBlufttvocknung teils zu
verzichten, Die HeiBlufttrocknung ist jedoch keine Notmal3-
nahme zum Schutz des Griinfutters vor dem Verderb, sondern
cine planmiBige Methode zur Kraftfutterproduktion.

Aus Tafel 1 ist ersichtlich, daf} bei Beachtung der giinstigen
Schnittzeitspannen zum Teil Griingutmangel auftrat und
dadurch die Trocknungskapazitit nicht voll ausgelastet wurde.
Gleichzeitig gab es Zeitabschnitte, in denen ein Griingutiiber-
angchot vorlag, man fiherschritt dann das Stadium der
Trocknungswiirdigkeit, weil die Trocknungskapazitit voriiber-
gehend nicht ausrciclite. Die Folge davon war eine teilweise
ungeniigende Trockengriinqualitit.

Mogliche Trocknungstage sind jene, die sich aus den opti-
malen Schnittzeitspannen ableiten, notwendige Trocknungs-
tage ergeben sich aus der im-betrcffenden Zeitraum angebo-
tenen Griinfuttermasse. Gegenwirliz ist das zeitweilige
Auftreten von Trocknungstilern und Trocknungsspitzen ein
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typisches Merkmal der Organisation der Griinfuttertrocknung. -
Einmal wird die Trocknungskapazitidt infolge Griinfutter-
mangel (Wachstumstiler) nicht ausgelastet und zum anderen
reicht sie oft nicht aus, um die anfallenden Griinfuttermassen
zum optimalen Zeitpunkt zu verarbeiten (\Vgchstumsspitzen).‘
Vom betriebswirtschaftlichen Standpunkt sei nachdriicklich
darauf hingewicsen, daB die HeiBlufttrocknung nur &kono-
mische Vorteile bringt, wenn das Trockengriin Kraftfutter-
charakter trégt. ’

Der Futterbau cntspricht den Erfordernissen der kiinstlichen
Trocknung, wenn kontinuierlich in &konomischem Sinne
trocknungswiirdiges Griinfutter anfillt. Es ist dazu ein Futter-
bau mit einer notwendigen begrenzten Viclseitigkeit erforder-
lich. Unter notwendiger Vielseitigkeit ist hierbei die Anzahl
Futterpflanzen zu verstehen, die bei Beachtung der Schnitt-
zeitspannen flieBbandartig Griinfutter liefert. '

Vergleich von Grinfutterangebot
und Griinfutteranlieferung

Tafel 2 zeigt grofle Abweichungen der tatséichlichen Griin-
futleranlieferungen gegeniiber dem urspriinglichen Griin-
futterangebot.

Zur weitgehenden Lésung dieser Widerspriiche ist eine iiber-
betriebliche Ermittlung der benétigten Trockengriinflichen
su empleblen. Die dafiir geeignete Methodik wurde bereits
erlautert [1]. Bei ihrer Anwendung erscheint es moglich:

a) den Trocknungsflichenbedarf von jeder Fuiterpflanze zu
berechnen und so den Futlerbau iiber den Vertragsab-

sehluf} zielgerichtet zu gestalten,

den Grinfutterbedarf und dic Griinfuttererzcugung plan-
miBig zu koordinieren, um Trocknungstiler und Trock-
nungsspitzen abzuschwiichen,
¢) die Griinfutterqualitiit durch Einhaliung der giinstigsten
Schnittzeitspannen zu verbessern, so dall nur hochwertiges
Trockengriin produziert wird.

Betriebswirtschaftlich kann der Grundsatz bei der Trotken-
gritnerzeugung nur lauten: Intweder junges niahr- und wirk-
stolfreiches  Griinfutter trocknen oder giinzlich darauf
verzichten!

Bisher zweigt man das zu trocknende Griinfutter ausnahms-
los von der Rauli- und Saftfutterfliche der Betriebe ab. Ein
zusétzlicher Futterbau zum Zweck der kiinstlichen Trocknung ,

e

Tafel 1. Vergleich der notwendigen und niglichen Trocknungstage aufl der Grundlage von Schniltzeitspannen

) Haldensleben i Schackensleben Nordgermersleben Weferlingen

- Grinfutterart notw. mogl (%] notw. migl. (%] notw, mogl. [%)] uotw. mogl. (%)

Tage Tage Tage Tage Tage Tage Tage Tage
Griinroggen 12,5 15,0 83,6 7,0 15,0 46,6 18,0 15,0 120,0 0,5 150 3,3
Landsb. Gemenge 2,5 5.0 50,0 — 5, -~ 2,0 5,0 40,0 4,0 5,0 ‘80,0
Luzerne, 1. Schnitt 11,5 15,0 76,2 22,5 15,0 150,2 14,0 15,0 93,2 5,0 15,0 33,4
Rotklee, 1. Schnitt 18,0 10,0 180,0 18,5 10,0 185,0 21,0 10,0 210,0 32,0 10,0 32070
Hiilsenfr.-Gemenge 7,0 10,0 70,0 1,5 10,0 15,0 2,0 10,0 20,0 - 10,0 —
Griinhafer 1,0 15,0 6,7 6,5 15,0 43,2 8,0 15,0 53,2 6,0 15,0 40,0
Insgesamt: 52,5 70,0 75,0 56,0 70,0 80,0 65,0 70,0 92,0 47,5 70,0 68,0
Tafel 2. Vergleich des Griinfutierangebotes und der Griinfutieranlieferung untergliedert nach Futterarien
) Haldensleben Schackensleben Nordgermersleben Weflerlingen
Griinfutterart Angchot  Anfuhr LErf. Angehol  Anfuhr Lrf. Angebot  Anfuhr Lrf. Angebot  Anfuhr Lrf,
I () %] [ 1] (%) [ [ (%) (1 0 %)

Griinroggen 1500 1058 70,5 720 722 100,5 1000 657 61,0 24 157 655,0
Landsb. Gemenge 295 — - — — — 115 — - 314 122 i
Luzerne, 1. Schnitt 1373 577 42,2 2262 1223 54,2 . 850 233 27,4 420 (42 153,0
Rotklee, 1. Schnitt 2134 2565 120,0 1834 954 52,0 1245 1300 104,6 2565 1312 52,0
1liilsenfr.-Gemenge 860 = - 154 165 1071 140 = = — - =
Griinhafer 108 — - 635 435 68,5 495 — - 495 - —
Sonstiges = = = 467 287 61,5 — o= = — == =
Insgesamt G270 4200 66,2 6072 3786 56,5 3845 2190 55,7 3815 2233 58,2
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ist kaum anzutrelfen. Um cine gewisse PlanmiiBigkeit in der
Trockengriinproduktion zu sichern, ist ein zweckgcbundener
Iutterbau fir Trocknungszwecke zu empfehlen. Ferner sollte
man im Trocknungsvertrag den Bedarl an speziellem Saatgut
sowie an zusidlzlichem Sticksloff- und Phosphorsiurediinger
aulnehmen. Mit dieser Malinahme der Produklionsleitungen
1aBt sich die Kontinuitit und Qualitiit der Griinfulteran-
lielerung giinstiger gestalten.

An jedemn natiirlichen Standort gibt cs fir dic verschicdenen
Futterpflanzen eine optimale Schnitizeitspanne. Sie enthiilt
die méglichen Trocknungstage der einzelnen Futlerpflanzen,
unter  Beriicksichligung  der Trocknnngswiirdigkeit. Einc
Gegeniiberstellung der méglichen Trocknungslage mit den tat-
sichlichen gibt Auskunft iiber die Auslastung der Trocknungs-
kapazitit und auch iiber die Beachtimg der Qualititsanforde-
rungen beim Griinfulter.. Fiiv dic Praxis stellt diese Methode
ein Hilfsmiltel dar, um vorausschauend die IThereinstimmung
von Griinfutterangebot und Grinfutterbedarl zu tiherprifen.

Umfang der Griinfutter- und Trockengrin-
produktion

Die in den Betrichen zur Trockengriinproduktion  bereitge-
stellten Griinluttermassen weisen erhebliche, Unterschiede aufl
(Tafel 3). Tis gibt Belriche, die in unmittelhaver Niihe ciner
Trocknungsanlage licgen und nur wenig Trockengriin produ-
zicren, withrend anderve Betricbe trotz aroBer Transportent-
fernungen umfassend Griinfulter trockneten. Transporlikono-
mische Gesichtspunkte wurden folglich in der Vergangenheit
meistens {iberhaupt nicht heachtet.

In Tafel 5 ,wird veranschaulicht, wieviel Trocknungsfliiche
(Schnitthektar) cinige ausgewiihlle Betriebe bercitstellten und
wic hoch die Trockengriinproduklion je Flichencinheit bzw.
je GroBvicheinheit war. Hier deutet sich die Herausbildung
des Produklionszweiges I'rockengriinfutter beveits an, olme
ither den Eigenbedarl hinaus Trockengriin zn produzicren.
In ecinigen Betricben erreichte die Trockengriinproduktion
schon cinen beachilichen Umfang. Wie die Erfahrungen zei-
gen, konnten vicle Betriebe ihre wirtschaftseigene Kraftfutter-
grandlage durch Trockengriin wesentlich verbessern. Bemerkt
seiin diesem Zusammenhang, daf3 bei ungeniigender Trocken-
ertimqualitit der erwartete Fatterungserfolg ausbleibr, was
nochmals dic unbedingle Beachtung des genaunten Grund-
salzes bestiitigt.

Notwendig erscheint auch eine noch giindlichere wissenschafli-
fiche. Beratung der Betriche hinsichtlich des Trockengriinein-
satzes in der Vichwirtsehaft durch die Produkiionsleitungen.
Ao dicser Stelle sei nur daraul hingewiesen, daB Trockengriin
nithrstoffmiiBig und kostenmiiBig Kraftlutier darstellt. Deshalh
sollle Trockengriin  als  hochwertiges  Kraftfutter  niemals
Grandfutter ersetzen, somdern prinzipicll Grondfotier er-
giinzen.

Zusammenlassend ist hierzu festzustellen, daB die planmiiBige
Spezialisicrung und Konzenteation der ‘Terockengriinproduk-
tion skonomisch notwendig ist, um die Vorausselzungen fiir
die Bildung von Produktionscinheiten mit zweckmiiBigerem
Umfang zu schaffen. Zur Losung dieser Aufgaben tragen
besonders folgende MaBinahmen bei:

Spezialisierung und Konzentration der ‘frockengriinproduk-
tion in bestimmten Betrieben, unter Beriicksichtigung  der

7 . Tafel 3
) . llgnldonslobon Schackensleben  Nordgermersleben  Werferlingen l'm‘fung der Griimfuiteranlicferung bei Unter-
Entfernungszone (;I'Il'l.ln,"_'llln}c;:nfl,!(‘ (:E.[ﬁ“ng“m!“:p%m (h‘lii‘n',:ulnmngc (ll'iinguln}ﬂnfo gliederung der Linzugsbereiche in Entlernungs-
} e ] [l Ly iy 0 zonen

bhis 5 kin 375 8,9 1310 3R.8 950 Q00 33,9

iber 5 bis 10 kin 1546 36,6 1225 15,7 1240 6HRH 30,6

itber 10 bis 15 kin 1338 31,9 100 L — 330 14,8

ither 15 km 941 22,6 i 20y — AL 187 -

Fafel 4

Insgesamt : L4200 100.0 3400 100.0 9100 100,0 Gruppierung der Betriche nach demn Umfang der

Bei groBeren Anfuhrentfernungen steigen aber nicht nur die
Kosten fiir den Transport an, sondern infolge Selbsterwiir-
mung tritt auch eine Qualitilsminderung cin. Jede ITerab-
sctzung der Qualitiit hedeutet indiveki cine Kostenerhshung
und Senkung dev Arbeitsproduktivitit. 15hen deshally st ey
notwendig, die Griinfuttererzeugung in der Nihe von Trock-
nungsanlagen zu konzenlrieren.

Weiterhin beteiligte sich cinv grofie Anzahl von Betrichen an
der Griinfuttertrocknung. Das wirkte sich duBerst angiinstig
aufl die Organisation und Koordinierung der Griinfutteranfuhy
aus. Zukiinflig ist es daher notwendig, zur Trocknungsanlage
giinslig gclageric Betriche entsprechend zu  spezialisieren.
Dicse Spezialisierung muf} cine Anniiheruug der Trockengriin-
flachen an dic Trocknungsanlage bewirken, um die durch-
schuittliche Transportenifernung und die Transportkosten zu
senken.

Der erreichic Umfang und damit der Konzentrationsgrad in
derTrockengriinprodukiion je Betrich ist in Tafel 4 groppen-
weise dargestellt. In der Mchrzahl der Belriebe ist die der-
zeitige Konzentration bei weitem nicht ansrcichend, so dal}
die Erzeugung von Trockengriin wmeistens noch zufiilligen
Charakter trigt.

Ausdruck des erreichien Konzentrationsgrades in der Trocken-
griinproduktion ist dic angelicferte Griinlutiermasse je Be-
trieb. Iin Gegensatz dazu hingt die Organisation hesonders
von der Griinfutlermasse je Fulterpartie ab. Je grofer die
von einem Belrieb getrocknele Anzabl Futterpflanzen ist und
je ofter die Anlieferung zeitlich unterbrochen wird, deslo
kleiner ist cine Iutlerpartic bei gleicher Griinfultermasse. Die
Gréfic einer Futterpartic ist von erheblichem TinfluB anf die
Organisation der lirnte, Transport- und Trocknungsarbeiten.
Bei der Koordinierung der Griimfutteranfubr sollte man
diesen Gesichtspunkt beachten.
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2230 100,0 <
) d Griingutanlicferung

Haldens-

Schackens- Nordger- Wefer-
Gringut- leben leben mersleben lingen
anlicferung Anzahl (941 Anzahl {°,])  Anzahl [9,) Anzahl [%]
1963 1963 1963 1963

bis 50 t 22t by 6 252 I T 299
tiber

50 bis 100 ¢ Lar 24 2 - 83 | 8,4 7 292
iiber -

100 bis 200 t 7 14,5 10 41,3 3 251 9 37,6
iiber 200 t 5 10,7 6 23,2 5 AL4 I 4,0
Insgesamt: 48 100,0 24 100,0 12 1000 24 100,0

Tafel 5. Umfang der Gritnfuttertrocknung und Trockengriinproduktion
in ausgewiithlten Betrieben des Kreises Haldensleben

LN Trok-  Trocknungs- Trockengut-
Betrieb kengut fliche produktion

hal  [d1]  (ha] (") (k&) kel

A AF je ha LN je GV

LI'G Biilstringen 949 026 31 3.9 980 111.0
I.PG Bebertal 11 420 734 24 6.5 171,0 2070
L.PG tundisburg . 482 16 5,0 1220 2]1,0
1.PG Dihren 461 15 4,7 1220 1190
VEG Seggerde 031 42 6,4 160,0 2930
LPG Saplingen 796 26 4.h J04,0  138,0
1.PG Schackensleben 957 35 4,3 107,00 12000
LPG Enden 993 36 5,8 141,00 1460
Insgesamt : SLLL 6302 215 4,2 123,00 134,0

Transportentfernung, fithrt zur Ivzeugung von Trockengriin
in einem I'mlang, der cine rationelle Anwendung fortschritt-
licher Produktionsverfahren gestattel.

Lrhohung der Konzentration im einzelnen Betriebh und je
Futterpartic sowie Verhesserung der Organisation der Griin-
futteranfuhr. Diec Anzahl der Gritnfutterlieferbetriche und der
Tulterpflanzen ist herabzusctzen und eine zweckentsprechende
Koordinicrung der Gritnfutteranfuhr zu sichern.
Heft 12 -
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7u ciner intensivierten Tutterwirischaft gehort eine aus-

geprigte Arbeitsteilung aufl der Grundlage eciner Stufenpro-

duktion:

1. Lrzeugung von Griinfuller in spezialisierten Betrichen als
Ausgangsmaterial [iir Griimmehl zum Verkaul an  die
Mischfutterindustrie,

2. Trocknung von Grimfutter in Tracknungswerken aul ver-
traglicher Basis als Dienstleistung fiiv die Griinfutierliefer-
betricbe,

3. Verwendung von Griinmehl uls hochwertige Komponente
in Mischfutterwerken zur Herstellung von Kraftlutler-
standards und deren Verteilung aul die gesamte [and-
wirtschalt.

Fine derartige Arbettsteilung und Spezialisierung triigt in ent-

scheidendem  MaBe zur Verbesserung der OUkonomik der

TFutterwirtschalt und zor stindigen Steigerung der Arbeits-

produkiivitit bei.

Zusammenfassung

Is wurden vor allem Fragen™der Organisation der Griinfutter-
erzengung im Zusammenhang mit der Transportentfernung

Ing. H. KERSCH, KDT*

Die stiindige Mechanisierung der cinzeluen Zweige der Volks-
wirtschafl stellt an die Energiewirtschaft iminer groBlere An-
forderungen. Nonzentrierte sich in der vergangenen Zeit dic
Energicentnahime allein auf die Tndustricgebiete, so wird sich
die Entnahme durch die Trocknungsanlagen und in der Per-
spektive auch durch Beregnungsanlagen auf dem Gebiet der
fandwirtschalt versticken.
Unter Iinergie ist bisher im allgemeinen Sinne immer Elekiro-
energic verslanden worden. Das ist aber nicht richtig, denn
zur Iinergie ziihlen in erster Linie die Rohenergietriiger in
Form von Brennstolfen in fester, fliissiger oder gasférmiger
Substanz zur Erzeugung von Wirme und dann erst Elektro-
energic zum Antriech von stationiiren Maschinen und Trans-
portanlagen. Der Energiebedarf der Landwirtschaft ist saison-
bedingt; d. h., es kanun nicht mit ciner kontinuicrlichen Ent-
nahme aus dem Versorgungsuetz gerechnet werden. Weilerhin
orgibt sich die Frage, welche Leistungszunahme durch neue
Anlagen zu crwarten ist und wie man dicse Zunahme decken
kann? Der Leistungszuwachs durch Taudwirtschaftliche Trock-
nungsanlagen in elektroenergetischier Hinsicht ist znmindest
his 1970 unwesentlich.
Rechnet man mit durchschnittlich 100 kW Leistungsinan-
sprachnahme je Trockenanlage, und werden tatsiichlich bis
1970 = 130 Anlagen ecrrichlel, so ergibt sich daraus cin
Zuwachs von
1300 kW = 13 MW und cin Brennstolfdurchsalz von
221/h =77 000 1 jiihrlich.
Da in den Zeilen, in denen die Trocknungsanlagen mit Elek-
troenergic  versorgl werden missen, durch dic  Industrie
geringere Entnabmen iiblich sind, diirfte die kraftwerksseitige
Bereilsstellung dieser Leistung keine Schiwierigkeiten bereiten.
Diec Ubertragungsmoglichkeit von Tlektroenergic wird nur
dort Sehwierigkeiten bereiten, wo Trocknungsanlagen in nicht
weniigend mit Elektroenergic cerschlossenen Gebicten gréllere
Investitionen durch notwendige Verstdarkungen des Leitungs-
netzes nolwendig machen. Da auch die Energieversorgungs-
hetriehe ihre Investilionen planen, ist es unbedingt evforder-
lich, cine Abstiminung zwischen Tnergieversorgung  und
Betreiber der Trocknungsanlage rechtzeitig zu erreichen oder
oogebenenfalls giinstigere Standorte zu withlen.
* Zentalstelle fir wirtschallliche Fnergicanwendung.
Aufienstelle Potsdam
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sowic der Spezialisicrung und Konzentration der Trocken-
griinproduktion untersucht. Im  ILrgebnis der angestellten
Untersuchungen konnten zahlreiche Mingel bei der Griin-
futtertrocknung nachgewicsen werden. Gleichzeitig werden
als zweckmiiBig erachiete Hinweise gegeben und Notwendig-
keiten und Miglichkeiten zur Verbesserung der Organisation
der Trockengriinproduktion auflgezeigl.

Aus okonomischen LErvwiigungen ist in Zukunft auch bei der
Iirzeugung von Trockengrimfutter die erforderliche Mindesl-
konzentration im Betrich anzusireben. Voraussetzung dafir
ist die Schalfung von spezialisierten Belviehen, die den Pro-
duktionszweig Trockengriinfutter im rationellen, konomisch
begriindeten Umflang in die Betrichsorganisation eingliedern.
So ist es moglich, eine hohe Produktion bei stiindig steigender
Arbeitsproduktivitiit zu erziclen.
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Einordnung der landwirtschaftlichen Trocknung

in die Energieversorgung

Weilaus schwieriger wirkt sich der Bedarl an Brennstoffen
fiir dic Trocknungsanlagen aus (Tafel 1).

Der iiberwiegende Teil unserer Trocknungsanlagen wird z. 7.
noch mit festen Brennstoffen Dheheizt. Allgemein kann gesagt
werden, daBl in der DDR bis 1980 fiir dic Wiirmeerzeugung
hauptsiichlich Rolibraunkohle oder in veredelter Form Braun-
kohlenbrikett zur Verfiigung stehen. Der Anteil der ballast-
reichen Substanz wird sich jedoch geologisch bedingt fort-
schreitend erhéhen: das Transportvolumen nimmt also bei
sleicher Wirmeleisinng zu. I's wurden bisher vorwiegend
Standorte it GleisanschluB  gewiithlt. Durch die Knoten-
punktbildung der Deutschen Reichsbahn kinnen diese Gleis-
anschliisse nur noch in den seltensten Fillen genutzt werden,
d. h., dic Brennstoffe mnterlicgen cinem griBeren Straflen-
transport. Hicraus ergibt sich die Notwendigkeit, anch fiir die
Trockunng Tdelencrgictriiger, wic Heizol und Teizgas, cin-
zusetzen,

Dicse Forderung ist auch dadurch begriindet. daB die Edel-
cnevgietriiger gerade in den Monaten der Trocknungs-Kam-
pagne ausreichend zur Verfiigung stehen.

Von der Landwirtsehaft wird gegen die hohen Kosten dieser
Inergicarten Einspruch erhioben. Hierzn mull man sagen, dal3
dic heutigen Brennstoffpreise fiir dic Landwivtschalt nicht
den realen Verhiltnissen entsprechen.

Tafel 1. Brennstolfbedarl je Anlage (Betriebsstunden und Jahr) in
bhiingigkeit von der Art des Breanstoffes fiir die cinzelnen
Trocknungssvsteme

Trommel- Schnellumlauf-

trockner trockner
Durchschnitt:
Betriebsstunden/a 1500 3000
['rischgutleistung [t/h] 5,0 3,5
Irischgutleistung [t/a] 17500 10500
‘Trockengut in [t/a) 3500 2100
Eintrocknungsverhiltnis 501 5:1

1000 (f. O 4 Gas) 1000 (1. O1 + Gas)
1100 (1. BI3) 1200 (1. BB)

Spezil. Brennstoffwirmebedarf
[kcal/kg 11,0]
7 BDB-Feuerung

(Braunkohlenbrikelts) 0.75

1 O}-Feuerung 0,95

3 Gas-Feuerung 0,95
Hy . BB [keal/kg) 4600
Hy . O [keal/kg] 9500
Hy I, Gas (keal/Nm?3] 3400
1} B-Bedarl [1] je Anlage und a 3350
Ol-Bedarl [t} je Anlage und a 1475

Gas-Bedarl [Nm?) je Anlage und & 4,12 106
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