AuBerdem lassen feste Brennstolfe, bedingt durch die Trag-
heit der Feuerungsanlage, nur in beschrinktem Mafle die
Anwendung der modernen Regelungstechnik zu. Die Bedcu-
tung der Regeltechnik zeigte sich sehr eindeutig bei der
Untersuchung der Trocknungsanlage Schwedi/Oder, wo nur
durch die Regelung der Ablulttemperatur vom ersten bis zum
letzten Frischgutdurchsatz ein einwandfreies Trockengut
erzielt wurde. Die Regelung des Ablultzustandes bringt aber
nicht nur einwandfreies Futter, sondern auch zweckmiBigen
Energieeinsatz und damit Verringerung der Betriebskosten.
Versuche am Trommeltrockner Barsikow zeigten, -daf3 nach
Verinderungen der Belastung, wodurch praktisch das ganze
System gestért wurde, = 1 bis 1!/, h notwendig waren, um
den Trockner wieder ins Gleichgewicht zu bringen (Feucrung-
Zementunterwind-Wanderrost mit BB).

Die dem Heizer daraus entstehende Belastung ist auf die
Dauer unzumutbar. Die Folgen sind unterschiedlicher Feuchte-
gehalt des Trockengutes, hohe Belastung der Mihlen und
Antriebsaggregate und daraus wieder hoherer Energiever-
brauch und hohere Energickosten. Um auf den Brenustoll-
bedarf zuriickzukommen, eine kurze Analyse enthilt Tafel 2.
Bei genauer Betrachtung dicser Werte wird sich in der Per-
spektive aufl jeden Fall der Brennstoffeinsatz zugunsten des
Heizoles verschieben. Hierbei spiell zwar noch eine Rolle,

Energiewirtschaftliche Untersuchungen
an Einzweck- und Mehrzwecktrocknern

1. Aufgabe der und Art der

Anlagen

Untersuchungen

Im Rahmen der Forschung nach dem bestméglichen Trockner
fiir Grimfutter hat die Z{wIl die Aufgabe der encrgelischen
Untersuchungen iibernommen. Die Aufgabe wird auf ver-
suchstechnischer Basis durchgefithrt, wobei als LEndergebnis
fiir das Trocknerbauprogramm Vorschliige fiir den giinstigsten
Energieeimsatz unter Beriicksichtigung der bisher festgestellten
Mingel aufgezeigt werden sollen.

Die Versuchsdurchfithrungen beschrinken sich auf Schnell-
umlauf- und Trommeltrockner. Andere Trocknertypen werden
deshalb nicht untersucht, weil man eine Leistungssteigerung
kaum noch zu erwarlen hat und demzufolge der LEinsatz
solcher Typen an Bedeutung verliert. [1]

Bisher wurden zwei Anlagen, und zwar Schnellumlaultrockner
Sandau und Tromnmeltrockner Barsikow untersucht.

Beide Trockner verwenden als wiirmetechnische Energletviger
Braunkohlenbriketts (BB). Aufler dem Unterschicd im Trock-
nertyp besteht zwischen Sandau und Barsikow auch cin
Unterschied in der Fcuerungsart (Sandau — Schwingschub-
rost; Barsikow — YWanderrosl).

2. Schnellumlauftrockner Sandavu

2.1. Besonderheiten der Anlage

Die urspriingliche Feuerung dieses Trockners war fir RB mit
einem H, = 2000 kecal/kg ausgelegt. Aus 8konomischen und
qualitativen Griinden ([Flugstaub verunreinigte stark das
Trockengut) wurde sie ein Jahr spiter auf BB mit einem
H, = 4600 keal/kg umgestellt. Daraus resultieren einige
Schwierigkeiten, die bis hente noch nicht hchoben sind. Die
Rosthiydraulik arbeitet zu schnell. Sie ist cntsprechend der
Abbrandgeschwindigkeil von Rohbraunkohle (RB) eingestellt.
Bei niedriger Belastung mit BB mulB, um nicht zuviel Unver-
branntes in die Asche zu [ahren, dic Rostbewegung eingestellt
werden. Dadurclh erfolgt der Brennstoffabbrand auch in Rich-

* Zentralstelle [iic wirtschafttiche Energicanwendung.
Auflenstelle Potsdam

T
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Tafel 2. Brennstoffbedarfsanalyse

Bei 130 Anlagen bedeutet das:

Trommel- Schncllumlauf-
troekner irockner
BB (Braunkohlenbriketts) [t/u] 435500 286000
Geas [m3/a] 535,6 - 106 338 - 108
0 (1/a] 180750 117000,
Unter Bezugnahme aul diese Werte ergibtsich cin Fahrzcugbedarf der DR:
BB {a] rd. 21800 Waggons 14300 Waggons
Ol {a] rd. 12000 . 7800 "

(angenommen bei BB 20 © je Waggon und bei Ol 15t je Waggon)

welche Heizolsorte geeignet ist oder wie der StraBentransport
i Zusammenarbeit mit dem VEB Minol gelsst werden
kann, u.a.m. Lntscheidend ist jedoch, daB uns die Brenn-
stofflago so oder so in absehbarver Zcit dazu zwingen wird,
Heizble einzusetzen.

Unsere Aufgabe als Zentralstelle fiiv wirtschaltliche Energic-
anwendung wird es in der Zukunft sein, daraul cinzuwirken,
dal} schon vor Beginn der Errichiung ciner Anlage, also vom
Projekt her, daraufl hingezielt wird, miglichst nicdrige spe-
zifische Energicverbrauchswerte zu evziclen, um damit die
Energickosten und iiberhaupt den Energicaufwand in Gren-
zen zu halten, A 6181

Ing. H. KERSCH, KDT*

lung Brennstoffbunker, was wiederum zu Bunkerbrinden
fithren kann. Dic schematische Darstellung der IFeuerung
zeigt Bild 1. .

Die Versorgung mit Flektroenergie ist mangelhaft gelgst. Bet
derart konzentriertem LEnergiebedarf gehort die Ubergabe-
station unbedingt in die unmittelbare Ndhe der Anlage. In
Sandau wird der Trocknungsbetrieb aus der Ortsnetzstation
iiber =400 m Kabel niederspannungsseiliz gespeist. Das
Anlaufen der Motoren bringt dann Spannungsabsenkungen
mit sich, die das Benulzen von spannungsabhingigen Regel-
geriten oder Schaltern unmdéglich macht.

Lin Elevator fordert die Brennstoffc in den Hochbunker.
Diese Forderart ist zwar fiir RB iiblich, aber bei BB aus
Sicherheitsgriinden nicht zweckmiBig. Wenn schon Elevatoren
verwendet werden, dann méglichst auflerhalb geschlossencr
Raume. Die Begriindung liegt darin, daBl bei BB-Férderung
sehr viel Staub aufgewirbelt wird, der méglichst nicht in die
Raume eintreten soll. Um das zu garantieren, werden dic
Flevatorverkleidungen sehr dicht gebaut. Entsteht jetzt aus
irgendwelchen Griinden eine Staubexplosion, so sucht sich die
Druckwelle auf jeden Fall ihren Weg. Meistens treten Defor-
mierungen oder totale Zerstérungen der Llevatoren ein (in
Sandau bereits geschehen). Befindet sich der Flevator auler-
halb des Geb#dudes, so konnen leichte Verkleidungen, z. B.
aus Drahtgiltern, angebracht werden, dic jeder Verpuffung
thre Wirkung nehmen.

2.2. Technische Daten

Die Trockenanlage soll eine Leistung von 3,5t Griingut je h
und 2,9t Wasserverdampfung je h erzielen (Eintrocknungs-
verhilinis 5 : 1).

Die Feuerung mit einer Rostfliche von 4,8 m2 ist fiir eine
Wirmeleistung von 2,9 - 10 keal/h ausgelegt.

Der Hochdruckliifter hat cine Leistung von 400 m?/min bei
120°C und einem slatischen Druck von 500 mm WS, .

Die Gesamtleistung der einzelnen E-Molore crrcicht 147,0 k'W
(Tafel 1).
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Bild 1. schrigrost wit frontaler Beschickung, it Habverkiirzung und
mechantseher Brennstolfaufgabe, Bauart Weimar
(VEB Feaerungsbuau Greiz-Dolauy

Tafel 1. Elektromotorische Antricbe

Funktion Leistg, IFunktion Leistg,

iz

kW] [k

L. Hochdrucklbiifter hIRY ¥, Sehlcuse-Sichiter 1.2
2. Jummermille 19.0 % Feuernng gesant 4.0
S lbicksler 15.0 10. I'drderband t g

Forderband 2
2. Stapelband
13. Absackschnecke

Aufgabeuschleuder 7.0
Dosierschneche 3.5
Kihlirommel

7. Schileuse- Abseheider

Tafel 2. Allgemeine Kennwerle

Versuch | Versueh 2

Arbeitskriifte je Seliehit [AK] 366 3,60
Griingutmenge abs. [kg) 11950 L

o spezil. [/h] 2,99
Trochengutmenge ab: [kg] 3852

v spezil. [1,/h) 0,960

Grangutfeuchte [ Masse-“q] (5,2
Trockenguifeuchte [ Masse-"] 7,0
Lufufeuchte [u/kg) 8,0
Barometerstand ’ 752
Versuchszeit {min] 240

Tafel 3. Elcktroencrgetische Kennziflern

Versuceh 1 Versuel 2

Gesamtarbeit [kWh] 375 338
Gesamlarbeit je t

Trockengut spezil. [kWh] 07,8 HER
Gesamiwirklelstung (kW] 94 90
Gesamitscheinleistung [kVA] JOG.5 109,5
cos @ 0,885 0,382
Ausnutzungsgrad 0.643 0,618
Liifter: Wirkleistung  [kW] G 68
Scheinleistung [kVA] 73 72,5
Ccos @ 0,93 0,93

Tafel 4. \Wirmeenergelische Kennwerte

Versuch L Versueh 2

Brenustoffmenge ges, [hg 2200 1935
je h [hg/h) 5005 516
je 1t Trockengul
SPe. [kg) H64

unterer Heizwert d. Brennstoffes [Keat hg) 4650

Rauchgastemperaturen

Trocknereiniritt 17¢] Glg 760

Trockneraustrill o 1195
by s

Kihlgrenztemperatur der Abluft [7C] )
Wiirmecleistung [Kkeal/h) - 1os
Rostlliachenbelustung {kg/m2) 105,2
Rostwitrmebelastung [keal/m¥h] 49100
meverbrauch [keal/kg) 790
ngut
. smeverbrauch
je kg Wasseraustreibung [heal/kg 11,0] 1253 1043

2.3. VersuchsdurchfGhrung

Technisch bedingt konnte der Versueh nur dber cinen Zeit-
raum von 8 I darchgefithrt werden. Dabei wurden ein Ge-
misch vou Gras, Sonnenblumen, Quecken und Erbsen sowie
cin Leguminosengemisch verarbeitet.
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Tafel 5 —=
Wirmebilanz [keal/kg B [4)

Verbrennungswiirme A971.0
L Yerbrennungswasser 39,0
Heizwert 46520
.. Rostverlust S18.5
... Strahlg. 4 Leitg, Fenerg, Aal 109,04
sintritt in Trockoer 4029,5
-/.Nutzenergic 2610,0
/- Strahlg, 4 Leitg, . Trockn, HRY,0
oA bluliverlust N
= Restverlust ‘ 37.5

Die Versuche erfolglen in engster Zusammenavbeil mit Dr.
MALTRY vom ITL Potsdam-Bornim. Die Durchschnittswerte
der MeBreihien withvend des Versudiszeitraumes sind in den
Tufeln 2 bis 4 wiedergegeben,

2.4. Energieflulbild (Wédrme)

Lis konnten nicht alle Werte gelrennt nach Versueh | und 2
erfufit werden, so dall das EnergielluBbild mit den Mittel-
werlen beider Versuche aufgestelll wurde. Die Warmebilanz
enthiilt Tafel 5.

2.5. Beurteilung der Verluste

5.1 Rostverlust und Strahlung und Leitung der IFeuerungs-
inlage

Diese Verluste stellen in Swine die Verlustie der Feuerungs-
anlage dare Dee Verlust dureh Strahlung und Leitung der
Feucrungsanlage kam mit 239 als noch vertrethar ange-
sehien werden. Der Rostverlust von 1Y (entspricht einem
Feuctungswirkungsgrad von 89 9% kann jedoch noch niclit
belviedigen.

Die Ursache iy den rvelativ groBen Verlust ist der unzweck-
milige Rost und die daraus resultierende Fahvweise, aul dic
schon unter 2.1 cingegangen wurde,

z von BB dirlte mit cinem durchfallarmen
Wanderrost ein Feuerungswivkungsgrad von iiber 93 %5 zu

Iir den Fins

erreichen sein. Vorausscetzung ist jedoch geschultes, verant-
wortungshewuBBtes und energiewivtschaltlich denkendes Bedie-
nungspersonal. Eine weitere Steigerung des Feucerungswir-
kungsgrades ist beimy Linsatz von s
Brennstollen moglich.

cen und gasformigen

2o NVerlust duech Stralilung und  Leitung des Trockners

und Ablultverlust

Die ermittelten Ablufiiemperaturen lagen um £20°C, Be-
kanntlich steigen die Ablultverluste proporional mit der Ab-
Iufttemperatur - und der Abgasmenge,  Wiirde maun  die
Ablufuemperaturen um 30 °C senken, so witede der Abluft-
verlust von 794 aul 596 keal, kg Brennstolt = 12,8 % zuriick-
gehen, Das wiire ein Wert, den man duechaus vertreten
kinate, Bei cinem BrennstolTverbrauch von 1000t BB ergibt
sich allein hicraus eine Einsparung von == 40 1 BB = 2000
MDN oder, rechnet man diese Werte um aufl den spezifischen
Warmeverbrauch je kg \Wasserverdamplung, so veeringern
sich die Ergebnisse im Versuch | aul 1200 und im Versuch 2
aul 1000 keal/kg Wasservevdamplung.

lis st also deutlich zu crsehen, daB die Abluftuemperaturen
miglichst  einer  stiindigen  Kontrolle  unterzogen  werden
sen. Iiefolgt die Frischgutzuluhr gleichmiBig, und ist der
Betrieh kontinuierlich, so wird es dem Heizer nicht sehwer
fallen, diese Temperatue aul den giinstigsten Punkt cinzu-
stellen. Anders sieht es dagegen aus, wenn die Anlage groBien
Belastungsschwankungen oder Betriebsunterbrechungen unter-
ticgt. In diesewm Fall wird es ithim nicht gelingen, den Behar-
rungszustand zu erveichen, was ciner unwirtschaltlichen Fahr-

miis

weise gleichkonuut.

Fir die Abgasmenge gilt beim Schinellumlaultrockner folgen-
der Zousammenhang:

Tritt das Rauchgas-Luli-Gemiseh mit hoher Temperatur in
den Trockner cin, so crgibl sich je kg Lultgemisch cin be-
stimmites Wasseraufnalimevermagen. Dieses liegt unm so hiher,
je hioher die Eingangstemperatur ist. Gleiches ist zu erreichen
mit niedrigeren Eingangstemperaturen und  héheren Lufi-
mengen. Bei lelzterer Jaheweise gehen aber gréBere Ablult-
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mengen mit hohen Temperaturen, da diec Ablufilemperatur
im 1. wie im 2. Fall gleich scin soll, ungenutzl ins Freie.
Also ist es immer richtig, die Eingangstemperaturen so hoch
wie moglich zu halten. Dic Abgastemperaturen missen dabel
durch die Griingutdosierung reguliert werden.

Die Verluste durch Strahlung und Leitung des Trockners
liegen mit 12,7 %, sehr hoch. Is muf} jedoch beriicksichtigt
werden, daB auch die Aufwirmung des Gutes hierin ent-
halten ist, so daB eine exakte Aussage hieriiber nicht erfolgen
kann.

2.6. Energiewirtschaftliche Einschatzung des Trockners

In energetischer Hinsicht kann die Anlage im Zustand des
Versuchszeitpunktes nicht vollauf befriedigen. Fiir den clek-
trischen Teil trifft dies vornchmlich liir die schlechten Span-
nungsverhiltnisse durch die zn lange niederspannungsseitige
Kabelzufithrung zu.

Der wiarmetechnische Teil wird in erster Linie beeinflullt
durch den ungiinstigen Rost und dic damit verbundeune
schlechte Regelindglichkeit der Feucrung. Weitere Falktoren
sind die ungeniigende Kontrollméglichkeit der Endfeuchlig-
keit dés Trockengutes, damit verbunden die Einhaltung der
optimalen Ablufttemperatur.

3. Trommeltrockner Barsikow

3.1. Besonderheiten der Anlage

Der hier verwendete Trocknertyp ist als Mehrzwecktrockner
gebaut, d. h. ¢s kénnen Giiter mit unterschiedlichen mecha-
nisch-physikalischen Eigenschaften getrocknet werden. Zum
Zeitpunkt der Untersuchung war die Anlage noch nicht voll-
kommen [ertiggestellt. Die fehlenden Anlagenteile beeintrich-
tigen aber keineswegs die Messungen. Die Feuerungsanlage
ist im Gegensatz zum Schnellumlauftrockner Sandan gut
regulierbar. Die Bekohlungsbriidke dagegen ist ,denkmals-
wiirdig®. Dal man hcute noch [iir derartige Leistungen solche
riesigen Bekohlungsanlagen baut, ist unverstindlich (Bild 2).
Leichtbauweise ist hier unbedingt erforderlich.

3.2. Technische Daten (Tafel 6)

Die [fiir die Getreidetrocknung betriebenen Aggregate sind in
Tafel 7 aufgeliihrt.

Bei der Griinfuttertrocknung wurden dic Hickselmaschine
HN 400 N = 14,0 kW, sowic zwei Hammermiihlen je 20 kW
= 40,0 kW eingesetzt. Die Kithltrommel entfiel.

Der AnschluBwert fiir Getreide lag bei 147, [iir Griinfutter
bei 197 kW.

3.3. Versuchsdurchfihrung

Es wurden vier Versuche durchgefiihrt:
Versuch 1 und 2: Getreide (Roggen)
Versuch 3 und 4: Griinfutter (Gemenge)

Versuch 1 wurde nur als Orientierungsversnch gewertet, da
noch nachtriglich andere MeBanordnungen’ getrolfen werden
muflten. In den Tafeln 8 bis 11 werden deshalb nur die Me8-
ergebnisse und die sich daraus ergcbenden Kennwerte der
Versuche 2, 3 und 4 aufgezcigt.

3.4. Beurteilung der Verluste

3.4.1. Feuerungsverlust: Fiir die Versuche 2 und 3 mit 3 bzw.
7%, Verlust diirfte das verlretbare Maximum fiir diese
Feuerung erreicht sein, obwoll 79, schon hoch sind. Dic
Ursache fiir die im Versuch 4 entstandenen 129 sind auf
die hohe Belastung bei 5,26 1/h Frischgut mit einer Anfangs-
feuchte von 86,52 9% sowie die Versuche zur Erziclung einer
hoheren Lingangstemperatur zuriickzufithren. AulBerdem
zeigt sich bei diesem Versueh sehr stark dic Notwendigkeit
einer Regeleinrichtung, da die Frischgutmengen zu schwan-
kend in den Trockner gelangten. Dem Heizer bleibt dann nuv
die Regulierung der Rostgeschwindigkeit, Schichthéhe und
Unterwindmenge iibrig, so dafl ein Beharrungspunkt nicht
erreicht wird. Die Auswirkungen dieser Fahrweise wurden
schon unter Punkt 2.5.2 beschrieben.
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Bild 2. Bekohlungsbricke fir Standard-Trommeltrockungsanlage

Tafel 6. Technische Daten des Trommeltrockners Barsikow

Trommeldmr, 2,4 m Trommelliinge 12,0 m
Feuerung durchfallarmer Zoncn-
Unterwind-Wanderrost 8,1 m? Rostfliiche
6 109 keal/h
Frischgut {t/h]  Trockengut [t/h]
Leistung bei Griinfutter 5,0 1,0

max. Wirmeleistung

'
Riibenblatt 9,6 1,6
Kartoffeln 5,2 1,15
Zuckerriitben 10,0 2,5
Getreide 6,25 nach Feuchtigkeit
LEnergiebedarf bei: Kraftstrom [kW] Brikett [t/h]
Grunfutter 200 1,1
Getreide 130 0,5
Riibenblatt 200 1,33
Riiben 190 1,33
Kartoffeln 190 p 155 |

Dic Summe aller installierten MotoranschluBwerte betriigt 320 kW

Tafel 7. Aggregate fir die Getreidetrocknung und ihre AnschluBlwerte

(kW] [kW]
Schneckenférderer 5,0 Kreiselliifter 7,0
Becherwerk 7,0 Trogkettenforderer 25
ZumeBschnecke 3,56 Geblise 13,0
Trockentrommel 13,0 Trogkettenforderer 2,5
Kreiselliifter 58,0 Feuerung 11,63
Ausziehschnecke 3,5 NaBentascher 2,5
Becherwerk 5,0 Muldengurtférderer 7,4
Kiihltrommel 3,5 Muldengurtférdcrer 2,2

Tafel 8. Allgemeine Kennwerte

Yersuch 2 Versuch 3 Versuch 4

Arbeitskrifte je Schicht  [AKk] 5/3 51/4 51/3
I'rischgutinenge absolut  {t] 41,40 33,6 34,15
spezifisch  [L/h] 6,39 5,17 5,26
Trockengutmenge abs. [t 37,5 4,85 5,06
spezifiseh {t/h] 6,25 0,745 0,780
Frischgutfeuchte (Masse-%] 20,75 83,12 86,52
Trockengutfcuchte [Masse-9;) 11,57 7,67 8,61
Luftfeuchte (%] 62,0 62,0 66,7
Barometerstand [Torr] 760 749 750
Versuchszeit [min] 360 390 390

Tafel 9. Elcktroenergetische Kennziffern

Versuch 2 Versuch 3  Versuch 4

CGesamtarbeit [kWh] 451,2 512,0 464,0
Gesamtarbeit spez.
je t Trockengut [kWh] 12,05 99,0 88,2
Gesamtwirkleistung kW) 79,2 78,8 78,0
Gesamtscheinleistung  [kVA] 61,8 74,5 74,0
cos @ 0,78 0,788 0,73
Ausnutzungsgrad 0,5 0,52 0,399
T'rommelantrieb

Arbeit [XWh] 81,36 63,0 67,7

Leistung (kW] 14,2 9,7 8,57

Ausnutzungsgrad 1,095 0,72 0,94
Liifter

Arbeit [kWh] 234 229,5 198,0

Leistung (kW] 41,2 36,3 34,7

Scheinleistung [kVA] 48,6 - -

cos @ s 0,84 — —

Ausnutzungsgrad 0,705 0,627 0,59
Hammermihle 1

Arbeit [kWh] = 39,75 37,2

Leistung (kW) E 6,08 575

Ausunutzungsgrad - 0,304 0,287
Hanimermiihle 11

Arbeit [kWh] - 43,05 33,9

Leistung (kW] - 6,56 5,55

Ausnulzungsgrad = 0,33 0,277
Hacksler

Arbeit [Wh] 30,3 27,75

Leistung [k W) 3 4,8 444

Ausnutzungsgrad = 0,343 0,317
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Tafel 10. Wirmeenergetische Kennwerte

Versuch 2 Versuch 3 Versuch 4

Brennstoffmenge {kgl 1040,2 G804 6415
Brennstoffmenge [kg/h} 173,37 1047 987
Brennstoffmenge spez. ]

je t Trockengut [kg) 27,8 1340 1265
untercr Heizwert
des Brennstoffes [keal/kg] 4642 4592 4634
Rachgastemperaturen
Trocknereintritt [°C] 166,0 540,1 582,3
Trockneraustritt [°C] 69,5 1128 109,8
Wiirmeleistung [kcal/h] 0,805 -406 '4,8-100 4,57-10%
Rostflichenbelastung [kg/m2h] 21,4 129,2 121,85
Rostwirmebelastung  [kcal/mzh] 99339’ 593286 564653
spez. Warmever-
brauch je kg Frischgut [keal/kg] 116,8 929 870
spez. Wirmever-
brauch je kg Wasscr-
austrcibung [keal/kg H,0] 1457 1085 1020

Tafel 11, Wiirmebilanz

Yersuch 2 Versuch 3 Versuch 4
(keal/kg] (%] (kcal/kg] [%] (kecal/kgl (%)

Heizwert 4642 = 100 4592 = 100 4634 = 100

./. Feuerungsverlust 136 = 3,0 329 = 7,0 569 = 12,0
= Lintritt i. d. Trockner 4506 = 97,0 4263 = 93,0 4065 = 88,0
./. Nulzenergie 2680 = 58,0 3020 = (6,0 3250 = 70,0

./. Strahlg. Leistungs-

u. Abluftverlust 1726 = 39,0 1243 = 27,0 8156 = 18,0

3.4.2. Strahlungs-, Leitungs- und Abluftverlust des Trockners
In der Literatur werden fiir die Summe dieser Verluste (2]
17 bis 21 %, angegeben. Sie schliisseln sich auf in: Abluft-
verlust 10 bis 12 %, Strahlung und Leitung 2 bis 39, und
Restverlust 5 bis 6 %.

Da wihrend der Untersuchung jedoch lediglich eine Summen-
ermittlung gelang, kann man nur daraufl schlieen, dal} der
Abluftverlust groflen Einflu auf das gemessene Ergebnis
ausiibt. Es wurde beobaclitet, daB das Bedienungspersonal
zeitweilig die Tiir zum Ausfallgehduse 6ffnete, um die Abluft-
temperatur zu regulieren. Hierdurch traten natiirlich groBe
Falschlultmengen in den Trockner ein, die dann letzten-
endes so hohe Verluste ergeben.

Der Versuch 4 zeigt mit der Verlustsumme von 189/, dal
auch giinstigere Werte zu erziclen sind.

3.5. Energiewirtschaftliche Einschdtzung des Trockners

Das entscheidende Kriterium zur besseren energiewirtschaft-
lichen Fahrweise des Trockners ist die kontinuierliche Aus-
lastung der Anlage, also ein rein technologisches Problem.
Bet gleichmiBiger Belastung wird es dem Heizer leichter
fallen, auch gute wiarmewirtschafltliche Ergebnisse zu erzielen.

Das Trocknen von Getreide darl in dieser Anlage nur als
Notfall gewertet werden, so dal man fir diesen Fall die
niedrigen Eingangstemperaturen mit den sich daraus erge-
benden hohen Abluftverlusten in Kauf nehmen muf.

Es ist zu erwarten, dafl bei qualitativer Bedienung der spe-
zifische Wirmeverbrauch je kg Wasserverdampfung unter
1000 kecal/kg Hegen wird. Im Falle der Verwendung von
Regelgeridten miifiten auch 900 keal/kg Hy0-Verdampfung zu
crreichen scin.

Zusammenfassung

Die durchgefliithrten Untersuchungen zeigen, da3 die bis jetzt
gebauten Trockner noch nicht dem Welistand entsprechen.
Das gilt cinmal fiir die spezifischen Wiirmeverbrauchswerte
und zum andecren fiir dic iiberdiinensionierte Bauweise.

Die Ursachen fiir den hohen Wirmeverbraueh sind nicht nur
aufl den Projektanten oder Konstrukteur abzuwilzen, sondern
im wesentlichen in der schlechten Bedienung der Anlage zu
suchen. Dic schlechte Bedicnung resultiert einmal aus tech-
nologischen Fakten, wie nicht kontinuierliche Anfuhr von
Frischgut, und zweitens daraus, dal dem Bedienungspersonal
‘nicht geniigend bckannt ist, welche EinfluBfaktoren Verluste
verursachen.
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Es ist unbedingt notwendig, dal} sich die Ausbildungsstitte
der Trocknungsmeister stiarker als bisher mit diesem Problem
wiilirend der Aushildungszeit befaft.

Auch von den Anfahrkollekliven der Herstellerbetriebe muB
verlangt werden, dafl sie dber den technologischen Ablauf
in der Anlage Bescheid wissen, und nicht aus Bequemlichkeit
dem Bedienungspersonal falsche Anleitungen erteilen,
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