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15 Jahre Deutsche Agrartechnik

Als im Januar 1951 das erste Heft unserer Zeitschrift seinen Weg zwm Leser
antrat, befanden sich Landwirtschaft und Landtechnik in unserer jungen Repu-
blik noch voll im Umbruch. Die Demokratische Bodenreform war erfolgreich
durchgefiihrt worden, Hunderttausende landarmer Kleinbauern, Landarbeiter und
Umsiedler hatten durch dic Zuteilung von mehr als 3 Mill. ha Ackerland eine
sichere Existenzgrundlagc gefunden; unsere MAS hatten sich nach zweijihriger
Tiatigkeit und durch die betrichtliche Zufiithrung neuer Technik zu wirksamen
und begchrten Helfern unserer werktitigen Bauern entwickelt. Nun keimten
bereits die ersten Anfiinge gemecinschaftlicher, genossenschaftlicher Arbeit bei
unsercn Bauern, Anfinge, die dann zur Grundlage der Beschlisse der II. Partci-
konferenz der SED im Jahre 1952 wurden. Beinahe aus dem Nichts heraus hatten
unscre Arbeiter zusammen mit der technischen Intelligenz eine Traktoren- und
Landmaschinenindustrie aufgebaut, die in den vergangenen Jahren unsere Neu-
bauern cbenso wie die MAS immer besser mit der erforderlichen Technik ver-
sorgt hatte. Nun ging sie von der Produktion von Gespanngeriiten fiir dic Einzel-
baucrn immer mchr zur Fertigung von Traktoren und dazu passenden Arbeits-
maschinen iiber. Der gesctzmiBigen Entwicklung unserer Landwirtschaft zum
Sozialismus und der Einfithrung sozielistischer GroBwirtschaftsformen folgend,
begann unsere Industrie mit der Fertigung von Mihdreschern und anderen Voll-
ernteinaschinen.

Die neue landtechnische Fachzeitschrift ,,Deutsche Agrartechnik® sah sich also
unmittelbar vor grole Aufgaben gestellt: der jungen Industrie die landtechnische
Entwicklung im internationalen MafBstab zu vermitteln, unserer Landwirtschaft
aber beim Durchbruch zum Sozialismus von der Landtechnik her zu helfen. Bei
der Einfiihrung neuer arbeitsproduktiver, arbeitserleichternder und kostensparen-
der Technologien kam der fortschrittlichen Landtechnik insofern eine Schliissel-
stellung zu, als ohne sie unsere Landwirtschaft die ihr gesteckten Ziele nicht zu
crreichen vermochte. Der neuen Technik den Weg zu ebnen, unscre werktiitigen
Baucrn an sie heranzufiihren und ihnen dic Agrarpolitik unseres Arbeiter-und-
Bauern-Staates zu erliutern und nahezubringen, das wurde zur wesentlichen Auf-
gabe unscrer Zeitschrift.

Sie multe seitdem oftmals die Unterschitzung der Rolle der Landtechnik beim
Aufbau des Sozialismus in unserer Landwirtschaft sowohl durch die Praxis als
auch bel verschiedencn Institutionen kritisieren, sie muBte andererseits aber auch
um Verstindnis dafliir werben, daf3 landtechnische Entwicklungen ausreifen miis-
sen. Ob fiir begriindetc landtechnische Forderungen unserer Bauern zu Felde
zichend oder bedeutsame Beschliisse von Partei und Regierung erlduternd, immer
war die ,Deutsche Agrartechnik“ bestrebt und bemiihte sich, elirlicher Mittler
zwischen Wissenschaft und Praxis, zwischen Landwirtschaft und Industrie zu sein.

Der Zeitraum der letzten 15 Jahre schlieBt eine cnorme und oftmals stiirmische
Aufwirtsentwicklung von Landwirtschaft und Landtechnik in unserer Republik
ein. Die ,Deutsche Agrartechnik” versuchte, mit diesem Entwicklungstempo
Schritt zu halten. Ihrer groBen Lesergemcinde in allen Bereichen der Landtech-
nik, der Land- und Forstwirtschalt, dem Gartenbau sowie dem Meliorations- und
Instandhaltungswesens sei am Beginn eines neuen Zeitabschnittes versichert, daf
die Zeilschrift auch kiinftig die grofien Anstrengungen aufwenden wird, um den
Wiinschen und Bediirfnissen ihrer Leser méglichst zu entsprechen. DaB die Fra-
gen der landtechnischen Qualifizierung bei der Stoffauswahl im Mittelpunkt
stehen werden, entspringt ganz einfach der Erkenntnis, daBb die moderne Land-
technik voll gemecistert und optimal ausgelastet werden muf}, um viel, gut und
preiswert fiir den Tisch der Republik zu produzicren. A 6309
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Unser Kommerttar

Bei der Vorbereitung des IX. Deutschen
Bauernkongresses, der am 26. und 27.
Februar 1966 stattfinden wird, stehen
im Zusammenhang mit der weiteren An-
wendung des neuen &konomischen Sy-
stems in unserer Landwirtschaft ver-
schiedene Aufgaben im Mittelpunkt, de-
ren Lésung mit dem optimalen Einsatz
der modernen Landtechnik eng werbun-
den ist, wie z. B. Durchfithrung der nich-
sten Schritte bei der Einfiihrung indu-
striemdfliger Produktionsmethoden, Ent-
wicklung von Kooperationsbeziehungen
zur Intensivierung der Produktion, He-
bung der Bodenfruchtbarkeit. Die wei-
tere Entwicklung der Technik wird also
auf dem IX.Deutschen Bauernkongref}
ebenfalls zur Diskussion stehen.

Man ist deshalb versucht zu iiberschauen,
was der Landmaschinen- und Traktoren-
bau der DDR unternimmt, um seiner
Hauptaufgabe — modernste Technik in
ausreichender  Menge, einwandfreier
Qualitdt und bedarfsgerechtem Sorti-
ment zu den agrotechnischen Terminen
an die Landwirtschaft zu liefern — woll
erfullen zu kénnen.

Damit unsere sozialistische Landwirt-
schaft die thr fir die Jahre bis 1970
gesteckien Ziele in der Produktion errei-
chen kann, mufi die Fertigung der
Haupterzeugnisse des Landmaschinen-
baues zu ecinem grofien Teil bis 1970
auf das Doppelte der Produktionsziffern
des Jahres 1964 gesteigert werden. Hier-
zu ist notwendig, daff die Arbeitspro-
duktivitit gegeniiber 1964 innerhalb des
genannten Zeitraumes auf rund 1809,
erhéht wird.

Wir meinen, daff unsere Industrie sich
der Grofie und Bedeutung der ihr ge-
stellten Aufgaben durchaus bewuft ist.
In den letzten Monaten haben sich ihre
Leitungen intensiv damit befafit, die
Méglichkeiten ihrer Betriebe den Not-
wendigkeiten der Landwirtschaft anzu-
gleichen. Es ist hier nicht der Raum,
alle vorgesehenen, festgelegten und ein-
geleiteten Mafinahmen aufzuzillen und
einzuschitzen, deshalb soll vor allem auf
das Vorhaben eingegangen werden, durch
umfassende Rationalisierungsmafinah-
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men dic Voraussetzungen [ir die Erfiil-
lung der Hauptauf[gabe zu schaffen.

Der Rationalisicrung kommnt in der Ara
der technischen Revolution cine nicht ge-
ringe Bedeutung zu. Im Landmaschinen-
bau ist deshall eine technische Revolu-
tion in der Fertigungstechnik das Gebol
der Stunde, dazu geliren materialspa-
rende und techrologisch ausgereifte Kon-
struktionen, Standardisicrung und Spe-
zialisierung der Produlition.

Wir haben bereits in einem DBeitrag zu
Fragen der Standardisierung im Land-
maschinenban (H. 9/1965, S. 416) auf die
Wichtigheit dieses Teilgebictes hingesvie-
sen, eben weil durcl dic Standardisie-
rung in Verbindung nut der Typung
technologisclier Prozesse sowie dic Spe-
zialisterung der Produktion die Ferti-
gungsstiickzahlen der [Linzelteile be-
traclhuliche erhéht, wenn nicht sogar ver-
doppelt werden hkénnen. Es ist bekannt,
dafl die Erzeugnisstiickzallen der Ein-
zelteile itm  Landmaschinenbauw  relativ
niedrig liegen. Wenn der Seriencharak-
ter der Produktion wvoll zum Tragen
kommen soll, muf} die Standardisicrung
unter dem Gesichtspunkt einer zcntra-
lisierten Fertigung so swirksam durchgc-
filort werden, dafi bis 1970 mindestens
die Hdlfte aller typischen Maschinenbau-
teille standardisiert sind.

Mit der erfolgreichen Standardisierung
ist auch die Spezialisierung eng verbun-
den. Der Standard kommt erst dann zur
Wirkung, wenn die entsprechenden Ein-
zelteile tatsichlich auch zentral gefertigt
werden. Die Spezialisierung der Ferti-
gung von ELinzeltelden und Baugruppen
ist deslalb eine wichtige Aufgabe fiir un-
sere Industrie, um die Produktion zu
stetgern und rationeller zu gestalten.

Wichtigste Mafinahmen auf dem Gebiet
der Umformtechnil  sind  Linrvichtung
emer zentralen Wellenfertigung durch
Feinschmieden, einer zentralen Iertigung
von Kaltfliefiprefiteilen, das Kaltwalzen
von Keilivellen, ecine neue Scharwalze
im VEB BBG, usw. Is wird die weitere
Mechanisierung und Automatisierung der
Schsweifiprozesse angestrebt; [iir die Gie-
fiereien wird die Mechanisierung der
Formereien, der Sandaufbereitung, der
Kernmacliereien und der Putzereien
vorgesechen. Bet der Warmbelandlung
werden neben der Mechanisierung und
Automatisicrung der Gliih-, Vergiitungs-
und Hirteprozesse neu eingefiihrt die
Gasaufkollung und die Kairbonitrierung.
Die Oberflichenbeliandlung im Landma-
schinenbau ist schon mehrfach Lritisiert
worden (s.a. H. 1/1966, S.44), Lier sind
deshalh besonders weitgreifende Verbes-
serungen vorgeschen.

Dieser kurze Auszug soll belegen, daf3
im Landmaschinen- und Traktorenbau
grofle Anstrengungen unternonunen sver-
den, um den Anforderungen unsecrer so-
zialistischen Landwirtschaft nach moder-
ner Landtechnik voll entsprechen zu kin-
nern. ' A 6308
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3. Wissenschaftlich-technische Tagung

Das Instandhaltungswesen
der sozialistischen Landwirtschaft

Unter diesem Thema stand die internationale Fachveranstaltung am 22, und 23.
November 19635 in der ncuen Berlinee KongreBShalle. Eingeladen hierzu hatten
der FV ,Land- und Forsttechnik® der XDT, FA ,,Landtechnisches Instandhaltungs-
wesen®, und das Staatliche Komitee fiir Landtechnik, Trotz widriger Wilterungs-
verhiltnissc hatten sich clwa 800 Tachleute aus dem Instandhaltungswesen der
DDR, aus LIW, KIL und LPG sowie aus dem Slaatsapparat, aus wissenschalt-
lichen Instituten, der Industric u. a. cingefunden. Das Ansehen des landtechnischen
Instandhaltungswesens der DDR iiber unserc Landwirtschaft hinaus kam darin
zum Ausdruck, da3 zahlreiche Experten anderer Wirlschaftszweige den Beratun-
gen interessiert folgten. So waren das Zentralinstitut fiir Fertigungstechnik, die
Hochschule fiir Verkehrswesen Dresden, die VVB Automobilbau, die VVB Bau-
mechanisicrung, das Deutsche Brennstolfinstitut Freiberg u. a. vertreten. Dal}
auch im internationalen MaBstab die Leistungen unsercs Instandhaltungswesens
anerkannt werden, bewies dic Anwesenheit von Declegationen aus der UdSSRR, der
(SSR, den VR Bulgaricn, Polen und Ungarn sowie der SR Ruminien. In seinen
cinleitenden Worten konnte der Vorsitzende des FV ,Land- und Forsttechnik®,
Obering. BOSTELMANN, den stellvertr. Minister fir Landwirtschaft der Ukraini-
schen SSR, KORZYREW, sowie den Vorsitzenden des Staatlichen Komitecs fiir
Landtechnik, Dr. SEEMANN, begriifien.
*

In seinem Grundsatlzreferat umeill Dr. SEEMANN die Rolle des Instandhaltungs-
wesens beim weiteren Aufbau der sozialistischen Landwirtschaft, erlauterte dic
Haupltziele der Landwirtschalt bis 1970 und lcitete daraus die Aufgaben fiir das
Instandhallungswesen ab. Es gilt jetzt, die vielfdltigen Kooperationsbeziehungen
auch auf die Pflecge und Wartung der Technik auszudchnen. Dem Instandhal-
tungswesen ist das Ziel gestellt, die Kosten fir die gesamte Instandhaltung von
gegenwirtig etwa 28 bis 30 % des Neuwertes der Technik bis zum Jahre 1970
auf mindestens 229/, des Anlagewerlecs zu senken. Die griffiten Reserven zur
Erreichung dieses Zieles liegen in der Pllege und Wartung des Maschinenparks.
Da aus dkonomischen Griinden nicht in allen LPG die notwendigen Einrichitungen
fiiv cine hochprodukiive Pllege und Wartung — wic z. B. Waschanlagen, Pllege-
stationen, mobiler Pflegedienst usw. — zu schaffen sind, stcllt die Kooperation
mechrerer LPG und VEG auch aul dicsem Gebiet die glinstigste Losung dar.

Als Aufgabe der Industric bezeichnet es Dr. SEEMANN w. a., die bei der iiber-
wiegenden Anzahl der Maschinen noch zu geringen Leistungen zu erhihen und
den Bedicnungs- und Wartungsaufwand betrichtlich zu senken. Dazu sind kiint-
tig eine Konzentration der Forschung auf die Schwerpunktaufgaben, die Anwen-
dung 6konomischer Hebel in der Forschung und cine breitere Grundlagenfor-
schung crforderlich. Die Forschungs- und Entwicklungszeiten sollen durch diese
MafBnahmen um 2 bis 3 Jahve verkiirzt werden.

Dic Kreisbetricbe fiir Landtechnik miiscen sich fiir die Technik in ihrem Einzugs-
bereich verantwortlich fiihlen und jederzeit einen genaucn Uberblick iiber die
vorhandene Techuik und deren Einsatzbereitschaft besitzen. Der XKrcisbetrieb
arbeitet am besten, in dessen Einzugsbereich die Technik mit geringstem Instand-
setzungsanfwand voll einsatzfihig ist. Die skonomischien Hebel sind so zu gestal-
ten, dall dieser Kreishetrieb auch materiell die grofiten Vorteile hat.

Die zwedkmifligsten Formen der Spezialisierung sind mit Hilfe mathematischer
Methoden exakt zu bestimmen. Jede Instandsetzung mufl dort erfolgen, wo sio
mit dem geringsten Aufwand und in héchster Qualitiit ausgefiihrt werden kann.
Dr. SEEMANN ging in seinen weiteren Ausfithrungen auf dic Aufgaben der cin-
zelnen Instandhaltungsorgane ein und wics Wege zur Uberwindung der noch
immer auftretenden Schwicrigkeiten in der Ersatzteilversorgung.

Dr. Ing. NITSCHE, Vorsitzender des FA ,Landtechnisches Instandhaltungswesen®,
bezeichnele als Leitwort der Tagung die Frage: ,Wie mufl das Instandhaltungs-
wesen einer industricmifBig produzierenden Landwirtschaft aussehen? Besonders
hervorgehoben zu werden verdient sein Aufrul zur sozislistischen Gemeinschafts-
arbeit zwischen Industrie und Instandhaltung.

Als Vertreter der Industrie sprach Dr.-Ing. REICHEL iiber das Bemiihen des
Landmaschinen- und Traktorenbaues, Abnutzungsverhalten und Instandhaltungs-
eignung seiner Erzeugnisse zu verbessern. Er brachte Beispiele dafiir, wie es der
Industrio in angestrengter Kleinarbeit gelang, verschicdene sehr prekire Schwach-
stellen an iliren Maschinen zu beseitigen und in welcher Richtung dic weitere
Arbeit betrieben wird. — Dariiber, daf3 dic Schaffung von Vorrichtungen und
Werkzeugen siberall Aufgabe dessen ist, der sic hendtigh, miiBic weiter diskutiert
werden.
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Ileute stellen wir vor;

Dr.-Ing.
CHRISTIAN EICHLER

Dozent an der Universitit Rostock

Dr.-Ing, CHRISTIAN EICHLER hat fiir die Entwicklung des
landtechnischen Instandhaltungswesens in der DDR bedeu-
tende Beitriige geleistet.

Als er 1952 nach erworbenem Facharbeiterbrief ,,Mascliinen-
schlosser zum Studium in der Fachrichtung Landmaschinen-
technik an die TU Dresden delegiert wurde, erarbeitete er
sich dort dic Grundlagen fiir sein spiteres Wirken auf dem
Gcebiet der landtechnischen Instandhaltung. Uber seine
Studienzeit hinaus blieb er dann auch weiter an der TU
Dresden, weil 1thn das Spezialgebiet Instandhaltung nicht
mehr los liel. Wihrend dicser Assistentenzeit von 1957 bis
1962 am Institut lir Landmaschinentechnik innerhalb der
Forschungsgruppe ,Instandhaltung®” arbeitete er intensiv an
der Entwicklung des Stationiiren Flieflverfahrens und der
Progressiven Pflegeordnung mit, die vom Dresdner Institut
in enger Verbindung mit der Instandhaltungspraxis anwen-
dungsreif gestaltet wurden. Neben diesen Forschungsarbeiten
widmete er sich der Lehrtitigkeit im Direktstudium, am
Industrie-Institut der TU sowie im Fernstudium fiir Land-
wirtschaft.

Im April 1961 promovierte CHRISTIAN EICHLER mit der
Arbeit ,Uber die Zentralisicrung der Instandsetzung von

‘erhalten werden.

Traktorenbaugruppen in  spezialisicrten Instandsetzungs-
werken®, Diese Doktorarbeit wurde dann zur wichiigen und
bestimmenden Grundlage der Titigkeit einer Sozialistischen
Arbceitsgemeinschalt ,,Spezialisicrung und Kooperation®, die
in den Jaliren 1961 bis 1963 unter der Leitung von Dr.-Ing.
EICHLER maBgeblich bei der Einflihrung moderner Instand-
setzungsverfahren mitwirkte und daliir mit dem IEhrentitel
oI ollektiv der sozialistischen Arbeit ausgezeichnet wurde.
Bereits im Jahre 1957 fand Dr.-Ing. EICHER den Weg zur
[rciwilligen teclinischen Gemeinschaftsarbeit im FV ,Land-
und Forsttechnik” der KAMMIER DER TECHNIK; als Vor-
sitzender des Zentralen Arbeitsausschusses ,Instandhaltung
von Landinaschinen“ hat er die Erarbeitung von 2 Bro-
schiiren mit Arbeitsablauf-Richtpldnen [iir die Instandsetzung
von Landmaschincn, die dieser Ausschull herausgab, tat-.
kriltig beeinflufft; dieses Material gehorte zu den Arbeits-
mitteln vieler MTS/RTS. Der KDT-Arbeit die ganzen Jahre
hindurch auch trotz der vielfiltigen Verinderung seiner
beruflichen Titigkeit treu gcblieben, arbeitet Dr.-Ing. EICH-
LER heute als Stellv. Vorsitzender des FA ,Instandhaltung”
unseres Fachverbandcs weiter aktiv auf diesem Spezialgebict
mit. Die KDT dankte ihm dafiir mehrfach mit Ehren-
urkunden, im Jahre 1961 wurde er auBlcrdem als Aktivist
ausgezeichnet.

Auch im Redaktionsbeirat unserer Zeitschrift hat er seit
1961 seine reichen Kenntnisse und Erfahrungen im Instand-
haltungswesen erfolgreich zum Nutzen der weiteren Ent-
wicklung eingesetzt, sich durch zahlreiche Verdffentlichungen
verdient gemacht und in den ,,Grundlagen der Instandhaltung
von Landmaschinen und Traktoren“ ein wichtiges Lehrbuch
fiir unsere Ingenieur-Schulen mitgeschaffen.

Nachdem Dr.-Ing. EICHLER ab 1962 die Vorarbeiten zur
Bildung der VVB Landtechnische Instandsctzung leitete
und ihr dann selbst, zuletzt als Technischer Direktor, ange-

- horte, hat er sich nun wieder der Lehre und Forschung zu-

gewandt. Wir sind gewill, dafl Landwirtschaft und Land-
technik durch sein Schalfen auch kiinltig vielliltige Impulse
A 6290

Dipl.-Ing. KREMP machte die Tagungstcilnehmer mit den
wichligsten Gedanken des Standardentwurfs ,Instandbal-
tungsrechte Konstruktion“ bekannt, begriindete die einzelnen
Forderungen und brachte Beispiele dafiir, was bercits an
unseren Maschinen hinsichtlich Instandhaltungseignung ver-
bessert wurde bzw. was noch verbesscrungsbediirftig ist.

Als letzter Referent des crsten Beratungstages sprach der
Generaldircktor der VVB  Landtechnische Instandsetzung,
Ing. TROTZKI, iiber die Anwendung des neuen o6kono-
mischen Systems im Instandhaltungswesen der Landwirt-
schaft. Dabet erliuterte er ausfiihrlich die einzelnen Bestand-
teile des ncuen 6konomischen Systems und ilire Anwendung
in den Bercichen des landtechinischen Instandhaltungswesens.

*

Es crwies sich als zweckmiiBig, am 2. Tag die Beratungen in
Arbeitsgruppen mit speziellen Themen durchzulihiren. In
der Arbeitsgruppe A wurden ,Pflege und Instandsetzung
des Maschinenparks im Landwirtschaftsbetrieh® in mehreren
Referaten behandelt und ausgiebig diskutiert. Einige der hicr
gehaltenen Vortriige werden wir in den niichsten Heften ganz
oder gekiirzt abdrucken.

In der auBicrordentlich intercssanten und [ruchtbaren Dis-
kussion dieser Gruppe kam als erstes der Traktoren-Priif-
dicnst zur Sprache. Er sollte im Laufe der nichsten Jahre
zum Landtechnischen Priifdienst ausgebaut und in Prif-
dienste fiir Traktoren, Feldarbeitsmaschinen sowie Maschinen
und Anlagen fiir die Innenwirtschaft (cinschliclich der
elcktrischen Einrichtungen) unterteilt werden. In der Mehr-
zahl unserer landwirtschaftlichen Betriebe sind bisher dic
Voraussetzungen noch nicht gegeben, daB sie die Uber-
priifungen selbst iibernchmen kénnen. — Erfreulich waren
die Diskussionsbeitrige verschiedener Technischer Leiter aus
LPG und VEG: nicht mehr Fehlerkritik, sondern niitzliche
Vorschlige [iir die weitere Entwicklung und Vermittlung
cigener Erfahrungen standen hier im Vordergrund.
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Einen sehr treffenden Vergleich brachte der Vorsitzendc der
LPG Bad Lauchstadt, Dipl.-Landw. Rohde. Er sagte sinnge-
mifl: Wenn frither ein Gespann vom Hof fuhr und es war z. B.
bei den Pferden das Geschirr nicht in Ordnung, dann pfiffen
oder ricfen die anderen hinterher. Wenn wir unsere Ge-
nossenschafisbauern ebenso crziehen, daf} sic laut kritisieren,
falls ein Traktor mit zu geringem Luftdruck ausfahrt, dann
haben sie auch dic richtige Kinstellung zur Technik.

Die Einschdtzung der Tagung durch die Tcilnchmer kam in
dieser Arbeitsgruppe in der Forderung zum Ausdruck, dafl
Tagungen dieser Art in kiirzeren Zeitabstinden wiederholt
werden sollten. Hieriiber wird im Fachverband und TIach-
ausschuf noch zu beraten sein.

*

Die Arbeitsgruppe B-beschiftigte sich mit der , Technologie
der Instandsetzung®, vorwicgend in den KfL und LIW.
Besonderen Anklang fanden hier die Refcrate der sowje-
tischen Giste, auch sie sollen z. T. in den niichsten Ilcften
zum Abdruck kommen.

*

Die Beratung der Arbeitsgruppe C iiber ,,Okonomie der
Instandhaltung® hatte zum Ziel, praktische Maflnahmen zur
Einfithrung des neuen ¢konomischen System im Instand-
haltungswesen zu erliutern und zu diskutieren. Auf Grund
der besonderen Problematik dieses Themenkomplexes konn-
ten erwartungsgemifl nicht alle Fragen geklirt werden; wir
kommen auch hierauf noch zuriick.

*

Die Teilnchmer der 3. Wissenschaftlich-technischen Tagung
des Instandhaltungswesens beschlossen eine Empfehlung an
die Staatlichen Organe und die Delegierten des IX. Deutschen
Bauernkongresses zu den ndchsten Maflnahmen im Instand-
haltungswesen der Landwirtschaft. Diese Empfehlung soll
gleichzeitig allen Werktitigen dicses Zweiges die Richtung fiir
eine brecite Wettbewerbsbewegung zu Ehren des 20. Jahres-
tages der Griindung der SED geben. A 6341
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\ l Laudwirtschaftliche Vlutzbauten und ilive VVlechanisierung

Probleme der einstreulosen Haltung von Rindern und Schweinen

In vielen Betrieben unserer sozialistischen Landwirlschaft wird die
einstreulose Haltung von Tieren in Verbindung mit entsprechenden
Um- und Neubauten lebhaft diskutiert. Um die verschiedenen
Bestrebungen ouf diesem Gebiet in der DDR zu koardinieren,
bildete die Deutsche Akademie der Landwiitschaftswissenschaften
zu Berlin (DAL) eine Arbeitsgruppe aus Vertretern der Fachrich-
tungen Agrardkonomik, Landtechnik, Bodenkunde, Acker- und
Pflanzenbau, Griinland, Tierzucht, Veterindrmedizin und Landwirt-
schaftliches Bauen sowie der Industrie und der Praxis. Als erste
Aufgabe wor dieser Gruppe libertragen worden, bisherige Erfah-
rungen mit der einstreulosen Haltung zu sammeln, laufende Arbei-
ten zu kaordinieren und Vorschldge lur weitere Aufgaben in der
Forschung und Entwicklung zu unterbreiten.
Wegen der groBen Bedeutung dieses Problems, und um Fehl-
schldge vor allem durch falsche und voreilige Einfiihrung der ein-
streulosen Haltung in die Praxis zu verhiiten, stellte die DAL die
wichtigsten bisherigen Erkenntnisse zusommen, die nun von Wis-
senschaft und Praxis diskutiert werden sollen.
Wir verdffentlichen anschlieBend Ausziige aus dieser Zusammen-
stellung, die insbesondere landtechnische Fragen behandeln,
um so auch unseren Lesern Gelegenheit zu geben, sich an der
gewiinschien und notwendigen Aussprache zu beteiligen.

Die Redaktian

Die angestreblen hoheren Irgebnisse aus der Produktion

in der Viehwirtschafy zugleich mit der nolwendigen Steige-

rung der Arbeitsprodukuivitit erfordern eine durchgreifende

Verbesserung auch der angewendelen Betriehs-, Ilaltungs-

nnd Arbeitsmethoden. Dazu gehért auch dig Rationalisierung

der Lkonventionellen  Stallduugwirtschall  wie der ganzen

Dungwirtschalt iiberhaupt. Hier miissen zwei Wege verfolgl

werden:

a) Rationalisierung der konventioncllen Stalldungkeite be-
sonders durclt den Einsalz neuer und vor allem stérungs-
frei arbeitender technischer Hillsmittel far Finstreu und
Dungausbringung

L) Verinderung des Arbeitsablanfs duvch Anwendung der
cinstreulosen Haltung und Giillewirtschalt.

Bei dem erstert \Weg handelt es sich um cine Weiterentwick-
lung vorhandencr Verfaliren, in crster Linie durch Verbes-
scrung der Technik und der Arbeilsorganisation. Der zweile
Weg verkiirzt das Verfahren durdi Wegfall der ISinstreu-

Transportc und damit mchrerer Verfalrensteile wesentlich. -

Das senkt den Arbeitsaufwand fiic die lntmistung und LBt
cine Aulomalisicrung zu. Obwohl dieses Ziel noch nicht cr-
reicht s, haben mchr und mehr Betriche die cinstreulosc
Haltung bei Rindern und Schweinen eingeliithre. Dabei Jam
¢s zu erheblichen Schwierigkeilen, weil viele Gkonomische,
technische, technologische und ackerbauliche Probleme noch
nicht voll geklirt sind. Die zahlreichen internationalen k-
fahrungen besonders aus Kleinbetrichen des kapitalistischien
Auslands sind (i unsere sozialistischen landwirtschaltlichen
GroBbetriche ungeniigend. Leider ist auch die Technil in
Entwicklung und Produktion nicht nachgekommen, die z. 7.
gelieferten Maschinen uund Anlagen reichen noch  nicht cin-
mal fiir die vorhandencen Betricbe aus. Das Staatliche Komi-
tee fiir Landtechnik und die Landmaschinenindusirie sollten
bald sagen, wann und in welchem Umfang mit dem kom-
pletten Maschinensystem fiiv die ncuen Verfahven zu yechnen
ist!
Die Haupigriinde fiir die Einfiihrung der einsteeulosen 1Ial-
tung in Verbindung it dee Gillewivtschaft sind:
a) der stindig smmkende Ak-Besalz in dee Landwirtschalt
und der verstavkt notwendige Einsalz von Jugendlichen
wnd Jrauen i der Tierhaltung,

b) der allgenicine Iinstremmangecl, ’
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¢) dic Moglichkeit, den Arbeitsaufwand [iir die Entmistung
bis zur Awlomalisierung dicser unbelieblen, schmulzigen
Arbeit erheblich zu senken,

d) der steigende Anbau kurzhalmiger Getreidesorten infolge
fast ausschtieBlicher Anwendung des Mihdrusches.

MuBerdem Jassen sich bei der Gallewirtschalt die ber Stall-
dunglagerung auftretendest Substanz- und Nihrstoflverluste
senken.

Bei cinstreuloser TTaltung werden die normalen Funktionen
der Jinstreu (warme, gepolsterte wnd saubere Liegeflichen
zu schallen und die tierischen Ausscheidungen gul transpor-
ticrbar zu machen) durch bauliche und technische Einrich-
tungen crselzt und das Cemisch von Kol und Harn in Be-
hitltern gesamumelt (Gillewirtschalt),

Wegen der ackerbaulichen Bedenken sollie die Giille wuler
Beachitung der hygienischen Belange vorwiegend auf Griin-
land ausgcbracht werden, auch der Feldgrashau bringt bei
Gilleverregnung hohe Ertriige.

Von den okonomisch-technologisclien Gesichlspunkien seien
hier fuar die Giilllewirtschaft die verminderten Transport-
Kosten, der um 20 bis 30% gesenkie Aufwand an lebendiger
Arbeit und die Arbeitszeilersparnis genanut. Da anderer-
seits mit hoheren Iuvestitionen als bei konventionellen Stall-
bauten zu rechnen ist, wmull angestrebt werden, daB sich die
Summe der Kosten aus lebendiger und vergegenstandlichter
AMbeit gegeniiber den Disherigen Verfahren nicht erhohit.
Nach den bisherigen Jrfahrungen ist bei Einfihrong der
cinstreulosen Haltung i die Praxis der Dickgiille der Vorzug
zu geben (geringerer Behéllerrawn, niedrigere Transportko-
slen).

Rinderhaltung

Welche Verfahren bei der einstreulosen ITaltung kinflig do-
minieren werden, liBt sich heute noch nicht wit Sicherheit
sagen; auf jeden Fall kann jedoch sowohl im Anbinde- als
auch im Laulstall ohne Einstreu gearbeitet werdeu. Stets ist
aber liy dic Licgeflichen cin geeigneter, sachgemif3 verlegier
Standbelag  erforderlich. e wuafl  wiirmeisolierend  wirken,
weich, feuchtigkeitsabweisend, trittbestindig und  Lrittsicher
sein, Bis jetzt hat sich eine dreischichtige Gummiplatte (Mit-
telschicht Moosgummi) am besten bewihrt, Matten mit Ober-
lachenprofil sind der Reinigung wegen unzweckmiiBig. Bisher
Kkonnten pathologische Schiden der Tiere (Aufliegen usw.),
oder Leistnngsbeeintrichtigungen durch dic Matten nicht [est-
gestellt werden. Unbelriedigend sind =z Z. noch die Qualitit
unscrer Maltten, die Preisgestaltung und die Licfermoglichkeit
unserer Indusivie.

Anbindestalle

Kurzstand mit ctwa 800 inm breitem, iiberrostetem Kotka-
nal. Faustzabl fir richlige Standlinge /Rumpllinge (Bug-
gelenk bis Sitzbeinhdcker) — 200 mm. Empfohlen wird eine
Staudlinge von 1,25 bis [,45m und einc Standbreite von
1,10 m; das Standgefille soll zwischen 1,0 bis 3,5%, liegen.
Die Gitteroste zur Abdeckung des Kotkanals crhalten cine
Tragkonstruklion aus Flachstall, Rosistibe aus PVC, ge-
driickte U- oder 1-Profile, Flach- oder Rundeisen, moglichst
korrosionsgeschiitztes Malerial; Abstand zwischen den Rost-
stiben  (bei Milchkithen 42 bis 44 mun). Bei Stankanalge-
lilleenunistung (Diinngiille) belrigt der Wasserzusalz 15 bis
3531 je GV und Tag, hierfiir soll der Kanal amm Stand steil
abfallend sein und 7zun Gang == 60° Neigung zur Senk-
rechien haben. Obere Kanalbreite == 800 mm, Mindestticlc
=2 600 mm, Gefidle bis 0,5%. Noch nicht geniigend unter-
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sucht sind Dickgiille-Verfahven, wic die S(‘h\vel']u"aftént-
mistung (Treibmist) nach POELMA oder mit der automalisch
laufenden Unterflurschleppschaufel.

Als Aubindevorrichtungen kommen Halsrahmen bzw. Gra-
bener Kelten in Betracht. — Nolwendig ist ein spezicll [iir
Kurzstiinde geeigneles Selbsliriinkebecken mit weiler vorn
liegendeni Ventildruckpunkt.

Laufstélle

Dic Liegeboxen erhalten cbenfalls Matlenbelag; die Laul-
{liiche wird je nach Lnuuistungsverfahren gestallel: bei Ab-
schichen des Kotes von den Lanffliichen mit der Stallarbeits-
maschine cin mit Gummi belegles Schiebeschild verwenden,
bei Spaltenbiden wird der von den Ticren unterllur getre-
lene Kot entweder mit der aultomaltischen Unterflurschlepp-
schaufel beseiligt oder ilnlidh wie im Anbindeslall nach dem
Staukanalprinzip entfernt. Die Spaltenfullbéden erhalten 120
bis 140 mm Dreite Stahlbeton-Tritthalken mit 40 bis 50 mm
breiten Schlitzen. Liuge der Licgeboxen bei getrennten Frel3-
und Tiegeplitzen 1,90 bis 2,10 m, bei kombinierten Iref}-
und Licgeboxen 1,60 bis 1,70 m. Die Boxenbreile sollle 1,0
bis 1,05 m belragen.

Beuspielsbetriebe fiir

Anbindestille mit Staukanalentmistung:
Lehr- und Versuchsgiiter Stichelsdorf (Saalkreis) und Iden-
Rohrbeck (Krs. Osterburg), sowie die LPG Halle-Nielle-
ben und Hasselbach (Krs. Sonneberg) ;

Laufstille mit Schiebeschildentmistung:
Lehr- und Versuchsgut Bad Lauchstidl sowie die LPG
»Florian Geyer” Nessa (Krs. Hohenmalsen);

Laufstalle mit Spaltenbdéden und Unterflurentmistung:
Lehr- und Versuchsgiiter Grof)-Liisewitz und Gundorf.

Schweinehaltung

Bei Aufstallung aul Vollspaltenbiden ist die gesamte Fiche
iberrostet. Die Handarbeit bei der Entmistung entfillt, das
Zusammenfiihren des Kot-Harn-Gemisches aus den einzelnen
Buchten ist vollmechanisiert und kann vollautomalisiert wer-
den. Die wissenschafltlichen Untersuchungen der vielfilligen
Aufstallungs- und Kotrostformen sind noch nicht abgeschlos-
sen; als VorzugsmaBle werden angegeben: Stegbreile 40 und
80 mm, Spaltenbreite 20 mm, Spaltenlinge 1700 mm; Steg-
malerial Hartholz, arinierter Beton, Stahlblech mit ausgear-
beiteten Spalten, in Ausnahmefdllen Profile ans Stahl, Alu-
minium, PVC. Stegquerschnitle sind von Material und Stiit-
zenweile ablidngig. Rutscllesto und ebene Rostoberflichen.
Buchtentiefen von 1,70 bis 1,80 m bei Rationsliitlernng, Dbis
zu 4 m bei Vorratsfiilterung. Bewegungsilichie je Tier 0,2 bis
0,5 m? je nach Grofe.

Bei Teilspalienbéden mufi das Berdumen der Liegellichen
und evil. des Frefplatzes von Hand erfolgen. Zusammen-
fiihren des Kot-Harn-Gemisches aus den Buchlen ist voll-
mechanisiert und automalisierbar. Die Licgelliichen mit 5 bis
8%y Geliillc sind unbedingt wiirmeisoliert und héchslens
Hem erhghy gegeniiber der Nostfliiche auszufiithven. Die bis-
her iibhichen GroBlen lir die Liegeflaichen konnen kiinfiig
wesenltlich verringerl werden.

Einstreulose, Lraditionelle Aufstallungsforinen ohne Kotrost
sind durch hohen IHandarbeilsaufwand fiir das IEntmislen
gekennzeichnet. Die I"érderung des Kot-Harn-Gemisches im
Stall unter den Kotrosten erfolgt bet Teil- und Vollspalten-
boden je nach ortlichen Gegebenliciten enlweder aus demn
Sammelkanal dirckt in einen Pumpsumpf durch Dickstoll-
pumpen oder Transportschnecken Dbzw. im Sammelkanal
durci automatische Schleppschaufeln zum Pumpsumpl und
von dort wie vorher crwihnt. In Stillen ohne XKolrost bet
mobiler Iiiticrung Entmistnng mit Stallarbeitsmaschine mil
Schicheschild oder Schiebemulde. Bei slationdrer Fitterung
durch nichlautomalisierte Schleppschaufel in Giillcbehilter
oder zn Abwurfschiichlen cines Sammelkanals.
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Beispielsbetriebe [iir

Maststillle mit Vollspaltenbiden:
LPG Drebligar (Kr. Torgau) Holzrosle, Vorratsfiillerung,
LPG Authausen (Kr. Diiben) Betonroste, Ralionsfiitlerung,
LPG Spéren (Kr. Bitterfeld) Stahlblechboden, Rationsfiit-
lerung;

Maststille mit Tetlspaltenboden:
LPG Weillbach (Kr. Schmiélln) und LPG Queis (Saalkreis).

Lagerung der Gille

Lin Melirkainmer-System der Giillebehiilter mull eine zwel-
bis viermonalige Lagerung sichern. Behilterbedarf bei Dick-
giille je GV und Monat 1,2 m?, bei Diinngiille 2,0 m? je GV
und Monat. Behilter als Gruben enlweder direkt am Stall
oder iiber Sammelgrube it Pumpe zu beschicken. Sie miis-
sen abgedeckt (nicht befalibar) und teilweise abnehmbar
mit Einstiegs- und Beliaftungsofinungen versehen sein. Ifir
die Entnalime ist cin Sohlengelille zuin Pumpsumpl nol-
wendig.

Zur Homogenisierung der Gille sind das Mischen durch Um-
pumpen, mit Druckluft oder mit mechanischem Riihrwerk
am vorteilhafiesten. Bei Diinngiille-Verfahren muB zusiitzlich
eine Dickschlammpumpe vorhanden sein, um das anfallende
Schmutzwasser in die Staukanile zu beférdern. Fiir den
Transport vom Sammler in die Lagerbehilier wendet man
spezielle Dickstoffpumpen, z. T. mit Schneidmesser, an.

Avusbringen der Gille

it einachsigen Giillewagen (Annaburg), wobei die Giille mit
einer zapfwellengetriebenen Vakuumpumpe (auf dem Wa-
gen) angesaugt und aul dem Feld mit Uberdrueck — durch
Umschalten der Pumpe — aus dem 3000-I-Faf} ausgebracht
wird. Der Giillewagen Systemn Stichelsdorf besitzt cine zapf-
wellengetriebene Wurfschaufelradpumpe mit Schneidwerk im
Innern des Fasses. Zur Fremdbefiillung eignen sich die be-
reits erwihnten Dickstoffpumpen mit und ohne Sclineidwerk.
Fiir das Befiillen sind je nach Technologie 2 bis 4 Akinin/m3,
fiir das Verteilen auf dem Feld 1 bis 3 Akmin/m? crforder-
lich. .

Dic hydromechanische Ausbringung mit Regenanlagen selzt
ausreichende Flichen in Stallniihe voraus (mindestens 0,4
ha/GV), ebenso sind enlsprechende Wasscrmengen zur Ver-
dinnung (Giille : Wasser = 1 :3) erforderlich. Gebraucht
wird eine stationdre Pumpstalion mit Pumpenhaus, Misch-
kammer und E-AnschluB. Nur in Weidezenlralen mit gerin-
gem Giilleanfall ist cine bewegliche Anlage vertretbar. Bis zu
FForderhshen von 60 m kénnen die Dickstoffpumpen ,,Erfurt®
angewendet werden. Die Hauptleilungen méglichst erdver-
legt stationdr, die Verteiler als fliegende Leitungen init
Schnellkupplungsrohren. Giillespezialregner und auch Weit-
strahlregner mit Diisenweilen ab 18 mm sind geeignct.

*

Von der. Wissenschalt noch zu klirende Aufguben:

a) Umsetzungsvorgiinge und Verluste bei Lagerung und Aus-
bringung der Giille, .

b) Wirksamkeit der Gille bei Ausbringung zu verschiedenen
Zeitpunkten und Kulturen auf unterschiedlichen Stand-
orlen,

¢) LinfllaB der Gille auf die Bodenfruditbarkeil im Ver-
gleich zum Stalldung,

d) vergleichende tkonowmisch-technologische Untersuchungen,

¢) Unlersuchungen mit allen Tierarten und Nutzungsklassen,

[) Untersuchungen an Experimentalbauten (Rost- und Ka-

nalformen, Baumaterialicn, Spaltenbéden, Wiirniediini-

wung),

;) LEinflufl der cinstrenlosen Haltung auf das Stallklima,

1) Scuchenhygienische Probleme,

1) Organisation von Giille- und Beregnungshetricben,

(Schlufl auf Scite 40)
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Uber Mischsysteme fiir Gilllesammelbehdilter

In 1Xeft 9/1965 dev Bauzeitung wurde in dem Beitrag ., Be-
halterbauten fite die Gillewirtschall Gber die unterschied-
lichen Behélter fiir Gullebeleiche, deren Lagen, Formen- und
Groflenordnung  bervichict. Nachfolgend werden Rilirwerke,
die sich in der Praxis bewiithrt haben, crlintert und Gedan-
ken iiber andere nicht-mechanischic Mischsysteme vorgelragen,
dic zum Teil theorctisch abgeklict, aber noelt nicht durch
praktische Versuchie erprobt sind.

RiUhrwerke

Trotz nener Techinologien und des Strebens nach Einlihrung
arbeitszeitsparender  Verfaliven  haben  diec  mechanischen
Riahewerke nach wie vor thee Berechtigung, da sic ctne ciu-
wandflreie  Homogenisicrung  gewihrleisten.  Der Verschleify
der Einbauteile ist bei ciner stabilen Ausbildung gering.
Wie weit die aus der chemischien Industrie bekannten Riihrer-
typen, wie Blatt-, Paddel-, Anker-, Finger- oder Propeller-
Rithrer, auch fie Giillebehitlier zweckmiiBig sind, ist letztlich
nur durch einen Versuch festzustellen, Bild 1 zeigt in Schema

Bild 1. Schemadavstellung vou Einbauten und Gerdten zuc [lomogeni-
sicrung von Gille, gezeigt am Beispicl des Tiundbehalters.

a) Verlikales Kreuzbalkenrithrwerk, Kreuzbalkenvithver sind,
horizontal gelagert, in den letzten Jahren vielfach mit Ecloly
finr die Duréhmischung dec Giille angewendet worden. Die
Vertikalanordnung 1i0t bei klcineren Rundbchéltern eben-
falls eine gute Duwrchmischung crwarten. Bei Anovdnung in
einer Behillterbatterie erfolgt der Antrieb mit Hille ciner
durchlaufenden Antriebswelle tther Einstedkgetriebe oberhall
der Behiilterdecke.

Bai den Kreuzbalkenrvithrern handelt es sich um Langsam-
Liawfer., Die Umdrehungsgeschwindigleit hingt von der Be-
hiltergroBe und vom TFligeldurchmesser ab; a Paddelrithrer

b) Das Vertikalflichenrithrwerk mil Leitplanken hat sich in

horizontal gelagerten Rechteckbehiiltern bewiihrt, Dieses Pnin-
zip kommt vorwiegend in Ilolland zur Anwendung. Dic
beiden Fligel des Fliachenrihrwerks sind durch die Balken-
stiicke gegencinander schriig versetzt, Hierdurch wird eine
autec Wirbelbildung und cine tangentiale Stromung crreicht,
die durch die Prallwand zusiitzlich ecine Achsialstrémuag
crhilt, die dann letztlich zur Durchmischung des Behilter-
inhalts beitriigt. Durch die Avordnung eines Rechens kann
gegebenenfalls ein  gréBerer Kffekt erzielt werden. Der
Antrieb kann wic unter a) crfolgen; a evtl. Rechenanord-
nung, b Rulirwerk, ¢ Scheidewand
Das Rechenrithrwerk acbeitet nach dem gleichen Prinzip wic
das Flichenrithrwerk. Es ist mittig vorgesehen uad im Wir-
kungsbereich durch die Prallwand begrenzt. GréBe und
Dimcnsionierung des Rechens sowic Anzahl und Abstindc
der Prallwand, ebenso der Winkel zur Stromungsrichtung
sind nur durch einen praktischen Versuch festzustellen:
a evll, Rechenanordnung
Roticrender Rechen, Es ist vorstellbar, dal das Mischien
anch durch cinen roticrenden Rechen, wic er bei Oxyda-
tionsgritben verwendet wird, erfolgen kann. Dic beste Wir-
kung diicfte crreicht werden, wenn der Rechen unterhalb
der Schwimmdecke angeordnet ist; a Schwimmdeckenbercich
Bei den Propellecriihrern — relativ schnelldrehende Riihrer
— witd cine Achsialstromnung crreicht, die bei der Giille-
durchmischung erwiinscht ist. Durchi die Strgmung wird die
Fliissigkeit aus dem mittleren Bereich tber dic Schwimm-
decke  gofordert und bewirkt somit cine Zerstorung der
Schwimmdedcke und letztlich cine Flomogenisicrung.
Diese Art des Rithrens wird in dev chomischen Industric mit
Erfolg angeswendet. Wie weit der Rihirer sich fir die Durch-
mischung der Giille eignet, ist schwicrig zu beantworten und
letztlich nur durch einen Versuch zu kliren. Es ist zu er
warten, dal durch entsprechende Einbauten dic erzengte
Stromung noch wirkungsvoller gestaitet werden kann; ¢ An-
trichswelle
f) Druckluft. Bei der Durclinischung mit Hilfe von Druckluft
ist zu unterscheiden zwischen der Anordnung stationar ver-
Jegtee Leitungen und Ausblasé(fnungen sowie mobiler Ein-
steckdanzen. Letztere Moglichkeit ist schr arbeitsintensiv und
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die Funktion verschiedener Vorrichtungen zur Mischung von
Gille, auf die nachfolgend niher eingegangen wird. -
Balken- oder Kreuzbalkenviihiver (Bild 1, a) haben sich hori-
zontal gelagert bewdhrt, Blat-Rithver (Bid 1, b. . .d) arbeiten
in  Vertikal-Installation  zufriedenstellend. Dieses  Prinzip
kommt vorwicgend in 1lolland zur Anwendung (Bild 2).
Da bei vertikaler Anordnung der Rihrer eine Achsialstro-
mung vorteilhaft crscheint, divfte das Prinzip des Propeller-
vithrers (Bild 1, ¢) am aussichisveicdhisten sciu.

Rithrwerke sollben vor ilieer Inbetrichnahme nicht von der
Schwimmdecke eingeschlossen scin. Bei Viercckbehiltern st
diec quadratischic Iformn zu wihlen, da von dcen sonst an-
wachsenden Riickstinden in den Belidlterecken das Rihewerk
in Mitleidenschalt gezogen werden kann. Bei quadratischen
Behiliern mit horizontalem Rithewerk ist die Sohle dem
Einzugsbereich bzw. Wirkungsbereich des Riihrwerks anzu-
gleichen.

* VEB Landbauprojekt, Prod. Bereich 11T Potsdam, Brig. Halberstadt

ist nur als Notlosung zu belrachten. Dic  stationiir ange-
ovdnele Drucklufteinrichtung sollte so installievt werden, dal
sic vom Tahrer des Giillefahrzeuges durch Automatik be-
tiatigt  werden  kann  (I-Mann-Betrieb); a Druckluftleitung,
b Luftleitung, ¢ Lufltdiise

g) Anordnung cines stationiiren Wasserwerfers unterhalb dos
Decleels mit einem Betriebsdruck von p = 4 bis 6 kp/em?. Der
LEinbau erfolgt in der vorhandenen Offnung durch eine
Stahlkonstruktion. Bedienung von Hand.

Als Mischmedium kann Wasser oder Giille, dic aus dem
mittleren Bereich entnommen wird, verwendet werden (dic
Absungvorrichtung hierfite ist punktiert dargestellt).
Wiihrend des Mischens wird die Giille aus dem Behilter ent-
nommen; a Absaugleitung

Stationirer Wasserwerfer, Mischprinzip mit Werfer wic unter
2) evliutert, nur dal das Aggregat oberhalb des Deckels voi-
geschen wurde und somit lcicht umgesetzt werden kann.
I Wirkuungsbereich des Werfers ist iin Deckel eine Offnung
vorzusehen. Das Aggregat kann auf einem Pivot-Sockel oder
aul ciner Stahlkonstruktion iiber der Uffnung des Behiilter-
deckels montiert werden.

i) Pumpmischer. Der Vorteil des Pump-Mix-Geriites besteht dar-
in, «daB es flir 2 Arbeitsginge benutzt werden kann. Zum
Rithren wird das Gerdt durch die Deckendffnung in  dic
Grube eingefabren und der Gohiusedeckel mit dem obereu
Stellhebel gedffnet. Die Riihrwelle ist je nach Steltung des
Motorschalters nach oben in die Schwimmdecke oder nach
unten zum  Bodenschlamm  gerichtet. Zum Pumpen bleibt
das Cerdt in der Grube. Der Gehidusededkel wird mit dem
obercn Stellhebel nach unten geschoben und geschlossen. Ein
Iandgriff verwandelt so das Riihrgeriit in eine leistungs-
[ihige Pumpe, dic bei einer Motorleistung von 10 PS 8 bis
10,0 m Forderhdhe crreicht. Dieses Geriit kann cin normales
GiillefaB innerhalb von 3 min fiillen. Es kann wechselscitiy
auch in anderen Einrichtungen, wie Gruben des Abkalbe-
stalles, Anlagen der Schweinehaltung usw., eingesetzt wer-
den. Das Gerdit wird z. Z. mit einer Rithrstange bis 3,50 m
gelicfert; a Antriebmotor, b Antriebswelle, ¢ Mix- wid Saug-
kopf mit Schneidwerk, d Saugleitung

Bild 2. Blatt-Idihrer in Vertikal-Installation (holliindisches Prinzip). 1)
Rihewerk-Schiema: a Antricb, b Antriebswelle zu den Riidwe-
werken, ¢ Belilterbatterie, d Pumpenhaus (verticft), e Druck-
lcitung vom Mixbehilter, [ Absaagleitung fiic Verregnung, g
Gaupenfliillstation; 11) Querschnitt C—C eines Behilters: B Breite,
I Tlohe, a hochster Giillestand, b Antriebswelle vom lings-
scitigen Antrieb (ausriickbar); 111) Langsschnitt B—B cincs Be-
hillters mit eingebautem Rithrwerk: a Antricbswelle, 6 Rihr-
werkflichen: Bohlen, Stahlblech o. &, mit entsprechender Auf-
steifurg, ¢ Stahlbetondielen oder Bohlenwand ({eingespannl);
IV) Horizontalschnitt A—A, mittige Rihrwerkanordnung: L
Linge, B Breite, V) Hovizontalschnitie, seitliche Rihrwerkan-
ordnung (Variante Doppelfliigel): L Linge, B Breite

(Sehlufy von Seite 39)

Die Industric mub schmellstens entwickeln und i Produlk-

lion nehmen:

k) selbslansaugende Pumpen mit Schncidwerk fiir Dick- und
Diinngiille (auch fir die Verregnung), Rohre und Giille-
werfer,

I GroBraum-Gillefahrzeuge (6t), kombiuiert fdr Selbstan-
saugung und Fremdbefillung,

m) Homogenisierungscinrichlungen,
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1) Gummi- oder Kunststoffmatten mit gréBerer Haltbarkeit,
in ausrcichenden Mengen zu enisprechenden Preisen,

o) standardisierte Kotroste und Spaltenbodenelemente.

Diese und weitere Probleme zeigen, welche Anstrengungen

Wissenschult und Industrie noch unternelunen niissen, um

die einstreulose Ilaltung bedenkenlos der breiten Praxis emp-

[ehlen zu kénnen.

IEine breile Diskussion hieriibcr mul beriicksichtigen, dal

ncuc Verfahren nmmer zum Zicl haben sollen, die Produktion

zu steigern und die Arbeitsproduktivitiit zu erhéhen. 3 6215
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| Landtechnische Iustandhaltung

Avufgaben, Arbeitsweise und Perspektive
der Instandhaltungseinrichtungen

Ing. L. MULLER, KDT*
Dr. H.-O.HEIN*

in landwirtschaftlichen Produktionsbetrieben (Teil I)t

Die Aufgaben der Instandhaltungseinrichtungen
in den landwirtschaftlichen Produktionsbetrieben
und die Méglichkeiten ihrer Losung

Bei eince 1970 vorhandenen Teclinik von =2 10,5 Md. MDN
Bruttoncuwert und einem angestrebten  Instandhaltungs-
Lostensatz von etwa 23 %, dieses Bruttoneuwertes miissen dic
landwirtschaftlichen Betriche damit rechnen, dal von ihnen
sclbst der insgesamt notwendige Aufwand fiir dic Pflege und
Wartung mit etwa 5 9%, des Bruttoncuwertes, also == 525 Mill.
MDN, und mindestens 40 9%, aller notwendigen Instand-
sctznngsleistungen mit einem  Aufwand von mindestens
750 Mill. MDN, somit also insgesamt eine jihrliche Leistung
von rd. 1,3 Md. MDN it eigenen Arbeitskriiften in ihren
cigenen Instandhaltungsecinrichtunger  zu  bewiiltigen  ist.
Dabei  wird unterstellt, dafl dic spezialisierten Instand-
setzungsbetriebe des Staatlichen Komitees fiir Landtechnik
und matericll-technische Versorgung den landwirtschaftlichen
Produktionsbetrieben mindestens 1,1 Md. MDN reinc Instand-
sctzungsarbeiten abnehmen.

Entsprechend dicser gewaltigen Aufgabenstellung sind die
malcriellen und personcllen Voraussctzungen zur Bewdltigung
dieses Instandhaltungsumfanges zu schalfen. Das bedecutet
also
konscquente Nutzung vorhandener und Neubau weiterer
zweckentsprechender  Instandhaltungshbauten  und  ihee
sinnvolle Zuordnung zucinander,

verstiirkte  Mechanisierung  und  Rationalisicrung  aller
TustandhaltungsmafBinahmen, speziell der Pllege und War-
tung, durch Schalfung entsprechender Mechanisierungs-
mittel und Gkonomisch zweekmiiBiger Organisatiousformen
im Instandhaltungsbereich der landwirtschaftlichen Pro-
duktionsbetriche, und

weitere Ausbildung und Qualifizierung von Instandhal-

tungsfachleuten aller Qualifizierungsebenen fiir die land- !

wirtschaltlichen Produktionsbetriebe, insbesondere aber
Gewinnung mittlerer und héherer technischer Kader far
dic Leitung des technischen Bereiches.

Dicse Aufgaben sind nur durelr gemecinschaftliche Anstren-
gungen sowohl der landwirtschallichen Produktionshetriehe
als auch aller Mitarbeiter unsecres landtechunischen Instand-
haltungswesens im Bereich des Staatlichen Komilees und der
landtechnischen Forschungs- und Lehrcinrichtungen zu 15sen,
nicht zuletzt unter Einbeziehung des 'V, Land- und Forst-
technik® der KDT als speziellema Gremium- der gesellschaft-
lichen Massenorganisation unserer besten und crfalirensten
technischen Kader.

Die spezicll durchzufithrenden Inslandhaltungsaufgaben der
landwirtschaftlichen Produktionsbetricbe lassen sich ctwa fol-
gendermafBen gliedern:

a) alle Mafinalmen der Pllege uud Wartung (cinschlieflich
der Abstellung und Konservierung) an der vorhandenen tech-
nischen Ausriistung;

b) operative InstandsctzungsmalBnahimen withvend des Ein-
satzes  bzw. DBetriebes aller vorhandenen lundiechnischen
Maschinen, Anlagen und Cerile;

¢) planmiaBige Instandsetzungs- und vorbeugende Instand-
haltungsmaBnalimen bei einfachen Maschinen und Geriiten
der Feldwirtsehafi;

* WI7Z Landiedhnik, Krakow am See

1 Aus einem Referat aul dev KT Tostandhaltungstagung am 22, und

23, Nov. 1965 in Berlin
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&) kleinere Instandscizungsmafnahmen bel GroBimaschinen
mit niederen Schadstufen und

¢) planmiiBlig vorbeugende InstandhaltungsmafBnahmen an
innenwirtschaltlichen Anlagen und Geriten.

Die LEutwicklung und Durchsetzung von MuBnahmen zur
oplimalen

Pflege und Wartung der Technik
erscheint uns dabet als dic crste und wichtigste Hauptaufgabe.

In der Periode der MTS crfolgte dic Pflege und Wartung der
Technile leider nicht iiberall beispiclgebend. Vielen guten
Linzelbeispieleu standen ebenso viele MiBstinde gegeniiber.
Aber auch gegenwiirtig sind wir immer noch nicht tiber gute
Einzclbeispiele hinansgckommen. Jedoch lassen uns  die
LErfahrungen und ILchren cben diecser Linzelbeispiele die
Bedeutung und Wichtigkeit eincr optimalen Pllege und
Wartung crlennen und zwingen uns dazu, sie zur Hauptauf-
gabe bei der Entwicklung unseres Instandhaltungswesens in
den landwirtschaftlichen Produktionsbetrieben bis 1970 zu
erkliren. Ls kommt jetzt besonders darauf an, dic besten
LErfalirungen zu verallgemeinern und dic guten Beispicle zu
einer allgemcinen Erscheinung in der landwirtschaftlichen
Praxis werden zu lassen.

Die Durchsetzung einer optimalen Pflege und Wartung lafit
bereits jetzt im Rahmen der angestrebten Senkung des In-
standhaltungskostensatzes einen  jihrlichen volkswirtschaft-
lichen Nutzen von mindestens 200 Millionen MDN crwar-
ten. Wic sich Inslandhaltungskosten wesentlich durch gute
Pflege und Wartung reduziercn lassen, beweisen solche Bei-
spicle wic dic LPG Bad Lanchstidt; dort wurde bereits cin
Instandhaltungskostensatz vou weniger als 22 9, crreicht.

Aber noch cin weiterer wichtiger Gesichispunkt driingt dazu,
die vorrangige Losung des ITauptaufgabengebietes der Pflege
und Wartung in der landwirtschaftlichen Praxis zu sichern:

Dic praktischen Lrfahrungen der Landmaschinen- und Trak-
tovenindustrie und der spezialisierten Instandsctzungsbetriebe
bei den eingclcitcten Mafnahmen zur Verbesscrung der
Qualitit ihrer Erzeugnisse, insbesonderc zur Verlingerung
von Garanticzeiten und zur Erhéhung von Garantieverpflich-
tungen, beweisen cindeutig, daB die Wirksamkeit dieser Mal-
nahmen nur dann fiir dic landwirtschaftlichen Produktions-
betriebe spiirbar wird bzw. ihinen einen bewertbaren ékono-
mischen Nuotzen bringt, wenn in allen landwirtschaftlichen
Produktionsbetrichen cin anniithernd gleichwertiger  quali-
tativer Stand in der Pllege und Wariung der Technik erreicht
wird. Das ist einc Forderung, deren Grund nicht etwa darin
zu suchen ist, daf} sich die Indusirie oder die spezialisicrten
Instandsctzungsbetriche dic sich zwcifelsohne aus einer ver-
besserten Pflege ergebenden Linsparungen bzw. verringerte
Stsranfilligkeit der Technile aul das Konto einer bei ihnen
crrcichten hiheren Qualitit gutschreiben mochten; das Motiv
zu dicser Forderung liegt vielmehr darin, dall bei ciner
schlechten Pllege vnd Wartung  der Technik  durch den
Maschinenbenutzer fine den groBiten Teil aller auftretenden
Schiden diec eindcutige Yeststellung der Schadensursachen
cinfach nicht indglich ist. Da olinedies nur cin geringer Teil
von Stérmomenten bzw. Schiden an der Technik eime kon-
keete Ursachenbestimmung zulitlit, kommt ciner guten Pflege
und Wirtung besondere Bedoutung zu. Denn jede LPG und
jedes VIG, Del denen die Pllege und Wartung der Technik
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nicht in Ordnung ist, bringt sich selber in die Gelahr, fie
fast alle Schiden ihrer Technik verantwortlich zeichnen zu
missen, die in Wirklichkeit Qualititsmangel der Fertigung
oder des Materials zur Ursache haben kénnen. Um das ein-
fach zu formuliercn: Es kommt hier darauf an, unserc land-
wirtschaftlichen Produktionsbetriebe aus dem Glashaus zu
holen. Jeder weiteren Forderung auf verbesserte Qualitit der
LErzeugnisse von Industrie und Instandsctzungsbetricben hat
zuerst eine qualitalive Verbesserung der Pllege der Technik
im landwirtschaftlichen Beltrich vorauszugehen.

Was ist im einzelnen zu tun, um dieses Ziel zu
erreichen?

Begonnen bet den technischen Verlahren iiber dic Organisa-
tion der MaBnahmen bis zur Leitung und Kontrolle der
Pllege und Wartung ergibt sich einc umlangreiche Aufgaben-
stellung, dic nur im Zusammenwirken von Landwirtschaft,
landtechinischem Instandhaltungswesen und der Landmaschi-
nen- und Traktorenindustric samt ihren Torschungseinrich-
tungen bewiltigt werden kann. Das beginnt in der Industric
bei der pllegegercchten Auslegung der ncuen Maschinen und
Gerite und bezicht sich weiterhin sowolll auf dic Eravbei-
tung ciner richtigen theoretischen Konzeption fir die Orga-
nisation und technische Durchlihrung aller notwendigen
Pllege- und Wartungsmalnahmen als auch auf dic Schaffung
geeigneler technischer Hilfsmittel bzw. iiberhaupt der mate-
riellen Bedingungen, und cs gilt schlicBlich besonders fiir die
Entwicklung giinstiger personeller Voraussetzungen in allen
land wirtschaftlichen Betrichen.

Einige Forderungen an die Herausgabe von Pflege-
standards

Wir haben der Industric in der Yetzten Zeit cine Reihe berech-
tigter Iorderungen zur Verbesserung des Pllegeverhaliens
bzw. hinsichtlich der Pllegelorderungen der von ihr der land-
wirtschaltlichen Praxis zur Verfigung gestellten Technik
iibermiticlt. So z B. dic Vercinfachung des bisher noch vor-
handenen  Schmierstellenlabyrintbs  (besonders an  unseren
Grofmaschinen), dic Verliingerung  der  Schmierintervalle

durch Verwendung wartungsarmer Lager sowic gute Zugiing-
lichkeit der Schmicrstellen. Diese Forderungen finden bei-
spielsweise ihren Niederschlag in der gegenwiirlig diskutierten
Ordnung uber dic instandhaltungsgerechte Konstruktion, sic
sind auBerdem beveits Gegenstand intensiver Bemihungen
der Meclhirzahl aller Konstruktionsbiiros. Weitere Bemithun-
gen um dic Vercinfachung des Umnfangs und der Art und
Weise der technischen Durchfithrung der Pllege- und War-
tungsmabBnalinen sind nnbedingt notwendig.

Dancben mufl aber auch cine optimale Durchfithrung der
notwendigen Pllege- und Wartungsmafinahmen an der bereits
vorhandenen und im Einsatz befindlichen Technik gesichert
werden. Dazu bedarl es fir jede Maschine konkreter Pflege-
slandards fir alle durchzufithrenden technischen MaBnah-
men der Pllege, Wartung, Abstellung und Konscrvierung.
Wisscoschaltlich begrindeie Vorschriften dieser Art liegen
bisher nur fir Trakitoren (Pllegcordnung ‘fraktoren, TGL
80—102 : 2) vor. Fiir die Mchrzahl aller Maschinentypen gibt
cs bisher lediglich aus den praktischen LErfahrungen gewon-
nene und entwickelte Vorstellungen, sowohl iiber den tiglich
(wochentlich, monauich) bzw. nach Erbringung ciner be-
stimmlen Leistung notwendigen Pllegeaufwand als auch iiber
die Art und Weise dee technischen  Duorcifithrang  der
crforderlichen PflegemafBnahimen. Dabei erfithet man nicht
selten, dafl dem Maschinenbedicnungspersonal nicht cininal
Anzalll und Sitz aller vorhandenen: Pflegestellen bekannt
sind.

Hicr gilt es, sofort generell Wandel zu schallen. Dic von der
Industrie bei neuen Maschinen mitgelicferte Dokumentation
mull mit dem Staatlichen Komitee [ir Landtechnik abge-
stimmt und von beiden gemeinsam in Form verbindlicher
Standards herausgegeben werden. Auf ihrer Grundlage kénn-
ten dann als ummittelbares Hilfsmittel fir Maschinenbediencr
und Pllegepersonal bildfibelihnliche Pflegevorschriften  ge-
schalfen werden, nach dem Prinzip wic z. B. scit Jahren in
unscrer Nationalen Volksarmee dic Soldaten auf die cinzel-
nen Gelechtsibungen vorbereitet werder. Dabei sollte man
sich nicht scheuen, bei den cinfachsten Maschinen und Gerit-
ten zu beginnen und einc Komplctticrung dieser Vorschriften
bis herauf zwm Mihdrescher und zum Traktor vorzunchmen,

(wird fortgesetz1) .\ 6324

Hat vorbeugender Korrosionsschutz an neuen Landmaschinen Nachteile?

Man miifite diese Frage bejahen, wenn min der Begriindung
fiir das Ablchnen ciner solchen Konservierung durch die
VVB Landmaschinen- und Traktorenbau folgen wollte. Lin
Unbeteiligter mufl allerdings zu ciner anderen Auffassung
kommen, wenn er die Ergebnisse bicrzu  durchgelithrter
Untersuchungen und Versuche fiir sich sprechen LBt Was
immer aber auch Grund zur Ablchnung gewesen scin mag,
die VVB Landinaschinen- und Traklorenbau sollte sich hicrzu
aulern,

Entscheidend muf} in jedem Falle scin, ob die aus der Pro-
dulktion kommenden ncucn Landmaschinen und Gerite unbe-
eintrichtigt durch Witterungseinfliisse infolge der Zwischen-
abstellung  vor der endgiiltigen Ausliefcrung  an  dic
Landwirtschaft dic ithren Kenndaten cntsprechenden Leistuz-
gen in Qualitit und Quantitit voll bringen. Triigt cin vor-
beugender Korrosionsschutz dazu bei, dann mul} er durch-
gefihrt werden.

Diese Veroffentlichung geht aher aucli unscre sozialistischen
Landwirtschaftsbetriebe an. Sie sollten sagen, welche Mei-
‘nung sie in dieser Frage haben. Sind neue Maschinen aus-
gelielfert worden, die trotz Regenerierung schr bald Rost-
schdden zcigten, weil die Auflbesscrung nicht alle Schiden
ecfalite? Schen die Tandwirtschaltshetriche es nls materielle
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Ubervorteilung an, wenn sie fiir angerostete oder unanscehn-
lich gewordcne Maschinen den vollen Preis bezahlen missen?
Sind siec der Mcinung, daBl einc cinwandfrei ausgefithrte
Konservicrung nicht nur der Industrie sondern auch ilinen
Vorteile bringt? Unserc Landwirtschalt sollte sich an demn
Meinungsstreit iiber dicses Problem beteiligen und der Redak-
tion 1hre Aulfassungen initteilen.

Diescin Beitrag liegt folgender Vorgang zugrunde:

In einem Betrich unscrer Landmaschinenindustrie beschil-
tigte sich ein Mitarbeiter mit Versuchen in Korrosionsschutz-
verfahren. Als Konservierungsmittel setzte er Exprotect ein.
Bei diesen Versuchen wurden drei Maschinen in Vergleich
gesctzt: die erste blich unbehandeclt, die zweite bespriihte
man mit 1 kg Exprotect, die dritte mit 1,5 kg dieses Konser-
viernngsmittels. Ergebnis: die zuletzt genannte Maschine
(Gesamtkosten fiir die Konservierung 3,50 MDN) iiberstand
den Zcitraum der Abstellung weitaus am besten, namlich
ohne nennenswerte Becintrichtigung. Uber alle Einzelheiten
der Versuche soll zu gegehener Zeit ausfiihrlich berichtet
werden, cbenso auch iiber dic Begriindung der Ablehnung

durch die VVB.

Nur cin Argument aus der Ablchnung sei hier verweg mit-
gercilt, weil sich dazu wunserc landtechnischen Praktikere
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dullern sollen: Line spiitere Farbgebung (2. B. bei Instand-
setzungen) und teilweise noch erforderliche Regencricrungs-
arbeiten vor dem Verkauf bei lingercr Lagerung bzw. Abstel-
hung sei nur unter erschwerten Bedingungen maoglich.

Dazu sollicn unsere sozialistischen Landwirtschalts- und
Instandsetzungsbetricbe Stellung nelhimen. Hier sei bemerkt,
dal} den Vorteilen cines griffesten Wachsiiberzuges durch die
Konservierung  (zusitzlicher Korrosionsschutz oline Mehr-
kosten, schmutz- und wasserabweisend, IFarbton kaum beein-
fluft, kein Beschmntzen des Bedienenden wie etwa bei cin-
gefetteten  Teilen, Regenericrungskosten entfallen vbllig,
Sduberungskosten vm ctwa 209, niedriger) folgende Nach-
teile gegeniiberstehen: Tarbhochglanz geht verloren, Teil-

aushesserungen des Farbiiberzuges wegen Gefuhr des Fleckig-
werdens schwierig, zusiitzlicher Aufwand fiir Abwaschen der
Schutzschicht bei vdllig neuem Anstrich. Auch hierzu sollen
in ciner spiiteren Verdffentlichung Einzclheiten erértert wer-
den, aus dem uns vorliegenden Material geht jedoch ein-
deutig hervor, dall diese Nachteile im praktischen Einsatz
bedeutungsarm werden.

Landwirtschaft und Instandsetzungswesen sollten nun zu
diesen Fragen Stellug nehmen. Die in den Maschinen- und
Gerdtepark unserer Landwirtschaft investierten Mittel sind
zu hoch, als daB nicht alle Fragen der Werterhaltung ein-
gehend behandelt werden miissen.

A 6296

Avutomatische Anhiédngekupplung, Stiefkind am Kraftfahrzeug

In letzter Zeit creigneten sich verschiedene schwere Unfille,
die darauf zuriickzufithren waren, dafl die automatischen
Anhingekupplungen nicht mit der notwendigen Sorgfalt
gepflegt und instand gehalten wurden.

Kontrollen durch die Arbeitsschutzinspektion des Bezirkes
Rostock in allen Wirtschafiszweigen haben ergeben, da 150
von 437 kontrollierten Anhiingekupplungen nicht den sicher-
leitstechnischen Anforderungen entsprachen und das selb-
stindige Losen von Anhingefalirzengen durchaus méglich
war.

Allein bei den aufgesuchten LPG mufliten von 86 kontrol-
lierten Kupplungen 46 ausgewechselt werden, um die Sicher-
heit beim Transport zu garantieren. Der Mangel an Ersatz-
teilen kann auf keinen Fall die Benutzung solcher defekten
und gefahrvollen Kupplungen rechtfertigen. Die Unter-
suchungen bestitigten, da in den wenigsten Fallen die Kraft-
fahrer mit der Funktion und Wirkungsweise der automa-
tischen Iupplungen vertraut waren. Man darf nicht ver-
gessen, daBl die Kupplung mit das wichtigste Verbindungs-
glied zwischen Zug- und Anhingefahrzeug ist.

LEs kann behauptet werden, dal die vom VEB Fahrzeug-
werk Waltershausen gefertigten automatischen Anhingekupp-
lungen (Bild 1) zuverlissig sind, wenn auf eine einwandfreie
Pflege und Instandhaltung geachtet wird. Es ist allerdings
auch selbstverstindlich, dal sie einem natiirlichen Verschleil3

- unterworfen sind und eine Instandsetzung nach einem be-

stimmten Zeitraum
erforderlich wird.

entsprechend dem  Abnutzungsgrad

Welches sind die haufigsten Fehlerquellen an den Kupplungen?

Nicht gefettete und ausgeschlagene Iupplungselemente mit
starken I orrosionserscheinungen;

aulgebogene Fithrung fiir den Kupplungsbolzen;

gebrochene bzw. ausgereckte, stark verrostete Sperrhebel-
federn;

gebrochicne bzw. ausgereckte, stark verrostete Hubzungen-
federn, dic gleichzeitig als 1. Sicherung gegen Anheben des
Kupplungsbolzens wirken;

Bruch der Drehfeder am Betdtigungsgriff, mit deren Hilfe die
Sicherung iiber den Kupplungsbolzen geschoben wund ein
Anheben des Kupplungsbolzens verhindert wird (2. Siche-
rung);

Kontrollstift im Betitigungsgriff fehlt;

auf der Schutzkappe ist kein Hinweisschild ,Kupplung ge-
sichert!" (Wenn Iontrollstift des Betitigungsgriffes mit der
Marke auf dem Hiuweisschild tibereinstimmt, ist die Siche-
rung eingelegt) ;

die Mitnelimerbriicke ist verbogen, oder nicht weit genug
eingesetzt;
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der Kupplungsbolzen hat in seiner Fiihrung zu viel Spiel.
Dabei kommt es beim Senken des Kupplungsbolzens zum
Aufsetzen auf dem Kupplungskopf (Unterteil), der Bolzen
geht nicht in die Filirung hinein und die Sicherung kann
zwangsliufig nicht einrasten. Demzufolge kann der Bolzen
nach oben ausweichen und das Anhingefahrzeug Iost sich
vom Triebfahrzeug;

die T'ithrungsnute fiiv die Sicherung ist ausgeschlagen und
faBt nicht weit genug tber den Kupplungsholzen;

der Zylinderstift im Kupplungsbolzen schleift durch und der
Bolzen [illt nach unten durch, wenn sich keine Vorrichtung

zum Auffangen desselben unter der Fithrung am Kupplungs-
kopf befindet.

Im Interesse der Sicherheit, zur Vermeidung von Personen-
und Sachschiden ist es unbedingt erforderlich, die Kupplung
in regelmafigen kurzen Zeitabstinden auf jhre Funlktions-
tichtigkeit zu priifen. Einwandfreie automatische Anhinge-
kupplungen ersparen viel Leid und Arger. Daran sollten
unsere Kraftfahrzeughalter und Kraftfahrer stets denken.
K.-D. BEUTEL, Arbeitsschulzinspektor A 6292

Bild 1. Kupplungskopf UKU 6 VG des VED Fahrzeugwerk Walters-
hausen; I Kupplungskopf, 2 Kupplungsbolzen, 3 Zylinderstift,
4 Betitigungsgriff mit Drehfeler, 5 Hubzunge, 6 Federrolle,
7 Sicherung, 8 Mitnehmerbriicke, 9 Hubzungenfeder, 10 Sperr-
hebelfeder, 17 Sperrhebel, 12 Sperrhcbelbolzen, 13 Splint, 14
Federrolle, 15 Gelenkbolzen, 16 Scheibe, 17 Kromenmulter, 18
Splint, 19 Schutzkappe, 20 Sechskanischraube, 2! TFederring,
22 VerschleiBBbuchse
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l Neuerer und €rfinder

Patente iUber ,,Bodenbearbeitung*

DWP 33 702 Deutsche Patentklasse 445 a 29/00
angemeldet: 11. Oktober 1962

»Verstellbare Walzenlagerbefestigung
fur Bodenbearbeitungsgerdte‘*
Erfinder: HANS-JOACHIM GLAUBRECHT, Torgau
MUHLNER, Siptitz
Zur Vorbereitung des Saatbettes werden verschiedene Boden-
bearbeitungswerkzeuge, wie Eggen, Feingrubber, Kriimel-
walzen u. a., cingesetzt, die olt in einem Gerdt kombinicrt
augeordnet sind. Lin wesentlicher Bestandteil dicser Geriile
sind die I{riimclwalzen, von denen mindestens zwei hinter-
cinander vorgesehen sind. Fine besondere Art der Iriimel-
walzen sind die Slernwalzcn, dic derart am Geriiterahmen
gelagert sind, daB die einzelnen Sterne der parallel hinter-
einander liegenden Walzenkorper ineinander greifen kénnen.
Dadurch wird cine selbstreinigende \Wirkung erzielt. Die
Lagerungen dieser Slernwalzen sind bei den bekannten Ge-
riten fest und gegeneinander unverriickbar am Rahmen he-
festigt. s gibt lediglich Konstruktionen, die cs gestalten,
dic Walzen in ihrer Héhenlage zum Boden zu verdndern.
Bei Boéden mit hohem Steinbesatz treten dadurch erheb-
liche Beschadigungen durch Steinklemmungen auf, die bis
zur Unbrauchbarkeit der Gerite fithren kénnen. Die Beseili-
gung der Steinklemmungen erfordert cinen hohen Aufwand
an Monlagezeil, da die Walzenlager erst gelést, entsprechende
Schiaden ausgebessert und die Lager wieder montiert werden
miissen, was zum Teil in der Werkstalt geschehen muB.
Zur schnellen Beseitigung der Steinklemmungen und zur
individuellen Anpassung der Iriimelwalzen an dic Boden-
verhiltnisse schlagen dic Erfinder folgende Lésung vor

(Bild 1):

DK 631.314

ERICH

Bild 1

An der hinteren Scite der beidseitig verlaufenden  Liings-
holme des hinteren Gerdterahmens-a sind jeweils ein hin-
terer Lagerbock b und ein vorderer Lagerbock ¢ belestigt.
In vertikaler Ebene schwenkbar ist an beiden Seiten des
Geriites an dem hinteren Lagerbock b eine Leiste d im Lager
gelagert, die am vordercn Lagerbock ¢, auf dem in eincm
Kreisbogen im Abstand der beiden Lagerbécke b und ¢ zu-
cinander eine notwendige Anzall von Bohrungen e vorgese-
hen sind, vorzugswcise durch Griffbolzeu f befestigt ist und
deren iiber den vorderen Lagerbock ¢ iiberragendes Lndec
als Griff g ausgebildet ist. Im Abstandshereich der beiden
Lagerbocke b und ¢ sind in der Leiste d in zweckentspre-
chendemn Abstand und in zweckentsprechender Anzahl Boh-
rungen N angcordnet, dic zur Belestigung der Walzenlager ¢
vorzugsweise mit Griffbolzen m und zur seitlichen Verstel-
lung der Lager ¢ dicnen.

Am unleren Ende der vorderen Lagerhicke ¢ sind An-

schlage k losbar befesligt, die cin Herunterfallen der Lci-
sten d verhindern und gleichzeitig ermoglichen, dafl bei Niclit-
lixierung der Leiste d mit dem Griflbolzen §f am vorderen
Lagerhock ¢ die Walzen n um den Lagerpunkt [ pendclnd
arbeiten kénnen.
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DBP 1110 929 Deulsche Patentklasse 45 a 3/38

angemeldet: 2. Mai 1939 DX 631.312.083.2

»»Anbau-Beetpflug‘’

Erfinder: HANS KLAUSING, Rabber

Bei bestimmten Bodenverhiiltnissen oder Einsalzbedingungen
st cs crwinscht, dic Arbeitsbreile des Beetplluges zu ver-
indern. Das geschieht durch Veriinderung der Kérperzahl
oder durch Verschichung der Korper auf dem Pflugrahmen.
Iine stufenlose Verstellung l:iBt sich durch Schwenken der
Grindel um cinc lotrechte Achse errcichen,

Iiine derartige Ionstruktion ist durch das hicr erliulerte
Patent geschiitzt; sie hat auBerdem den Vorteil, daB bei
cutsprecliend  groBer Verstellung  des  Grindeltrigers  cin
Grenzpfliigen erméglicht wird.

Rild 2

Das als zweilurchiger Anbau-Beelpllug ausgelegle Ausliih-
rungsbeispiel (Bild 2) zeigt einen Anbaubock a mit den An-
schluBpunkten b fiir die Lenkerarme der Dreipunkthydrau-
likanlage des Traktors. In der Mitte des Anbaubockes a ist
lotrecht ein Drchzaplen ¢ zur Aulnalime des Gelenkstiickes d
des Grindeltridgers e vorgeselien. Der Grindellriiger e ist aus
cinem schrig zur Arbeitsrichtung licgenden Holm gebildet.
Isin - SpanmschloB f verbindet iiber entsprechende Lager-
punkte g und h den Anbaubock ¢ mit dem Grindeltriiger e.
Der Grindeltriger e weist Durchbriiche i auf, durch die je
cin Grindel zu den Lagerpuunkten % und ! gefithrt ist. Da-
durch kann sich der Pflugkérper der cingestellten Schriglage
des Grindeltriigers e anpassen.

I

UdSSR-Urheberschein 135 709;
Deutsche Patentklasse 45 a 3/36
angemeldet: 15. Juli 1960

»»Anbau-Forstpflug‘

Erfinder: A. J. PACHOMOW - E. J. SCHEWELEW
Anbau-Torstpfliige sind zum Durchschneiden der Wurzeln
mit cinem Schicibenscell ausgeriistet. NDer Raum  zwischen
Scheibensech und Pflugkirper wird oft von Wurzelresien
verstopft und es ist sehr schwicrig, cinc Reinigung vorzu-
nehmen.

DK 631.312.68

Dieser Mangel wird beseitigt, indem das Scheibensech a
(Bild 3) schwenkbar am Grindel b befestigt ist. Aul demn
Grindel b ist ein Bock ¢ aufgeschiraubt, der in cinem Ge-
lenk d den Halter ¢ des Scheibensechs a aulnimmt. An-
schlidge f und g begrenzen den Schwenkwinkel des Scheiben-
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sechs. Beim Ausheben des Pfluges klappt das Scheibensech a
nach vorn, wodurch sich der Raum zwischen Scheibensech a
und Pllugksrper h vergroBert. Die verklemmten Wurzelreste
koénnen so leicht entfernt werden. Die Verklemmungsgefahr
verringert sich jedoch durch diese Anordnung grundsitzlich,
da withrend der Arbeit des Pfluges das Scheibensech a nach
vorn ausweichen kann.

DWP 36 953 Deutsche Patenlklasse 45 a 69/06
angemeldet: 10. Juli 1964 DK 631.316.43

,,Feinsteverung fiir hydraulisch gelenkte
landwirtschaftliche Reihenbearbeitungsgerate‘*
Erfinder: WERNER REINBOTH, Steuden/Etzdor{

Zur Pilege von Reihenkulturcn werden Hack- und Hiufel-
geriile eingesetzt, deren Lenkeinrichtung in wachsender Zahl
durch die Hydraulikanlage des Traktors betitigt wird.

Bei diesen auch als Vielfachgeriit bezeichneten Pflegegeriten
ist der Arbeitszylinder zwischen dem Grundgestell und dem
an Lenkern parallel gefiihrten, seitlich verschiebbaren Werk-
zeugtriger angcordnet. Durch einen Steucrschieber kann die
aul dem Gerit sitzende Bedienungsperson die Werkzeuge
stcuern. Diese Steuerung ist jedoch sehr grob, so daB von
der Bedienungsperson eine hohe Aulmerksamkeit und Fein-
fihligkeit verlangt wird, die eine erhcbliche physische Be-
lastung darstellt. Es kann deshalb nicht mit hohen Arbeits-
geschwindigkeilen gefahren werden.

Der Einsatz von elektrischen odcr mechanischen Fiihlern
zum Abtasten der Pflanzenreihe setzt ein bestimmtes Ent-
wicklungsstadium der Pflanzen voraus, um den notwendigen
Widerstand zu erzeugen.

-7

d a o g
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Bild 4
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Diese Mingel werden durch die Erfindung beseitigl (Bild 4).
Das Anbau-Geriit besteht aus dem Grundgestell ¢ und dem
Werkzeugtriger b, der mittel- oder unmittelbar dic Arbeils-
werkzeuge aulnimmt und der iiber die Lenker ¢ und ¢ sei-
tenbeweglich mit dem Grundgestell @ verbunden ist. Zur
Lenkung des Werkzeugtrigers b dient ein hydraulischer Ar-
beitszylinder d, der iiber den Steuerschieber e beaulschlagt
wird. Die Betiitigung erfolgt iiber den Steuerhebel f, der bei
dem Anlenkpunkt g auf dem Grundgestell a schwenkbar ge-
lagert und bei dem Gelenkpunkt  mit dem Steuerschieber e
gclenkig gekoppelt ist. Seine Seitenbeweglichkeit wird durch
die verstellbaren Anschlige i zur Linstellung des Durchiluf3-
querschnittes begrenzt.

Beim Einsatz, zum Beispiel mit an dem Werkzcugtriager b
angebrachten Hackwerkzeugen zur Pflege von Reihenkul-
turen, steuert die Bedienungsperson den Werkzeugtriger b
entlang den Pflanzenreihen.

Bei Reihenversatz wird der Steuerhebel f in dic gewiinschte
Richtung gedriickt mit der Auswirkung, daf} der Steuerschie-
ber, e betitigt und somit der Durchflu des Mediums zum
Ar}lcitszylinder d freigegeben wird. Es erfolgt solange eine
Seitenverschiebung des Werkzeugtrigers b, wie ein Druck
auf den Stcuerhebel f ausgeiibt wird. Beim Verhalten wird
der so dngelenkte Steuerschieber e in Nullstellung gebracht,
d. h. der Werkzeugtriager b folgt synchron dem Ausschlag
des Steuerhebels f.

DWDP 39 070 Deutsche Patentklasse 445 a 61/04
angemeldet: 17. April 1964 DK 631.312.021.84

,,Hydraulische Uberlastsicherung firr land- und
forstwirtschaftliche Bodenbearbeitungswerkzeuge**

Erfinder: HEINZ ACHILLES, Berlin-K&penick,
Dipl.-lng. GERHARD POLTIER, Menz-Neuroofen

Zum funktionssicheren Einsalz von Bodenbcarbeitungs-
geriten, insbesondecre von Pfliigen, Grubbern, Tieflockerern
usw. in steinigen Boéden, ist es erforderlich, eine Sicherung
einzubauen, die eine Beschidigung des Geriites beim Auftref-
fen auf Hindernisse verhindert.

Derartige Uberlastsicherungen arbeiten iiberwiegend auf
mechanischer Basis, aber auch hydraulische Steinsicherungen
sind bekannt.

Das vorliegende Patent hat einc Vorrichtung zum Inhalt, die
ein Ausweichen des Werkzcuges, insbesonderc bei Geriiten
mit einem Werkzcug — z. B. Tieflockerer — unter Anwen-
dung der vorhandenen Traktorhydraulik ermdglicht. Die An-
wendung ist jedoch auch bei Bodenbearbeitungsgeriiten mit
mchreren Werkzeugen méglich (Bild 5).

Bild 5
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An dem an der Dreipunkt-Aufhingung cines Trakiors he-
festigten Rahmen @ ist der Werkzeugtriger b in Form eines
doppelscitigen Hebels gelenkig gelagert. Der obere Anlenk-
punkt ist mit dem Arbeitszylinder ¢ gekoppelt, der aufl der
anderen Scitc gelenkig mit dem Rabhmen e verbunden ist.

Der doppeltwirkende Arbeilszylinder ¢ wird iiber das Steucr-
ventil h der Traktorhydraulik beaulschlagt und bringt das an
dem Werkzeugtriger b belestigte Bodenbearbeitungswerk-
zeug in Acbeitsstellung, die durch cinen Anschlag festgelegt
wird.

Zwischen der Druckleitung d und der Ricklaufleitung | ist
das einstellbare Uberstrimventil e angeordnet. Die Hydrau-
lik ist so eingestellt, daB bei Lrreichen eines einstellbaren
Gegendruckes der Umlaul der Druckflissigkeit dber das
Ubersteomventil e erfolgt. Trifft withrend der IFahirt das
Bodenbearbeitungswerkzeug z. B. aul cin [estsitzendes Hin-
dernis g und dbertrilft dec Arbeitsdenck des Pllugkirpers
den eingestelllen Druck des llydrauliksystems, so crlolgt
selbsitdtig ein Ausschwenken des Werkzeugtrigers b unter
Erzeugung eines Gegendruckes im Acbeitszylinder ¢, wobel
die Druckfliissigkeit durch das Uberstromventil ¢ abstromt.

Nach Uberfalwen des Hindernisses wird der Werkzeug-
trager b durch den Arbeitszylinder ¢ wieder in Arjeitssicl-
lung gebracht. Pat.-Ing. B. UNGER, KDT A 6334

BUCHBESPRECHUNG |

Konstruktionssystematik

Von Prof. Dipl-Ing. . HANSEN. VEB Verlag Techmik Berlin 1965; 101
Seiten, 89 Bilder, 27 Tafeln; Kunstleder, 18,-- NIDN

Diese Neuerscheinung gibt dem Konstrukteur wichtige Hinweise, seinc
Arbeit in richtige Bahnen zu lenken, um dic optimale Losung zu
findea. Einfithrend bringt der Autor cin Reispiel. Ein Doppelhebel soll
konstruiert werden. Konstrukteure verschiedener Industriczweige erhal-
ten diese Aufgabe, und jeder Findet cine andere Losung, Danach wird
die Form des Doppclhiebels mit Hife der Konstruktionssystematik
gesucht., s stellt sich heraus, daB keine der vorangegangenen Lésungen
oplimal ist.

In den folgenden Kapiteln setzt sich der Autor mit den Begriffen und
Aufgaben von Forschung und Entwicklung auseinander, was nach Meci-
nung des Besprechers fir den Techniker etwas zu lang und zu philo-
sophisch geschieht.

Im Kapitel 4 wird dic ordnende Systematik besprochcn. Die Aufgabe
ist, das Handecln des Konstrukteurs anzuleiten, damit dieser sicherer
zur optimalen Losung findet. Folgender Weg wird vorgeschlagen: Aus
der Aufgabe cntsteht durch Voriberlegungen das Grundprinzip. Durch
Kombination von Losungsmoglichkeiten findet man  Arbeilsprinzipien,
die einer Fehlerkritik unterworfen werden, um zu den verbesserten
Avbeitsprinzipien zu gelangen. Aus diesen wird durch Wertigkeitsver-
gleiche das optimale Arbeitsprinzip gefunden.

Anschlielend geht der Autor auf die in der ordnenden Systematik ent-
haltenen Schritte griindlich ein. Ordnonde Gesichtspunkte sind den
Liosungen voranzustellen. Ihre Wichtigkeit und Kombinalionsméglich-
keiten sind zu kliren. llicrzu stellt der \utor Leitblitter auf, in dcnen
ordriende Gosichtspunkte ibersichtlich cingetragen sind.

Bedeutsam ersclicint dem Besprecher die Behandlung der Fehler und
deren Kritik. Fchler cntstehen iiberall, wo gearbeitet wird, und crst
recht in der Konstruktion. Durch griindliche Untersuchungen intssen
sic cingeschriinkt werden. Der Autor stellt fest, da3 auf dem Markt
viel zu oft Maschinen und Geréte erscheinen, deren Fehler gerade noch
vertretbar sind, daf aber Funktionsmuster oft zu groBe Iehler auf-
weisen, dic bei einer gritndlichen Fehlerkrilik weitgehend vermieden
werden konnten.

In den weiteren Punkten werden Arbeitsmethoden behandell. In vielen
Skizzen und Tafeln erhilt der Konstrukleur Anleitung fur die Bestum-
mung der wirtschaftlichsten Varianten, den Woertigkeitsvergieich, dic
Anwendung vou Leitbliittern, Arbeitsblattern und Abhdngigkeitsblittern,
und fdr das I'ihren einer Entwicklungsakte.

Das Kapitel ,,Der Konstrukteur im Zentrum der technischen Entwick-
dung* vermittelt einen Uberblick iiber die Organisalion im Konstrnk-
Lionsbiiro.

Der abschlieBende Teil, die Zusammmenstellung ciniger Leitblitter, gibt
dem Werk den Charakter- eincs Nachs:hlagewerkes und ist deshalh
besonders wertvoll fiiv den Konstrukteur am ReiBbrett.

Das Buch erscheint dem Besprechcr schr geeignet als Lehrmittel und
als Nachschlagewerk. Es sollte vor allem auch von Konstruktionsleitern
gelesen werden, damit diese den Konstrukteur besser anleiten kénnen.

Dipl.-Ing. E. BUSCIIKOWSKI AB 6249
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