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Lin Pllugschar hat dic Aulgabe, cinen Erdstreifen vom Acker
abzuschneiden und an das Streichblech weiterzuleiten. Des-
halb ist es das am meisten der Abnutzung und Uberbean-
spruchung ausgesetzte Pllugteil. Die hheren Arbeitsge-
schwindigkeiten und groBeren Zugleistungen der ncuen
Trakloren verlangen auch neue, den Beanspruchungen an-
gepalte Plliige und Pflugschare.

Bei der Forderung der Landwirtschalt nach cinem starken,
widerstandsfdhigen Pflugschar bleibt viellach unberiicksich-
ligt, da} Schare in den verschiedensten Bodenverhiltnissen
und oft unter ungeniigenden technischen Voraussetzungen
verwendet werden. Im Sand wverschleilt ein Schar frither
als in schweren bindigen Boden, Bodenhaftsteine vergrdBern
dic Bruchgefahr. Lockere oder wegen starker Kérperab-
nutzung ungeniigend auflliegende Schare stchen immer zu
steil, sie unterliegen cinem sehr groBen Verschleil und sind
hei fehlender Uberlastsicherung besonders bruchgefihrdet.

Ausschlaggebend fiir die Beurteilung von Scharen ist in
jedem Tall ithre Wirtschaltlichkeit. Die Kennziffern sind:
MDN

1a

Scharkosten K [ ] und Materialaufwand M [llig]

1a
Die Scharkosten K enthalten:

P Anschaffungskosten [MDN]

n Anzahl der Schirfungen

S Koslen einer Schiicfung [MDN]

N Nutzungsdauer [ha]

) . y
Kk_P4n-s [MDN]

N
Bei der Ermiltlung des Materialaufwandes M [:\—g] ist die

12
Masse des Scharzuschnittes m; einzusclzen, um auch den
Zuschnittverlust zu erfassen.

ha

N |ha

Beide Schare sind aus dem gleichen Material hergestelit,
sic haben praktisch die gleiche Nutzungsdauer. Wegen der
hoheren Anschalfungskosten und der bedeutend gréBeren
Zuschnittmasse hat das Winkelschar gegeniiber dem Flach-
schar wirtschaftliche Nachteile.

YL F&'] (Bild 1).

Der erste Schritt, die gegenwiirtigz auftrctenden Scharkosten
und den Materialaufwand zu senken, bestcht deshalb darin,
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Bild 1. Scharkosten und Materialaufwand sind von der Nutzungsdauer
abhingiy. Flachschar 257 P = 12,32 MDN, m,= 11,6 kg
Winkelschar 25 ZW P = 15,77 MDN, m, = 8,7 kg;
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das aufwendige Winkelschar 25 ZW so weit als moglich durch
das Tlachschar 25 Z zu ersetzen. Schon jetzt ist in der Praxis
hinrcichend bewiesen worden, dafl alle Ilachschare 257 in
ihrer Funktion und Leistungsfihigkeit gegeniiber den Winkel-
scharen keine Nachteile haben. Ausschlaggebend fir die
crfolgreiche Verwendung der Flachschare ist das Vor-
handensein technisch einwandfreier Pflugkérper und die
funktionierende Uberlastsicherung am Pflug. Ein Flachschar
muf} fest und ohnc Vorspannung kurz hinter seinem Ver-
stirkungsballen aul dem Pflugkérper auflicgen, damit alle
auftretenden Belastungen weitergeleitet werden kénnen. Beim
Antrelfen von Bodenhindernissen licgt im ungiinstigsten Fall
die gesamte Zugkraft an einer Scharspitze. Wenn dann die
untere Scite dieses Pflugkérpers abgeschliffen ist und ein
Schar teilweise freiliegt und auflerdem dic Uberlastsicherung

Bild 2. Ungeniigende Aullage eines Flachschares aufl cinem abgeschlif-
fenen Plugkorper

Bild 3. An abgenutzten Pflugkérpern sind auch Winkelschare bruch-
‘gelihrdet

Bitd 4. Das Flachschar 25 Z hat an dem aufgearbeiteten Pllugkorper die
richtige Auflage erhalten




nicht auslésen kann, dann wmuff ja das freiliegende Stiick
des Schares abbrechen, gleichgiiltig, ob s sich um cin Flach-
schar oder ejn Winkelscluo handelt (Bild 2 und 3). Wiihrend
der Uberholungsarbeiten im Winter sollten  deshalb alle
Pllugkérper gepriift und  entsprechend  der Kundeodienst-
mitteilung Nv. 75 von VEB BBG instnd gesetzt werden
(Bild 4). In den stack steinigen Boden Mecklenburgs arbeite-
ten 1964 und 1965 dic crsten Pfliige B 203, An ihnen ist
jeder Korper mit Ilachscharen versechen und duvch automa-
tische Uberlastsicherung cinzeln abgesichert. s traten keine
Scharverlusie aul. Zukiinftig sollten in den steinigen Ge-
bicten dic alten Pfliige, die den Anforderangen nicht mchr
geniigen konnen, durch neue, mit der automatischen Uberlast-
sicherung ausgeriistete Pliige ersetzt werden,
Vor einigen Jahren war es moglich, die erhéhte Beanspru-
chung der Pllugschare durch Verwendung besscren  Stahls
auszugleichen. Der Stahl 45 MnSi 5 cersetzte den unlegierten
C-Stahl der Nuchkricgsjahre, Scit 1960 werden alle Schave
aus dem  Stahl 45 SiMn 5 hergestellt.  Masseverlust  und
Schneidenriickgang blichen bei werkneuen Scharen in nor-
malen Grenzen. Aber auch bei der Aularbeitong verlangl
der hochwertige Scharstahl eine exakte Wirmebhchandlung,
die nur in Spezialwerkstitten eingehalten werden kann. Die
Scharfe cines handwerklich geschiieften Schares erreicht etwa
nur dic Hillte der Standzeit cines werkneuen oder indu-
striell aulgearbeiteten Schares.
Das Zicl bei der Weiterentwicklung und auch bei der Aufl-
arbeitung von Pllugscharen ist immer, die Nulzongsdauer zu
erhohen. s veichnen sich hierliie vier Wege ab:
1. Verslarken der Schare und Ausriisten mil einer maglichst groBen
Materialreserve fir mehrere Aufarbeitungen.
Varteil: Relativ lange Nutzungsdauer.
Nachteil: Aus dem einfachen VerschleiBBteil wird ein aufwendiges,
teueres Bauteil. Es werden Arbeitskrafte, Werkstaiten und Transport-
kapazitat fir die Aufarbeitung gebraucht.
Dieser Weg ist nur bedingt gangbar.
2. AuftragschweiBBen zur Standzeiterhdhung der Schare.
Sormait aus der Sowjetunion steht uns leider nicht zur Verfligung.
Die Auftraglegierungen aus den VEB Elektrachemisches Kombinat
Bitterfeld und VEB Hartmetallwerke Immelborn hoben jedoch einen
groBen VerschleiBwiderstand und bei der gegenwdrtigen Scharform
kann das AuftragschweiBen im Rahmen der Aufarbeitung bereits
eine bedeutende Steigerung der Nutzungsdauer bringen sowie eine
Selbstscharfung erreichen.
Vorteil: Kritische VerschleiBstellen erhalten einen diinnen, widerstands-
fahigen Belag mit einer Harte van 58 bis 61 HRC, ohne daB eine

Einige Uberlegungen zum Selbstschdrfeffekt

bei Pflugscharen

Dic Verbesserung des Abnutzungsverhaltens der boden-

schneidenden Werkzcuge wmit ékonomisch  vertretbarem

Aufwand ist seit Lingerem cin Problem der Landtechnik.

In der Entwicklung zeichnen sich dabet zwei Richtungen ab:

o) Es wird versucht, die Verbesserung des Abnutzungsverhaltens durch
eine Materialverbesserung zu erreichen. Insbesandere werden
Harte, Zéhigkeit und Elaslizitét erhaht.

‘b) Es wird versucht, die Werkzeuge durch Schichtung verschiedener
Werkstoffe herzustellen. Der dadurch bedingte unterschiedliche
VerschleiBverlauf sall durch Abstimmung der Werkstoffeigenschaften
so gesteuert werden, daB durch das schnellere Abnutzen weicher
Schichlen die verschleiBfestere Schicht standig als scharfe Schneid-
kante freigeschliffen wird. Dieser Vorgang ist als Selbstscharf-
effekt bekannt geworden. Die Schichtung des Materials kann daobei
durch Zusammenwalzen oder durch Auflragen — meist AufschweiBen
— auf das Grundmaterial erfalgen, sowoh! ouf die Unterseite wie
auch ouf die Oberseite des Werkzeuges.

Nach der vorliegenden Literatur waren die sowjetischen

Entwicklungen [1] in Form der sormait-geschweillten Schare
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Bild 5. Ein cuglischer Pllug mit dreiteiligen Scharen

zusdtzliche Harteanlage gebaut werden muB. Es genligt die in den
Betriebswerkstatten varhandene GasschweiBonlage.

Nachteil: Das AuftragschweiBen bei Pflugscharen muB gegenwdrtig
nach manuell erfolgen.

3. Wegen der unlerschiedlichen Abnutzung werden die Schare geteilt
(Bild 5). Fir harte Boden ist ein nachstellbarer MeiBel vorgesehen.
Eine Sonderform sind AnschweiBschneiden (Varschuhstiicke).

Varteile: Einfache, zuschnittveriustfreie Fertigung der Scharteile,

es konnen gegassene Scharspitzen verwendet werden.

Nachteile: Geteilte Schare sind in steinigen Béden an Pfligen ohne

Uberlastsicherung stark bruchgefdhrdet.

4. Verwendung van Scharklingen als Einwegschare.

Diese Klingen miissen die mehrfache Slandzeit der Schérfe eines Nor-
malschares aufweisen, sie werden nach Erreichen der Aussonderungs-
grenze verschroltel. Bei gleichen Scharkosten K wiirde auch der héhere
Materialaufwand gerechtfertigt sein, weil die gesamte Aufarbeits-
kapazitét fur herkdmmliche Schare eingespart wird. Die Varteile der
einfachen Fertigung aus entsprechendem Profilstahl bringen einen
weiteren valkswirtschaftlichen Gewinn. Bisher beschrankt sich die
Anwendung der Klingen noch auf geeignete steinfreie Bdden.

Zusammenfassung

Is werden die wichtigsten und auch zahlenmiilig meist-
achriinchlichen  Pllugschare in bezug aul ihren Verschleif
und den Aulwand betrachtet und Wege [ive eine mogliche
Iirhthung der Notzungsdauer erviert.
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am crlolgreichsten. Bei diesen Scharen wird aul die Unter-
kante der Schavsehneide cine 1.5 bis 12 mm starke keilfor-
mige Sormait-Schicht aulgeschweiBt. Sormait ist eine Stahl-
legierung mit 309/, Cr, 39, Ni, 3,59, C, 3,19, Si und
1,59, Mn. Da dic Abriebfestigkeit im Boden Dbei dieser
Sormaitschicht ctwa sechsmal hiher ist als beim Schar-
grundmaterial, wivd der Grundwerkstolf auf der Scharober-
seite wesentlich schineller abgetragen, und die keilfévmige
Sormaitschicht bleibt als scharfe Schneide erlalten. Der
Literatur zufolge werden 40 bis 60 ha mit cinem Schar
gepfligt, ein Nachschleifen ist cin- bis zweimal méglich.
Diese Schave kénnen aber nur auf bindigen Baden avbeiten,
aul Saundbéden brachte ihe Finsatz nicht dic gewiinschien
Ergebnisse. ‘

Dic aus der Literatur bekannten Ergebrisse konnten durch
TFinzelversuche des WTZ Kyakow am See tm wesentlichien
* Wissenschaltlicher Aspil":ml am Jostitut filr Landmaschineniechnik
der TU Dresden (Dircktor: Prof, Dr.-Ing. W, GRUNIER)
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