Legt man fiir das Maschinensystem zur Speise- und Pflanz-
kartoffelproduktion einen Richtwert von 205000 MDN zu-
grunde, so ergibt sich danach eine Amortisation nach
41/, Jahren,

Das System fiir Futter- oder Industriekartoffeln wird bei
einem Richtwert von 170 000 MDN nach 5!/, Jahren amor-
tisiert.

In beiden Fillen blieben die bereits vorhandenen Maschinen
und Gerite unberiicksichtigt.
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Die beliiftete GroB8miete gewinnt fiir die Zwischenlagerung
von Kartoffeln fiir Betriebe ohne Zwischenlagerméglichkeiten
unter Dach an Bedeutung. Sie bringt gegeniiber der Lagerung
in Feldmieten erhebliche. Einsparungen an Arbeitsaufwand,
Matcrial und Mietenplatz. So lagern auf 1 m? Fldche in der
Feldmiete 0,5t, bei 1,5 bis 2 m hoher Schiittung im Freien
(Stiirkefabriken) =~ 2t und bei GroBniteten, 4 bis 5 m hoch
geschiittet, =~ 3 bis 4 t [1]. Die Zwischenlagerung kann bis zu
2m hoher Schiittung ohne Zwangsbeliiftung erfolgen. Bei
groBeren Schiitthshen ist fiir die gute Durchliftung der EFin-
satz von Liiftern erforderlich. Fiir 300 bis 400t reicht ein
Liifter des Typ SK 8 aus. Unterschiedlich sind jedoch bei
GroBlagern — wie sie in Stirkefabriken erforderlich sind —
die Kanalabstinde (2 m, 3 m, 4,5 m). Gro8ere Kanalabstinde
sind wegen des geringen Bauaufwands von Vorteil.

Avufgabe und Anlage der Versuchsmiete

Zur Untersuchung von grifleren Kanalabstidnden als iiblich
wurde mit Unterstiitzung des VEB Stérkefabrik Kyritz in
der Kampagne 1964 eine beliiftete GroBmiete angelegt. Gleich-
zeilig sollten Erkenntnisse liber die Temperatur- und Lufi-
verhiltnisse in GroBmieten gewonnen werden. Auf einer
Lange von 25 m wurden,im Abstand von jeweils 6 m zwel
Unterflur- und zwei Uberflurkanile, letztere mit dazwischen-
licgendem vertieften Abluftkanal, angelegt (Bild 1). Die
Schiitthohe betrug im Mittel 4 bis 5m und an den Seiten
und iiber den Luftkanilen bei Umwandlung 1 m.

* Institut fir Pflanzenziichtung Grof-Liisewilz der DAL zu Berlin
(Direktor: Prof. Dr. R. SCHICK)

! Aus einem Vortrag auf der KDT-Tagung vom 8. bis 11. Sept. 1965
in Schwerin
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Bild 1. Versuchsmiete mit den TemperaturmeBstellen; a Strolimatte
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Tafel 2. Senkung des Akh-Bedarfs je ha und der Kosten je ha fiir
Futter- oder Industriekartoffeln

Arbeits- Maschinensystem  Bisherige Verfahren
abschnitt [Akh/ha) [MDN  [Akh/ha] [MDN
je ha] je ha]
Bestellung 8,6 62,4 13,4 57,7
Pflege 4,1 68,4 8,2 85,5
Ernte 11,3 155,6 86,7 347,8
Aufbereitung 33,5 300,3 33,5 300,3
Summe 57,5 586,7 141,8 791,3

KI}A.MER, K./H. KLEY: Das Maschinensystem fiir den industrie-
miifigen Kartoffelanbau. Deutsche Agrartechnik (1965) H. 2

Die industriemiBige Produktion von Kartoffeln. VEB Weimar-Werk
Broschiire 1964 A 6254

Temperatur- und Luftverhélinisse
in belifteten Kartoffel-GroBmietent

Zur Kontrolle der Temperatur und damit auch der Luftver-
hiltnisse im Stapel wurde eine TemperaturmeBanlage von
»Feutron® — Karl Weil KG eingesetzt. Die 15 Temperatur-
fiihler wurden im Kartoffelstapel beim Aufschiitten mit ein-
gelegt. Die Aufzeichnung der Temperatur erfolgt bei der
Anlage iiber 6 Farbenschreiber, die mit einemm Vorschub von
20 crin:rgr)l/h eine zeitgebundene Auswerlung ermoglichen (Bild 2
und 3).

AuBer der Temperatur wurden die Beliftungsstunden erfaBt
und Druckmessungen durchgefiihrt. Vor dem Einlagern durch-
liefen die Kartoffeln eine Stabtrommel (Entwicklung des
VEB Stirkefabrik Kyritz), um anhaftenden Schmutz und
krautige Beimengungen zu entfernen.

Eingelagert wurde in der Zeit vom 10. bis 15. Oktober. Die
Kartoffeln waren zu dieser Zeit in ihrer Beschaffenheit sehr
unterschiedlich, z. T. feucht und stark schmutzbehaftet, ver-
einzelt auch bereits in Fiulnis iibergegangen.

Bild 2. Temperaturfiihler

Bild 3. Registriergerite
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Auswertung der Versuche

Grundsitzlich ist festzustellen, daB3 sich die Tempcraluren
im Stapel, wie auch von TRIMMEL [2] berichlet wird, wic
die Minima der AuBleniemperaturen verhalten. Sie folgen den
Schiwankungen der AuBenteraperalur mil einiger Verzogerung
und durch die Eigenwirme des Stapels in abgeschwiichiter
Form. BeeinfluBt wird dicser Verlawf auch durch die Beliil-
tungszeil. An Tagen, an denen nichl beliiftet wurde (31. Okt.,
1. Nov., sowic 16. und 17.Nov.)) stieg die Temperatur im
Stapel sofort an wnd wicli crheblich von der AuBentem-
peratur ab (s. Bild 5).

Nach der Einlagerung herrschien im Stapel Temperaturen von
10 bis 12°C, maximal von 15°C. Nach 3 bis 4 Tagen waren

“dic Kartoffelu leruntergekiihle. In der Folgezeit schwanken

dic Temperaturen, bedingt durch Liftungslithrung und
Auflentemperatur, crheblich.

Die Temperaturen ither und zwischen den Untecflurkanilen
differieren auf Grund des unterschiedlicdien Lultdurchtritts.
Die Temperatur der MeBstellen divekt iiber den Luftkanilen
ist um 1 °C niedriger als dic zwischen den Kanilen. Die MeB-
stelle 0,51n iiber dem Boden zwischen den Kaniilen hat den
geringsten Lultwechisel. Trotzdem ist die Abweichung mit 1°C
selir gering und zeigt, daB3 die Beliiltung dieser Partie bei 6 m
Kanalabstand vollkonunen ausreicht. Bei den Uberflurkanilen
mit Ablultkanal zcigen dic Temperaturen an den einzelneu
MeBstellen groficre Abweichungen von der AvBentemperatur.
In diescin Bereich bildete sich schon kurze Zeit nach der Ein-
lagerung cin groBerer Fiulnisherd. Die Temperatur konnle
durch die Beliftung in Grenzen gchallen und gleichzeitig

‘eine Ausdchuung des Fiulnisherdes verhindert werden. Ledig-

lich an Tagen, an denen nicht beliiltet wurde, stieg die Tem-
peralur solort eheblich (bis 16 °C) an. Bei solchen Fiéulnis-
herden crweist es sich als zweckmiiBig, ohme Riicksicht aul
die AuBentemperatur zu beliiften.

Fiir die Beliiftung allgemein kaon gefolgert werden, dall in
den ersten Tagen der Tagerung je nach Wilterung so zu be-
tiiften 1st, dafl die Temperatur im Kartoffelstapel gehalien
wird, um cine Wundverkorkung der beschiidigten Knollen zu
crzielen. In der Folgezeit sollten dann die Kartofleln langsam
abgekihlt werden. Dazu sind vor allem die AMorgen- und
Nachtstunden liiv die Beliiltung gecignel.

Die Aufgabe des Abluftkanals, den Bereich zwischen den
Kanilen duech Luftausteitt besser zu durchliiften, erwelst sich
als nicht einwandfrei. Das bestiatigen auch die durchgeliihrien
Versuche mil Rauchpalronen (Bild 4).

Die gleiche SchluBfolgerung zeigt wuch ein Vergleich der
beiden Liiltungssysteme (Bild 5). Die Temperatur zwischen
den Uberflurkanilen licgt hoher, weil sichi hier wie bereils
erwilnt ein Iiulnisherd bildete. Wird dieser Umstand ver-
nachlissigt, so sind nennenswerle Unterschiede trotzdem nicht
vorhanden, und die Temperaturen entsprechen einander.
Druckmessungen (Bild 6) bei den Liiltungssystemen brachlen
dic gleichen LErgebnisse. Der Gesamidruck bei den Uberflur-
kanilen 1st jedoch wesentlich geringer als bel den Unterdlur-
kanilen. Das wird bedingl durch die Ausfdhrung der Uber-
flurkanile. Die unteren Lullaustritisélfnungen und die Kreuz-
verschliige im Kanal bewirken einen erhieblichen Druckablall.
Die gute Durchliftung des Stapels zeigl sich darin, daf in

1,5 bis 2m Héhe ein vollkommener Druckausgleich im
Stapel vorhanden ist und trotz der unterschiedlichen Schiitt-
holien vom Rand bis zur Milte der Druckablall durch das
Randgebict schiv gering ist.

Lild 4. Rauchversuch

Bild 3. Vergleidh der beiden Beliftungssysteme
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Finige interessante Ergebnisse brachie die Abdedkung cines
kleinen Teils der Versuchsmiete mit einer 2 ni hreiten Schill-
matle. Die Temperatur unter der Schillmatie entsprach der in
30 e unter der Stapeloberfliche. Bei der MeBstelle nur 10 ¢
unler der Stapcloberfliche wurden ticlere Teinperaturen ge-
messen als anter der Schilfmane. Bei ciner Aufientemperatur
bis —4°C betrigt dic Temperatur anter der Malte noch
== 41 °C. Bei dev MeBstelle 10 ¢ unter der Oberfliche wur-
den dann schon Temperaturen von 0°C gemessen. Duret die
Schillmatte wird cin Stan der Wiirme bewirkt, Das Tihrt in
den ersten Wochen zur Schimmelbildung aul den Kartolfeln.
Ber der Auslagerung waren sic unter Matte jedoch im ver-
NiilnismiBig guten Zustand. Aul 1 m? abgedeckie Fliche wur-
den L verlaulie Kartoffeln gelunden. Bei den unabgedeckien
konnten an der Oberdliiche bis in 8 con Tiele keine evhaltenen
Kartolfeln - gefunden  werden. Durch  die Nachn(lriste im
Wechsel mit den warmen Tagestemperaturen warven die Kar-
tolfeln 1n Fiulnis iibergegangen.

Prof. Dr. K. PIECHOWIAK?*,
Ing. E. BYLINSKI*

In den Monaten Oktober bis Dezember werden monatlich
2= 500 000 v Kartoffeln aul den Einkaufsplitzen der Vereini-
wung der Kartolfelverarbeitungsindustrie in Micten gelagert,
in den nachlolgenden Wintermonaten noch ctwa 300 000 1.
Iir diese \rt der Kartolfellagerung sind jihrlich noch ==
250001 Swol erlforderlich, was mit bedeutenden Unkosten

und Schwierigkeiten — hauptsiichlich in Jahren auftretender
Strohknappheit — verbunden ist. Man kiunte zwar dicsen

Schwicrigkeiten duvch Bau groBer IKavtoffellagerhiiuser an
Stelle von Mieten aus dem Wege gehen. Die holien Baukosten
solcher Lagerhiinser liir landwirtschaltliche LErzeugnisse, ihre
UnzweckmiBigkeit bei sich dindernden Rohstoffmengen und
srlen sowie die lange Investieringsdauer veranlaBiten dic
Versuchsstelle der Vercinigung der Kartoffelinduastrie, cine
andere Losung des Lagerproblems anzustrehen.

I% wurden Versuche init pneamatischen Zelten durchgeliihet.
deren Winde aus Steelongewebe, dafl mit Polyvinylehlorid
priignicrt war, bestanden. Derartige Gewebe fanden bereits
als Sichierung gegen atinosphiivische Einflitsse 1m Baugewerbe
umlangreiche Verwendung. Sie lassen sich leicht und schinell
mwonlieven und abmonticren und crmdiglichten so den Fort-
gang der Bauarbeiten in den Wintermonaten.

Tm Ilerbst 1964 wurde cin solches pneamatisches Zelt in
der  Kartolfelstiirkefabrik L, Staw™ in dee Wojewodschalt
Poznan aulgestellt. Der Lnnenraum wurde durch Iinbau
hislzerner Boxen und entsprechender Ventilationsanlagen fir
die Aufbewahrung von Kartoffeln geeignet gemacht.

Iu cinem deract cingerichteten Zeltlager wurden ant 16, De-
zember 1964 rd. 360 t Kartoffeln gelagert und mil ciner ==
3 an dicken Strohmalte viberdéekt. Die Lagerung daucrie bis
zum 8. April 1965. 1In der Zwischenzeil iiberwachte man die
Temperaturen innen und anflen stindig. Aullerdem wurden
dic Verluste an Kartoffelmasse und Stiarkegcehalt hestimmt.
Wiihrend der ganzen Einlagerungszeit hiclt sich die Tempe-
ratur der Kartoffeln ber ctwa 4°C und schwankle in den
Grenzen von 2 bis 6 °C. Die Dillercnzen zwischen der Auflen-
und Innentemperator waven dagegen betriichilich. In der Zeit
vom 9. Febr. bis 15. Miivz fiel die Temperatur im Tnnern des
Zeltes zehnmal unter 0°C, die AuBentemperaturen dagegen
23mal. Dic niedrigsten Aullentemperaturen betrugen:

12, Februar —23°C
13. I'chruar —27°C
8. Miirz —20°C,
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Zusammenfassung

Fiie die Lagerung evweist sich ein Abstand der Beliiftungs-
kanile von 6 m als vollkonunen ausreichend.

Das bedeutet liir zukiinfiig zu cvvichtende Lager cine ccheb-
liche Einsparung an Baukosten.

[n allen Teilen der GroBuicte ist — wie die Temperatur- und
Drachmessungen  zeigen — ecine vollkommen  gleichmiiBige
Durchiliitltung vorhanden.

Five reilager, wie sie 7 B. bei Stirkekactolfeln erforderlich
sind, kann cine Abdediung miv Matten (Schilf, Swol . )
von Vorteil sein,

Literatur
] PUTKIE / SCHMIDT: Bemerkungen  und  technische Uinweise  zur
Kartoftelzwischenlageung., WTE (1965) 11,7

[2] TRIMMEL: CGrofraumlageung von Induslrichariolfeln im  Werk
Gmind, Kartoffelbauw (1964) L 11, S, 282 A 6319

Pneumatische Zeltlager —
eine neve Richtung in der Technik der Kartoffellagerung!

als niedrigste Innenterperatur meldete man:

9. I'ebruar —l4°C
28. IFebruar —12°C
G. Miirz —l14°C
8. Miivz —17°C

Iis Kam nur zu wobetrdchilichen értlichen Durchifvierungen
der obersten Kartoffelschicht und zwar an Stellen, wo die
Dicke der Strohdecke unzuveichend war, wie auch an der
Seite, von wo das Einblasen der Luflt erfolgte. Dieses Ein-
blascn st notg, um dic Zelthidle inmmer stramm za halten.
Da die Temperatur der gelagerten Kavtolleln immer in nor-
malen Werten blieh und auch die Gelvierverluste gering
waren, kann man den Gesamtverlust der Kavtolfeln und die
Abunahme des Stirkegehalts als gering bezeichnaen.

Bei voller Ausnulzung des Innenraumes cines pucumalischen
Zeltlagers von der Griolie, wic es in ,Staw™ instaliiert wurde,
kénnen in scinem Innenraum 900 t Kuartolfeln untergebraclit
werden und cine Ersparnis von == 109 000 2l an Strohkosten
wnd den nétigen Abdeckarbeiten  erzielt werden. Da die
Kosten einer pneumatischen Zeltanlage mit allem Zubehar
sich aul == 280 000 21 belaulen, sind sie also binnen 3 Jalren
abgeschriehen.

Diese Lagerungsweise der Kavtollelvorrite belindel sich noch
nn Versuchsstadium, bevor sie allgenmicin cingeliithet werden
kan, ist sic noch griindlich zu erproben.

IZs ist nicht ausgeschlossen, dafl dic pnemmatische Zeltlage-
rung auch indevwerlg ausgedehnte Verwenduny finden wird,
2 BB als | Zwischenlagerung™ an Stellen, wo  Saatkartolfcln
aussortiert werden, ber Kavtolfeln, die [iv den Export be-
stimmt sind, an Getreideankaafsstellen u. dgl. Tn der Kae-
tolfel- und Zuckerindustric lassen sie sidi [iie die Lagerung
fertiger Ware benutzen und tragen auf diese Weise zur
Milderung des Lagerraummangels bei.

Der jelzige Preis [ir cine Zelilagerhiille von 2000 m® Inhalt
beliult sich auf ungelithr 133 000 21, cr kionnte bel Massen-
herstellung ohne Zweifel noch erheblich vewmindert werden.
Dadurch wiiren die Gesamtkosten der ganzen Anlage noch
weiter zu senken. A G318

Versuchsslelle der Veveinigung der Kartoffelindustrie in Polen

P Aus cinem Beforal aul der KDT-Tagung vom 8. bis 10. Sept. 1965
in Schwerin
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