sammeln von Kartoffeln brachte eine Bestitigung der in der
Vergleichspriifung ermittelten Ergebnisse. (Die propagierte
zweigiingige Schwadschnecke [3] mit Lheorctisch guten Er-
gebnissen isl nach Aussagen von Vertretern des Ilersteller-
betriebes nichit funktionssicher.)

Stachelwalzen mit starren Zinken nehmen Dbei schwierigen
Einsatzbedingungen schr viel Beimengungen mit auf, ihr
Linsatz ist durch dic Sicbfiihigkeit des Bodens begrenzt.
Fiir schwere Boden kann die Arbeitsqualitit des Geriites C
als ausrcichend bezeichnet werden (auf siebfihigen Béden
sind bessere Lrgebnisse zu erwarten). Auf Grund der erziel-
len Arbeitsqualitiit sollte dieses Geriit auch auf die Ver-
wendbarkeit zum  Sammeln  vorratsgerodeter TFuller- und
eventuell Saatkartolfeln aul schwer siebfihigen Boden unter-
sucht werden. Die dkonomische Auswertung zeigl, daB nicht
nur der Preis cines Geriites ausschlaggebend liir cinen wirl-
schaftlichen Einsalz ist, sondern dic erzielten Leistungen
diesen Faktor wesentlich mehr beeinflussen.

Ing. J. SEDLAK SC.*

Trotz der aufgezeigien Losungswege und Ergebnisse soll
die ,zweite Lrnte” nicht in den Vordergrund geriickt werden,
denn einschlieflich  der unolwendigen Vorbchandlung  des
Ackers ist sic eine recht hohe zusiilzliche Belastung unserer
Landwirtschaltsbetriebe.  Der  Einsatz  der ncuen Ernte-
maschinen in diesem Jahr liBt zumindest aufl sichfdhigen
Béden hoflfen, dafl das Kartoffelnachsamineln dort bald der
Vergangenheit angehort (s. S. 119).
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Riibennachsammelgeriite.

Eine Kartoffel-Aufbereitungseinrichtung

mit direkier Angliederung an den ErnteprozeB in der CSSR

‘Iin Jahre 1965 wurden in der JZD (LPG) Swmolovy, Okres
Havlickuv Brod, vom Institut VUZT Forschungsarbeiten mit
dem Zicl durchgefithet, Kartolfelernic- und -aufbereitung
so mileinander zu verbinden, daf} dic Leistung der Ernte-
maschinen crholit wird und die vollstindige Mecchanisierung
aller Arbeitsgiinge gesichert ist.

In der LPG Siolovy werden insgesamt 120 ha Kartoffeln
angebaut it Ertriigen von 130 bis 220 dt/ha. Die groBie
Schlagentfernung betiiigt 3,5 km.

Zur Erntevorbereitung wurden alle Flichen mit dem Kraut-
schliger ZKS-3 bearbeitel. Mit demn Siebkettenroder 2-VBR
rodete man jeweils 4 Reilien und legte sie in die zwisclicu den
acrodeten Reilien Dbefindlichen 2 ungerodeten Reilien ab. Diese
Reilen wurden mit dem Sammmelroder E 675 (Besatzung: 1
Maschinenfithrer und 4 Verlescpersoncn; 2 Nachsammel-
frauen) aufgenommen. Zwei dieser Sammeclroder cruteten
100 ha. Zur Ab{uhr dienten die hydraulischen Kippanhinger
RB-5 mit 5 bis 6t Ladevermdgen. Die tigliche Rodeleistung
schwankte zwischien 60 und 190t Kartoflelu.

Avufgabenstellung fir die Aufbereitungseinrichtung

Die Aufbercitungseinrichtung, die zu entwickeln war, sollle
folgende unterschiedliche Arbeitsprozesse gestallen (Bild 1):

Bild 1. Schematische Darstellung der geforderten Aufbereilungsprozesse
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A Zwischenspeichern, vorsorticren, Marklware sortieren und
abfiillen, UntergréBen und Sortierabgang von Beimen-
gungen trennen, dimpfen und silieren;

© B Zwischenspeichern, vorsorticren, Knollen > 35 mm direkt

sortieren und abfiillen, Knollen < 35 mm von Beimecu-
gungen trennen, trocknen, sorticren und abliillen;

C Zwischenspeichern, alle Knollen von Beimengungen tren-
nen, trocknen, sorticren uud abfiillen;

D Zwischenspeichern, alle Kuollen von Beimengungen tren-
nen, dampfen und silieren.

E Zwischienspeichiern, alle Knollen von Beimengungen tren-
en und Abfulr zur Verarbeitung durch Trockenwerk.

In der Ausbaustufe des Jahres 1965 konnte wmit der Anlage
nur cine Luftirocknung hei den Arbeitsprozessen B und C
durchgefiithrt werden.

Ausfihrung der Aufbereitungseinrichtung

Die Aufbercitungseinrichitung der JZD Smolovy ist in Bild 2
schematisch dargestellt. Unter einer cinfachen Dachkonstruk-
tion von etwa 50 m Linge und 18 m Breite ist scitlich cine
eltwa 2m hohc Rampe angeordnet. Die Ladung der Kipp-
anhéinger kann vou der Rampe entweder in den 7t fassen-
den Holzbunker p, in den Annahmelérderer DPP-150 o
oder direkt in den anschlieBenden Zwischenbunker ¢ mit
100t Fassungsvermégen abgekippt werden. Der Annahme-
forderer DPP-150 speist mit hydraulisch regelbarein Vorschub
(6 bis 601/h) das 1lauptférderband m. Dieses clwa 80w
lange und 0,6 m Dbreile, von zwei 2,2-kW-Getrichemotoren
mit v = (0,65 m/s angetricbene Férderband ist das Kernstiick
des ganzen Transportsystems (Bild 3). Bei Dircklsorticrung
fordert es die ICartolfeln auf scinem oberen Trum zu dem
anschlicBenden Vorsortierer f. Versetzbare Abstreifer 1 auf
dem oberen Trum gestatien, Kartolfeln, dic iiber den An-
nalimefdrderer cingespeist wurden, in den der Rampe gegen-
iiberliegenden Teil des Zwischenbunkers einzulagern (Bild 4).
Zur Entnalime der Kartoffeln aus dem Zwischenbunker wird
dic Innenscile des unteren Trums des Hauptférderbandes
m genutzt, das in einen 1 m breiten und 0,8 m ticfen Unter-
flurkanal unter dem Zwischenbunker zurtickgefiillirt wird.
Naclhi Abdecken der Holzbohlen des Kanals wird das Unter-
flurband in iiblicher Weise von Hand beschickt. In einer
Abgabestation werden dic auf dev Innenseite des Unter-
trums geforderten Knollen in ecinen Ringelevator n iiber-
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Schema der Aufbereitungseinrichtung JZD Smolovy;
a Beimengungsbunker, b Rampe, ¢ 7\v1<dlenbunkc1, d Trennanlage RB- SOO e Spannslation des Hauptforderbandes, [ Vorsortierer. g Sor

tierer TB-80-2 A, h Abgangforderer,
o Annuhme[i]‘rdcrcr DPP-150,
barer Vorderer, v Forderer zu den Sorlicrern,

p Ilolzbunker,

i WalzenstraBe, &k Paletle,
q Zwisdxcubunkor,
w Sammelférderer,

Bild 3. Annahmelorderer (rechts), Haupt{order-
band, Ringelevator und Zwischenbunker

Bild 4.

Beschickung des Zwischenlagers vom Hauptforderband, im Hin-

tergrund Flachpaletten zum Sacktransport
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1 Abstreifeinrichtung (verstellbar), m Hauptforderband, n Ringelevator,
r Diampfkartolfelbunker, s Damplanlage IF 404, ¢ Forderer, u schwenk-

a Steillorderer, y Avbeilshihne fiar Sorlierer, z Umbauung

Bild 5. Vorsortierer am LEnde des Hauplérderbandes und Abgangs-
forderer

geben, der sie auf die Oberseite des Obertrums des Haupt-
forderbandes férdert, Hier werden die Karloffeln zum
Vorsortierer f gelérdert (Bild 5). Diescr besteht aus dreh-
baren IKunststoflrollen, dic in zwei Gummiriemnen gelagert
sind, die iiber zwel lose und zwei angetriebene Reollen ge-
fithrt werden. Dic Spaltbreite der durch Reibungsschluf
drehenden Kunststoffrollen kaun von 25 bis 38 mm ver-
indert werden.

Der Uberlaufl des Vorsortierers (die Markiware) gelangt auf
cinen weiteren Férderer v, auf dem Abtcilbleche den Kar-
tolfelstrom — je nach Notwendigkeit — in 1 bis 3 Teilstrome
auflteilen und sic den flachgestellten Aulfgabeelevatoren von
3 ncbeneinander - aufgestellten Kartoffelsortierern TB-80-2 A

(einc Modifikation des TB-80-2 mit gummierten Sieben)
zufithren. Aussortierte Kartolfeln und Verleseabgang werden
iber eine unter jedem Sorticrer angcordnete schwingende
Blechrutsche einerma gemeinsamen I'érderer «w zugefihrt, der
die Kartoffeln und ausgclesenen Beimengungen iber cinen
Steillérdercr @ auf den Abganglérderer L leitet. Aul diesen
Foérderer gelangen auch tber ein kurzes Band dic am Vor-
sorlierer abgeschiedenen Knollen (Untergréfien) und dic
grofiengleichen Beimengungen. Aller Abgang (Kartolfeln und
Beimengungen) wird der Trenntrommel RB-800 d zugefiilirt,
wo im strémenden Wasser die Kartolfeln von Erdkluten und
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Bild 6. Trennanlage RB-800 mit Beimengungsbunker
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Bild 7. Aufteilung der Kartoffeln und Beimengungen durch den Vor-
sortierer bei verschiedener Spaltweite. a Kartoffeln zum Sor-
tierer, b zur Trennanlage, ¢ zum Sortierer

Steinen getrennt werden (Bild 6). Dic abgeschiedencn Bei-
mengungen fallen wieder aul den Abganﬂforderer h, der sie
n den Belmenvunvsbunker a férdert. Von hier \verden die
Beimengungen mit Anhiingern abgefahren. Die in der Trenn-
anlage getrennten und gewascll‘cncn Knollen bringt ein
Zwischenforderer g in den Futterkartolfclbunker r. Zur Ent-
lcerung dient der IForderer ¢ und der Schwenklérderer w.
Mit dem Schwenklérderer kann man eine kontinuierliche
Dimplanlage I 404 s beschicken oder die Kartoffeln auf das
reversible I'orderband v zur Weiterleitung an die Sortierer
(ProzeB B und C) bringen.

Die groBensortierte und verlesene Marktware wird abgesackt
und auf einer Dezimalwaage abgewogen. Zwei Walzen-
straBen i gestatten das leichte Verschieben der Flachpaletten
(0,8%1,2 m), auf denen die Sicke gestapelt werden. Ein
Gabelstapler DVH 1522 mit 3,2m Stapelhthe {ibernimmt
Transport und Verladung der Marktware.

Alle Maschinen und I'6rderbinder werden von einem zen-
tralen Schaltplatz in der Nihe des Vorsortierers geschaltet.

Erprobungsergebnisse

;In der-Ernte 1965 wurde nach der erliuterten Erntetechno-

logie gearbeitet. Diec Sammelvoder leisteten bis 2,9 ha/8 h.
Mit der Aufbereitungseinrichiung konnte man in einem
Monat 1400t Kartoffeln, darunter 1100t Saatware bearbci-
ten und dabei 400 t Beimengungen aussondern.
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Zur Sortierung wurden jeweils 2 Sortierer TB-80-2 eingesetzt
(mogliche Gesamtleistung etwa- 13 t/h). Die Bedienung der
Gesamtanlage erforderte 17 Ak. [Fiir einen stdrungsfreien
Sortierbetrieb war das 100-t-Zwischenlager vorteilhaft. Die
Wirksamkeit des Vorsortierers als Beimengungsabscheider bei
uterschicdlichen Spaltweiten geht aus Bild 7 hervor. Fir hat
die Arbeit der Sortiermaschinen wesentlich  verbessert.

Die Kartoffelbeschidigungen durch die Anlage sind gering.
So wurde z. B. [iir Unterflurentnahme ans dem Zwischen-
bunker bis zum Sorticrer eine Zunahme des Beschidigungs-
wertes um 0,65 Masse 9%, erniittelt. Fiir die Gesamtanlage
ergab sich im Schnitt der Sorten Zusana und Cajka ein Be-
schiadigungswert von 1,55 Masse %, (1,259, Fleischwunden
>'5mm). Die Trennanlage RB-800 scheidet bei Beaufschla-
gung mit UntergroBen und groBengleichen Erdkluten etwa
96,4 9 der Kartoffeln und 95,8 %, der Erdkluten richtig ab.
Durch die angefiihrte LErnte- und Aufbereitungstechnologie
konnte der Aufwand auf 103 Akhfha (57 %, des alten Ver-
fahrens) gesenkt werden. Der Traktorstundenbedarf ﬁink
ebenfalls auf 60 9, genenuber dem alten Verlahreh. Dic
direkten Erzeugungskosten je dt Kartoffeln wurden auf 87 %,

" gesenkt. H

Aul Grund dieser Ergebnisse wird mit einer Riick{luBzeit der
rclativ. hohen Investitionen von 3 Jahren gercchnet.

Zvusammenfassung

In einer Kartoffelaufbercitungseinrichtung fiir 120 ha Kar-
toffelanbaufliche werden Transport, Einlagerung und Aus-
lagerung der Knollen durch ein festes Férderband vorge-
nommen. Vorsortierer und Trenneinrichtung fiir Beimengun-
gen sind weitere Kennzeichen dieser Einrichtung. Durch ent-
sprechende Anpassung an die Erntetechnologie konnten gute
technologische Firgebnissc erzielt werden. A 6393
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Der Schroistein von hichster Wirtschaftlichkeit
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