gabe, der Erzeugung pflanzlicher und terischer Produkte
widmen. Das ist die héchste IForm der Dienstleistungen aufl
dem Gebiel der technischen Trocknung.

Spezialisierung der Futterproduktion im Einzugs-
bereich mit Umverlagerung pflanzlicher Produkte

Bei der LPG-Gemeinschaltseinrichtung in Rébel, der 12 LPG
mit insgesamt 9100 ha LN angehéren, wurde der Tuticran-
bau fiir dic technische Trocknung  spezialisiert. Die LPG
yFriedrich Engels“ in Rébel stellt 500 ha in unmittelbarer
Nihe der Trocknungsanlage zur Verfiigung, aul dencn eine
Abwasserverregnung der Stadt Rébel besteht bzw. im Bau
ist. Auf dieser TIfliche werden dic verschicdensten Futter-
pflanzen angcbaut, um die Trocknungsanlage kontinuierlich
- auslasten zu kénnen, wobei dic Trocknungsanlage diese
Flache in eigener Regie bewirtschaftel, also auch die Bestel-
lung, Pllege und Diingung durchfithrt. Das erzeugte Trocken-
gringut wird an alle beteiligten LPG entsprechend  ihrer
Groflc anteilmaBig verteilt.

Da dic Futterflichen konzentriert sind, erfolgt cine Umver-
lagerung der bisher auf diesen 500 ha aungebauten pflanz-
lichen Produkie wie Olfriichte, Hilsenfriichle, Gelreide und
z. T. auch Hackfviidhte auf die ibrigen LPG der Gemein-
schaftscinrichiung, da dort der Futteranbau ctwas zuriick-
gchen kann. Das staatliche Aufkommen an pflanzlichen
Produkien wird im Bereich auf jeden Fall gebracht, dic
uerische Produktion wird durch den Einsatz von Trocken-
gut sogar gesteigert.

Durch diese Form der Kooperation betrigl dic weitesle
Transportentfernung des stark wasserhaltigen  Iischgutes
nur noch 3 km, dabei ist nuv cin geringer Transportaufwand
erforderlich.

Spezialisierung der Vieh- und Feldwirtschaft im
Einzugsbereich mit Umverlagerung tierischer und
pflanzlicher Produkte

Diese Form der Kooperationsbezichung innerhalb ciner zwi-
schengenossenschaltlichen Kinrichtung ist in der Praxis noch
ohne Beispicl. Fs ist dic hochste Torm der Kooperalions-
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beziehungen zwischen landwirtschaltlichen Betrieben, die zu
einer slarken Spezialisierung der landwirtschaltlichen Pro-
duktion fihrt. Im Zuge der Entwicklung der Konzentration
der Produktion ist damit zu rcchnen, daf in wenigen Jahren
auch die Umverlagerung tierischer Produkte infolge der
Spezialisicrung bei der tlechnischen Trocknung cine Rolle
spielen wird. Zur Zeit werden die Finnahmen der LPG je-
doch zu elwa zwei Drittel aus der tierischen Produktion ge-
deckt, wobei die 8konomischen Hebel, wic Ubererfiillungs-
primien, Milchpriamien usw. ausgenutzt'werden. Bei einer
Umverlagerung der tievischen Produklion ist zu beriicksich-
ligen, daBl bel eciner evtl. Verringerung des Viehbestandes
durch Spezialisierung auf die Trocknung in der jeweiligen
I.PG auch die Geldcinkiinfte dcr Mitglieder gesichert sein
miissen.

Tine elwas abgewandelle Form ist bei den VEG-Spezial-
betrieben zu verzeichnen. Das VIEG  Barsikow hat z. B.
scinen Rinderbestand reduziert. Das cinzigste staatliche Aul-
kommen an pflanzlichen Produkten betrdgt 1800t Griin-
mehl, das dem staallichen Futtermittellonds zur Verfigung
gestellt wird. Dic ibrige Produktion wurde innerhalb der
VEG-Bezirksdirektion Potsdam umverlagert. Der  Spezial-
betrieb VIEG Barsikow crveicht jelzt eine hohe Arbeitspro-
dulktivitdt nnd hat ein hervorragendes Betriebsergebnis.

Dic dargestellten Méglichkeiten von Kooperationshezichun-
oen zwischen landwirtsehaltlichen Betrichen und Trocknungs-
betrieben sind nur selten in reiner Form anzutrelten.
Entsprechend der értlichen Lage oder den jeweiligen Produk-
tionshedingungen crgeben sich natiirlich immer Abweichun-
gen oder Ubergiinge. In der Praxis haben sich jedoch dic
verschiedenen Formen der Kooperationsheziehungen in den
letzten 2 Jahren gut bewihrt. Sic haben einen entscheiden-
den Linflull auf die hohere Auslastung der Zuckerfabriken
und landw. Trocknungsbetriebe gehabt und swescnllich zur
Steigerung der Trockengutproduktion beigetragen. Zur hohen
Auslastung von technischen Trocknungsanlagen als Produk-
tionsmiltel sind Kooperalionshezichungen unumgiinglich. Sic
werden sich in Zukunft enger, umfangreicher und vielfialtiger
gestallen, wodurch mehr, bessere und billigere Ifuttermittel
crzeugt werden kinnen. A 6484

Dipl.-Landw. B. SCHNEIDER*

und MaBBnahmen zur weiteren Steigerung im Jahr 1966

1. Die Ergebnisse der Trockengu’tprodukﬁon 1965

Die technische Trocknung Tandwirtschaltlichcr Erzeugnisse
ist durch die ungiinstigen Witterungsverhilinisse des lelzicn
Jahres zu einer Notwendigkeit geworden. Das betrifft nicht
nur die Trocknung des feuchien Mihdruschgeurcides, das
unbedingt nachgetrocknet werden muf, sondern auch dic
technische Trocknung von Grinfutter und Hackfriichten.
Durch die feuchte Witterung in der Heuernte 1965 ging cin
hoher Prozenisatz an Nihrstoflen vevloren. Darwim waren die
landwirtschaftlichen Betriebe richtig beraten, die ecinen groben
Tell des Griinfutlers der technischen Trocknung zufithrten.
+ Sie haben dadurch nicht nur Nilwstofle erhalten, sondern
gleichzeitig ein hochwerliges mineral- und wirkstoffceiclics
Futtermittel zur Veclfiigung, das ilwe Kraftlullerhasis ver-
grofert.

Aus diesem Grunde sind die Trocknungsanlagen in den Zuk-
kerfabriken und landwirtschaftlichen Trocknungsbetrichben im
Jahre 1965 gegeniiber den Vorjaluen wesentlich héher aus-
gelastet wordcnq (Taflel 1).

Leiter der Zentralstelle fiir technische Trocknung in Burgwerben
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Die durchschnittliche  Auslastung  bei den Zuckerfabriken
wurde um 339, und bei den landwirtschaftlichen Trock-
nungsanlagen sogar um 75 9%, gesteigert. Besonders bedeu-
tungsvoll ist dabei die Verschiebung des Schwerpunktes der
Auslastung von etwa 1000 auf tiber 2500 rcine Trocknungs-
stunden bei den landwirtschaftlichen Trocknern.

Anch die Trockengulproduktion wurde bedcutend erhsht. s
wurden 131 355t Trockengut produziert, das bedeutet cine
Steigerung gegeniiber 1964 um 57,2 %, (Tafel 2). Diese Steige-
rung ist zum Teill auch darauf zurickzufiithren, dall nene
Trocknungsanlagen die Produktion aufgenommen haben. Von
den 16 neu gebauten frormameltrocknungsanlagen, die 1964
und im Laufe des Jahres 1965 produktionswirksam wurden,
sind 30 012 t Trockengut, davon 23 378 t Trockengriingutl und
6634 t Trockenhackfriichte hergestellt worden. Das ist mehr
als alle landwirtschalllichen Trocknungsanlagen zusammen im
Jahre 1964 produziert haben, hinzu kommt noch die Ge-
treidetrocknung von 61 764 t.

Alit einer durchschoittlichen Auslastung von 2813 reinen
Trocknungsstunden haben diese 16 neuen Anlagen sehr gute
Leistungen erreicht. Unter den 10 besten landwirtschaltlichen
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Tafel t. Auslastung der Trocknungsanlagen

1964 1965

landw. Jandw,
Trockn. 7 Trockn, 7F
his 1000 h 3 47 12 13
1001 bis 1500 h 8 10 8 32
1501 bis 2000 h [§ 2 8 It
2001 bis 2500 h 8 2 7 2
2501 bis 3000 h 2 == 15 1
3001 bis 3500 h — = 8 =
tther 2500 h ’ -_— = 5 —
insgesamt 55 61 63 50
Durchschnitt [h] 1191 951 2091 {251

Tafel 2. Anteile der Frucharten an der Trockengutproduklion 1965 (in t)

[
=
TFruchlart frisch trocken %) 2 LE
L4609
[SE-Las
Griinroggen 99 743,3 16 151,5 15,1
Klee, Kleegras 142 73,0 25 058,9 23,5
T.uzerne 221 831,6 40 065,6 37,5
Gemenge 67 0.5 11523,0 10,8
Criinhafer 41 596,6 8 423,5 7.9
Sonst. Griinfulter 12 979,3 5 583,1 5.2
Griinfulter insgesamt 606 792,3 106 805,6 100,0 81,4
Riibenblatt 110 212,4 17 804,5 13,5
Kartoffeln 34 044,3 5894,8 45
Zuckerriihen 4127,7 734,3 0,5
AMohren 938,6 1158 0.
756 115,3 131 355.0 100.0 5.8
Zuckerfabriken 450 052,8 77-321.5
[.andw. Trockner 306 0G2.5 54 003.5
Getreide
Zudkerfabriken 438 638,1 — 79.3
Landw. Trockner 119 114,9 — 20.7
577 7533,0 - 100,0

Tafel 3. Tlerstellung von Kartoffelflocken

Anzahl der prod. Betriebe  Frischkart. [1] Flocken [1]

1962 1t 36 008 7275

1962 12 46 702 9434
1964 12 51 353 10 308
1965 12 45 583 9216

Tafel 4. Untersuchungsergebnisse von Griinmebl 1965 der Zenlralsielle
fiic Foitermittelprafung und Fatterung Tlalle-Letlin

FFruchtarlen

Anzahl Rohprot. Rohfas. Karolin

d. Proben [%o] %] img]
Luzerne 77 18,1 253 168
Klec, Kleegras 42 15,1 20,3 185
Griinrogzen 27 12,9 20,9 129
Griinhafer 32 9,9 26,5 148
Getreide-Tlilsenlr -Cemenge 1D 12.9 20.8 149
\Wicsengras 21 13,8 23,0 186G

Trocknungsanlagen sind allein 6 dieser ncuen Mchrelfrachi-
‘I'rommeltrockner zu finden. Durch diesen Zuwachs an Trock-
nungskapazitit haben die landwirtschaltlichen Trockner cinen
Anteil an der gesamlen Trockengutprodukiion von 4149
crreicht, wihrend der Anteil 1964 nur 27,7 9% betrug.

Aus der Tafel 2 ist weiterhin ersichtlich, daf3 dic Ilack-
fruchttrocknung mit 5,1 9% von der gesamten Trockengul-
produktion noch ungeniigend ausgenutzt wurde. Die Produk-
tion konnle gegeniiber 1964 zwar gesteigert werden, ent-
spricht jedoch nicht dem groBen Bedarf der Konservicrung
von Futterkartollcln durch die leciinische Trocknung. Den
Hauptanteil an der Hacklruchtirocknung haben wiederum
die neugchauten Mehrfrucht-Trommeltrockuer, wobei die
Trocknungsanlage der LPG-Gemeinschallseinrichtung Dessau-
Mosigkau allein 1209 t Trockenhackfriichte hergestellt hat.
Dic Ursachen der geringen Hadkfruchtirocknung licgen cin-
mal darin begriindet, daf} durch dic ungiinstige Willerung
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kt b %

kI 1963 IR

ok 4 1964 (1
i 1965

Grinroggen Kleegras Luzerne — Gemenge Grinhafer so.Grinf. RiibBlaft
Ef/r/m[/(n.x_ 56 62 48 57 48 55 51 58 40 49 51 59 55 62
Verhaltnis =" 5,8 52 50 52 45 54 52

d

Bild 1. Anteil der Fruchtarten am Trockengriingut 1963 his 1965

im Herbst und die damit verbundene starke Verschmutzung
der Kartolfeln bis zu 50 %, Schmutzanteil Schwicrigkeiten bel
der Aufhereitung der Kartolfeln entstanden. Die Wiische,
Schmutzwasserbeseitigungs- und  Kliranlagen waren z. T,
nicht in der Lage, die groBen Mengen an Steinen und
Schmulz kontinuierlich zu Dbewiltigen, so daB es zu Ver-
schlammungen und Verstopfungen und damit zu Stérungen
des Tvocknungsablaufes kam. Andererseits verhinderte der
Mitte November einsetzende strenge Erost dic weitere Durch-
fithrung der Iackfruchttrocknung. ’

Die Herstellung von Kartolfelllocken, die seit 1964 von der
Zenlralstelle [ir Trocknung mit evfalit wird, hat sogar einen
Rickgang zu verzeichnen (Tafel 3).

Die Kartolfelflockenfabriken, die alle vor 1939 gebaut wur-
den, sind zum Teil 40 und mehr Jahre alt. Bereits 1965
sind 2 Flockenfabriken stillgelegt worden. Das Verfaliren
wird durch die Herstellung von Kartoffelirockenschnitzel ab-
gclosl, das zweckmaBiger und billiger ist. Bereits im Jahre
1966 wird die Produktion an Kartoffeltrockenschnitzel die der
Kartoffelllocken iibersteigen.

Dic Trocknung von Getreide nalm 1965 einen besonders
groBen Raum ein. Die ungiinstigen Witlerungsverhilinisse
und dic verspiilete Getreideernle zwangen dazu, alle ver-
l[igharen Trocknungskapazititen [iir die Lirhaltung des fiir
unscren Slaat so wertvollen Getreides zu nutzen. Aus diesen
volkswirtschaftlich notwendigen Lrwiigungen heraus muSic
der iberwiegende Teil der Zuckerfabriken und- landwirt-
schaftlichen Trockner zugunsien der Getreidetrocknung auf
die Weiterfithrung der Guiinluttertrocknung verzichten. Tns-
gesamt wurden 577753t Geureide getrocknet (Tafel 2), das
ist die bisher grofitc Menge, die in diescn Trocknungsanlagen
jemals getrocknet wurde.

Aus einem Vergleich der Antcile der Iruchtarten am Trok-
kengriingut der letzten Jahre (Bild 1) ist ersichtlich, daf} ver-
stirkt Kleegras und Luzemne getrocknet wurden. Das ist be-
sonders zu begriillen, weil gerade mit diesen Kulturen, auller
ihrer bodenverbessernden Wirkung, von allen Futterpflanzen
die hdchsten Nahrstoffertrige je ha erzielt werden kénnen,
wobei hesonders der hohe Rohproteingehalt von Bedeutung
ist. Klee, Kleegras und Luzerne sind auch im Hinblick auf
den Trocknungsproze3 die besten Futterpflanzen.

Wihrend die Trocknung von Riibenblatt in den letzten
Jahren annihernd gleich blieb und bei allen anderen I'ruchi-
arten eine gleichmifige Steigerung zu verzeichnen ist, wurde
1965 bei Luzerne elwa die doppelte Menge der Trocknupg
zugefithrt. Das feuchle Jahr 1965 hatte allerdings auch znr
TFolge, daBl das Lintrocknungsverhillnis von Frischgut zu

~ Trockengut im Durchschnitt 5,8 : I betrug nund damit um

10 %, héher lag als im Vorjahr.

Die erziellen Griinmellqualitiiten kinnen jedoch nicht he-
friedigen. Von 369 ausgewerlelen Grinmchlproben =nlspra-
chen 233 (= 63,1 %) nicht den Anforderungen der Giite-
klassen A und B und waren daruwn nicht handelsfahig. Die
Ursachen [ir die mangelhalte Qualitit waren cin zu geringer
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Gehalt an Rohrprotein (unter 14 9%) und ein zu hoher Ge-
halt an Rohfaser (iiber 23 %), was auf einen verspiilclen
Schnitizeitpunkt schlieBen JiBi.

Die besten Griinmehlqualititen wurden bei , Luzerne und
Klee erreicht (Taflel 4).

2. Die Erfahrungen der besten Trocknungsbetriebe

Eine Reihe von Trocknungsbetrieben hat bei der Trock-
nung landwirtschaftlicher LErzeugnisse durch eine hohe Ans-
lastung ilrer Trocknungsanlagen groBe Leistungen erreicht.
Ein sehr wirksames Mittel zur Steigerung der Trockengut-
produktion war der sozialistische Wetthewerb zwischen den
Trocknungsbetrieben, der monatlich ausgewertet wurde. Die
3 besten Trocknungsbetriebe mit der héchsten Auslastung
threr Anlagen und der Betrieb mit dev hochsten Trockengut-
produktion wurden mit einer Geldprimie ausgezeichnet.

Die besten landwirtschaftlichen Trocknungsbetricbe mit der
héchsten Produktion im Jahre 1965 sind aus Tafel 5 er-
sichtlich.

Bei der Einschitzung der Trocknungsbetriebe konnten nicht
nur die reinen Trocknungsstunden herangezogen werden, weil
die Leistungen in t/h bei den Anlagen gleichen Typs Unter-
schiede aufwcisen. Es wurden darum fiir die jeweiligen
Trocknersysteme und -typen entsprechend den Besonder-
heiten der Fruchtarten Leistungsnormen in t/h Frischgut an-
hand dreijahriger Durchschnittsergebnisse festgclegt. Als Be-
zugsbasis fiir die Produktivitit einer Trocknungsanlage ist
nunmehr dié Erfillung der Normlaulstunden anzusehen.
Das VEG Barsikow, Kreis Kyritz, ist ein Spezialbetrich fiir
die Lieferung von Griinmehl an den Staatlichen Iutlermittel-
fonds und besitzt einen Mehrfrucht-Trommeltrockner; mit
einer LN von 610 ha lastet das VEG die Trocknungsanlage
bei der Griinlutlertrocknung allein aus. Auf 609, der AF
erfolgte der Anbau hochwertiger Futterpflanzen, die in ihrer
Schinittfolge eine kontinuierliche Auslastung der Trocknungs-
anlage gewihrleisteten. Durch frithzeitigen Schnitt der Futter-
pflanzen wurden gute Griinmehlgunalitiiten erreicht und es
konnte dadurch dem SEFI' 1080 ¢ Griiumehl zur Verfigung
gestellt werden. Lin weiterer Teil des: Griinmehls wurde
innerhalb der VEG im Bezirk Potsdam umverlagert. Die
gute Betriebsorganisation kam auch dadurch zum Ausdruck,
dafl im Herbst durch gule Kooperationsbezielmngen mit den
umliegeuden LPG 5780t Hackfriichte, auch yihrend des
strengen TFrostes, Dis in den Dezember hincin getrocknet
wurden. "

Die erreichten Leistungen des Trocknungskollektivs der LPC-
Gemeinschaltseinrichtung Sandau, Kreis Havelberg sind be-
sonders hervorzuheben. Mit einem Schnellumlaultrockner,
der kein Gelreide und keine Hadkfriichte verarbeiten kanu,
wurden bei der Trocknung von Griinfutter iiber 3500 Trock-
nungsstunden erreichl. Diescr hohen Auslastung bei einem
LEinfruchttrockner, die bisher einmalig ist, gebiihrt besondere
Auerkennung.

Auch hier ist die gute Belriebsorganisalion der Ausgangs-
punkt. Im Linzugsbereich wird im Rahmen der Kooperation
der Futteranbau gelenkt und somit die Grimluttertrocknung
bis Dezember ausgedehnt. Durch die vorhandene Ernte- und
Transportbrigade ist der rationellste Einsatz der Teclinik
moglich, der gleichzeitig dic stindige Auslastung der Irock-
nungsanlage garantiert.

Die Leistungen der besten Zuckerfabriken (Tafel 6)

Die hohe Stundenzahl der Anlage Zeitz ist daraul zuriickzu-
fihren, daB ein gesonderler Trocknungsbetrieb vorhanden
ist, der auch wihrend der Zuckerkampagne der Landwivl-
schaft zur Verfiigung steht und im Herbst Riibenblatt und
Hacklriichte trocknen kaan. Das gleiche betrillt auch den ge-
sonderten Trocknungsteil der Zuckerfabrik Delitzsch. Dic
Zuckerfabrik Tessin hat jedoch ihre hohe Leistung und Aus-
lastung nur in den Monaten Mai, Juni und Juli bringen kon-
nen. Ab August crfolgle Getreidetrocknung und. spiler die
Zuckerproduktion.
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Tafel 5. Die besten Trocknungsbhetriebe des Jahres 1965

Trocknungs- Trockengut-

betrieb produktion
Griinfutter Norm-
einschl. Fack- Ge- reine lauf-
Riibenbl. {ritchte treide Trockn. stundcn
[t o [ std.
1. VEG Barsikow 1775 910 3355 3888 3 562
2. LPG-GE Sandau 1987 — - 3551 3 560
3. VEB (K) Kalbe/M. 1522 — 6138 2725 3488
4. VEB (K) Miicheln 2630 — 6 944 3754 3483
5. LPG GE
GroB Kiesow 1884 32 7 307 2 853 3415

Tafel 6. Die besten Zuckerfabriken des Jabres 1965

Zuckerfabrilk Griinfutter Norm Norm-

[h] [t [t/h] Frischg. laufstunden

1. Zeitz 2792 26 110 7,2 3630
2. Tessin 1 868 12 278 5,6 2189
3. Roitzsch 2 099 10 935 5,6 1955
4. Delitzsch 1281 9 253 4,8 1925
5. Liitzen 2 070 17 589 9,6 1834

Tafel 7. Trockengutproduktion 1965 und Plan 1966 (in t)

Ist Planerfillg. Plan 1966 Griitnmehl
1965 1965 (/4] davon an SII
Troek.- Trock.-
gut griing.

Rostock 16 031 119,6 17 600 15 200 3 600
Schwerin 6 082 139,8 6 200 4 600 1500
Neubrandenburg 10 089 88,9 13 500 11 000 G 000
Potsdam 6 953 178,3 7 100 6 100 3500
TFranlkfurt 3619 71,0 11 000 9 000 4700
Cottbus 3071 180,6 5 400 4 400 1200
Magdceburg 30 602 121,7 34 000 31 000 1100
Halle 34 770 122,0 35 000 33 000 1100
Fefurt 2 252 95,8 2 600 2 500 —
Gera 2823 166,1 2700 2 000 —_
Suhl — = = — —
Dresden 4373 145,8 5 600 4 600 1000
Leipzig 7 881 91,6 9 000 8 000 400
Korl-Marx-Stadt 690 153,3 750 450 —
Berlin 2119 141,3 1 800 1800 1 000
DDR 131 3565 118,3 152 250 133 650 25 100

Die gule Betriebsorganisation der Zuckerfabrik Tessin und
die gute Kooperation mit den im Einzugsbereich liegenden
landwirtschaftlichen Betriecben spiegeln sich wider in der
Auslastung  von 2 Trockentrommeln mit durchschinittlich
itber 600 h monatlich. Auch hier wird die kontinuierliche Be-
lieferung der Anlage mit I'rischgut durch cine Ernte- und
Transportbrigade gewiihirleistet.

Im Ergebnis der Auswertung der besten Trocknungsbelriche
ist festzustellen, daB3 die erzielien Leistungen auf eine guic
Zusammenarbeit zwischen den landwirtschaftlichen Betrichen
und den Trocknungsbetrieben zuriickzuliibren sind, wobei
die Unterstiitzung durch die jeweiligen Kreislandwirlschafts-
rite beim kontinuierlichen IFutteranbau, dic Bildung von
Lrmte- und Transportbrigaden, die Bereitsicllung von Arbeits-
krifften, die Organisation des Schichleinsalzes usw. von ent-
scheidender Bedeutung sind.

3. MaBlnahmen zur Steigerung der Trockengut-
produktion 1966

Im Jahre 1966 gilt es die Kooperationsbezichungen und
Dienstleistungseinrichtungen auf dem Gebiel der technischen
Trocknuug auszudehnen und weiterzuentwickeln. Entspre-
chend der vorhandenen Trocknungskapazitit in den De-
zirken und der Trockengutproduktion 1965 ist Fur das Jahr
1966 ein Produktionsplan fiir Trockengut aufgestelll worden.
(Tafel 7).

Eine vordringliche Aufgabe ist es, alle Malnahmen zur opli-
malen Auslastung der vorhandenen Trocknungskapaziliten
der Zuckerfabriken und der landwirtschaftlichen Trocknungs-
anlagen einzuleiten, wozu folgendes cmplohlen wird:
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3.1. Yorbereitung und Durchfihrung der Griinfuttertrocknung
2.1.1. AbschluB von Trocknungsvertragen entsprechend dem Trocknungs-
plan des Trocknungsbetriebes.

3.1.2. Ausarbeitung eines exakten Ablaufplanes zur Durchfiihrung der
technischen Trocknung durch den Trocknungsbetrieb in Verbindung mit
den Kreislandwirtschaftsréten.

3.1.3. Als Zielstellung — Auslastung der
Mehrfruchttrockner 3 500 ]

Elnfruchitrodngr 3900 reine Trocknungsstunden

Trocknungsanlagen der ‘ J
Zuckerfabriken je 1200

3.1.4. Einhaltung des konsequenten Schichteinsatzes.

3.1.5. Im Rahmen von Kooperationsbeziehungen zwischen landwirt-
schaftlichen Betrieben oder durch Dienstleistungen bei Einbeziehung
der VdgB-BHG sind Ernte- und Transportbrigaden in den Einzugs-
bereichen nach den Beispielen Anklam, Sangerhausen zu bilden.

3.1.6, Die Trocknungsbetriebe einschlieBlich der Zuckerfabriken haben
unter Zuhilfenahme von Rationalisierungskrediten die Frischgutannahme
(Stcpe_lbond) und die erforderlichen Auf- und Nachbereitungsarbeiten
weitestgehend zu mechanisieren.

3.1.7. Die notwendigen Arbeitskrafte sind von den Tracknungsbetrie-
ben in eigener Verantwortung bereitzustellen. '

3.1.8. Einfiilhrung eines innerbetrieblichen Wettbewerbs bei den Trock-
nungsbetrieben zur materiellen Interessiertheit an der Steigerung der
Trockengutpraduktion.

3.1.9. Zur Verkiirzung der Anfahrtwege (max. 10 km) sind Kaopera-
tionsbeziehungen zwischen den landwirtschaftlichen Betrieben nach
dem Beispiel Rébel! anzustreben. Die LPG-Gemeinsdwuf'tseinridnung
hat den Futteranbau dicht um die Trocknungsanlage konzentriert und
verteilt das gewonnene Trockengut an die Mitglieder der LPG-Ge-
meinschaftseinrichtung, die fiir diese Flachen die Marktproduktion an
anderen Produkten Ubernehmen. '

3.1.10. Voraussetzung zur Erzeugung guter Trockengutqualitdten sind
Anbau trocknungswiirdiger Futterpflanzen, rechtzeitige und ausrei-
chende Diingung, friihzeitiger Schnitt (Griingetreide vor dem Ahren-
oder Rispenschieben, die iibrigen Futterpflanzen bis Beginn der Bliite).
3.1.11. Beachtung der einheitlichen Schnittidnge van 20 bis 30 mm
beim Trommeltrockner, darum Ernte mit dem Feldhéchsler E 066 oder
lang Vorhéckseln auf dem Feld und Kurzhéckseln Im Trockenwerk.
3.1.12. Zur besseren Auslastung der Ladekapazitat sind die Anhénger
fir den Transport von Griin- und Trockengut mit 2 m hohen, seitlich
aufklappbaren Aufbauten zu versehen. '

3.1.13. Zur Vermeidung von Nihrstoffverlusten ist die Bevorratung von
Griingut nicht iiber 8 h auszudehnen.

3.1.14. Der Transport des Trockengriingutes (Hacksel oder Mehl) vam
Trockenwerk zu den landwirtschaftlichen Betrieben hat méaglichst lose
zu erfolgen. Dazu sind nach dem Beispiel Sandau und GroB Kiesow
spezielle Trockenguthénger aufzubauen.
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1. Durchfiihrungen der Messungen 1965

In Fortsetzung der Messungen und Priiffungen an Trock-
nungsanlagen der Landwirtschaft wurden 1965 drei Trockner
in die Untersuchungen aufgenommen:

die Luzerneschnelltrocknungsanlage Typ LBK (Ungarn) in
Schwedl/Oder; - -

die Anlage nach demn DDR-Standardprojekt 1963 des VEB
ZFE Halle mit Gasfeuerung in Grimma-Hohnstidt;

die neuentwickelte Versuchsanlage des VEB Maschinenfabnk
Sangerhausen in Naumburg.

Zicl der einzelnen Unlersuchungen war in erster Linie die
LErmittlung der tatsichlichen technischen Betriebsdaten. Dar-
iiber hinaus sollte an den Anlagen ermittelt werden:

Institut fiir Mechanisierung der Landwirlschalt Potsdam-Bornim
Leiter: Dipl.-Ing. TUREK)

Zentralstelle fur wirlschaflliche Energicanwendung, AuBenstelle
Polsdamn #

Deutsche Agrartechnik + 16. Jg. - Heft 5 - Mai 1966
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3.1.15. Die Ablieferung von Griinmeh! an die VEAB erfolgt in Papler-
tiiten, sofern nicht eine lose Direktlieferung zu einem Mischfutter-
betrieb vereinbart werden kann.

© 3.2, Getreidetrocknung

3.2.1. Zur Werterhaltung des Getreides sind bei Bedarf alle tech-
nischen Trocknungsanlagen zur Tracknung von Getreide zur Verfligung
zu stellen.

3.2.2, Zur Beschickung der Trommeltrockner sind am zweckméBigsten
Saug- und Druckgeblése zu verwenden.

3.2.3. Das Getreide ist schonend, mit niedrigen Temperaturen zu
trocknen. Die Korntemperatur sollte 50 °C nicht iibersteigen.

3.2.4. Nach dem TrocknungsprozeB ist das Getreide zu kiihlen, um
erneute Feuchtigkeitsaufnahme zu vermeiden.

3.3. Ribenblattrocknung

3.3.1. Das Ribenblatt ist am zweckmaBigsten mit dem Képflader
E732/1 zu ernten. Es erfolgt dabei nur eine geringe Verschmutzung
des Blattes und das Waschen entfallt.

3.3.2. Feine Zerkleinerung des Riibenblattes im Trockenwerk mit dem
Reifler des Kreisbetriebes fiir Landtechnik Havelberg.

3.3.3. Zur Einhaltung der Qualititsbestimmung ist der Einbau einer
Sandabscheidung in den Férderweg des Trockengutes nach dem Bei-
spiel Sandau und Miicheln zu empfehlen.

3.4. Hackfruchttrocknung

3.4.1. Alle Trommel-, Schrégrost- und Kegelspiraltrockner sind als ~
Mehrfruchttrackner im Spdtherbst bis Januar verstérkt zur Hackfrucht-
konservierung einzusetzen.

3.4.2. Das Waschen und Trocknen von Hackfriichten ist nach den Er-
fahrungen des Jahres 1965 noch bei Frosten bis zu minus 10 °C mbéglich,

3.4.3. Zur Gewdhrleistung einer einwondfreien und kontinuierlichen
Aufbereitung und Trocknung sind nur Hacdkfriichte mit einem maxi-
malen Schmutzgehalt von 30 % anzuliefern.

3.4.4. Zur Trocknung vorgesehene Kartoffeln sind beim Einmieten nicht
mit Stroh sondern nur mit Erde abzudecken. Die Kraut- und Stroh-
trennung bereitet z. Z. noch Schwierigkeiten.

Zur Realisierung dieser pufgezeichneten MaBnahmen sollten alle Be-
zirks- und Kreislandwirtschaftsréite eigene MaBnahmepléne erarbeiten
und nach dem Beispiel des Bezirkslandwirtschaftsrates Halle ein Aktiv
technische Trocknung bilden. Diese Aktivs haben die Durchsetzung der
MaBnahmeplédne zu kontrollieren sowie beratende und anleitende
Tatigkeiten auszuiiben. Die Bezirks- und Kreislandwirtschaftsréte sind
fir die Leitung der technischen Tracknung mit 8konomischen Mitteln
und fiir die Planerfiillung der Trockengutproduktion verantwortlich. Die
Beschliisse des IX. Deutschen Bauernkongresses im Hinblick auf die
Sperzialisierung und Konzentration der Produktionsmittel bel verstérk-
ter Anwendung der Kooperationsbeziehungen und Dienstleistungen
gilt es zu verwirklichen: Sie werden bei der Steigerung der Trocken-
gutproduktion eine wertvolle Hilfe sein. A 6472

Einige Ergebnisse der Messungen 1965 an den
Trommeltrockneranlagen Schwedt, Grimma und Naumburg

Schwedt:  ist schwefelhaltiges Schwerdl fiir die Griinfutter-
trocknung einsetzbar?
Grimma:  bringt die Gasfeuerung wiirmewirtschaftliche

Vorteile?
Naumburg: ist der mit der Versuchsanlage eingeschlagene

Weg fiir das Griinfuttertrockner-Bauprogramm
der DD vorteilhaft?

Eutsprechend ihrer Bedeutung wurde die Anlage in Nauin-
burg am intensivsten untersucht.

Die Messungen erfolgten in enger Zusammenarbeit zwischen
der Zentralstelle fiir wirtschaftliche Energieanwendung und
dem Institut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Pots-
dam-Bornim im Rahmen des Komplexthemas ,,Technische
Trocknung®.

Der Bekémmlichkeitstest an Griingut aus der Anlage Schwedt
wurde im Institut fir Tierernihrung der Universitit Halle
(Direktor: Prof. ZAUSCH) durchgefiihrt.
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