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5.4. Der Mih- und Schwadhiickseldrusch mit der erliuterien
provisorischen Maschinenkette ermdoglicht bereits gegeniiber
der giinstigsten Variante des Mihbinderverfahrens eine Ein-
sparung von 40 bis 55 Akh/ha und 80 bis 140 MDN/ha. Lr
hat infolge des geringen Arbeitszeitbedarfs besondere Be-
deutung fiir Hangbetricbe mit geringem Arbeitskrifiebesalz.
Die Verfahrensleistung wird von der bei Getreidehiicksel un-
zureichenden Durchsatzleistung  der Dreschmaschine  De-
stimmt. Tastversache mit dem Méhdrescher E 175 erhéhten
die Durchsatzleisiung der gesamten Hickseldruschanlage um
cin Drittel.

5.5. Der angestellle Verfahrensvergleich Fillt cindeutig zu-
gunsten des I'eldhiickseldruschverfahrens aus. Obwohl bereits
mit provisorischen Hickseldruschanlagen bedeutende arbeils-
okonomische Vorteile erzielbar sind, ist einc weitgeliende
Mechanisierung der Getreideernle am Hung mit voraussicht-
lich noch besseren konomischen Parametern erst durch Koin-
plettierung der Maschinenkettc mit Vorratsfordercr DoDS-7,
Férderband DoP-8 und Trennanlage OzH-5 aus der CSSR
moglich. Wic weit diese Maschinen fiir den LEinsatz in der
DDR geeignel sind, wird gegenwiirlig im Rahmen der Staat-
lichen Priifung untersucht. Nach Abschlull sind Lntscheidun-
gen iiber die Anwendbarkeit des Feldhickseldruschies in 'der
DDR zur Mechanisierung der Getreideernie am Hang mdg-
lich und notwendig.
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bei der Herstellung und Lagerung von Grinmehl

Mit der Produktion von Trockeéngriinfuiler sowie dessen teil-
weiser Verarbeitung zu Griinmehl erhilt unsere Landwirt-
schalt hochwertige Futtermittel. Es ist vorgesehen, die Pro-
dukion dieser Futtermittel planmifig zu erhéhen, die
maximale Nutzung vorhandener Trocknungskapazitit sowie
der Bau weiterer Trocknungsbetriebe ist deswegen erforderlich.
Diese Entwicklung stellt den wirtschafisleitenden Organen
und den Brandschutzorganen einige Aulgaben, da in der
Technologie der technischen Trocknung sowic bei der- Ver-
mahlung des Trockengutes Dbrandbegiinstigende Iaktoren
aufireten, die wicderholt zu Briinden fiihrten.

Line Arbeilsgemeinschaft untersuchte deshalb die Technologic
der Gritnmehlherstellung.

Die brandbegiinstigenden Faktoren und Brandgefaliren-
quellen wurden bei Trommeltrocknern erforscht, weil diesc
auch in Zukunft iiberwiegen werden. Die Untersuchungen er-
streckten sich auf [olgende Stufen der Verarbeitungs-
technologic: - ‘

— Mahd der Futtermittel (Miithen bzw. Vorhiickseln oder
Tertighiickseln)

— Erste Verarbeitungsstufe (Hickseln im Trocknungsbetrieb)

— Zweile Verarbeitungsstufe (technische Trocknung)

— Dritte Verarbeitungsstufe (Mahlen in Hammermiihlen)

1. Brandgefahren und brandbegiinstigende Faktoren
in der Verarbeitungstechnologie

1.1. Mahd der Futtermittel

_ Brandgefahren ergeben sich dabei nicht. Jedoch treten bereits

hier brandbegiinstigende Faktoren auf, die im weiteren Ver-
arbeitungsprozeB zu Briinden [iihren konnen.
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1.1.1. Uberschreiten des Erntetermins

Ist der WachstumsprozeB der Pflanze Dbereits zu weit fort-
geschritten, tritt eine verstirkte Verholzung deér Pllanzen-
stengel ein. Beim Hickseln ergibt sich dadurch kein glattge-
schnittenes, sondern ein faseriges Griingut, das eine Zopf-
bzw. Kniuelbildung bei der weiteren Verarbeitung begiin-
stigt. Bei Futtergetreide sind es dic ausgeschobenen Ahren,
die sich genauso wie faseriges Griingut auswirken.

1.1.2. Zerfaserung der Pllanzenstengel.
Aufnalime vom I'remdkérpern

Bei Linsatz des Schlegelhickslers werden Pflanzenfasern frei-
gelegt und Stengelanteile faserig geschlagen, besonders dann,
wenn die Schlegel abgenutzt sind.

Wihrend einerseits wiederum die Zopf- und Kniuelbildung
sowie die Entstehung von Faserbalzen an Detricblichen For-
dercinrichtungen. begiinstigt wird, trocknen andererseits dic
Fasern schneller als die Stengel.

In beiden Fillen wird dadurch dic Ziindung getrockneter
Pflanzenteile und die Entstehung von Glutnestern im
‘I'rockengut auBcrordentlich geférdert.

Im Bezirk Neubrandenburg sind im Jahr 1964 auf Trans-
portfahrzeugen landwirischafilicher Betriebe 22 Brédnde durch
Verschleppung von Glutnestern im abgesackten Griinmehl
entstanden. Bei der Ermitilung der Brandursache stellte sich
heraus, daB dic Bildung vou Glutnestern durch [aseriges
Griingut hervorgerufen wurde.

Gleiche Zusammenhiinge crgaben sich bei Vorkommnissen in
der Zuckerfabrik Prenzlau. Innerhalb von 10 Tagen wurden
in 15 Fillen Glutnester im Trockengut festgestellt. Bild 1. und
2 zeigen die Knéduelbildung in den Trommeleinbauten sowie
an Fordereinrichtungen anhaftende Faserbatzen.
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Bild 1. Zopf- bzw. Kniuelbildung an den Krcuzeinbauten des Trom-
meltrockners

Negaliv ist beim Schlegelhdcksler ferner die verstirkte Aul-
nahme von Steinen und anderen Fremdkorpern. Sie beein-
triichtigen dic Schneidfihigkeit der Hiidsler, so daB auch
dadurch zerfasertes anstatt einwandfrei geschnitiecnes Griin-
gut zur Verarbeitung kommt. Lin bestimmter Fremdkorper-
anteil gelangt schliellich bis in dic Miihle.

1.1.3. Welkes Griingut

Kommt das Griingut im welken Zustand zum Fertighiickseln,
dann gelangt es meistens ungeniigend zerkleinert in den
TrocknungsprozeB. Auch hierdurch wird die Zopf- und

Knéuelbildung begiinstigt. ~

1.2. Erste Verarbeitungsstufe (Hdckseln im Trocknungsbetrieb).

Beim Fertighiickseln ergeben sich weitere brandbegiinstigende
Taktoren, die in den folgenden Arbeitsgingen zu Briinden
[iihren kdnnen.

1.2.1. Stérung der kontinuicrlichen Zufuhr des Griingutes

Lin moglichst gefahrloser Trocknungsverlauf erfordert einc
kontinuierliche Beschickung der Trocknungseinrichtung nnd
damit der vorgeordneten Hiickselmaschine. Wird diese ma-
nuell beschickt, iiberwiogen dic begiinstigenden Faktoren mit
subjektivem Charakter, weil in den meisten Iillen belriebs-
fremde Arbeitskrifte entladen. Bei ungleichmaBigem Ent-
laderhythmus und mangclhaften Kenntnissen der technolo-
gischen Zusammenhiinge ist aber eine kontinuterliche Be-
schickung der Trocknungsanlagen unicht gewihrleistet.

Bild 3. Vorgeschlagener Windsichter fir die Abscheidung von Fremd-
korpern; a Sichterkasten, b Gebldsestutzen, ¢ Mithlen-Einlaul-
schurre
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Bild 2. Faserbalzen an den Mitnehmern des Fordermittels bilden cine
Brandgefahr. Die durchschnittliche Héhe der [ascrablagerung
betrigt 5 em

Da die Temperaturen in der Trommel unter anderem durch
die Art, den Fcuchtigkeilsgehalt und die Menge des zuge-
fihrten Griingules beeinflullt werden, treten Temperatur-
schwankungen auf, die zu einer schnelleren Durchtrocknung
des Griingutes und damit zu Trommelbriinden fithren
kénnen.

1.2.2. Bildung von Faserbatzen

Neben der Zopf- und Xniuelbildung neigt fascriges. Hiicksel-
gut dazu, sich an den Férdereinrichtungen festzusetzen. Das
ist besonders beim Trogkettenforderer fesizustellen. Losen
sich derartige Faserbatzen, dann gelangen sie mit sehr nied-
rigem Feuchtigkeitsgehalt in den TrocknungsprozeB, werden
dort geziindel und bilden Glutnester.

1.3. Zweite Verarbeitungsstufe
(technische Trocknung in Trommeltrocknern)

1.3.1. Ursachen von Trommelbrinden, Glutnestbildung .

Briande, bzw. Glutnestbildung in der Trommel haben ihre
Ursache in:

a) TFunkenflug in der Trommel

) zu hoher Trocknungstemperatur

Als begiinstigende Faktoren wirken:

— unkontinuierliche Griingutzufuhr

-— Zufuhr von zerfasertem Griingut

— Zufuhr von ungeniigend fertiggehackseltem Griingut

— zu langes Feuerbett im Ofen und durch feste Brennstoffe
bedingter starker Funkenflug N

— Disproportionen zwischen Trocknnngstemperatur und der
Verweildauer in der Trommel in Abhiingigkeit von den
spezifischen Ligenschaften des Griingules

— Mitfithren von Faserbatzen, die sich an Transportanlagen
bilden und in die Trommel gelangen

— Zopfbildung infolge Deformierung der Trommeleinbauten -
und Zufuhr ungentigend gchickselten Griingutes

— ungeniigende Kontrolle des Trocknungsverlaufes

— ungeniigende Uberwachung der Griingutzufuhr und des
Trocknungsverlaufes durch ein unzureichendes Kontroll-
und Signalsystem, das cinc unkontinuierliche Beschickung
zur Folge hat.

1.3.2. TFehler bet der Festlegung der Trocknungsbedingungen

Fiir jede Pflanzenart sind in Abhingigkeit vom Wassergehalt
bestimmte Trocknungsbedingungen (Trocknungstemperatur,
Griingutzufulir, Verweildauer in der Trommel) notwendig,
um cin vichtiges und gefahrloses Trocknen zu gewihrleisten.
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Dic Iestlegung dicser Bedingungen erfolgt bisher individuell
auf der Grundlage von Erfahrungswerten.

1.3.3. Beispiele von Brianden

In welchem MaBe Trommelbriinde auftrelen und welchen
Schaden sie verursachen konnen, bewecisen folgende Vor-
kommnisse:

— Am 24, Mai 1964 kam es im VIEB Zudcerfabrik Demmin
zu cinem Dachstuhlbrand in der Trocknungsanlage. Bei
der Ermittlung der Brandursache wurde festgestellt, daf}
Glutnester, die in der Trommel entstanden, iiber die
Transporteinrichtungen durch "den Trocknungsbetrieb ge-
leitet wurden. Der dadurch ausgeloste Brand verursachie
cinen Schaden von 155000 MDN.

— Ein weiterer Dachstuhlbrand creignete sich am 13. Juni
1964 im VEB Zuckerfabrik Stavenhagen. Dieser Brand
war chenfalls dadurch entstanden, daB in Brand gerate-
nes Trockengut iiber die Transporteinrichtungen in andere
Gebiudeleile iibertragen wurde.

1.4. Dritte Verarbeitungsstufe (Vermahlen in Hammermihlen)

Das Ermitteln der durch den Griitnmehlstaub ausgeldsien
* Brandgefahren bildete cine wesentliche Voraussetzung fiir dic
brandschutztechnische Analyse.

Das Zentralinstitat fiivr Explosions- und Brandbekdmpfung im
Bergbau und in der Industrie, Freiberg, fithrie zu diesem
Zweck umfangreiche Versuche mit Gritnmehlstaub durch. Im
zusammenfassenden Bericht dicses Instituls heii es w. a.:

a) Der untersuchle Grianmechlstaub kam im schwebenden Zu-
stand an heilen Flichen mit ciner Mindestiemperalur von
684°C zur Zindung. [Er war somit in Schwebe sehr
schwer entziindlich. \

h) Durch elektrische Funken, clektrische Lichtbégen oder |

Reibungsfunken kam das Griinmehl in Schwebe nicht zuv
Entziindung.

¢) Bei Lagernng aul 200°C heiBlen Flichen crlolgte keine
I'ntziindung des Unltersuchungsgules.

d) Dagegen entziindele cs sich im lagernden Zustand in
leifien Ritumen ab 190 °C Raumtemperatur.

¢) Durch Sonenstrahlen im Brennpunkt einer Lupe und
durch angelegte glimmende Zigaretien konnte das lagern-
de Material entziindet werden (Rauchverbot).

{) Der Grimmehlstaub war praktisch nicht selbstentziindlich.

¢) Durch Schneidfunken (Autogen-Brennschneiden) erfolgle
Zindung.

h) Auflireffende  Létlampenflammen  eniziindeten  das
lagernde Produkl, das selbstindig weiterbrannte (Vorsicht
hei SchweiB-, Schneid- und Létarbeiten).

1) Der Giinmehlstaub war nicht explosionsgefiithrlich.

k) Der lagernde Staub war ein Nichtleiter; scine elektro-
statische Aufladbarkeit war sehr niedrig.

Mit der Einschitzung der Gefdhrlichkeitseigenschaften be-
stiitigen sich Dbisherige Lrfahrungen, wonach bei der Ver-
mahlung des Trockengutes weder Verpuffungen noch Explo-
sionen in der Miihle auftraten. Aul keinen Tall darf jedoch
dic Gelahr der Bildung von Glutnestern unterschitzt werden.

144, Einwirkung von Fremdkérpern

Gelangen Fremdkorper, wie Metallteile und Gesteine in dic
Miihle, so werden dicsc euntweder zertvitmmert oder forl-
withrend im Miihlengehiuse herumgeschleudert. Die Fremd-
korper ecrhitzen sich dabet infolge des fortwahrenden An-
pralles bzw. der Reibung und beginnen zu glithen. Bei einer
Temperatur von 684 °C wird das Griinmehl nach Berithrang
mit glitbendem Metall geziindet. Die entstehenden Glulnester
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aclangen iiber die Absackeinrichtung in die Sicke und damit
<«umn Verhraucher.

Vom brandschutztechnischen Standpunkt geschen ist das Pro-
blem der Abscheidung von [remdkdrpern Dbisher nicht zu-
Iriedenstellend geldst. Diese Feststellung bezicht sichi sowohl
auf dic Wirksamkeit des Magnetabscheiders als auch auf die
Tatsache, daf nichtmetallische Fremdksrper bisher nicht ab-
geschieden werden. In  welchem Mafle z. B. metallische
IFremdkérper in Trockengut enthalten sind, beweisen Unter-
suchungen in der Zuckerfabrik Giistrow. Hier stellic man
fest, daB innerhalb von 24 h 5 Muttern M 10 bis M 16 sowic
Bolzen und in cinem anderen Fall cine Kombizange im
Magnelabscheider zuriickgehalten wueden.

Dafl der Magnetabscheider nicht in jedem Fall wirkt, besta-
tigen Angaben der VVB Zucker- und Stirkeindustrie. Danach
creigneten sich in den Zuckerfabriken Friedland und Libejiin
Havarien an Miihlen, die durelt nichtabgeschiedene Metall-
teile und andere Fremdkérper verursacht wurden.

1.4.2. Verschleppung von Glutnestern,
Beispiele von Briinden

Gelangen Glutnester im abgesackien Griinmehl zum  Ver-
braucher, crgehen sich erhebliche Brandgefahren. Die Aus-
wirkung dieser Gelahren wird durch Briinde bestitigt, die
sich z. B. im Bezirk Magdeburg creigneten.

— Im Jum 1963 gerict im VEB Zuckerfabrik Welerlingen
cin mit Griinmehlsiicken beladener Anhéinger in Brand.

— Im September 1963 cntstand in ciner Garage einer LPG
im Kreis Zerbst cin Brand, durch den ein mit Griinmehl-
sicken beladener LKW vernichtet wurde. Hierbei entstand
cin Schaden von 40 000 MDN.

— Im Juni 1964 verbrannte in Jeeben/Kreis Klotze e¢in An-
héinger eincr LPG, der Schaden betrug 2500 MDN. Der
LKW-Anhinger war mit 10 Sicken Griinmehl vom VED
Zuckerfabrik Salzwedel beladen. In der gleichen Zucker-
fabrik wurden im selben Zeitraum weitere Glulnester in
Griinmehlsicken entdeckl.

1.4.3. Staubanfall

Beim Mahlen, Fordern und Abfillen des Griinmehls tritt
dichter Staub aul. Dieser Stauly lagert sich aul allen Flichen
ab und haltet selbst an senkrechten Winden aullerordentlich
gul. Staubaustrittsstellen sind:

— TJbergabestellen an T'érdermitieln

— Luftabscheider

— Absackbank

— Undichtheiten an Rohrleitungen usw.

Eine besondere Gefahr ergibt sich bei Elcktomoloven, die
gegen Staubeinwirkung ungeschiiizt sind. So brannte z. B. in
der Zuckerfabrik Anklamm ein Elekiromotor aus, weil der
Staub die Liiftungssiche am Motorengehiiuse viollig zugesetzt
hatte und deshalb die Wicklungswiirme nicht mehr abgefiihrt
werden konnte.

IXin besondercs, hier nicht zu behandelndes Problem bildet
dic Staubbeldstigung fiir dic in der Mahlanlage titigen
Personen.

2. BrandschutzmaBnahmen
in der Technologie der Grinmehlherstellung

Auf Grund der Untersuchungsergebnisse lassen sich entspre-
chend der Technologie der Griinmehlherstellung nachfolgende
brandschutztechnische Forderungen ableiten:

2.1. Maflnahmen bei der Mahd der Futtermittel
2.1.1. Festlegung vou Qualitiitlsmerkmalen

— Das Griingut muB zur trocknungstedhnisch girustigsten
Zeit geméht werden (vor Verholzung der Pflanzenstengel
bzw. vor dem Ahrenschichen).
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— Das Griingut ist im [risch gemihlen Zustand und mbg-
lichst fertiggehiickselt anzulicfern.

— Das Griingut darf nicht welk sein.

— Vorgehiickseltes Griingut muf} ecinen glaiten Schnitt aul-
weisen.

— Bei Linsatz des Schlegelhiickslers mufl das Schlagwerk
scharf sein.

2.2. Mafinahmen in der 1. Verarbeitungsstufe

2.2.1. Technische MaBnahmen
zur Beseitigung subjektiver Mangel

Die Gewiihrleistung einer konlinuierlichen Griingutzufuhr er-
fordert cine gute organisatorische - Vorbereitung der Trock-
nungskampagne und weitgehende technische MafBlnahmen.
Is ist daher anzustreben, bestehende Trocknungsanlagen mil
Stapelbiindern auszuriisten. Bei der Projektierung ncuer An-
lagen sind zur Beschickung der Hickselmaschine grand-
sittzlich Stapelbiinder vorzuschen.

2.2.2. Uberwachung der Hickselmaschine

Dic Hickselmaschine ist regelmifig zu kontrotlicren. Stellen
sich Mingel am Schneidwerk heraus, dic sich durch unsaube-
ren Schnitt des  Griingutes bemerkbar machen, ist das
Schneidwerk zu wechseln.

2.2.3. Festlegung von Reinigungsschichlen

Zur Besciligung von Ifaseransammlungen sind tiglich Reini-
sungsarbeilen an allen Férdermiticln  zwischen  IJiicksel-
maschine und Trommelirockner vorzunehmen.

2.2.4. Verwendung geeigneter Férdermittcl

Bei der Projeklicrung von Trocknungsanlagen sind zwischen
liickselmaschine und Trommeltrockner méglichst solche For-
dermittel vorzusehen, die eine Ablagerung von Pllanzen-
l[asern nicht begiinstigen. Am wirksamsten ist hier die Ver-
wendung von Transportbandeinrichtungen aus Plaststoflen.

2.3. Maflnahmen in der 2. Verarbeitungsstufe

2.3.1. Erarbeitung einer Besttechnologie

Zur Beseiligung brandbegiinstigender Faktoren ist es erlor-
derlich, einc Besttechnologie zu erarbeiten, dic [fiir alle
Trocknungsbetriebe mit Trommeltrocknern verbindlich er-
klidrt wird., Ukonomie und Sicherheit diirfen in dev Best-
technologic nicht im Widerspruch zucinander stchen.

2.3.2. Anwendung der BMSR-Technik

Fiir eine liickenlose Ubcrwachung des Trocknungsprozesses
ist es unerliBlich, im vevstiirklen MaBe dic BMSR-Technil
anzuwenden, so z. B. bei:

— Uberwachung der Tempcraturen am Trommeleingang
— Kontrolle der Iindfeuchtigkeit am Trommelausgang

— Kontrolle des Trommelinneren zur Verhinderung der
Glutnestbildung

— Selbstiindiger Bekimpfung von Trommelbriinden.

Insgesamt kommt es daraul an, dic McB- und Regeleinrich-
tungen sinnvoll zu koppeln, damit sowohl cine hohe Qualitit
des Trockengutes als auch die Verhinderung und Bekampfung
von Briinden gewihrleistet wird. -

2.3.3. Verwendung gasférmiger und fliissiger Brennstolle

Durch die Verwendung fester Brennstoffe ergibt sich ein
slarker Funkenflug, der auch durch den Flugascheabscheider
nicht wirksam verhindert werden kann. Bei der Projektierung
von Trocknungsanlagen sollic daher im verstivklen MaBe die
Verwendung gasférmiger oder [liissiger Brennstoffe vorge-
sechen werden.
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3. MaBnahmen in der 3. Verarbeitungsstufe

3.1. Fremdkérperabscheidung

"Tir cine wirksame Abtrennung von mitgefihrien Fremd-

kirpern aus dem Trockengut ist eine Vorrichtung erforder-
lich, deren Wirksamkeit nicht von spezifischen Ligenschalten
der Fremdkérper abhiingig ist. Die Arbeitsgemeinschalt un-
terbreitet daher den Vorschlag, vor der Miihle cinen Ab-
scheider anzubringen, der nach dem \Windsichterprinzip ar-

beitet (Bild 3).

Das einfallende Trockengut wird scillich angcblasen, so daB
das leichte Trockengul abgelenkt und in die Miihleneinlaul-
schurre geleitet wird, wilirend Fremdkirper infolge der
Schwerkraftwirkung nach unten ausfallen.

In der Zwischenzeit ist durch den VEB Mafa Sangerhausen
cin ihnlicher Vorschlag realisiert” worden. So wurde im
Trocknungswerk Naumburg cin Abscheider cingebaut, der
:ach dem Windsichterprizip arbeitel und Fremdkorper (2. B.
Steine) bis zu ErbsengroBe absondert.

3.2. Einschrdankung des Stavbanfalis

Da die Hammermiihlenanlage zur Verarbeilung verschiedener
Giiter verwendet werden kann, wird der Staubabscheider
scrienmiBig mit Lultabscheideschliiuchen ausgeriistet, die fiir
Anlagen zur Griinmchlherstellung nicht geeignet sind. Tiir
diese  Anlagen sind  Luftabscheideseliliiuche  aus  dichtem,
inuen aufgerauhtem Baumwollgewebe crlovderlich. Fine wirk-
same Linschrinkung des Staubanfalles wurde im Trocknungs-
werk Naumburg durch Tinbau cines zweiten Zentrifugal-
abscheiders errcicht. Bei der zunkiinftigen Projcktierung von
Trocknungsanlagen ist es dahcr zweckmilig, diesen Abschei-
der anstelle des Druckluftschlauchfilters vorzusehen.

In Verbindung mit dem Staubanfall ist es im Tnteresse eincs
wirksamer vorbeugenden Brandschutzes unerliiBlich, durch
regelmiBige ReinigungsmaBnalhimen fiir die crforderliche
Sauberkeit im Betrieh zu sorgen. Der daliic cvforderliche
Reinigungsplan mul} enthalten:

— Zenabstand der Reinigungsschichien

— Spezielle ReinigungsmaBnahmen (z. B. Elekiromotoren
ausblasen)

4. MaBnahmen bei der Lagerung von Trockengut
bzw. Grinmehl

Die geforderte Zwischenlagerung des Trockengutes bzw. des
Griinmehls iiber cinen Zeitraum von 24 h ist unbedingt cin-
zubalten. Durch laufende Uberwachung der Vorrite ist zu
gavanticren, daB dic Gefahr der Branditbertragung durch ver-
schleppte Brandnester sofort erkannt und beseitigt wird. Es
wiire wiinschenswert, wenn die z. 7. laufenden Versuche zur
Briketticrung des Griinmchls aus dem Stadium des Seclbst-
laufes hevausgefithet und ziigig zum Abschlufl gebracht wer-
den. Damit wiirde man nicht nur cinen brandbegiinstigenden
Liaktor bescitigen, sondern auch transport- und lagerwirt-
schaltliche Vorteile erreichen.

5. SchluBfolgerung

Das Untersuchungsergebnis zeigle einen unmittelbaren Zn-
sammenhang von Gefahrenquellen, dic sich iiber den ge-
samten lechnologischen Prozel fortpllanzen nnd durch Iak-
toren begiinsligt werden, die bet oberflichlicher Beurleilung
unerkannt bleiben. Ihre Beseitigung crfordert deshalh um-
sichtiges und verantwortungshewnBtes Flandeln. A 6495
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