Zum Einsatz des Tankreinigungsgerdtes M 801

Fiir die weitgehende Erhaltung der bakteriologischen Quali-
titseigenschaften der Rohmilch bis zu ihrer Verarbeitung ist
eine sachgemifle Reinigung und Desinlektion der Milchlager-
und -transporigefdfle, inshesondere dev Milchlanks, notwen-
dig. Die sachgemifle manuclle Reinizung und Desinfekiion
der Milchtanks erfordert jedoch nicht wur einen betriicht-
lichen Arbeitsaufwand, sondern stellt auch hohe Anforde-
rungen an die Sorgfalt der Arbelt.

Wird bei der manuellen Reinigung und Desinfektion eines Tanks ein
Teil der mit Milch in Beriihrung kommenden Flachen vernachldssigt,
so kdénnen sich auf den nicht oder unzureichend gereinigten und des-
infizierten Fldchen bedeutende Keimherde entwickeln. Derart entstan-
dene Keimherde verursachen vielfuch erhebliche Milchinfektionen,
deren Auswirkungen meist das MaB der Keimibertragung weit tber-
schreiten.

Dariiber hinaus ist diese Reinigung wegen des erforderlichen
Linsteigens in den Tank und der ungiinstigen Arbeitsbedin-
gungen im Tankinuern eine unangenehme, den Ausfithren-
den — insbesondere illere Personen und Frauen — physisch
erheblich belastende Arbeit.

In Anbeiracht dieses Tatbestandes, des Arbeitsaufwandes,
der erforderlichen Sorglalt bei der Arbeit sowie der bereils
erfolgten weitgehenden Technisierung «der Reinigung und
Desinfektion der Melkanlagen wird seit cinigen Jahren die
manuelle Durchfithrung der Reinigung und Desinfektion der
Milchtanks als Dbedeutender Nachiteil empfunden und die
Mechanisierung der Tankreinigung und -desinfektion gefor-
dert.

Dieser Forderung entsprach der VEB Elfa Elslerwerda mit
der Entwicklung des Tankreinigungsgerites M 801 und der
Aufnahme dieses Geriites in das Produktionsprogramm.

Das Tankreinigungsgeriit M 801 (Bild 1) ist das einzige fiir
die maschinelle Reinigung und Desinfektion der Milehitanks
nn landwirtsclaftlichen Betrieb gecignete Gerit, dus 2. 7. in
der DDR hergestellt wird.!

Durch entsprechende Einstellung der im Leitungssysiem des

Tankreinigungsgeriits  vorhandenen  Hihne sind  {olgende

Funktionsvarianten moglich:

— Verspritzen von Spiihwasser, Reinigungs- und Desinflek-
tionslésung in den Tank,

— Zuriicksaugen der Reinigungs- und Desinfektionslssung
vom Tank in den jeweiligen Behiilter,
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Bild 1. Tankreingungsgerit M 801 in Transportstellung
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— Forderung von Gebrauchslésung oder Wasser von einem
in einen anderen Behilter,

— Spiiden, Rginigen oder Desinlizieren im Kreislauf.

Prifung des Tankreinigungsgerdits

Tm TII. und IV. Quartal 1965 wurde das Tankreinigungsgeviit
M 801 unter praxisnahen Bedingungen in der Priifhalle des
Instituts fiir Milchforschung Orvanienburg, im T. Quartal 1966

unter Praxisbedingungen an der Rampe des VIEB Molkerel
Oranienburg gepriift.

Die Priifungen umfaflten mikrobiologische, chemisch-physi-
kalische, technische, technologische, energetisthe und 8kono-
mische Untersuchungen. Sie brachten u. a. nachstehende Er-
gebnisse:

Das Tankreinigungsgerdt M 801 zcichnel sich durch gute
hygienische Leistungen aus (Tafel 1).

Durch seinen sachgemiflen Linsatz wird, abgesehen von den
mit Milch in Beriihrung kommenden Teilen des Tankaus-
laufs und -deckels, ein nahezn keinlreier Zustand aller
Tankinnenflachen erzielt. Selbst starke bakteriologische Ver-
unreinigungen werden durch vorschriftsmiBigen Linsatz des
Geriles (s. Tafel 1) bis auf einige Restkeiine beseitigt. Der
wohl wichtigste Vorteil der Anwendung des Tankreiniguugs-
geriites hinsichtlich der Hygiene ist die weitgehende FEin-
schrinkung des Einflusses subjektiver Faktoren auf den
Effekt der Reinigung und Desinfektion.

Bei Verwendung der Gebrauchsldsungen zur Reinigung und
Desinfektion mehrerer Tanks ist ein Abfall der chemischen
Wirkfaktoren dieser Lésungen zu verzeichnen. Tafel 2 in-
lormiert iiber die durchschnittliche Irniedrigung der Alkali-
tit der Reinigungslésung und des Aktivchlorgehalts der Des-
infektionslgsung im Verlauf einer 6maligen Nutzung.

Die Alkalitit der Reinigungslésung betrug nach 6maliger
Nutzung im Darchschnitt 60 mg Na,O/100 ml nnd damit rd.
739% der Ausgamgsalkalitit. Fine derartige Alkalitat der
Reinigungslosung geniigt bei ihrem Verspritzen mit einem
Druck von etwa 6at jedoch noch, um einen guten Reini-
gungselfekl zu erzielen.

Der Aktivchlorgehalt der Desinfektionslsung fiel durch-
schnittlich stiirker ab als die Alkalitidt der Reinigungslosung,
jedoch blieb er in dem Rahmen, der eine 6malige Nutzung
der Desinfektionslésung noch gestalter.

(iegen eine mehrmalige Nutzung der Gebrauchslosungen lie-
gen nicht nur keine hvgienischen Einwiénde vor, sondern
sie dst grondsitzlich zur Verringerung des Arbeitsaufwandes
und des Chemikalienverbrauchs sowie zur Senkung der Ein-
satzkosten des Tankreinigungsgeriites anznstreben. Tlierbei
ist zu Dbeachten, dall die Gebrauchslosungen maxinal zur
Reinigung und Desinfektion von 6 Tanks genwizt werden
diirfen und ihre Menge aof dic [linsatzhduligkeit abgestimiml
sein muf3. '

Die Losungsbehiilter des Tankreinigungsgerites sind  bei
Nutzung der Gebrauchslésungen zur Reinigung und Desin-
fektion von L Tank mit 401, 2 Tauks mit 501, 3 Tanks mit
60 1, 4 bis 6 Tanks iy 801 zu fillen.

Des weiteren sollie bei mehrmaliger Nutzung dee Gebrauchs-
losungen dic Konzentration der Reinigungslosung etwa 10
und die der Desinfektionslosung etwa 20 % iiber der sonst
iiblichen Norm liegen. Als Awsgings-Phenolphthaleinalkali-
it der Reinigungslosung sind 150 bis 160 mg NayO/100 ml,
als Ausgangsuaehalt an akiivem Chlor der Desinlektionslosung
240 bis 300 mg T anzustreben. :
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Tafel 1.

Effekt der Reinigung und Desinfekiion
— Gesamtkeimbesatz/cin? und erziclte Keimreduzicrung —

durchschn. Gesamtkeimbesatz im Durchschnitt

[Keime/em?] crzielte Keim-
Entnahmestclle Anz. d. - reduzierung
der Proben Unters. vor der nach der in % des Aus-
Reinigung und Reinigung und  gangskeim-
Desinfektlion Desinfcktion besatzes
Tankoberseite
(Vorderteil) 6 512000 <1 < 99,99
Tankseiten(lache
(links) § 475300 <l < 99,99
Tankstirnflache 7 375100 2 < 99,99
Tankstirneck(liche
(rechls vorn) 7 452900 1 < 99,99
Tankbodenfliche G 1383600 2 < 99,99
Durchschnitt
Innenfliichen des Tanks 33 621100 <1 <2 99,99
Variationsbreite 375100 - -
1383600 <102
Tafel 2. Das Absinken der chemischen Wirkfaktoren der Gcebrauchslésungen
beim Einsatz derselben zur Reinigung und Desinfektion mchrerer Tanks
durchschnittl,  durchschnittl.
Phenol- AKuiv-
phthalein- chlorgehalt
Linsatzstadium atkalitiat der der Desin-
Reinigungs-  fektionslésung
losung
[ing Nay0/100 ] [mg Cly/l}
vor d. Reinigung bzw. Desinf. d. 1. Tanks 82 254
nach d. Reinigung bzw. Desinf. d. 1. Tanks 80 222
nach d. Reinigung bzw. Desinf. d. 2. Tanks 77 201
nach d. Reinigung bzw. Desinf. d. 3. Tanks 74 175
nach d. Reinigung bzw. Desinf. d. 4. Tanks 68 166
nach d. Reinigung bzw. Desinfl. d. 5. Tanks 63 139
nach d. Reinigung bzw. Desinf. d. 6. Tanks G0 130
Tafel 3. Die Relation zwischen der Zaht der gereinigten Tanks und dem
mittleren Arcbeitsaufwand je Tank
Zuhl der gereinigten Tanks mittlerer Arbeitsaufwand
je Tag je Tank in Akmin
1 15,75
2 13,01
3 12,09
4 11,63
5 11,36
6 11,17
Tafel 4. Kosten der Taunkreinigung und -desinfcktion unter Verwendung des
Tankreinigungsgeriites M 801 in MDN je Tank
Kosten bei Reinigung und Desinfektion
Koslenart von ... Tanks je Tag
1 Tank 2 Tanks 3 Tanks 4 Tanks 5 Tanks 6 Tanks
Investkosten 0,46 0,27 0,20 0,17 0,14 0,13
Reparaturkosten 0,26 0,15 0,11 0,09 0,08 0,07
Strownkosten
fir den Beurieb der Pumpe 0,02 0,02 0,02 0,02 0.02 0,02
Kosten
fur die Wasserbereitstellung 0,03 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01
Kosten fiir die Wassererhitzung 0,21 0,18 0,18 0,18 0,17 0,16
Kosten fur Reinigungsmittel 0,10 0,06 0,05 0,05 0,04 0,03
Kosten fir Desinfektionsmittel 0,10 0,07 0,05 0,05 0,04 0,04
Lohnkosten 0,52 0,43 0,40 0,39 0,38 0,37
Gesamikosten je Tunk 1,70 1,20 1,03 0,97 0,88 0,83

Okonomische Beurteilung

Durch den Linsatz des Tankreinigungsgeriles wird der Ar-
beitsaulwand fiic die Tankreinigung und -desinfektion” nm
30 bis 50 %, verringert. Im Durchschnitt von 12 Versuchen
betrug der Arbeitsaulwand fiir die Reinigung and Desinfek-
tion eines 1000-I-Tanks wmit vorgenanntem Geréit nur
11,47 Akmin. Fiir die sachgemiifle manuelle Reinigung und
Desinfektion eines Tanks dieser GréBenordnung sind da-
gegen unter durchschnittlichern Einsatzbedingungen 20 bis
24 Akanin erforderlich.

Der Arbeitsanfwand je Tank sinkt Dbei der Reinigung und
Desinlektion unter Verwendung des Tankicinigungsgevites
M 801 mil sleigender Auslastung des Geriits.

In Tafel 3 sind die im Rabmen der dkonomischen Unter-
suchungen ermittelten Beziehungen zwischen der Zahl der
tiglich gereiniglen und desinlizievten Tanks und dem durch-
schnittlichen Arbeitsaufwand je Tank zusammengelafit.
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Die Kosten der Reinigung und Desinfektion werden in noch
stiirkeremn MaBe als der Arbeitsaulwand von der Auslastung
des Tankreinigungsgerites beeinfluflt. Sie Dbelrugen beim
Linsatz des Gerites zur Reinigung und Desinlektion von
6 Tanks je Tag nur 499, der Kosten, die bei seinem Lin-
satz zur Reinigung und Desinfektion von nur 1 Tank je Tag
zu verzeichnen waren. Tafel 4 gibt iiber die Beziehungen
zwischen den FEinsatzkosten und der Auslastung des Tanic-
reinigungsgeriles sowie (iber die Verteilung der Gesaml-
kosten auf die einzelnen Iostenarten Auvskunlt.

Bei ansprechender Auslastung des Geriites (Reinigung und
Desinfektion von 4 bis 6 Tanks je Tag) entsprechen die
Finsatzkosten in etwa denen einer rationell durchgefiihricen
manuellen Tankreinigung und -desfinfektion.

Zusammenfassung und Schluflfolgerung

Das Tankreinigungsgerdt M 801 =zeichnet sich durch gute
hyvgienische Leistungen aus. Durch seinen sachgemifBlen Lin-
satz wird nichl nur ein nahezu keimf{reier Zustand der Tank-
innenfliachen, sondern auch eine Senkung des Arbeitsauf-
wandes [ir dic Tankreinigung und -desinfektion um 30 bis-
50 % erzielt.

Aus dkonomischen Griinden ist eine mchrmalige Nulzung
der Reinigungs- und Desinfeklionslésung anzustreben. Auf
Grund der Verringerung ihrer chemischen Wirklakiloren soll-
len die Gebrauchslésungen nicht mehr als 6mal verwendet
werden. Bei ansprechender Auslastung sind die Einsatz-
kosten des Tankreinigungsgeriites gering.

In Auswertung der vorliegenden Untersuchungsergebnisse
wird der Einsatz des Tankreinigungsgerites M 801 iu der
landwirtschaftlichen Milchwiclschalt befiirwortel. Die &kono-
mischen und hygienischen Vorteile sciner Anwendung itber-
wiegen in Ausmafl nnd Bedeulung bei weitem die Finsatz-
kosten. Auf Grund dieser Vorteile ist es ohnc Zweifel ge-
rechtlertigt, das Tankreinigungsgeril im Rahmen des Investi-
tionsprogramms der landwirtschaltlichen GroBbetriebe vor-
rangig anzuschaffen. A 6536

Tod durch schadhafte Kreissdge

Ein bedauerlicher Unfall, dessen Opfer ein 23jihriger Genossenschalls-
bauer wurde, ereignete sich in der individucllen Hauswirtschaft des
Genossenschaftsbauern B. in Mark Zwuschen, Kreis Jessen.

Am 24, Oktober 1965 waren einnige Genossenschallsbaucrn der LPG
. Karl-Marx“ damit beschaftigt, Brennholz zu schneiden. Sie benutzten
cine hierzu selbst angefertigte Kreissige, die von einem Traktor RS 04/30
mil angeflanschter Riemenscheibe angctrieben wurde. Aul Grund des
vorhandenen Ubersetzungsverhiltnisses und unter Beriicksichtigung des
Sageblattdurchmessers ergab sich cine Schnitlgeschwindigkeit von =X
70 m/s.

Nach einigen Stunden Arbeit platzte plétzlich das Sidgeblatt in vier
Teile. Ein Teil davon drvang dem an der Siige Arbeitcuden in den
Leib und fiigte ihm schwere Verletzungen zu, an dceren Folgen cr aufl
dem Wege zum Krankenhaus verstarh.

Im Bereich unserer Dienststelle sind fast alljiihrlich einizge schwere
Unfille zu untersuchen, dic sich an Kreissdgen ercignelen. Iis ist nun
nicht so, dafl diese Unfille in IHolzbearbeitungsbetrieben bzw. aufl den
Pliitzen der Forstwirlschaft, wo Kreissigen wihrend der ganzen Jahres-
zeit benutzt werden, vorkommen. In der iiberwiegenden Mehrzahl ent-
stehen diesc schweren Unfille an den Brennholzkreissigen in landwirt-
schaftfichen Betrieben.

Viele landwirtschaftliche Betriebe besitzen aus der  einzelbiucerlichen
Wirtschaftsweise noch cine Kreissige. Sie wird fir individuelle Zwecke
genutzt. Es muf3 aber immer wieder festgestellt werden, dal3 z. T.
Kreissigen im Einsatz sind, die in keiner Weisc den Forderungen der
Sicherheitstechinik entsprecher.

Bei der Untersuchung des Unfalls in Mark Zwuschen durch dic Abt.
(K} vom VPKA Jessen und dic Arbeitsschutzinspeklion Bad Licben-
werda zeigte sich, daB3 bei der ITerstellung und Benulzung der Kreis-
siige jegliche Sicherheitsvorschriften auBer Acht gelassen wurden. Der
Tisch war nicht als Rolltisch gestaltet und auch eine Schutzhaube war
nicht vorhanden. Das benutzte Sigeblatt war vor dem Unfall bereits
angerissen. 30.nm vom Zahngrund entfernt war der Rifl abgebohrt. Der
RiB ging aber noch = 50 mn iiber die Bohrung hinaus. Dic bei der
Arbeit auftretenden [liehkriffte bewirkten, daB das Sigeblatt durch
den vorhandencn RiB aufl die Daucr der Belastung nicht standhalten
konnte und platzte.

Alle Leitungen landwirtschaftlichicr Betriebe sollten aus dicsem bedau-
erlichen Uufall entsprechende Schlufifolgerungen ziehen und ihn inner-
halb der Betriebe auswerlen. Die Kemmission ¢ Gesundheits- und
Arbeitsschutz in den LPG sollte ihre Kontrolltitigkeit auch auf die
individucllen Hauswirtschaften ausdehnen.

R. MATING, Arbeitsschutzinspektor

A 6360
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