Die Bedeutung der Steuer- und Regelungstechnik

fiir die Konstruktion von Melkanlagen

In Presse, Rundlfunk und Fernschen hiufen sich die Mel-
dungen iiber dic Fertigstellung ncuer Produktionsanlagen
mit stindig steigendem Auwtomuaiisicrungsgrad. Die Paletic

erstreckt sich dabei von der Komplexautomatisicrung  ge--

samter Indastricanlagen dber den Bau automatischer [flicf3-
strallen bis zur Montage elektronischer Geriite.

Demgegeniiber miissen hcute noch viele Beschiliigle in dev
Landwirtschalt ihre Avbeit unter erschwerten Bedingungen
verrichten, obwohl unscre sozialistischen Produklionsverhil(-
nisse den Weg freigeben [iiv den Linzug der modernen Tech-
nik. Der gesamte Anlagenwert der Landwirlsclialt der DDRY
betriagt elwa 7,5 Md. MDN. Line Analyse dieses Potentials
wiirde nur einen #duBlerst geringen Anteil an automatischen
Anlagen und Gerélen ausweisen.

Erst in der zweilen Verarbeitungsstule, in den Molkereicu,
in Miihlenbelrieben, in Saatgutaulbcreitungsbetrieben, in der
Futtermittelherstellung, in Zuckerfabriken usw. linden wir
die Automalisierung als Komplex- oder als Teilautomatisie-
rung und den Menschen als {ibergcorvdnetes und- steuerndes
Organ wioder.

Fithrende Positionen hinsichtlich der JAulomalisierung neh-
men in unserer Volkswirtschalt zweilellos die chemischen
Betriebe und die merallurgischen Tndusteien ein. Thnen ist
zu eigen, dal} sich thre Produktionsstitten anl cinige hundert
Betriebe beschrinken und auf hochwertige Anlagen sowie
produktive Maschinen konzentriert sind. Demgegeniiber sic-
hen wiele tausend landwictschaltliche Betricbe, die mil untev-
schiedlichen Vorausseizungen produzieren .und territorial
weit auseinandergezogen sind. Aus diescr Tatsache ergibt
sich, dafl der Aufwand an Mitteln fiir die Aunlomatisicrung,
bezogen auf den cinzelnen Betrieb, unterschiedlich ist. Noch
ist die Arbeitsprodukuvitit im  IndustricgroBbetvich héher
als im durchschnittlichen Landwirtschaltshetrich gleich wel-
cher GroBe. Das ist die Ursache daliie, daBl die Rickfiui-
daver der [inanziellen Aufwendungen in der Tandwirtschalt
wesentlich langer ist. An dieser Stelle erhebi sich die Trage,
ob es iiberhaupt angebracht ist, Landwirtschaft und Tndusirie
zu vergleichen. s soll in diesem Zusaminenhang nicht un-
crwithnt bletben, dafl das Milchaulkommen dev DDRR, um
deren Produktion und Gewinnuug cs hicr geht, mit 3,6 Miil. t
massemiiBig als anch wertmiiig ein Mchrfaches der Stahl-
crzeugung der DDR ausmacht.

Zusammenlassend betrachtet, gibt e¢s noch weitere Momente,
die die Wirtschall zur Automatisicrung drangen:

Hohe Qualitdtsanspriiche, wirtschaltliche Verwendung  der
Energicrescrven sowie technische Sicherheit verlangen viel-
fach den automatisierten ProduktionsprozeB. Olt treten dabet
rein dkonomische Gesichispunkte in den Tlintergrund.

Méglichkeiten fir die Automatisierung in der Milch-
gewinnung

Die Melkmaschine ist im sozialistischen Landwirtschalts-
betrieb zur Seclbstverstindlichkeit geworden und malgeblich
an der Steigerung der Avbeitsproduktivitdt beteiligt. Die
Weiterentwicklung dieser Maschinen kann vor der Automnati-
sierung nicht haltwachen; denn unter sozialistischen Pro-
duktionsverhdltnissen hat der in der Landwirtschalt Arbei-
tende das gleiche Recht auf Arbeitserleichterung wie der
Werktiitige in der Industric. Die nolwendige Steigcerung der
Arbeitsprodukiivitit in der Landwirtschalt zwingt zu sinn-
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vollem und geeignetem Automalisierungsbestreben u. a. auch
bei der Konstruktion von Melkmaschinen. Hinzu kommt
der steigende Qualititsanspruch an das Produke ,Mileh®.
Die Schwierigkeiten bet der Liosung dicser Fragen liegen
besonders im Zusammenhang zwischen dem lehenden Orga-
nismus — der Kuh als Milchliefercr mit ilwen geometrischen
und physiologischen UngleichmiBigkeiten — aufl der einen
und den streng mathematisch und physikalisch begriindsten
Maglichkeiten auf der andcren Seite. Weiterhin sind hei
der Konstruktion von Melkmaschinen skonomische Forde-
rungen zu beriicksichligen, denn dic Milchleistung der Kiihe
steigt nicht proportional mit dem Umfang der Mclkanlagen,
und nicht immer liBe sich der skonomische Nutzen konkret
nachwetsen,

Die Melkmaschine bildet im Landwirtschafisbetrich nur
cinen Teil der Produktionsmiticl. Dic Entwicklung der
ibrigen Maschinen, vor allem der Innenwirtschaft, muf} Schritt
halten, nm eine automalisierte Melkmaschine voll wirksam
werden zu lassen. Diese Wechselbezichung bildet sich gegen-
wiirlig ersl aus.

Die Erfahrungen der Industric in der Automalisicrung lassen
sich auf” Grund der Besonderheilen in der Landwirtschalt
nicht ohne weileres verallgemeinern. Dem Konstruktcur oder
Projektanten einer Industrieanlage stcht cin breites Sorti-
ment an Gerditen und kompletten Regel- und Steuerungsan-
lagen zur Verfiigung, ja sogar ein gesamler Industriezweig
ist verantworllich fiir die Produklion des steigenden Bedarfs
an Ausriistungen fiir die Aulomatisierung. Fiir den [Kon-
strukleur der Melkmaschine ist es schwierig, die Grundlagen
fiir den Sclwilt zur Automalisierung zu erarbeiten und dabet
perspektivisch zu handeln und zu denken, um den Geund-
stein fiir eine weilere Vervollkominnung zu legen.

Die Grundlage der Automatisierung bildel die Mechanisic-
rung. Mit der Einfithrung der NMelkmaschine wurde diescr
Scheite vollzegen, und alle Merkmale der Mechanisierung
treffen auwf den devzeitigen Stand der Melkmaschine zu, Als
solche sind zu nenuen:

1. Technologische Opcralionen werden vou Maschinen und
maschinellen Einrichtungen ausgefiihrt.

)

2. Die Mechanisierung 1ost dic sclbsttitige Durchlitheung
technologischer Teiloperationen mit Hille mechanischer,
pneumatischer, hydraulischer, elcktrischer oder elekironi-
scher Bauelemenie und centlastet den  Menschen  von
schwerer korperlicher und geistiger Avbeit.

3. Sie bedingl eine unmittelbare Teilnahme des Menschen
am Produktionsprozel}, cr st als Informationstriiger, Len-
ker und Kontrollear notwendig.

4. Dic Mechanisicrung mufl noch aul menschliches Lei-
slungsvermégen Riicksichl nelinen.

Merkmale der Automatisierung:

1. Gegenstand von AutomatisierungsmaBnahmen sind  be-
reits selbsttitig arbeitende Mechanismen, die technalo-
gische Teiloperaiionen im Rahmen von Produktionspro-
zessen auslahren.

2. Dic Automaltisierung hat dic seclbsttiitige Lenkung wund
Kontrolle dieser bercits mechanisicrien Teiloperationen
sowie deren sinnyolles, technologisch bedingles Zusam-
menspiel inmerhall geschlossener Prozesse zume Ziel.

3. Dic Auwtomatisicrung bedingl nur einc mittelbare Tetl-
nalme des Menschen am ertigungsprozeB. Er ist nicht
mehe aktiver Bestandteil des YWirkunzsablauls.
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4. Beim Aufbau von Automatisierungseinrichtungen werden
alle Vorteile der modernen Iernwirktechnik genutzt. Der
Ablauf innerhalb automatisicrier Einrichtungen ist nicht
mchr  abhiingigz  vom  menschlichen  Leistungvermigen,
sondern von der Giite der verwendeten Bauelemente.

So erstrebenswert das Ziel ist, den Menschen nicht mechr
aktiv im Produktionsproze cinzuspannen, es wird in den
nichsten Jahren hei der Konstruktion von Melkmaschinen
noch nicht zu errcichen scin.

Aus diesem Grunde sollte man bei der Anwendung des De-
ariffes  zuriickhaltender sein und in der Abgrenzung des
Zicles dilferenzicren zwischen Teilaulomalisicrung, Komplex-
antomatisterung und Vollaulomalisicrung.

Der Schwerpunkt fie die weitere Entwicklung der Melk-
maschine sollte auf das Gebict der Teilautomatisicrung ge-
legt werden, um durch MaBnahmen der Steuerung uund Rege-
lung an einzelnen Maschinen, inshesondere durch den IGin-
salz von Programmsteuerungen, eime necue Qualitit hervor-
subringen.

Nach den gegenwiirtigen Konstruklionsauffassungen gehéren
zur Melkanlage auBer der Melkmaschine auch Einrichtungen
zuin Kiihlen, zur Fiittcrung, zum I'6rdern von Mileh, Reini-
cungsmilleln und  Tuttermitteln sowie  Einrichtungen zur
Tierpflege und der Trift von und zum Melkstand. Auf die-
sen Teilgebicten gilt es, dic Automausierung durchzuselzen.
Die Entscheidung, ob ein Vorgang gesteuert oder gervegelt
werden soll, obliegt dem Konstrukteur. Dabei sollte stets
der Grundsatz beachlet wevden ,Nicht so genau wic mog-
lich, sondern so genau wic nétig”, denn damit in Zusammen-
hang steht der finanzielie Aulwand.

Kenuzeichen ciner Regelung ist, daB der vorgegebene Wert
ciner Gréfe fortlaufend gemessen und cntsprechend den
MeBergebnissen korvigicet wird, so daB die Gréle immer un-
nithernd ihren Sollwert evreicht,

Bet einer Steuerung wird eine GréBe beemnfluBt, ohne daf3
der Eingrill cine Kovrektur seiner Wirkung auslést. Da die
Steucrungen im allgemeineu cinfacher aulzubaunen sind und
den meisten praktischen  Anforderungen geniigen, werden
sic bei der Fntwicklung dominieren.

Dic Regelung von Maschinen und Anlagen wird vor allem
dort notwendig scin, wo der Qualititsanspruch besonders
ausgepriigt st z. B, bet Kihlanlagen. Nicht immer muf}
cine Steucrung oder Regelung aus komplizierlen Systemen
und Geriten aufgebaut sein. So ermdoglicht zum Beispicl die
Steuerung der elektrischen Antriebe die Fernbedienung von
cinem oder mehreren Punkten aus und fithet zur Projektic-
rung zentraler Schaltwarten. Eine besondere Stellung werden
die Einrichtungen cinnehmen, die ohne Hilfsenergie arbeiten.
Sie werden speziell bei der Aufbercilung von Flissigkeiten
als thermostatische Mischbatterien angewendet, aber auch
Ausdehnungsthermoweter mit elektrischen  Kontaktvorrich-
tungen lassen sich vorteilhaflt mit geringem Aufwand ein-

setzen.

Durch die technologiseh bestimmite Folge der Vorgiinge bei
der Reinigung und Desinfektion von milehtithrenden leitun-
gen und Behiltern kann die Programmsteucrung zur Automa-
tsicrung dicses Teilgebictes fitheen. Die Prograxnmsteucruny
bildet dic aussichtsreichste Methode [iir die Automaltisierung
hei der Konstruktion von kompletten Melkanlagen. Sie kann
in unterschicdlichster Form aufgebaut werden und als Zeil-
plan- und Ablaulsteuernng avheiten.

Viellilig sind auch die Anwendungsmisglichkeiten der Elek-
tronik. So kénnen elekironische MeBgerite die Mengenkon-
trolle der Milehmenge und  deren qualitative  Auswertung
ithernclimen oder in Abhiingigkeit vom Milehflul hestimmte
Schaltfonktionen cinleiten. Diese Moglichkeit erdlfnet wicderum
nene Wege zne Fernithertragune ued Auswerlung heispiels-
weise Tir die Zabereitung und  Misclhinmyg  des Kraltfatrers,
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Ausschlaggebend fiir das anzuwendende Verfahren ist in
jedem Fall die Betrichssicherheit und nicht zuletzt die
Wartung.

Anforderungen an das Bedienungspersonal

Dic mit einem stindig wachsenden Automalisierungsaufwand
verschenen Maschinen werfen natiirlich auch grofie soziolo-
gische Probleme auf, deren Lésung unter kapitalistischen
Produktionsverhilinissen aul unlésbare Widerspriiche stoft.
Unter unseren sozalistischen Produktionsverhilinissen kommt
es davauf an, dic Anforderungen weit vorausschanend zu
planen und cine entsprechende Qualilizicrung einzuleiten.

In der kapitalistischen Wirtschalt wird das Qualifizierungs-
problem nur teilweise gelost, ndmlich nur soweit, daf8 der
Avbeiter angenblicklich die Forderungen scines Arbeitsplatzes
erliillen kann. Dic Menschen sollen mit einem Minimum an
Wissen den Maximalprofit sichern. Unter sozialistischen Be-
dingungen bringt die Automatisicrung einc verkiirzle Arbeits-
zeit bei gesichertem Lebensstandard, wobei die Mehrfveizeit
zur wissenschaftlichen Erweiterung der Allgemeinbildung, zur
Erhohung des kulturcllen Niveaus Dbeitrdgt. In sehr starkem
MaBe muBl sich die spezielle Berufsausbildung an Melkma-
schinen der flortschreitenden Iintwicklung der Melkausriistuny
anpassen. LKine ernste Gefahr entsteht dadurch, daBl man
vielerorts der Meinung ist, es geniige cine sogenannte .An-
lernzeit” und ecine oberflichliche Linweisung, um mit der
moderncn Melktechnik umgchen zu kénnen. Diese Tendenz
fithrt zur Dequalifizierung bzw. bedeutet fiic das Melkpersonal
keine ansteigenden Verdienstmoglichkeiten.

Gleichzeiig sind diese Meinungen Ausdruck daliir, dall man
auch bei uns noch falsche Vorstellungen iiber die notwendige
Qualifizierung der mit der Milchgewinnung Beschiiltiglen hat.
Die haundwerklichen Fertigkeiten zur Bedienung der Melk-
anlagen werden stindig von wachsenden geisticen Anforde-
rungen verdringt. Es bilden sich bei dieser Entwicklung
villlig neuc Momente heraus, vor allen Dingen schieht sich
das Moment der persénlichen Verantwortung meliwe in den
Vordergrund.

Dic Auvsviistung [iir einen Melker, der in cinem nichtmecha-
nisicrten Betrieh arbeitet, kostet nur wenige Hundert Mark,
hei einem modernen Karussellmelkstand betrdgt der Anlagen-
wert je Avbeitsplatz 40 000 MDN, das ist wehr, als oin
Arbeitsplatz in einem aulomatisicrien Betrieb des Maschinen-
baues in Aunsproch wimmt. Das Personal mufl dann aber in
der Lage sein, die ihm damit iibertragene grofc Verantwor-
ting walimehmen zu konnen. Dazu gehort eine weit héhere
Qualifikation, als sic bisher vorhanden ist. Das trifft in vollem
Umlang auch [iic den Personenkveis zu, der fiir die Be-
trcuung, Warlung und Projektierung derartiger Anlagen ver-
antwortlich ist.

Jedem muB der funktionelle Ablauf seiner Anlagen weitge-
hend bekannt sein, um jederzeit in den komplizierten Vor-
gang cingreifen zu kénnen. Um aber solche Anlagen, die in
zunehmendem MafBle mit elekirischen und pncumalischen
Steuergeriiten ausgeriistet werden, in Betrieb nchmen und in
Betrich halten zu kénnen, sind umfangreiche Kenntnisse iiber
moderne Steuergerite sowie in den Spezialgebieten Elektro-
technik wnd Regelungsiechnik erfordertich. Deshalb ist die
[rage der Kaderaushildung in der Tandwirtschaft kein Rand-
probleny, sondern entschetdel in grofiem Tmlange dariiber.
wie wir in der Zukunft mit der weiteren Mechanisierung und
Automatisicrung unserer Melkanlagen vorankonumen.
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