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Technologische .Breiienerprobung des neuen Maschinensystems

ssZuckerriibbenbauv**

Dr. M. EBERHARDT*

in-sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben im Jahre 1965

‘1. Ziel der technologischen Breitenerprobung

Ausgehend von den Beschliissen des VIII. Deutschen Bauern-
kongresses ist zur Durchsetzung industriemiBiger Produk-
tionsmethoden in der Landwirtschaft die Projektierung, Ent-
wicklung und Produktion kompletter Maschinensysteme auf
der Grundlage des wissenschaftlich-technischen Héchststandes
von besonderer Bedeutung. Der VEB Bodenbearbeitungsge-
rite Leipzig (BBG) ist als Leitbetrieb fiir das Maschinensystem
_pLuckerritbenbau® verantwortlich.

Um eine- gesicherte ¢konomische Einschitzung des neuen
Maschinensystems ,,Zuckerriibenbau® vornehmen zu kénnen,
war es im Jahre 1965 notwendig — neben der technischen
Einzelprifung der Maschinen —, eine technologische Breiten-
erprobung des gesamten Maschinensystems durchzufiihren.

Im Ergebnis vorbereitender Arbeiten wurde eine sozialisti-
sche Arbeitsgemeinschaft, bestehend aus erfahrenen Prakti-
kern der Erprobungsbetriebe, Fachwissenschaftlern verschie-
dener Institute und Mitarbeitern der Werkabteilung TKR
des VEB BBG Leipzig gegriindet. Die Arbeitsgemeinschaft
»Ukonomie des komplexen Maschinensystems Zuckerniiben-
bau“ garantierte von ihrer Zusammensetzung lier die Losung
des umfangreichen Arbeilsprogramms. Die sozialistische Ge-
meinschaftsarbeit ermoglichte eine objektive umfassende
Beurteilung des neuen Maschinensystems ,,Zuckerritbenbau®.

Im Ionstitut fiir landwirtschaftliche Betriebs- und Arbeits-
okonomie Gudorf der DAL wurde die Methode zur Durchfiih-
rung der technologischen Breitenerprobung erarbeitet, das in
den Erprobungsbetrieben gewonnene Zahlenmaterial ausge-
wertet und in einem Bericht zusammengefafit [2].

2. Erprobungsbetriebe und Versuchsbedingungen

Eine gesicherte skonomische Einschitzung des neuen Maschi-
nensystems war nur moglich, weil die zu erprobenden
Maschinen mnter verschiedenen natiirlichen und wirtschaft-
lichen Produktionsbedingungen eingesetzt und umfangreiche
technologische Untersuchungen durchgefiihrt svurden. Bei der
Auswahl der Erprobungsbetriebe wurde deshalb darauf ge-
achtet, da3 die Betriebe in verschiedenen Zuckerriitbengebie-
ten der DDR liegen. Weiterhin sollte die Zuckerriibenanbau-
fliche der Betriebe moglichst die optimale Auslastung der
ritbenspezilischen Aggregate erméglichen, um die erforder-
lichen Zeitmessungen und 6konomischen Untersuchungen
durchfiithren zu kénnen.

In der ,Magdeburger Bérde®, dem klassischen Zuckerniiben-
anbaugebiet der Republik, liegen die LPG Biere (Bie.) und
das LVG Kleiuwanzleben (K1. Wa.). Das VEG Bshnshausen-
Langenstein (Bo.) liegt im Kreis Halberstadt, im Harz-Vor-
land. Der schwer bearbeitbare Boden auf welligem Geldnde
bringt gewisse Erschwernisse fiir den Einsatz der Maschinen,
insbesondere der Erntemaschinen. Im Leipziger Raum befin-
den sich das LVG Wachau (Wa.) und die LPG Holzhausen
(Ho.). In Wachau erschwerten teilweise nasse Stellen auf
den Feldern die Bewirtschaftung. Im Untersuchungsjahr ver-
unkrauteten die Zuckerriibenfelder z.T. stark, weil keinc
termingerechte Riibenpflege méglich war. In Holzhausen
brachten die extremen Bodenverhiltnisse (Geschiebelehm,
steinhaltig) Erschwernisse beim Einsatz der Aggregate, ins-
besondere des Vielfachgerites und der Erntemaschinen mit
sich.

Zu den Erprobungsbetrieben gehorte weiterhin die LPG Let-
schin (Le.) im Oderbruch mit extrem schwerem Boden
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(Minutenboden®), der groBe Sachkenntnis bei der Bewirt-
schaftung sowie einen ,schlagkriftigen Maschinen- und
Traktorenbestand erfordert. Die LIPG Neetzow (Ne.) liegt im
I{reis Anklam. Dieser Betrieb bewirtschaftet extreme Boden
mit hohem Steinbesatz und vielen ,, Wasserstellen® auf den
Feldern, die den Einsatz der ritbenspezifischen Maschinen
auBlerordentlich erschaverten.

J

Das Jahr 1965 zeichnete sich durch hohe, wesentlich iibcr
dem langjihrigen Mittel liegende Niederschlige aus. Line
termingerechte Zuckerriitbenbestellung war nicht allerorts
moglich; Standraumzumessung und Unkrautbekdmpfung
konnten wegen der hiufigen Niederschliige nicht immer zum
optimalen Zeitpunkt durchgefithrt wenden. Die infolge der
kiihlen, regnerischen Wilterung verzégerte Vegetation fiihric
zum verspiteten Abschlu der Getreide-, Kartoffel- und Silo-
maisernte. Daraus ergab sich ein zu spéter Beginn der Zucker-
riibenernte, die durch den frithen Frosteinbruch am 10. No-
vember noch unterbrochen und fiir die anschlieBende - Zeit-
spanne sehr erschwert wurde.

Aus dem Gesagten engibt sich, dal der Witterungsverlauf i
Jahre 1965 den Linsatz der ritbenspezifischen Maschinen un-
giinslig, die Ertragsbildung jedoch giinstig beeinfluBte.

3. Beschreibung des neven Maschinensystems
,sZuckerribenbau*¢

Das zur technologischen Breitenerprobung vorgesehene Ma-
schinensystem bestand aus folgenden Maschinen:

Anbeitsabschnitt Maschine bew. Geriit Typ
Bodenbearbeitung Schilpflug g 126-2
187-2
Beetpflug B 126-4
B 187-1
orgunische Diingung Stalldungstreuer D 352
Mineraldiingung Schleuderstreuer D 027
Saatbettvorbereitung Ackerkastenschleppe B 327
Feingrubber . B 220
Bestellung Einzelkornsimaschine A 695
Pllcge Netzegge Uni 250
Heckenanbau-Vielfachgeriit P 433
Ackerbiirste B 281/2
Schleuder-Streugerit D 020
Sprith- und Stiubegcriit S 293/5
Ernte Képflader E 732/1
Rodelader E 765

Die technologischen und 6konomischen Untersuchungen wur-
den insbesondere bei den riibenspezifischen Maschinen (Fett-
druck) durchgefiihrt.

4. Ergebnisse der Zeitmessung beim Einsatz der
neven ribenspezifischen Maschinen

Bei allen Arbeitsgingen mit den meuen riibenspezifischen
Maschinen wurden Arbeitsstudien und Zeitmessungen durch- ~
gefithrt. Um ausreichend gesicherte Normative zur Beurtei-
lung der Maschinen zu erhalten, waren je Varianle min-
destens vier Wiederholungen — jeweils méglichst iiber die
gesamte Arbeitszeit am Einsatzort wihrend einer Schicht —
vorgesehen. Die Verantwortlichen in den Erprobungsbetrieben
registrierten alle dufgetretenen Hilfszeiten (Tqy, Tyy), Stérun-
gen (T4, T49) und Zeitverluste (z. B. Ty, T79) und ~vermerkten
die Ursachen der Unterbrechungen im Auswertungsbogen, so
daB zu einem spiiteren Zeitpunkt eine umfassende Einschiit-
zung der Erprobungsmaschinen méglich war.

In Tafel 1 sind die wichtigsien Ergebnisse der Zeitmessungen
zusammengefaBt. Bei den ausgewiesenen Werten handelt es
sich um das gewogene Mittel aller Zeitmessungen.
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Tafel 1. Ergebnisse der Zeitmessunge'n beim Einsatz der riibenspezi-
fisechen Maschinen in den Erprobungsbetrieben

erreichte Leistung (ha/h) in ... Stoérungen

Maschine (in % zu Toy)
Ty Tay To. Taz Tay 42
B 220 1,90 1,67 1,62 1,51 1,5 0
A 695 3,19 2,42 2,23 2,00 2,2 1,0
P 433 1. Hacke 1,31 1,24 1,05 0,92 1,9 0,7
2. Hacke 1,93 1,73 1,24 1,06 3,3 8,6
B 281/2 2,24 2,08 1,95 1,64 0 6,3
E732/1 0,45 0,40 0,31 0,25 13,8 6,9
L 765 0,44 0,38 0,28 0,23 9,9 11,0
Tafel 2. Trrechnung der vorldufigen Leistungsnorm!
Arb.- ge- Ts Lei- Lei-
geschw. nutzte . stung stungs-
Arbeitsgang Maschine Arb.- ("% in Typ5; norm
breite zu Tgy)
[m/min] [m] [ha/h] [ha/h]
Grubbern B 220 113 2,30 5 1,23 1,00
B 230 110 4,70 5 2,43 2,00
Drillen A 695 100 5,00 5 2,10 1,70
Hacken 1. Ilacke P 433 35 5,00 20 0,80 0,65
2. Hacke P 433 60 5,00 15 1,38 1,10
2. Hacke P 433 7 5,00 15 1,69 1,35
Biirsten B 281/2 75 4,70 5 1,74 1,40
B 281/2 95 4,70 5 2,13 1,75
Képfladen E 732/1 60 1,25 15 0,30 0,25
Rodeladen 5 765 60 1,25 10 0,32 0,25

* 8-h-Schicht; 2 km Schlagentfernung, Schlaggréfic iiber 10 ha, 30 m
mittlere Hektarbreite

Die mit dem Feingruber B 220 erreichte Leistung kann wegen
der geringen Arbeitsbreite von 2,50 m fiir sozialistische GroB-
betriebe nicht befriedigen. Die Arbeitsqualitit des Feingrub-
bers reicht nicht aus, um das fiir Zuckerriiben erforderliche
Saatbett in einem Arbeitsgang herzurichten. Mit der Draht-
wilzegge kann auch auf schweren Béden gute Arbeit
geleistet werden, wie sich in der LPG Letschin zeigte. Aller-
dings jst dieses Zusatzgerit nur auf steinfreiem Boden ein-
setzbar.

Die Leistung, die mit der Einzelkornsimaschinc A 695 er-
reicht wurde, kann als gut eingeschitzt werden. Der Anteil
der funktionellen wund technischen Stérungen war gering.
Obwohl die Maschine fiir Einmannarbeit konstruiert ist,
wurde in allen Erprobungsbetrieben neben dem Traktoristen
eine Person zur Uberwachung der Funktion der Einzelkorn-
sitmaschine eingesetzt.

Die Hilszeit fiir ,Saalgut aufliillen betrug bei 46 Einzel-
messungen im Mitlel 8,40 (7,55 bis 9,25) min. Bei 30 kg
Saatgut je [itllung (2,5 kg je Saatkasten )X 12) kann bei einer
Saatmenge von 10 kg/ha die Versorgungszeit mit etwa 3 min/
ha veranschlagt sverden. Die mittlere Arbeitsgeschwindigkeit
lag bei 100 m/min.

Bei der Betrachtung der Leistungen, die mit dem Heckanbau-
Vielfachgerit P 433 erreicht wurden, muB zwischen erster
und zweiter Hadce unterschieden werden, weil sich zum Zeit-
punkt der ersten Hacke die Riibénpflanzen im Keimblatt- bis
Zweiblattstadivin  befinden, so da nur langsam gefahren
werden kann.

Die Leistung in der Durchfithrungszeit (Ty,) schwankte in
den einzelnen Betrieben bei der ersten Hacke von 0,53 bis
1,35 hafh, bei der zweiten Hacke von 0,96 bis 2,45 ha/h.

Die schlechleste Leistung wurde in der LPG Neewzow auf
Grund des holien Anteils technischer Stérungen (T4 : 47,8 0/
zu Ty;), die auf den steinigen Boden zuriickzufiihren sind,
erreicht. Die funktionellen Stérungen waren besonders hoch
bel verunkrauteten Riibenfeldern, da die Unkrautpflanzen zu
stindigen Verstopfungen fithrten.

Der Ubergang zur handarbeitsarmen Zuckerriibenpflege erfor-
dert den Einsatz ganzflichig arbeitender Pflegegerdte, wie
Striegel und Ackerbiirste, zur blindmechanischen Unkraut-
vernichtung und zur Bestandausdiinnung.

Die Ackerbiirste B 281/2 wurde in den Erprobungsbetrieben
nicht in dem vorgesehencn Umfang eingesetzt, da noch vic-
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lerorts die falsche Ansicht anzutreffen ist, da der Riiben-
bestand zu stark reduziert wird. Dort wo die Ackerbiirste
eingesetzt wurde, war der Arbeitserfolg, insbesondere der
Ausdiinneffekt zufriedenstellend. Allerdings zeigten die Aus-
diinnwerkzeuge sehr starken Verschleif.

Bei dem Arbeitsgang ,, JXépfladen“ mit dem Kopflader E 732/1
betrug die mittlere Arbeitsgeschwindigkeit 60 m/min (RT
325, 3./ Gang). Eine genaue Analyse der Zeitmessungen
zeigt, daB mit steigender Arbeitsgeschwindigkeit die funk-
tionellen Stérungen infolge hiufiger Verstopfungen des Ge-
blidses zunehmen.

Die erreichte Leistung schwankte in der Grundzeit (T;) von
0,33 bis 0,60 ha/h, in der Durchfihrungszeit (Tp) von 0,14
bis 0,39 ha/h. Die niedrigste Leistung wurde in der LPG
Neetzow erzielt, weil die schwierigen Einsatzbedingungen —
insbesondere der schwere, steinhaltige Boden — hohe Verlust-
zeiten durch funktionelle (Ty : 30,8 %, zur Ty,) und technische
Stérungen (Tyy : 16,9 %, zur Ty;) verursachten. In den iibrigen
LErprobungsbetrieben lag die mittlere Leistung in der Durch-
fithrungszeit bei 0,37 (0,35 bis 0,39) ha/h.

Die mit dem Rodelader E 765 erreichte Leistung schwankte
in der Grundzeit (Ty) von 0,36 bis 0,51 ha/h, in der Durch-
fithrungszeit (To;) von 0,14 bis 0,38 ha/b. Wenn auch hier
bei der Mittelwertbildung die sehr schlechte Leistung, die
der Rodelader in der LPG Neetzow erreichte (0,14 ha/h in der
Tos; Tar :20,2% zur Tog; Th :31,0% zur Tps), ausgeklam-
mert wird, betrigt die mittlere Leistung in der Durchfith-

rungszeit 0,33 (0,28 bis 0,38) ha/h.

5. Vorléufige Leistungsnormen der neuen riben-
spezifischen Maschinen

Die unter den verschiedenen natiirlichen Einsatzbedingungen
durchgefithrten Zeitmessungen ergaben brauchbare Norma-
live fiir die Errechnung von vorldufigen Leistungsnormen.
Die Errechnung der Leistungsnormen erfolgte unter Verwen-
dung einer Hilfstabelle nach dem im Richtnormenkatalog [4]
beschriebenen Schema.

In Tafel 2 sind die wichtigsten Normative sowie die errcch-
nete Leistung in der Stiickzeit Tps und 'die Leistungsnorm
zusammengestellt.

Beim Hacken mit dem Viellachgeriit P 433 sollte im Interesse
einwandfreier Arbeitsqualitit moglichst nicht zu schnell ge-
{ahren werden; daraus erkliren sich auch die relativ geringen
Leistungsnormen.

Die Leistung in der Stiickzeit Tgs ist fiir den Technologen ein
wichtiges Hilfsmittel zur Errechnung des Transportraumbe-
darfs bei ,transportverbundenen Arbeitsgiingen®, z. B. bei der
Kraut- und Riibenernte.

6. Technologische Einschatzung des neuen Produk-
tionsverfahrens ,,Zuckerriiben*

Nach der Errechnung®der vorldufigen Leistungsnormen der
neuen ritbenspezifischen Maschinen wurden die Arbeitsgiinge
und Arbeitsverfahren in technologischen Karten zusammen-
gestellt. Die Einschitzung der vorgeschlagenen Venfahrens-
kombination (B 220, A 695, P 433, Uni 250, B 281/2, E 732/1,
E 765) erfolgte imn Vergleich zur bisherigen Verfahrenskombi-
nation B 812, A765 P 320, Uni250, E710/4, T163), die
ebwa dem gegenwirtig in der Praxis iblichen Produktions-
verfahren entspricht.

Tafel 3 enthilt die wichtigsten Werte aus den technologischen
Karten in zusamnmengefaliter Form.

Die wichtigsten Charakteristika des vorgeschlagenen Produk-
tionsverfahrens sind: Saatbettvorbereitung mit dem Fein-
grubber B 220, Einzelkornsaat von monokarpem Saatgut mit
der Einzelkornsimaschine A 695, zweimal blindstriegeln,
striegeln mit dem Ausdiinnstriegel, drei Maschinenhacken
mit dem Vielfachgerit P 433, zweimal biirsten mit der Acker-
biirste B 281/2, sowie Bereinigungshacke und Guthacke
(Handarbeit: 120 Akh/ha). Die Krauternte erfolgt mit dem
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Kopflader E 732/1; zur Riibenernte wird der Rodelader E 765
eingesetzt. Die Riiben sollen in einer Feldrandmiete zwi-
schengelagert und mit dem Radtraktor ,,Zetor 50 und zwei
Anhiéngern zur 8 km entfernten Verladestelle (bzw. Zucker-
fabrik) transportiert wenden.

Der Arbeitszeitbedarf beirdgt 232 Akh/ha, das sind 58 Akh/ha
(20 %) weniger als beim bisherigen Produktionsverfahren.
Eine genauere Analyse zeigt jedoch, daB die grofBte Einspa-
rung an Anbeitskrdftestunden durch das neue Pflegeverfahren
erreicht wird. Bei der bisherigen Verfahrenskombination wur-
den als Handarbeitsginge zur Riibenpflege das Verhacken,
Venziehen und Guthacken (165 Akh Handarbeit/ha) unter-
stellt. Die Bereinigungshacke bringt anstelle des herkéman-
lichen Pflegeverfahrens eine Einsparung von annihernd
50 Akh/ha. Durch das neue Ernteverfahren werden gegeniiber
dem bisherigen 15 Akh/ha eingespart.

Der Arbeitszeithedarf ohne Blattbergung (212 Akh/ha) ergibt
bei einem Ertrag von 400 dt Riiben/ha 0,53 Akh/dt Riiben,
der bei nur 300 dt Riiben/ha auf 0,70 Akh/dt Ritben ansteigt.

Die Verfahrenskosten betragen 1158, — MDN/ha. Sie liegen
somit 128,— MDN/ha wunter denen des bisherigen Produk-
tionsverfahrens. Diese Einsparung ergibt sich in erster Linie
durch die Senkung des Akh-Bedarfs bei der Pllege. Die Ver-
fahrenskosten der Ernte verringern sich gegeniiber dem bis-
herigen Verfahren nur um 32,— MDN/ha, da sich der hohe
Preis des Rodeladers E 765 in hohen Kosten fiir den Arbeits-
gang Rodeladen niederschligt.

Die Yerfahrenskosten fiir die Arbeitsginge, die mit den neuen
ritbenspezifischen Aggregaten durchgefiihrt werden, wurden
nach der Gundorfer Methode von MATZOLD und ZIMMER-
MANN [1] kalkuliert.

1. Ergebnisse der statistischen Erhebungen in den
Erprobungsbetrieben

Durch die statistischen Erhebungen in den Erprobungsbe-
trieben sollten die tatsdchlichen Leistungen, die mit den
neuen riitbenspezifischen Maschinen erreicht wurden, sowie
der Arbeitszeitaufwand zur Produktion von Zuckerriiben er-
mittelt werden. Die Ergebnisse dieser Erhebungen sind in
Tafel 4 dargestellt.

Vergleicht man die latsidchlichen Leistungen mit den vor-
laufigen Arbeitsnormen (Tafel2), so zeigen sich einige Ab-
weichungen. Die hohere Leistung bei der ersten Hacke ist
darauf zuriickzufithren, dafl die Riibenreihen bereits gut
sichtbar waren, da im Mitlel der Betriebe etwa 10 Tage nach
dem optimalen Termmin das erste Mal gehackt wurde. Die
Leistung der Erntemaschinen lag 20 bzw. 159, unter der
vorldufigen Norm. Der Mittelwert wird besonders durch die
niedrigen Leistungen in der LPG Neetzow (0,12 ha/h) und im
LVG Wachau (0,16 ha/h) ungiinstig beeinfluBt. Klammert man
diese Werte aus, so errechnet sich eine mittlere Leistung von
0,24 ha/h in der Normzeit, die etwg der vorliufigen Lei-
stungsnorm entspricht.

Tafel 3. Produktionsverrahren'chkerriiben

a) bisherige Verfahrenskombination

Arbeitsabschnitte Bedarf fir 1 ha
Tht

Akh MDN

Bodenbearbeitung, organ. u. mineral, Diingung 21,0 16,4 238,25
Saatbettvorbereitung und Bestellung 7,4 6,3 82,10
Pllege 175,9 8,2 338,75
Ernte (Kraut und Riiben) 85,7 42,7 625,95
Insgesamt 290,0 73,6 1285,05
b) vorgeschlagene Verfahrenskombination

- Bodenbearbeitung, organ. u. mineral. Diingung 21,0 16,0 238,45
Saatbettvorbereitung und Bestellung i 3,9 51,05
Pflege 134,7 8,4 274,00
Lrnte (Kraut und Riiben) 71,6 48,8 594,00
Insgesamt 231,8 771 1157,50

t Th = Traktorenstunden

Tafel 4. Erreichte Leistungen der riibenspezifischen Maschinen

tatsiichliche Leistung [ha/h]  mittlere Kam-

Maschine Mittelwert Schwankungs- pagneleistung
bereich [ha]
B 220 1,40 1,17..-1,65 49,30
A 695 1,53 1,40---.2,43 122,00
P 433 1, Hacke 0,83 0,64...0,96 81,30
2. Hacke 1,02 0,75---1,08 92,40
B 281/2 1,09 1,09 31,80
E 732/1 0,20 0,12.--0,30 63,10
E 765 0,21 0,15-..0,35 56,80

Die erreichte Kampagneleistung entspricht nicht der még-
lichen, da einerseits die Zuckerriibenanbaufliche einiger Er-
probungsbetriebe zu gering war, andererseits aber auch
einige Maschinen — z. B. Ieingrubber und Ackerbiirste —
nicht in allen Betrieben eingesetzt wurden.

8. Arbeitszeltaufwand zur Produktion von Zucker-
rUben in den Erprobungsbetrieben

Fiir den sozialistischen Landwintschaftsbetrieb sind zur Ein-
schitzung neuer Verfahren letztlich der Anrbeitszeitaufwand
und die Verfahrenskosten im Vergleich zu den alten Verfah-
ren entscheidend. Allerdings gibt der Vergleich des Arbeits-
zeitaufwandes des alten und neuen Verfahrens noch keine
gesicherte Aussage. Natiirliche und wirtschaftliche Einsatzbe-
dingungen sowie nicht zuletzt Arbeitsorganisation und -dis-
position kénnen sehr leicht die Vorteile des neuen Maschi-
nensystems ins Gegenteil umkehren, wenn im Betrieb nicht
fir beide Varianten gleiche Bedingungen geschaffen werden
konnen. In Betrieben mit geringer Zuckerritbenanbaufliche
mubBte der Arbeitszeitaufwand je ha des Untersuchungsjahres
mit dem der Vorjahre, in denen das alte Verfahren angewen-
det wurde, verglichen werden. Dabei wiirden aber zusitzlich
die unterschiedlichen Ertrige und Witterungsbedingungen
die Vergleichbarkeit erschiweren.

K1 Wa,

Arbeitsabschnitt Bie. B&. Le. Ne. Wa Ho. Tafel 5
Bodenbearbeitung Arbeitszeitaufwand zur Produktion von Zucker-
organische Diingung 20,00 20,00 20,00 20,00 2000 2000 20,00  Liben [Akh/ha] in den sicben Erprobungs-
mineral. Diingung -
Saatbettvorbereitung 3,95 3,70 3,60 3,15 1‘?3"573(())1 3,85 2,05
13,
Bestellung 1,50 1,30 1,30 0,80 1,50 1,40 0,80
Pflege insgesamt 114,75 103,30 141,55 127,85 193,90 176,00 437,30.
davon Handarbeit (106,00) ( 92,00) (130,00) (121,00) (184,00) (168,00) (130,00)
Ernte inggesamt 88,70 105,00 53,60 68,60 86,50 82, 3y
davon Krauternte ( 43,00) ( 60,00) ( 32,30) ( 34,90) ( 51,20) ( 47,20) ( 45,00)
davon Riibenernte ( 45,70) ( 45,00) ( 21,30) ( 33,70) ) 35,30) ( 34,80) ( 51,90)
Arbeitszeitaufwand 228,90 233,30 220,05 220,40 348,40 283,25 257,45
insgesamt
Arbeitszeitaufwand
ohne Krautbergung? 199,10 183,10 198,85 194,00 315,90 248,55 227,25
Riibenertrag dt/ha 380 280 401 265 177 239 384
Arbeitszeitaufwand Akh/dt 0,52 0,65 0,50 0,73 1,78 1,04 0,59 ! Steine sammeln und abfahren

2 Krautbergung = Transport und Siliercn
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Die richtige Einschitzung des neuen Maschinensystems ist
deshalb nur an- Hand des Bedarfs méglich, der unter Ver-
wendung gesicherter Normative aus Zeitmessungen bei Un-
terstellung gleicher Einsatzbedingungen kalkuliert wurde
(Tafel 3). Der in den Betrieben ermittelte Arbeitszeitaufwand
zeigt aber, inwieweit es unter den jeweiligen betrieblichen
Bedingungen gelungen ist, die dt Zuckerriiben mit geringstem
Akh-Aufwand zu erzeugen.

In Tafel 5 ist der Anbeitszeitaufwand der sieben Erprobungs-
betriebe fiir die einzelnen Arbeitsabschnitte und insgesamt
dargestellt. Fiir die Arbeitsabschnitte Bodenbearbeitung,
organische und mineralische Diingung - wurde fiir alle Be-
triebe der gleiche Wert — 20 Akh/ha — unterstellt, um be-
triebliche Besonderheiten auszuklammern, die die Einschit-
zung des Maschinensystems erschweren (Stallmistdiingung,
Vorratsdiingung* Schilfurche usw.).

Die in der technologischen Karte ausgewiesenen kalkulierten
Werte werden im wesentlichen bestitigt. Der ermittelte Ar-
beitszeitaufwand schwankt in den Erprobungsbetrieben mit
einer Ausnahme von 220 bis 280 Akh/ha. Auf Grund der
extremen Produktionsbedingungen lag in der LPG Neetzow
der Akh-Aufwand bei 350 Akh/ha.

Im LVG Kleinwanzleben und in der LPG Biere konnte die
dt Zuckerrilben im Untersuchungsjahr auf der ,Versuchs-
fliche* von 64 bzw. 51 ha mit einem Aufwand von etwa
0,50 Akh erzeugt werden.

Die Verfahrenskosten der Erprobungsbetriebe mufBten an-
hand der tatsichlichen Leistungen der Maschinen und der

-

Vom internationalen Symposium
zu Fragen der Zuckerriibenproduktion in

Wissenschaftler, Praktiker, Vertreter der Industrie und des Staats-
apparates, unter lhnen Géste aus der CSSR und der UdSSR, den
VR Polen und Ungarn, der SFR Jugoslawien, sowie aus Danemark
und Westdeutschland trafen sich vom 26. bis 29. Oktober 1965 in Halle
zu einer wissenschaftlichen Diskussion rund um die Zuckerriibenproduk-
tion. Aus dem globalen Themenkreis, zu dem am 26. Oktober unter
Leitung von Prof. Dr. KONNECKE acker- und pflanzenbauliche, am
28. Oktober unter Leitung von Prof. Dr. HOWITZ und Prof. Dr. ZAUSCH
dkonomische und tiererndhrerische Probleme zur Debatte standen, solil
hier nur iber den 2. Tag des Symposiums berichtet werden, an dem
unter Leitung von Prof. Dr. RIEDEL landtechnische Probleme diskutiert
wurden.

In seinem Einfihrungsreferat umriB Prof. Dr. RIEDEL in vier Fragen
die fur die

Weitere Mechanisierung im Zuckerriibenbau
vordringlich zu kldrenden Probleme:

1. Welche GleichmiBigkeit des Erntebestandes ist erforderlich?

Es ergibt sich die Frage nach der zuléssigen Variationsbreite der
effektiven Wuchsstellenabstéinde vom mittieren AbstandsmaB8 sowie fiir
die Haufigkeit, in der die Wuchsstellen mit zwei und mehr Riben
besetzt sind.

2. Welche GleichmdBigkeit des Saatbettes ist erforderlich?

Zur Dichte des Keimbettes und zum Grad der Lockerheit der Deck-
schicht liegen in Zahl und MaB noch keine Angaben vor, die als
MaBstab bei der Beurteilung unserer Geréite zur Saatbettvorbereitung
herangezogen werden kdnnten.

Eine zuverldssige Saatbettqualitdt kénnte in Zukunft den Wunsch ver-
wirklichen helfen, die Knduel in einem Abstond abzulegen, der jede
weitere Korrektur des Bestandes eriibrigt.

3. Welche GleichmdBigkeit des Vereinzelungsbestandes ist erforder-
lich? .
Um nach einer Bestandsauslichtung eine Aussage iiber die Qualitdt
des erzielten Bestandes machen zu kdnnen, bendtigen wir einen
Bewertungsschliissel, der eine solche Aussage enthdlt.

* Institut fir Landmaschinen- und Gerdtekunde der Martin-Luther-Uni-
versitdt Halle-Wittenberg (Direktor: Prof. Dr. K. RIEDEL)
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Gundorfer Richtwerte kalkuliert werden; sie liegen zwischen

1200,— und 1700,— MDN je ha.

9. Zusammenfassung

Im Jahre 1965 erfolgte in sieben sozialistischen Landwirt-
schaftsbetrieben die technologische Breitenerprobung des
neuwen Maschinensystems ,Zuckerriibenbau“ auf einer Ver-
suchsfliche von 370 ha [2]. Die Ergebnisse der dort: durch-
gefiihrten Zeitmessungen und der statistischen Erhebungen
wenden beschrieben [3]. Durch gute Gemeinschaftsarbeit von
Praktikern der Erprobungsbetriebe, von Fachwissenschaftlern
verschiedener Institute und Mitarbeitern der Werkabteilung
TKR des VEB BBG leipzig in der sozialistischen Anbeits-

. gemeinschaft ,,Ukonomie des komplexen Maschinensystems

Zuckerriibenbau“ war eine objektive okonomische Einschit-
zung des neuen Maschinensystems gewihrleistet.
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Tafel 1. Bewertungsschliissel
{Vorschlag des Landmaschineninstituts Halle)

Ein Bestand besitzt eine Qualitdt von 100 9%, wenn er 80000 bis
100 000 Wuchsstellen, keine Fehlistellen, nicht mehr als 20 bis 25%
Doppelriiben und keine Rilbenbilschel je Hektar aufweist.

Diese Bestandsqualitét von 100 %, vermindert sich um jeweils 10 %

. fir Jede Wuchsstelle, die an 8 Je m? fehlt,

. fir jede Wuchsstelle, Giber 10 Je m?,

. fiur jede Fehlstelle je m?,

. fur Jede iiber 2 hinausgehende Doppelriibe je m? und

fir jedes Riibenblischel je m? (auch anelnandergereihte Doppel-
riiben)

Es bedarf deshalb der Kl&rung, welcher Wuchsstellenhschstbestand je
Hektar vertretbar ist, da der Qualitdtsabschlag von 10% fiir jede
Wuchsstelle tiber 10 Je m? bisher nicht stichhaltig begriindet werden
kann.

4. Welche Aussagekraft Ist filr die Verlustermittlung erforderlich?
Riiben mit weniger als 100 g gar nicht zu erfassen, wire eine Mdg-
lichkeit, zu klaren Aussagen iliber Ernteverluste in Sonderheit der
Rodemaschinen zu gelongen. k

Echte Verluste am Ertrag sind diejenigen erntewiirdigen Rilben, die im
oder auf dem Boden verbleiben. Fundierte Aussagen zu erlangen
erscheint allein gegeben, wenn an zahlreichen Einsatzorten und -tagen
aus einer tdglich wiederholten Stichprobennahme représentatives Zah-
lenmaterial zusammengetragen wird.

Nach diesen vier Fragen, auf die wesentliche Antworten .von anderen
Disziplinen erwartet werden, erwdhnte Prof. RIEDEL noch elnige
Probleme, die unmittelbar im landtechnischen Bereich gelést werden
miissen.

Als dringlich erscheint die Bereltstellung eines Rodeladers mit einem
Schar fiir nasse und trockene B8den, wobel der Mehraufwand flir das
Schar einen Minderaufwand an Reinigungselementen zur Folge haben
muB. Fir Képf- und Rodelader ist die Arbeitsgeschwindigkeit auf
7 km/h und mehr zu steigern. Hierbel bietet sich fiir den Rodelader
das Scheibenschar an, das die Funktionssicherheit erhéht und eine
hohere Arbeitsgeschwindigkeit gestattet.

Im Zuge der Entwickiung werden zweifellos in groBem Umfange Bedin-
gungen iibrig bleiben, unter denen sich eine maschinelle Vereinzelung
als unerl&Blich erweisen wird. Eine automatische Vereinzelungs-
maschine, deren Entwicklungsméglichkeit heute in Verbindung mit der
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